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Postupak za spravljanje kalciumkarbida, pri kome se kao sirovina za kre¢ upotrebljavaju
briketi, spravljeni po postupku patenta broj 9122,

Zavisan patent od patenta broj 9122.

Prijava od 13 avgusta 1931.

Vazi od 1 septembra 1932.

TraZzeno pravo prvenstva od 10 novembra 1930 (Nemacka).

Nadeno je da se po postupku patenta br.
9122 dobiveni briketi kreca mogu korisno
da upotrebe kao sirovina za spravijanje
kalcium-karbida umesto do sada iskljudi-
vo upotrebljavanog prirodnog pecenog
kre¢njaka.

Istina je da je ponovljen predlog da se
kre¢ i ugalj po dodatku odgovarajucih
sredstava za vezivanje briketuju, peku ili
koksuju. Ali ovi postupci imaju tu nezgo-
dnu stranu, $to ugljenik ve¢ pri ovim pret-
hodnim procesima reaguje na poznat na-
¢n gradedi uglijenu kiselinu, ugljen-mo-
noksid i vedonik. Ne obazirajuéi se na ove
gubitke u ugljeniku nije ekonomiéno bri-
ketirati za spravljanje karbida potrebne
velike kolitine uglja, dok se sa najjeftini-
iim ugljenikom veé raspolaze u komadu,
naime u obliku koksa. Po predstoje¢em
postupku prema tome se zamenjuje novim
materijalom samo deo kreta 3arze.

Upotreba ovog materijala ima preimué-
stva prema upotrebi pefenog krecnjaka u
hemiskom, tehnickom i na koncu u eko-
nomskom pogledu.

Iz kalcium-hidroksida oduzimanjem vo-
de dobiveni kalcium-oksid reaktivniji je od
petenog prirodnog kre¢njaka. Na pr. kada
se prelije sa vodom, eksplozivno nastaje
cafenje. I na reakcije sa ugljenikom, koje

vode gradenju karbida povolino uti¢e ova
povecana sposobnost za reagovanje.

Prirodni kre¢ sadrzi pored jednog odre-
dencg dela prasine uvek komade razne ve-
licine zrna. Dok praSinu oduvavaju gaso-
vi karbidne peéi, prouzrokuju nejednakosti
veli¢ine zrna SarZe cdstupanja od optimal-
nog sastava reakcione smeSe u pedi i time
izazvano, nejednako topljenje i ometanje
procesa u peci. Na suprot ovome bitno je
poveéana ravnomernost sarZa za pec sa
vetSacki dobivenim briketima iz praha a t1-
me i zag rad pedi Zeljena bolja struktura.

Za bilans toplote kod Karbidne peéi od
znataja je sposobnost Sarze za provodenje
toplote. Dok je kod prirodnog kre¢a data
provodljivost toplote, ona se moZe da po-
deSava kod presovanog praha prema pri-
tisku, kojim se presuje i veli¢ini zrna, tako
da SarZa dejstvuje kao izolator za toplotu
i time spreli Stetne gubitke toplote zra-
cenjem i provodenjem,

U tehnitkom pogledu jedan dalji korak
u napred, Kkoji se postizava upotrebom
veStacki presovanog kreca za dobivanje
karbida je, $to je moguce da se $tetni pri-
mesi iz kreta u obliku praha uklone pre
presovanja prosejavanjem, vetrenjacom,
magnetskim odvajanjem i drugim pozna-
tim postupcima.

Din. 5.



Najzad treba jo§ istaéi i ekenomsko pre-
imuéstvo, koje je u tome, Sto se po paten-
tu br. 9122 dobiveni briketi spravljaju od
kalcium-hidroksida, koji prakticki ne sadr-
#i vode, za Cije je prevodenje u Kalcium
oksid potrebno znatno manje toplote, ne-
2o kada se pode od prirodnog kre¢njaka i
petenjem udalji iz ovog ugljena kiselina
na poznati nadin. )

Patentni zahtev:

Postupak za spravljanje kalcium-Karbida
termi¢kim tretiranjem ugljena | krefa od-
nosno praha kalcium oksida ili hidroksida
naznaten time, $to se upotrebljavaju po
patentu broj 9122 dobiveni briketi kao si-
rovine za kreé.



