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Stroj za valjanje rogljidev.

Prijava z dne 23. junija 1925.

Velja od 1. aprila 1926.

Zahtevana prvenstvena pravica z dne 23. junija 1924. (Cehoslovagka).

Iznajdba se ti¢e stroja za valjanje roglji-
¢ev, ki obstoji bistveno v tem, da navijalna
(navaljalna) priprava deluje skupno s pre-
nosnim bobnom s katerim naj se po pri-
kljutku na navijalni potek med bobnom
in z navaljalno pripravo pri¢enjajoto navi-
jalno plocevino vzdolz bobna %e dalje valja
in potisne konec testene plo&ce.

Pri tem sta uporabljena kot navijalna pri-
prava dva v krilu leze¢a navijalna valjarja
ki se vrtita drug proti drugemu, tako, da
se izvaja navijanje testenega kosa, kalere-
ga dovaja dvojica predvaljarjev v frikotnem
prostoru med bobnom in obema navijal-
nima valjarima. i

Nadaljne nove naprave obstoje v urav-
navajoci razbremenitvi navijalnega aparata,
ki s povetajoto se privzdigno viSino raste
in v na zunanjem navijalnem valjarju vrtlji-
vo leieci varnostni plo¢evini ki ima napra-
vo kazalcev, se lahko postavlja v svoji le-
gi in izvaja z vrinkom v navajalni prostor
skozi boben izmegek navaljanega kosa
testa.

Druga nova naprava ti¢i v leZi&¢u Zgor-
nje osi gonilnega valjarja v preé¢ni vzvod-
ni dvojici, s ¢imer se lahko izpreminja raz-
dalja obeh gonilnih valjarjev, da se slabo
ali moé¢nejSe predvalja.

Risba nam predocuje primer izvedbene
oblike takega stroja za valjanje roglicey,
ki zavzame vsled opustitve prenosnih pa-
sov jako tesni izdelavni slog. Prednost
bobna ti¢i v tem, da ni podvrZen izpremem-
bam ti obrabi kot prenosni pas.

Fig.
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Fig. 3 enotnost priprave kazalcev v vo-
doravnem prerezu.

ain b sta gonilna valjarja. Na vertikalnom
¢epu p gornjega valjarja leZidta obenem
vriljivo S¢ita h navijalnega aparata d je
varnostni valjar prevleéen s plidom ali slié¢-
nim, da drii testo na svojem potu od go-
nilnih valjarjev doli k navijalni pripravi e
je v tocki e, vriljivo leZe¢ posnemalec.
Vnanji navijalni valjar g je obdan s polkrogla-
sto varovalno plo¢evino D kot plo&evino ki iz-
metava ki je leZeca na valjarjevi osi in se lah-
ko z drogom t in vijakom s uravnava v svoji
legi. S plocevino za izmetavanja je v zvezi
kazalec E, ki se pregiblje po lestvici enega
ScCitov slojala. Konec plocevine za izmeta-
vanje seza nekoliko v ftrikotni navijalni pro-
stor in se premika pri dviganju navijalnih
valjarjev f, g, (vsled medsebojne lege %&it-
nega vrtisca in vrli$Ca za prijemalni drog ka-
zalca) 3e dalje na znotraj tako, da pri do-
segi celotnega premera rogljica ne lezi ved
na znotraj se vrte¢im raskavim valjarju g
nego na pocivajoci plocevini za izmelava-
nje in da lahko povzro¢a prenosni boben
izmecek navijalne priprave. PoloZaj kazalca
nam razodeva sedanji poloZaj plotevine
za izmetavanje, posebno pa s tem tudi pre-
mer rogljic¢a.

K &¢itom je priklju¢ena odvijalna ploca

1 je vzdolini prerez gornjega dela

2 navijalni aparat v privzdignjenem
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F za priliskanje festenega konca med od-
vijanjem v plocevino za loviti G.

Ako se hoce izdelovati velike rogljice,
potem je postavili kazalec z vijakom s v
polozaj 5 ali 6, da lahko Sele pri velikem
premeru rogljica nastane odvijanje, za rog-
ljite malega premera, soljence in dr. se
postavi kazalec na prve $tevilke in izmeta-
vanje se vrdi Ze pri malenkostnem dvigu.

TeZa navijalnega aparata se razbreme-
njuje z vzmetjo o, katera zgrabi s pomoc¢-
jo kotnih vzvodov n in oporne vzvodne
dvojice &cCita na Cepu i. Radi mocne po-
¢ezne lege kratke kotne vzvodne rocice
naslane prirasto¢em privadigu vsled pove-
¢anja prijemalne vzvodne roéice vzmeti stop-
nujoca razbremenitev navijalnega aparata.

Smer vrienja valjarjev je s puSicami oz-
nacena. Z napenjanjem ali popu3canjem
vzmeti 0 s krilno matico q se lahko v ve-
liki meri prilagodi razbremenitev premeru
rogljica in kakovosti testa, tako da se lah-
ko proizvaja s to pripravo rogljice poljub-
ne dolzine in teZze.

S polego zgornjega gonilnega valjarja
na pocezni vzvodni dvojici B se da urav-
nati razdalja gonilnih valjarjev z vijakom
r in s tem urediti jakost testene ploice in
stiskanja.

Pogon izvaja motor na gonilnem kolutu
1 gonilnega valjarja b, katerega zopet tira
zgornji valjar a z gonjac¢i 1, 2. Prenosni
boben prejme svoj pogon z veriZnima ko-
lesoma 8 in 9, navijalna valjarska dvojica
f—-g z v _obeh sfraneh 3citov sedecima
gonjacima 6 in 7 in zobcastimi kolesi 5
na zvezni osi m. Osim tirajo verizna kole-
sa 3, 4 ven iz gonilnega valjarja a. Na
bobnu C leZi desno spodaj ppsnemalna
§cetka, ki ga stalno Cisti.

Del testa vpusti se med gonilni valjar,
zvalja in vodi med prenosnim bobnom C
in varnostnim valjarjem. Zadnji prejme pri
fem vrtenje nasprofno onemu bobna. Te-
stena ploca pride potem pod posnemalno
plocevino e k navijalni valjarni dvojici f in
g. Posnemalec varuje vpeljavo ploce testa

in lezi stalno na valjarju f pod vplivom
vzmeti, ki jo drie pribijalni svorniki.

Obodna brzina prenosnega bobna C in
navijalnih valjarjev f, g je enako velika.
Vsled ujemanja te obodne brzine treh va-
ljarjev povzroCujocih navijanje je za izme-
tavanje napravljenih izvaljanih rogljicev 3e
polrebna Ze opisana posebna plocevinasta
priprava za izmetavali poleg naprave ka-
zalcev.

Ker je skupna teZa aparata za valjati
(navijati) tako izvedena, da odgovarja naj-
vecjem, torej rogljicu, ki je najteii za va-
ljati, se mora teia aparata za manjse, ozi-
roma krajSe rogljice zmanj3ali, v kar sluzi
Ze popisana razbremenilna priprava n, o, q.

Patentne zahteve:

1. Stroj za valjanje rogljicev z navijalni
pripravi predlezeco gonilno dvojico valjar-
jev oznacCen s tem, da je navijalna pripra-
va, obslojeca iz vznihajoCe lezete in pog-
nane dvojice valjarjev postavljena nad pre-
nosnim bobnom in je navijalnemu aparatu
prikljuCena odvijalna plo¢a (F), ki med
odtokom drzi skupaj zavoje in priliske te-
stenega konca.

4 Stm] za valjanje roglji¢ev po zahtevi
1, oznacen s tem, da je vrtljivo postavlje-
na leziSCu vnanjega (raskavega) valjarja
(g) navijalne dvojice valjarjev polcilindra-
sta varnosina plocCevina, ki se pomakne
pri vzdigovanju navijalnega aparata v pro-
stor za povaljati in povzrota s prenosnim
bobnom izbacanje pri Cemer se da lega
varnostne ploCevine uravnati in je odgo-
varjajo¢i premer roglji¢a citljiv na lestvici
priprave s kazalci,

3. Stroj za valjanje rogljicev po zahtevi
1, oznacen s tem, da je navijalna priprava
predvidena z uravnajoco s povzdigovalno
vi§ino rasto€o proZeéo razbremenitvijo las-
tne teze:

4. Stroj za valjanje rogljicev po zahtevi
1, oznaCen s tem, da ima zgornji gonilni
valjar leZisCe v pocezni vzvodni dvojici in
se da uravnavati s to napram spodnjem
valjarju.
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