UPRAVA 7A ZASTITU

Razred 80 (1)

INDUTSRISKE SVOJINE

Izdan 1 Maja 1932.

Ing. Hammer Ludwig, nadsavetnik, Wien, Avstrija.

Stroj za dletovanje.

Prijava z dne 22. oklobra 1930.

Velja od 1. junija 1931.

Zahtevana prvenstvena pravica z dne 22. oklobra 1929. (Avsirija).

Nastopno opisan stroj sluzi za to, da se
more zZnjim v zidovju, kamenu, ledu ali v
zemlji izdobsli razpore ozir. zlebove ali ob-
delovali kamenite ploskve.

Bistvo iznajdbe obsloji vtem, da se pro-
sto kretajoca kolobarnata dleta, viseca v
kolobarnalih te¢ajih zaganjejo s svojimi re-
zili proti obdelovalnemu komadu ter na
istem z delovanjem svoje pokretne ener-
gije izvajajo dletilni ucinek, ki se Se ojaci
s pritiskom teka.

Kakor iz fig. 1 razvidno imajo, dleta 1,
2, 3, 4 kolobarnalo obliko, na katere zu-
nanjem obsegu se nahaja vedje ali manijse
stevilo dletilnih rezil 5.

Oblika notranje ploskve dletilnega kroga
je odvisna deloma od 3tevila dletilnih re-
zil, ki so narejena na njegovem obsegu;
pri zadosino velikem Stevilu dletilnih rezil
je lahko notranja ploskev okrogla, fig. 1
dleto 2. Pri &liri- in Sestrobnih i. t.d. dle-
tilnih krogih mora imeli notranja ploskev,
da se spravijo rezila dlet z mocjo leka
samolvorno vedno v pravilno delovno vpo-
stavitev, obliko z lego dlelilnih rezil sklad-
no lezecih, zaokroZenih 3tiri-, Sest- itd. rob-
nih veévogalov, fig. 6 in fig. 1 oblika dleta
(fig. 1 — 1,3 in 4). Notranja ploskev
kroga je nasproti dletilnim rezilam ojstreje
zakrivljena; fe krivine manjSega radija so
zvezane z lokom vedjega radija, 's tem se
obeSalis¢e napram dlelilnim rezilam iz fe-

ziS¢a na zunaj pomakne, tako, da pomikajo
dleta, vsled mog¢i teka’vedno v pravilni delovni

vposlavi, dlelilna rezila na zunaj. Razmere
tezi3¢ so ugodnejSe, posebno pri manjSem
stevilu rezil, na pr. petvogalnih fig. 6, kjer
se vsakikrat nasproli enemu rezilu manjsi
krivinski radij nofranje ploskve in napram
rezilnemu medprostoru vecji krivinski radij
nahaja, vsled cesar se doseze dop rezili
relativna skupnosl, s katero se rezila vsled
moci teka s silo na zunaj poganjajo.

Dletilna rezila morejo lezali na povrSini
valja ali sioZca in je njih smer napram
ravnofi kroga lahko navpiéna ali po-
Sevna.

Dletilni krogi visijo, $e je stroj dolocen
samo za napravo zlebov v eni dlelilni §i-
rini, na glatkem te¢aju kljuke 7, z nad tem
razdaljnim krogom 8, da se zasigura prost
pretrep dlet med radijskimi rocicami, fig.
1, 2 in 4; v tem slucaju so vsa dleta s
svojo osrednjo osjo vpostavljena v osred-
njo ravan, tako da imajo skupen delov-
ni lir.

Da se pa pripravi siroj za napravo
razli¢nih razpor, se morejo nemesto na-
vadnih puscic ali tecajnih kljuk uredili pre-
stavljivi nosilni feéaji 9, ki omogocajo osov-
ni premik dlelovnega liru. V fig. 41 in 2
je oblika izvedbe v tem smislu za dleta.
1 in 3 razkazana s sankami 10, ki nosijo
mati¢nemu vijaku podobno izdelano glavi-
no 9 in so osovno vpeljane v vzdolZnih
zlebicih 11 osrednje osi 12. Z vrienjem
kot vijak izdelane telajne kljuke se more
vr3ili osovna prestavitev vriilne ravani dleg
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in s fem, kakor je predo€eno z zacrlanimi
polezami a in b, napraviti Zleb za dvojno
irino dlet, ¢e sta dve dleti na razpolago;
ob razpolaganju vec¢ dlet se more Sirina
zleba ki ga je naenkrat izdolbiti, vstop-
njevali sploh od enostavne Sirine dleta do
veckrailnega Stevila dlet na ta nadin, da se
vrie ali vsa dlela v isli ravani ali za Siri-
no diela v osovno ena proti drugi pomak-
njeni ravni.

V lig. 2 sla predoceni dve obliki izved-
be te prestavilve s pomod&jo vijakov in si-
cer za dleto 1 po ¢ez puséico 7 vrinjeni
cevi 13, ki ima na zunanji strani vijake za
matico 9 sank 10 in se more s krili neko-
liko zasukati, s cemur se vpliva na osovno
vpostavitev dleta. Lahko se pa tudi zasuce
puScica 7 sama, po zrahljanju matice 15.

Prestavitev sark 10 vzdolZ osi, se more
seveda vrsiti tudi na drug nacin na pr. po
proznih na puscicah 7 vdelanih jahacih,
precepnih vijakih na glavinah sank 9, v
zareze zalopne vzmoli ali z kakimi drugi-
mi splo$no znanimi sredstvi,

V fig. 4 je v prerezu predocena oblika
iznajdbe za prestavitev dletovnega tiru z
vijakom v svrho razlage pod zascito se
nahajajocih podrobnosti. Pri moénem raz-
zvoju prahu, ki ga povzrocajo sli¢ni stroji
za obdelovanje kamna, se je namre¢ bali
odrgnjenja mati¢nega vijaka s prahom, ki
uhaja v tok vitja. Da se lemu nedostatku
odpomore, so iz matice 9 izstrugani seg-
menli, tako da se ustavijo samo poti 16
kol vod vifja, po katerih se uhajajoc¢i prah
vzdolz vitja vretena izrine. Da seta uCinek
Se podpre, je vilje malice v segmentih Se
podrezano, tako da segajo izjemki 17 ne-
koliko globlje, kot vitje malice, s emur
je uhajajocemu in po segmentih vitja, odri-
njenemu prahu podan prostor laZjega izo-
gibanja.

Na delovni komad udarjajoée dleto za-
dobiva vsled tega njegovo hilrost deloma
poviil olpor, vsled Cesar se njega lezisce
napram toc¢no radijalni na zunaj delujodi
moci toka in napram kretilni smeri okrog
kota nazaj zasuCe, pri ¢emur se dletovni
krog za isti kot na zunanjem povr$ju nje-
govega nosilnega tecaja odvali, tako da
kljub popolnoma prostemu kretanju in kljub
s kolobarnalo obliko podani somerni raz-
delitvi skupine dlet nastopi moment proti-
vrtenja, ki se v nezaZeljenem nacinu pre-
nasa na vrtilno os in s tem na ves siroj
in sicer v povelani masi tedaj, e zadene
dleto morebiti vsled prehitrega strojnega
premika na Cezmerni frenolni otpor, se od
delavnega komada odbije in s tem po svo-
jem nosilnem tecaju odvzdigne proti teku

moci. Ta napaka se more omilili s tem,
da se radijalne rame, ki nosijo telajne
kljuke ne zvezejo trdno z gonilnim vratilom
kakor je to v fig. 2 s klinom 18 oznaceno,
temvec se isle nekoliko zavrtljivo urede na
poteg vzmeti 19 ki se opirajo na z gonil-
nim vratilom fiksno zvezane nosilec 20, S
tem ne bo sunek samo proZljiv, temvec
isti bo tudi vsled odboja zavrtenja dvoram-
nega vzvoda 6 na nasproli lezeci dletovni
krog, istega na enak nalin zadriajo¢ (lo-
rej teziS¢e z zasukano v smer x’—x’), pri-
merno masi druzega dletovnega kroga za-
duden. ZaduSenost se more zadrzevali s
tem, da se rocic¢ne rame 6 ali vzmeli 19
nosele rame seboj jemal cev 20 nadome-
ste z nekakim kot zamahljiva masa uéinko-
jo¢im in z gonilnim vratilom 18 trdno zve-
zanim polnim kolulom 21 (v fig. 1 crikano).
Vrieci sistem z na pr. s pregibljivim vra-
tilom 22 poganjajoéim sloZkaslim gonilnim
kolesom 23, 24, in v okrovu 30 zaprlim
gonilom je kot celota zamahljivo monliran
na trdnem U- okvirju, ki obstoji iz dveh
stranskih gonilno vratilo 12 v nasproti po-
slavljenih leZajih 26 in 27 sprejeta vzvoda
28 in 29, od katerih nosi eden obenem
gonilni okrov 30 in eden oba vzvoda na
dugem koncu vezilno os 31. Okrog osi 31,
na Cije koncih tecejo v te¢sji 32 kolesca
33 ce nshaja drug U-okvir, obstojec iz dveh
zamahljivo urejenih stranskih nosilcev 34
in 35 in nad osjo 31 vrinjenega cevnega
komada 36, ki ima na svojem odpriem kon-
cu glavino za na skupni osi 37 pritriene
kolesca 38. Koncno je s tedaji 39 vrtilni
sistem zapirajoci okrov 40 sam zamahljiv
okrog osi 31. Qkrov 40 ima, da je vrtilni
sistem lahko dostopen, vzboéeno zarezo
48. Ta naredba ima namen, da se more
vseZna globina naprave po potrebi spre-
meniti, ker je postavljanje okrova 40 in
s tem tudi postavljanje v okrovu prozljivo
obesenege vrtilnega sistema proti s svojimi
kolesci 33 in 38 na izdelku lezecemu vo-
dilnemu okvirju 34, 35 in 36 v mejah mak-'
simalne vsezne globine orodja v razlicnem
polozaju fiksno vpostavljivo. V to svrho
sluZzi na prednji osi 37 voznega slojala
naprave vpositavljen tulec 41, Cegar vrete-
no 42 se more z glavico 43 in protimatico
44 priklenili na vilice 45, ki sede na okro-
vu 40, fig. 1, 2 in 3. Kolikor bolj globoko
se zavije vreteno 42 v lulec 41 toliko bolj
globoko sega orodje v izdelek; na naj-
skrajno mejo postavilve izvilo tangirajo
dletilna rezila ravno 3%e gornjo povriino
izdelka, tako da more orodje, ako se po-
stavi s svojimi kolesci na primerno vodil
no fracnico, sluziti za to, da dleti na iz-
delku gladko povrje. Primerno tej nared-
bi, se lahko za zaleino obdelavo pogrez-



mnjenih ali vzviSenih profilov uporabljajo
fudi profilirana dleta.

Ta vposlavilna naprava, ki se more kon-
struklivno seveda na razni nacin izobliko-
vali ucCini najpre samo fiksiranje lege o-
krova 40 napram izdelku. Da se spravi vr-
tilni sistem v isto relativno lego k izdelku,
je njega vralilno lezis¢e 26 ozir. 27 po
s Sarnirji 47 lahko demortaznim U-okvirjem
46 obeSeno v montaZno zarezo 48 okrova, fig.
3. Med gornjim koncem montaZne zareze 48
in naloZno povrsino okvirja 46 je predviden
zadoslen prostor 49 za po odbijanju dlet
izzvano vibracijo vrlilnega sistema, ki je v
svrho elaslicnega prenosa vibracije po vz-
meteh 50 in 51 obeSen na podaljskih 52 in
53, fig. 2 in 3, nosilnih ram 28 in 29 vr-
lilnega sistema na krovu 40, Vzmeti 50 in
51 se morejo uporabljati v obliki polezne
ali sliskalne vzmeli ali pa tudi v obliki
listne vzmeli.

Ob sebi umevno je, da se more vpo-
stavitev vseine globine mehaniéno ravno-
tako resili s [iksiranjem vrlilnege sislema
na fiksnem okrovu.

Na okrovu 40 so obojeslransko rocaji
54 za vodbo orodja, ki so pa seveda za
vecje dimenzije orodja, kakor za obdelo-
vanje cest nadome$ceni z voznim stojalom,
ki nosi vso oraodje.

Pravilno, mocnega odbijanja prosto de-
lovanje orodja je odvisno od k obdelav-
nemu materijalu primernega pomika o-
rodja.

Da se pomikanje orodja v danem slu-
¢aju ucini neodvisno od sprelnosti delavca,
se more prirediti v fig. 2 in 5 razvidna
pomikalna priprava. Ta obsloji na pr. iz
enega na osi 37 vposlavljenega polZjega
gonila 55, polzjega gonila 55 in 56 — ce-
gar polzja vratilo 57 znotraj votlo in 3tiri
oglato, sprejme k temu prikladno Stiriogla-
to vralilo 58. Slednje je opremljeno s stoz-
kastim kolesom 59 ki sega v drugo na go-
nilnem vralilu 12 pritrjeno stozkaslo kole-
sce in dobiva na ta nacin svoj pogon, pri
¢emur se more preslavno razmerje od vra-
tila orodja 12 k volli osi 37 in s lem na-
predek dela z orodjem primerjati vsako-
kralnemu obdelavnemu malerijalu z iz-
menjavo prestavilnih elementov 55, 56,
59 in 60.

Poseganje gonilne naprave je primerjali
raznim postavitvam okrove, kar, je na pr.
po fig. 5 omogoceno s tem, da je po e-
den v druzega premikajofemi komadi vra-
til 57 in 58 usireSeno enkrat vzdolini spre-
membi razdalje med osjo orodja in votlo osjo
{er pritiskajo¢i vzmeli 61 na vzvodu 62 krog
teCaja zamahljivega leZiiCa 64 vralila 58
1polzjega gonila vednemu poseganju polZa in
.polinega kolesa.

Pripomniti je Se, da se more povralno
prozenje nosilnih ram 6 dletovnih tecajev
napram potegu vzmeli 19 v danem slucaju
z udarci 25 omejili.

Patenini zahtevi:

1. Siroj za dletovanje z vriilnimi dleti
oznacen s tem, da so dleta kobarnalo iz-
delana, lako da niso samo radijalno pro-
sto gibljiva. temveé so vsled izdelave nji-
hove nofranje odvalilne ploskve z mocjo
teka vedno v delovni postavitvi ozir. ce
isto vsled delovnega odboja izgube se
vratajo vedno simelricni legi dletovnega
teziSCa primerno zopel nazaj in morejo biti
vsled njihove simelricne krozaste oblike na
celem zunanjem obsegu s poljubnim Stevi-
lom ravnih, poSevnih ali profiliranih delov-
nih rezil opremljene, s cemer se ftrajnost
dleti primerno Sltevilu obrabljivih rezil po-
veca.

2. Stroj za dletovanje po zahtevku 1, o-
znacen s tem, da je nofranja ploskev okrog-
lega dleta pri mnogozobnih dletih kolobar-
nata, pri dletih z manj$im Stevilom rezil pa
izdelana tako, da so nasproli rezilam se na-
hajajo¢i krivinski radiji manjsi kot radiji
kroznih ploskev, ki vezejo le delilne dele
notranje krozne ploskve.

3. Stroj za izdelovanje po zahtevku 1 in
2, oznacen s lem, da je zobno Stevilo dlel
neparno in notranja ploskev dletovnega
kroga po zahtevku 2 zakrivljena, da ucin-
kuje s to obliko skupna razdelba dlefov-
nega kroga tako, da so vsakokral pod re-
zili se nahajajoci krozni izseki vecji kakor
nasproti leze¢i, da se s to napravo oblike
pospesi smofer ucinkovanja teSkote moci,
spravili dletovni krog z delovno ojsirino
v delo.

4. Siroj za dletovanje po zahtevku 1 do
3, oznacen s lem, da morejo radijalne ra-
me, na Cijih tecajih vise dletilni krogi, vr-
Siti krog gonilnega vratila v vrlilni ravani
nihalno kretanje in v smeri sukanja drze
z gonilnim vratilom trdno zvezane odjemal-
ne rame ali v obliki zamasnega kolesa
ucinkajote odjemalne kolute z vzmeljo v
normalni legi, ne samo, da se dopusli no-
silcem dlet napram sunkom odbijajo¢ih dlet
prozno izogibanje, ampak tudi za to, da se z
odbojem na nasproino se nahajajoce dleto,
nekoliko izena¢i pri tem kinemaliénem po-
stopku naslala razlika lekote moci med
ravno delujo¢im in nasproti istoasno pro-
stlo mahljivi masi dlet ozir. s prenosom
na vecje mase ublazi.

5. Stroj za dletovanje po zahtevku 1—4,
oznacen s tem, da se dleta eno proti dru-
gemu v vzdolzini osijalni smeri prestav-



ljiva, da se more obenem z istim sirojem
po vsakokraini medsebojni legi od vsake-
ga posameznega dlela o3e3kanega valja-
stega prostora obdelovati Sirja ali ozZja de-
lovna ploskev.

6. Stroj za dletovanje po zahtevku 1—35,
oznacten s tem, da je vseina globina oro-
dja s vpostavitvo in fiksiranjem relativne
lege nosilca gonilnega vratila za vodbo
orodja na izdelku spremenljivo urejena.

7. Stroj za dletovanje po zahtevku 1—6;
oznacen s fem, da je nosilec gonilnega
vrelena napram z vodbo orodja vzdolZ iz-
delka fiksiranem delu na pr. okrovu, proz-
liivo na tak na¢in v zvezi, da se z ucin-
kom dlet izvajajoce tresenje in sunki v proz-
liivo omiljeni obliki prenasajo na vodbo
orodja.

8. Stroj za dletovanje po zahtevku 1—7,
oznacen s lem, da se vrsi pomikanje oro-

dja samotvorno z lasinim pogonom in da
se napravi orodje neodvisno od sprelnosti
delavca, pri ¢emur so prenosni elementi
pregibanja odgonilnega vratila k pomikalne-
mu elementu v svrho spremembe razmerja
prestavilve in s tem pomikalna hilrost opi-
su primerno izmenjalno urejeni.

9. Stroj za dletovanje po zahlevku 1 in 5
oznacen s tem, da so dleta vpostavljena
s pomocjo vijakov v osijalnem prestavlji-
vem in priti zasunkom vriljivo ravan zasci-
ten okvir, da se opisu primerno zabrani
izskok dlet iz njihovega liru v osijalno
sSmer.

10. Siroj za dlefovanje po zahtevku 1 in
5, oznacen s tem, da je vilje vijacnega
tulca, ki sluzi glasom opisa za vsijalno
preslavitev dletovnih lirov, segmenlicno iz-
vzeto, tako da osianejo samo vijacne steze
v svrho preprecitve vsiruganja vilja s pra-
hom, ki ga povzrocuje delovno postopanje.
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