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Poslovanje v lesni
industriji Slovenije v
prvi polovici leta 2001

V povprecju konjunktura za lesne izdelke konec
letoS$njega prvega polletja kaze boljSo sliko, kot pa
smo to predvidevali po prvih treh mesecih poslo-
vanja. Res pa je, da se pogoji poslovanja postopoma
zaostrujejo.

Prihodki v lesni industriji so se v prvem polletju
povecali, najbolj so se povecali v pohistvenem sek-
torju, negativen trend pa imajo na podrocju pro-
izvodnje stavbnih elementov. Podoben trend lahko
ugotavljamo tudi po osmih mesecih poslovanja.

Koeficient gospodarnosti je bil v prvem polletju 2001 vecji od ena, kar pomeni,
da je lesnopredelovalna industrija prvo polletje zakljucila z dobickom.

Gibanje industrijskih zalog je na podrocju pohisStva pod drzavnim povprecjem,
na podrocju obdelave in predelave lesa pa je rast zalog nadpovprecna.

Delez tujega trga v prihodkih v celotni lesni industriji je visok, okoli 64 %.

Cisti dobicek se je povecal v pohistvenem sektorju, zmanjsal pa se je v pro-
izvodnji stavbnih elementov. Cista izguba se je povecala na podrocju obdelave
in predelave lesa, zmanjSala pa se je na segmentu pohiStvene industrije.

Stroski financiranja so porasli.

Investicije so se v lesni industriji v povprecju povecale, Stevilo zaposlenih pa se
je za malenkost zmanj$alo. Dodana vrednost je v povprecju v lesni industriji
porasla, v okviru nje pa je padla na segmentu proizvodnje stavbnih elementov.

Splosen trend poslovanja v letosnjem letu v primerjavi s prej$njim letom kaze
na boljSe poslovanje.

Dogodki, ki so se zgodili 11. septembra in po njem v ZDA, sicer dajejo malo
bolj negotove moznosti za prihodnost. Obstoji pa prepricanje, da se bodo pogoji
konkurence sicer zaostrili, vendar bo lesna industrija leto$nje leto zakljucila
razmeroma uspesno.

dr. Joze Korber
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Danske oblike v
Ljubljani

Lepa jesen je k nam na obisk priva-

bila celo dansko kraljico, z njo pa je
na razli¢nih prizoriscih po Ljubljani
zavelo nekaj danskega duha. Tako si
lahko kot sad sodelovanja med Arhi-
tekturnim muzejem Ljubljana in
danskim Sekretariatom za medna-
rodno kulturno izmenjavo, danskim
Institutom za umetno obrt (Danish
Crafts), danskim Centrom za obliko-
vanje in skupino oblikovalcev OCTO
v Jakopicevi galeriji ogledamo kar
dve zelo zanimivi razstavi, Danske
oblike — oblikovanje kot dialog, in
razstavo Wagner. Danske oblike —
oblikovanje kot dialog kaze na po-
dobnosti med dansko umetno obrtjo
in industrijskim oblikovanjem. Raz-
stava Wagner pa je namenjena iz-
kljuéno znamenitim stolom, ki jih je
oblikoval danski arhitekt Hans J.
Wagner. Namen razstave je pokazati,
kako Wagner uporablja les, in pred-
staviti dejanski proizvodni proces.
Obe sta vredni ogleda, v Jakopicevi
galeriji na Slovenski cesti 9 pa ju
lahko obiscete do vkljucno 28. okto-
bra 2001

Les 53(2001) 10
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lzmenjava vajencev
po projektu LEO-

NARDO DA VINCI
med PGLS Sloven;
Gradec in Poklicno
Solo iz Wolfsberga

Od 3. do 23. septembra je potekala
izmenjava vajencev med Poklicno
Solo iz Wolfsberga in Poklicno go-
stinsko in lesarsko Solo iz Slovenj
Gradca. To je eden izmed projektov,
ki jih tokrat Ze tretje leto izvajajo s
partnersko Solo iz Avstrije.

V projektu je sodelovalo iz vsake Sole
po 12 vajenceyv iz lesarskega progra-
ma. Dijaki in vajenci so se uspo-
sabljali in izobraZevali en teden pri
obrtnikih in podjetnikih, dva pa v
Soli. V popoldanskem casu in ob
vikendih so imeli gostje priloZnost
spoznati koroSko pokrajino, lesno
industrijo v regiji in SirSi okolici in
se druziti z dijaki Sole in s krajani.

Prvi teden bivanja pri nas so jim po-
leg znanja nudili Se gostoljubje Mi-
zarstvo MORIC Legen, iz Slovenj
Gradca (2 vajenca ), Mizarstvo LA-
URE s Podgorja (2 vajenca), IGEM
— Interier z OtiSkega vrha (2 vajen-
ca), podjetje GASPER iz Radelj ob
Dravi (2 vajenca) ter podjetje KO-
VAC iz Mozirja (2 vajenca), kjer so
se usposabljali in tudi bivali. Kasneje
so bili nastanjeni v gostiSéu DULER
na Selah, od koder so jih s kombijem
vsak dan vozili v $olo, kjer je potekalo
izobraZzevanje skupaj z dijaki in va-
jenci domace Sole. Najvec ¢asa je bilo
namenjenega izobraZevanju in uspo-
sabljanju na CNC stroju, ki ga imajo
v slovenjegraski Solski delavnici. Va-
jenci iz Avstrije se naj bi tako uspo-
sobili za programiranje s CNC stro-

jem, saj podobnega stroja doma
nimajo. Privajah so izdelali tudi lepe
in zanimive izdelke, ki so jih na slo-
vesni prireditvi ob sklepu projekta
20. septembra predstavili tudi Sirsi
javnosti. Taki projekti so izrednega
pomena tako za Solo in kraj kot le-
sarsko stroko samo, zato si zasluZijo
vso podporo in pohvalo.

Izidi RIKOVEGA
natecCaja "STE IZ
DRUGACNEGA
LESA KOT DRUGI?"

Vpiad B
%- Sin e degarrmga b ol oyt @n—:

Podjetje RIKO hise d.o.o. je Zelelo
spodbuditi strokovno javnost k no-
vim razmiSljanjem in novim razvoj-
nim idejam v zasnovi in gradnji lese-
nih hi§. Marca 2001 je podjetje RI-
KO hiSe pripravilo javni natecaj za
leseno masivno bio hiSo Riko z na-
slovom “Ste iz drugac¢nega lesa kot
drugi?” z nagradnim skladom
2.500.000 SIT, na katerega so bili
vabljeni vsi poklicni arhitekti in Stu-
denti arhitekture. Izdelanih je bilo
kar 52 natecajnih elaboratov, od ka-
terih so 19 reSitev pripravili mladi,
nadarjeni $tudenti. Iskanje novih si-
stemskih reSitev lesene masivne bio
hiSe s tehnologijo, razvito v podjetju
RIKO hiSe, je pripeljalo do mnogih
izjemno zanimivih, vizionarskih in

vsakodnevnih predlogov, ki so prila-
godljivi razli¢nim lokacijam, bio kli-
matskim pogojem in seveda poseb-
nim Zeljam uporabnika-kupca. Stro-
kovna zirija v sestavi: predsednik To-
maz Brate, u.d.i.a. (Ministrstvo za
kulturo), dr. Vladimir Brezar (Fa-
kulteta za arhitekturo), Jure Sadar,
u.d.i.a. (SADAR VUGA Arhitekti)
in Natasa Pevc, u.d.i.a. (Riko Hise

d.o.0.) ter Janez Pucelj univ. dipl. inz.

les. (Riko Hise d.o.0.), je po pregledu

in oceni vseh prispelih elaboratov
enakovredno nagradila 6 idej, ki po-
nujajo najboljSe odgovore na vpra-

Sanja prihodnosti in realnosti tehno-

logije lesene hise (Sifra 3A575, av-

torji:

® Alenka Korenjak, abs. arh. in
Janez Kozelj, u.d.i.a, sodelavci:
Blaz Kandus, abs. FA in Tomaz
Celigoj, u.d.i.a.;

o Sifra QWERTY - avtorji: Darko
Plevnik, Student 3. letnika FA,
konzultant: Ale§ Vodopivec
u.d.i.a.;

o Sifra MULTI PLAN - avtorji:
Ales Znidar$i¢, u.d.i.a., Katja
Zlajpah, u.d.i.a. in Primoz
Grabnar, u.d.i.a., sodelavci:
Marko Tul, u.d.i.a., fotografija
makete, Bor Dobrin u.d.i.a.;
Sifra LENCA - avtorji: Veronika
Scetinin, u.d.i.a. in JoZe Jaki,
u.d.i.a.;

@ sifra EXIST - avtor: Veronika
Sulié, u.d.i.a.; Sifra A2346 -
avtorji: TomaZ Maectig, u.d.i.a.
in UrSa Vrhunc, u.d.i.a.,
M.arch.IL.).

Razstava natecajnih del, kjer so bile
prikazane nove reSitve in zasnove
lesenih masivnih bio hi$ Riko, je bila
od 11. do 13. oktobra 2001 v prosto-
rih hotela Lev InterContinental v
Ljubljani.
kratke novice pripravila
Sanja Pirc, univ. dipl. nov.
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UDK: 676.15:543.544

Pregledni znanstveni ¢lanek (A Review)

Analiza ekstraktivnih spojin v
smrekovih sekancih

Determination of extractive compounds in spruce chips

avtorja Janja ZULE, Adolf MOZE, Institut za celulozo in papir, Bogii¢eva 8, 1000 Ljubljana

Izvlecek/Abstract

Opisana je kemi¢na dolocitev ekstrak-
tivnih spojin v smrekovih sekancih z
metodo plinske kromatografije. Kvanti-
tativno so ovrednotene najpomemb-
nejse skupine lesnih lipidov, kot so
mascobne in smolne kisline, steroli,
sterolni estri in trigliceridi. Identificirani
so posamezni predstavniki teh skupin,
med njimi tudi tisti, ki povzroc¢ajo na-
stanek lepljivih oblog na strojni opremi
in stevilne druge tehnoloske tezave pri
proizvodnji papirja.

Extractive compounds in spruce chips
were chemically characterized by
means of gas chromatography. The
most important groups of wood lip-
ids, like fatty and resin acids, sterols,
steryl esters and triglycerides were
quantitatively evaluated. Individual
members of these groups were iden-
tified, among them also technologically
detrimental substances, known as pol-
lutants in paper production.

Klju¢ne besede: smrekovi sekanci,
ekstraktivne spojine, kemi¢na sesta-
va, plinska kromatografija

Keywords: spruce chips, extractive
compounds, chemical structure, gas
chromatography

uvobD

Za proizvodnjo papirja je primer-
nih vec vrst lesa, katerih vlakna
imajo specificne morfoloSke, me-
hanske in kemic¢ne lastnosti. V zad-
njih letih sicer predelava listavcev
v celulozno papirni industriji na-
ras¢a, vendar je e vedno najpo-
membnejsa surovina v mnogih ev-
ropskih drzavah in severni Ameriki
smrekov les, ki je mehak in volu-
minozen, zato ga je relativno lahko
mehansko razvlakniti ali deligni-
ficirati po kemicnih postopkih. Ve¢
kot 90 % njegove prostornine se-
stavljajo traheidna vlakna, ki so
dolga in zelo tanka. V povprecju
merijo 3-5 mm v dolZzino, medtem
ko znaSa razmerje dolZine in Sirine
priblizno 100 : 1. Taka celulozna
vlakna podeljujejo papirni strukturi
visoko mehansko jakost in druge
ugodne karakteristike, zato so pri-
merna za izdelavo najrazli¢nejSih
vrst papirja. SveZ smrekov les vse-
buje v povprecju vsaj 2-4 % v or-
ganskih topilih topnih ekstraktiv-
nih oz. smolnih komponent, zato ni
primeren za takoj$njo predelavo.
Previsoka vsebnost in neugodna
sestava lesne smole povzrocata na-
stajanje lepljivih oblog na papirnem
stroju, lahko pa se pojavijo tudi
madezi na papirnih izdelkih (1, 2).

Skodljive uéinke sveZe lesne smole
omilimo, ¢e les predhodno skladisci-
mo oz. staramo dolocen ¢as, in sicer v
obliki majhnih fragmentov sekanceyv,
nalozenih v kupe. Zaradi poviSane
temperature, zracne vlage in kisika ter
encimske aktivnosti se koli¢ina lesne
smole zniZa, spremeni pa se tudi njena
kemijska sestava, saj potekajo razli¢ni
degradacijski procesi. Tako npr. trigli-
ceridi, voski in sterolni estri hidro-
litsko razpadejo do sestavnih kompo-
net, kot so mascobne kisline in alko-
holi, medtem ko se smolne kisline
oksidirajo do tehnolosko manj §kod-
ljivih produktov (3).

Kakovost lesnih sekancev, ki so pri-
marna surovina v celulozno papirni
industriji, je treba nadzorovati, ker
sta od nje v znatni meri odvisna ne-
motenost proizvodnje in neoporec-
nost izdelkov. Le zdrav les z nizko
vsebnostjo ekstraktivov, ob ustrezno
izbranih tehnoloskih pogojih, namre¢
to dvoje zagotavlja (4).

EKSPERIMENTALNI DEL

Analizirali smo smrekove sekance po
treh mesecih skladic¢enja, tik pred
vstopom Vv proizvodnjo celuloze po
magnefitnem postopku. Dolo¢ili smo
koli¢ino in kemicno sestavo smolnih
komponent v heksanskem in aceton-
skem ekstraktu (5).

Les 53(2001) 10
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Priprava vzorca

1000 g naklju¢no izbranih sekancev
smo narezali na drobne trske, jih 24
ur sulili z zmrzovanjem, nato pa
zmleli v lesno moko. 10 g homogeni-
zirane lesne moke smo 8 ur ekstra-
hirali z heksanom v Soxhlet ekstrak-
torju. Ekstrakt smo vakuumsko po-
suSili pri 40 °C in stehtali. Netopen
preostanek lesne moke smo na enak
nacin ekstrahirali Se z acetonom. Vse
ekstrakcije smo izvedli v petih pono-
vitvah.

Analiza vzorca

Dolocili smo vsebnost heksanskega in
acetonskega ekstrakta. Po dodatku
standardnih spojin, to je heneiko-
zanojske kisline (S1), betulinola
(S2), holesteril heptadekanoata (S3)
in 1,3-dipalmitil-2-oleil glicerola
(S4) za umeritev kromatografskih
kolon, smo ekstrakta silanizirali z
dodatkom ustreznih reagentov, in
sicer 80 ul BSTFA (bis-trimetilsilil-
trifluoro- acetamid) in 40 ul TMCS
(trimetilklorosilan). Reakcijske
zmesi smo segrevali 1 uro pri 70 °C.
Po koncani derivatizaciji smo napos-
led ekstrakte Se kromatografsko
ovrednotili.

Pogoji plinske kromatografije

Kromatograme ekstraktov smo po-

sneli na kratki (1) in dolgi (2) kapi-

larni koloni. Prvi (1) so bili posneti

na aparatu VARIAN 3400 in nasled-

njih eksperimentalnih pogojih:

® SPl-injektor: 80 °C (0,5 min.);
200 °C/min; 340 °C (18 min.)

® Kolona HP-1 (5 m x 0,53 mm):
100 °C (1,5 min) ; 12 °C/min;
340 °C (5 min.)

® Nosilni plin H2: 20 ml/min

® Detektor FID: 340 °C

Drugi (2) so bili posneti na aparatu
Perkin Elmer Autosystem XL in
eksperimentalnih pogojih:

Les 53(2001) 10

® Injektor 250 °C

@ Kolona HP-1 (25 m x 0.20 mm):
150 °C (0,5 min); 7 °C/min; 230
°C; 10 °C/min; 290 °C (10 min.)

® Nosilni plin H2: 1,5 ml/min

@ Detektor FID: 340 °C

Kvantitativne doloc¢itve smolnih
komponent so povprecne vrednosti
petih kromatografskih meritev.

REZULTATI

Smrekovi sekanci so vsebovali 3 mg/
g heksanskega in 4,2 mg/g aceton-
skega ekstrakta. V heksanskem eks-
traktu smo ovrednotili posamezne
skupine lesnih lipidov, v acetonskem
ekstraktu pa lignane (slika 1, slika 2,
preglednica 1).

Kromatogram na sliki 1 prikazuje
popolno strukturo lesnih lipidov, to
je vse tipe spojin, ki so bolj ali manj
tehnoloSko motece. Prevladujejo
smolne kisline (SM), kar je tipicno
za iglavce, medtem ko vi§je moleku-
larni sterolni estri (SE) in trigliceridi
(TG) dokazujejo, da ni prislo do po-
polne hidrolize teh komponent med
procesom staranja.

Kromatogram acetonskega ekstrak-
ta na sliki 2 kaze bolj polarne eks-
traktivne spojine, kot so npr. oksidi-
rani produkti smolnih kislin (ok.
SM) in pa lignani (LI). Slednji imajo
fenolni karakter, so topljivi v vodi,
in kot taki sicer obremenjujejo pa-
pirniSke procesne vode, vendar ne eni
ne drugi niso sestavine lepljivih stroj-
nih oblog.

Posamezne skupine lesnih ekstakti-
vov smo v nadaljevanju $e natancneje
okarakterizirali, to je po posameznih
komponentah. V ta namen smo upo-
rabili kromatografije na dolgi kapi-
larni koloni visoke locljivosti. Tako
smo dobili natancen posnetek sestave
nizemolekularnih sestavin, to je ma-
$¢obnih (MA) ter smolnih kislin

O

O

O

Slika 1. Plinski kromatogram
heksanskega ekstrakta,
posnet na kratki koloni

Slika 2. Plinski kromatogram
acetonskega ekstrakta,
posnet na kratki koloni

Preglednica 1. Vsebnost
posameznih skupin lesnih
ekstraktivov v smrekovih
sekancih

Vrsta spojine Vsebnost (mg/g)
MA - mascobne kisline 0,34
SM - smolne kisline 152
ST - steroli OI55
SE - sterolni estri 0,29
TG - trigliceridi 015
LI -lignani 0,25
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O Slika 3. Plinski kromatogram
heksanskega ekstrakta,
posnet na dolgi koloni

O Slika 4. Plinski kromatogram
acetonskega ekstrakta,
posnet na dolgi koloni

O Preglednica 2. Identificirane
spojine na sliki 3 in sliki 4

Oznaka Spojina

1 palmitinska kislina
2 linolenska kislina
3 linolna kislina
4 oleinska kislina
5) stearinska kislina
6 pimarna kislina
7 sandarakopimarna kislina
8 izopimarna kislina
9 pinosilvin
10 dehidroabietinska kislina
1" abietinska kislina
12 neoabietinska kislina
13 dokozanol
14 tetrakozanol
15 kampesterol
16 B-sitosterol
ok.SM oksidirane smolne kisline
HMR hidroksimatairezinol

(SM), sterolov (ST)in lignanov (LI),
medtem ko visji lipidi pri teh ekspe-
rimetalnih pogojih niso zaznavni
(slika 3, slika 4, preglednica 2).

Med smolnimi kislinami prevladuje
dehidroabietinska, ki ima delno aro-
matski znacaj in je zato stabilnejSa
od drugih, medtem ko med mascob-
nimi, ki jih je precej manj, izstopa
nenasi¢ena linolenska. Tudi prosti
steroli so dobro zastopani, predvsem
B-sitosterol, ki ima pomembno funk-
cijo v rastlinskih tkivih. S hidrolizo
heksanskega ekstrakta smo dokazali,
da je precej B-sitosterola vezanega z
mascobnimi kislinami v obliki ste-
rolnih estrov, saj so se njegova kon-
centracija in koncentracije nekaterih
nenasi¢enih mascobnih kislin po
hidrolizi precej povecale. Slednje so
porasle tudi na rac¢un razpada trigli-
ceridov.

Omeniti velja tudi najpomembne;jsi
lignan, to je hidoksimatairezinol
(HMR). Zanimiv je predvsem zaradi
svoje bioaktivnosti in antioksida-
tivnega delovanja, zato bo verjetno
v prihodnosti predmet Stevilnih raz-
iskav v Zivilski in farmacevtski stro-
ki.

SKLEP

Okarakterizirali smo vse najpo-
membnejSe ekstraktivne spojine v
smrekovih sekancih, namenjenih
takoj$nji proizvodnji celuloze. Ugo-
tovili smo, da les vsebuje sicer nizko
koli¢ino ekstrakta, vendar pa je nje-
gova sestava neugodna, saj v njem
prevladujejo nenasi¢ene mascobne
kisline, smolne kisline in 3-sitosterol.
Vse nastete komponente so tipi¢ne
sestavine lepljivih oblog na papirnih
strojih.

Dokazali smo tudi, da proces staranja
ni bil koncan, saj so v sekancih ostali
Se visji lipidi, in sicer sterolni estri in
trigliceridi, poleg tega pa je bila kon-

centacija neSkodljivih oksidiranih
smolnih kislin relativno nizka.

Analizo sekancev smo izvedli na finski
univerzi Abo Akademi University, in
sicer na oddelku “Department of For-
est Products Chemistry”, ki ga vodi
prof. Bjarne Holmbom.

Njemu in sodelavcem se za sodelo-
vanje in pomoc¢ pri delu iskreno za-
hvaljujemo.
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Hisa iz masivnega lesa

The heavy timber house

Pregledni znanstveni ¢lanek (A Review)
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lzvleéek/Abstract UvobD

Slovenska enodruzinska hisa je danes ve-
¢inoma zidana iz opeke, toplotno izoli-
rana s polistirenom ali mineralno volno
in ometana.V zadnijih letih je zopet zacela
ozivljati gradnja z lesom. Sistemom grad-
nje z lesenim skeletom, lesenim ogrod-
jem in lesenimi stenskimi plos¢ami se
tudi pri nas pridruzuje lesena masivna
hisa z ekolosko toplotno izolacijo. V ¢lanku
je predstavijen razvoj lesene masivne
hise, kjer je gradivo opravijalo v glavnem
nosilno funkcijo, ter sodobna hisa iz
masivnega lesa slovenskega proizvajalca,
ki je ovrednotena po uporabnem, eko-
nomskem, vizualnem, ekoloskem in
zdravstvenem kriteriju.

In the present time, the Slovenian sin-
gle-family house is mainly built of brick,
it is thermally insulated by expanded
polystyrene or by mineral wool and ren-
dered. In recentyears building with wood
revived. Also in Slovenia, the range of
building systems such as: wooden struc-
ture, wooden frame and wooden wall
panels has been enhanced by the heavy
timber house with ecological termal iso-
lation. In the article the development of
the heavy timber house has been pre-
sented, where building materials have
mainly loadbearing function, as well as a
contemporary house, built of wood by a
Slovene producer. The house has been
devised in accordance with the eco-
nomic, visual, ecological and health val-
ues as well as the value of usefulness.

Klju¢ne besede: lesena masivna
hisa, ekoloska hisa

Les rabi ¢loveku kot konstrukcijsko
gradivo Ze od prvih poskusov gradnje
bivali§¢a. Vecina stanovanjskih
zgradb je bila, predvsem tam, kjer je
bilo tega gradiva v izobilju, lesenih.
Tehnologije gradnje so bile prirejene
naravnim danostim pa tudi regional-
nim posebnostim. Velik del his je bil
iz masivnega lesa — iz vodoravno po-
loZenih, bolj ali manj obdelanih brun.
Lesene hiSe so v zadnjem stoletju do-
bile prizvok barakarske gradnje, zato
se je njihova gradnja pri nas popolno-
ma ustavila. V zadnjih letih pa se za-
radi narascajocega ekoloskega trenda
pocasi zopet pojavljajo v novi tehno-
logiji gradnje.

V Sloveniji kar 70 % vseh stanovanj-
skih objektov predstavljajo enodru-
zinske hise, le 30 % je vecstanovanj-
skih objektov. Vec¢ina enodruzinskih
his§ je zidanih iz opeke, grajene pa so
na samograditeljski nacin — zidarski
mojstri vodijo gradnjo, delovna sila
paje kar investitor s sorodniki in pri-
jatelji. V zadnjih letih se pojavlja tudi
gradnja lesenih montaznih his. Po-
datki o $tevilu montaznih hi§ v Slove-
niji se med seboj sicer razlikujejo,
dejstvo pa je, da je delez le-teh v pri-
merjavi s klasi¢no zidano hio le ne-
kaj %, vendar narasca. V drugih sred-
njeevropskih drzavah (Nemdija,
Avstrija, Svica) je delez montaznih
his veliko vecji (kar 20 do 30 %). Tu-
di pri nas v prihodnje pri¢akujemo

porast montazne gradnje.

ODLOCITEV ZA LES
NEKOC ...

Vse do 19.stol., ko se je razmahnila
industrijska proizvodnja gradiv, je
bil ¢lovek pri gradnji bivali$¢ vezan
na gradivo, ki ga je imel pri roki. V
Sloveniji je lesa dovolj skoraj povsod,
zato so bile hiSe od najstarejsih casov
v alpskih pokrajinah, predalpskem
hribovju, subpanonskih pokrajinah
in kraSkih pokrajinah notranje Slo-
venije grajene iz tega gradiva — pred-
vsem lesa iglavcev. Smreka in mace-
sen sta primerna za obdelavo in do-
volj vzdrzljiva za trde razmere hribo-
vitega sveta (Cevc, 1991:41).

Prve hiSe, grajene iz masivnega lesa,
so bile iz vodoravno polozenih brun
v obliki kladne stene. Take hiSe so
bile Ze v prazgodovinskih naseljih v
Sti¢ni ter manjSa gradisca v Posteli,
Ptuju, Rifniku, v Vacah itd. Posebnost
je prazgodovinsko naselje v Mostu na
Soci, kjer imajo hiSe zunanje stene iz
vodoravnih brun, ki so bila na vo-
galih vpeta v pokonc¢ne nosilce (Fi-
ster, 1986:22). HiSe so bile znotraj
ometane z ilovico (Fister, 1986:21)
Slovani so iz svoje stare domovine
prinesli tudi tradicijo gradnje, ki pa
se ni razlikovala od gradnje dote-
danjih prebivalcev Ilirov (Perossa,
1993: 123). HiSe so postavljali iz
tesarsko povezanih brun. Tak nacin

Keywords: heavy timber house,
ecoldgicd3tioawe10
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gradnje se je ohranil tudi v srednjem
veku (Fister, 1986:67). Razvoj hiSe
je potekal na nivoju boljSega organi-
ziranja notranjih prostorov, medtem
ko se je konstrukcija bolj ali manj
ohranila vec stoletij. Tehnologija
gradnje je namrec ustrezala osnovni
zahtevi — gradnja je bila hitra, cene-
na, morala pa je dajati moZnost raz-
voja tlorisa (Fister, 1986:68). Tudi
prvotna mesta, ki so se zacela pojav-
ljati v 13. in 14. stol., so bila, razen
na Primorskem, iz lesa (Fister,
1986:98). V 15. stol. je nastalo veliko
novega v tehnologiji gradnje. Lesene
konstrukcije so postale prave moj-
strovine povsod, razen pri kmeckih
hiSah. Tu so Se vedno za gradnjo sten
uporabljali z dveh ali treh strani
obtesane tramove (Fister, 1986:-
152). V osrednjem delu Slovenije so
v drugi polovici 19. stol. z izbolj-
Sanjem bivalnega standarda in pozar-
novarnostnih zahtev hiSe postajale
vsaj delno zidane (Deu, 2001:34), iz
lesa pa so ostala zgornja nadstropja
in prizidki. Vse bolj pa se je razmah-
nila gradnja lesenih pomoznih objek-
tov — kasce, zidanice na Dolenjskem
in v Beli krajini, pastirske planinske
koce na Veliki planini, oglarske in
drvarske koce v gozdovih, kjer so
oglarili in drvarili, planSarski stanovi
v bohinjskih planinah itd.

Te skromne hiSe so bile grajene v
gozdovih ali ob njihovem robu. Raz-
poloZljiva vrsta lesa je odlo¢ilno vpli-
vala na nacin gradnje. Na obmocjih,
kjer prevladujejo iglasti gozdovi
(npr. prinas na Gorenjskem), so gra-
dili lesene stavbe s kladnimi stenami.
Tam, kjer so se prvotno razprostirali
listnati gozdovi, so gradili stavbe s
skeletno konstrukcijo, pozneje pa je
skeletno konstrukcijo izpodrinila
gradnja iz kamna (Cevc, 1984:44).

Kot Ze re¢eno, se tehnologija gradnje
lesenih masivnih sten skozi zgodo-

vino ni veliko spreminjala. Prvotno
neobdelana, vodoravno poloZena
bruna so postala dvo- ali tristransko
tesarsko obdelana in zmoznicena z
lesenimi mozniki. Sprva so se bruna
na vogalih stikala, kasneje so se v vo-
galih krizala. Na najstarejSo, prvotno
stopnjo gradnje sten z vodoravno
zloZenimi bruni spominjajo drvarske
koce pod Nanosom (Cevc, 1984:61).
Nadaljnji razvoj je potekal le na
spoju brun na vogalih zgradbe. Vogal-
ni spoji so tako postali svojevrstne
tesarske umetnine (Cevc, 1991:15)
Uporabljale so se razli¢ne vogalne
zveze: “na brade” (Cevc, 1991:62,
65, 1995:54), “na mis“(Cevc, 1991:-
66, 67), “na cepe” (Cevc, 1991:43),
“naroglje”(Cevc, 1984:62, 65), zrog-
lji¢eni vogali (Cevc, 1991:43), “na
kriz“ (Ceve, 1993:31) itd.

V Karavankah so Spranje med bruni
zamazali z apneno malto. Lesena hiSa
je z belimi ¢rtami mo¢no poudarjala
konstrukcijsko sestavo stene, zlasti Se
pozneje, ko so stene potemnele
(Cevc, 1992:43). Za podaljsanje traj-
nosti so bruna premazali z govejim
lojem, ki so mu primeSali Zivalsko
kri. Tako so lesene hiSe dobile zna-
¢ilno rdece rjavo barvo, ki so jo po-
snemali Se nekaj stoletij, Ceprav so jih
tedaj barvali Ze z oljnimi barvami
(Fister, 1986:156).

Ko se je razmahnil turizem, so za-
¢asne objekte pastirjev, sirarjev,
oglarjev zaceli odkrivati turisti. Ne-
katere zgradbe je bilo treba prirediti
za zimsko bivanje, saj so do tedaj
rabile svojemu namenu le v milejsih
letnih ¢asih. Ob koncu pasSe, jeseni
1930, je tako prvi smucar najel na
Veliki planini pastirsko bajto za zimo.
Vanjo je postavil pecico, se oskrbel z
drvmi, izbo znotraj obil z ovojnim
papirjem, da se je zavaroval pred
vetrom, in se tako pripravil na zimski
mraz, sneg in smuko. (Cevc, 1995:-

84). Konstrukcija je tako dobila do-
datni sloj, ki je opravljal svojo funk-
cijo — v tem primeru zasc¢ito pred
vetrom.

V zadnjih letih se lesena masivna
stena ponovno pojavlja v konstrukciji
lesene hise. Osnovno gradivo —leseni
masivni tramici - §e vedno opravlja
prvobitno nosilno funkcijo, z dodat-
nimi sloji pa stena zagotavlja opti-
malno bivalno klimo v prostoru. Ce
je bil do nedavnega glavni razlog za
izbiro gradiva njegova lokalna pri-
sotnost, je danes utemeljitev za tako
odlocitev precej vec.

... IN DANES

Izbira lesa za konstrukcijsko gradivo
je danes za cloveka in okolje po-
membna z vec vidikov.

@ Naravni gozdovi, kjer nastaja les,
pomenijo Zivljenjski prostor za
Stevilne rastlinske in Zivalske
vrste in optimalno za$¢ito za
okolje: §citijo tla pred erozijo,
Cistijo vodo, urejajo njeno
odtekanje in filtrirajo zrak.
Gozd izboljSuje regionalno
klimo. Vse pomembnejsi postaja
tudi globalni klimatski ucinek —
predvsem funkcija CO, v
naravnem krozenju. S son¢no
energijo drevo pri fotosintezi
reducira ogljikov dioksid iz
zraka v ogljik C in kisik O,.
Ogljik se veze v biomasi, kisik pa
se sprosti. Pri razpadanju listov
in lesa v gozdu se nasprotno
porablja O, in sprosc¢a CO,. V
naravnem krogotoku vlada
ravnotezje. Na splosno vezejo
gozdovi na zemlji koli¢ino CO,,
ki ustreza prek 40 % prostega
CO, v atmosferi.

® Uporaba lesa pomeni tudi
doprinos k varstvu okolja. Les je
naravno gradivo in nastaja brez
negativnih vplivov na okolje in
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Cloveka. Letni prirastek gozdov
je v naSem geografskem prostoru
zaenkrat Se vedno vedji, kot
njegovo izsekavanje, zato se gozd
stara. Za uporabo pa je les
najboljsi, ¢e je posekan takrat,
ko je zrel za se¢njo. Ce je drevo
prestaro, je bolj dovzetno za
lesne Skodljivee, les pa ima slabse
konstrukcijske lastnosti. Zato je
vedja izraba lesa utemeljena tudi
s staliS¢a gospodarjenja z goz-
dovi. Mlajsi, Se rastoci gozdovi,
Se dodatno razbremenjujejo
atmosfero, ker porabijo ve¢ CO,,
kot jo na isti povrSini nastane
zaradi propadanja biomase.
Zahvaljujo¢ nizki gostoti,
kratkim transportnim potem in
enostavni predelavi je vgradna
energija pri lesu zelo nizka. Tako
je za pridobivanje nesusenega
smrekovega Zaganega lesa na
Zagi potrebno le 0,8 do 2,65 %
energije, ki je shranjena v lesu.
Tehni¢no susenje zahteva 13 % v
lesu akumulirane energije.
Gradnja lesene hiSe zahteva
priblizno za tretjino manjse
koli¢ine vgradne energije kot
klasi¢no grajena hiSa. Pomemben
je tudi ekoloski doprinos pri
gradnji. Pri proizvodnji lesenih
produktov ni odpadkov: lubje,
ostruzki in ostanki lesa se
porabijo pri nadaljnji proizvod-
nji lesnih polizdelkov ali kot
gorivo.

Ugoden vpliv na okolje se
nadaljuje tudi v ¢asu uporabe
lesene zgradbe. Za leseno hiSo je
tipi¢na visoka toplotna izolativ-
nost, kar zmanjSa porabo fosilnih
goriv. S tem je zaradi manjSih
emisij manj obremenjena
atmosfera (poleg tega se zmanj-
$ajo tudi financ¢ni stroski upo-
rabnika). Prezracevalne naprave,
sistemi za solarno ogrevanje
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tople vode itd. se enostavno
vgrajujejo tudi v leseno hiSo.

@ Na koncu zZivljenjske dobe se les
vrne v naravni krozni proces:
doloceni konstrukcijski elementi
se lahko ponovno uporabijo,
neuporabni konstrukcijski
elementi postanejo surovina za
lesne polizdelke ali rabijo kot
gorivo, preostali deli se kompo-
stirajo ali bioloSko razgradijo.
Ker so danasnje lesene hise
vecinoma brez kemicne zascite,
so tudi s tega staliS¢a ekolosko
nesporne.

® Les spada po DIN 4102 h
gorljivim gradivom. Pri gorenju
zogleni, kar zaustavi dostop
kisika. Tako se notranji del lesa
za daljsi ¢as obvaruje pred
poskodbami. V normalno
potekajoem poZaru masivni
smrekov les gori s hitrostjo 0,6
do 1,1 mm/min, lepljen les pa 0,1
mm/min. Poudariti moramo, da
se v primeru poZara lesen nosilec
ne pregreje tako hitro, kot npr.
jeklen, zato dolgo ostane stabi-
len. Za uporabnika je Zivljenje v
leseni hisi s poZzarno varnostnega
vidika enako varno kot v kon-
vencionalno grajeni hisi.

Les je torej gradivo, ki velja za eko-
losko in zdravstveno neopore¢no (ob
pogoju, da predelava, obdelava, vzdr-
Zevanje nimajo negativnega poten-
ciala). Lesene hiSe se je Se do nedav-
nega drzal sloves cenene barakarske
gradnje. Danes (predvsem v tujini)
ponovno odkrivajo prednosti lesene
hiSe. Zaradi pozitivnega potenciala,
ki ga imata gradivo in tehnologija
gradnje, velja masivna lesena hiSa za
ekolosko hiso.

MONTAZNE LESENE
HISE

Montazne lesene hiSe so najpogosteje

sestavljene iz lahkih sten — konstruk-

cijo iz lesenih stojk in polnil iz klasi¢-

ne toplotne izolacije sestavimo v

delavnici, prepeljemo na gradbisce in

nato postavimo na gotovo temeljno
plosco. Najvec se uporabljajo tri teh-
nologije gradnje lahkih montaznih
konstrukceij (Zbasnik-Senegacnik et

al, 1998):

@ Leseni skelet — nosilna kon-
strukcija iz podpornikov, “odprt
sistem” — stene ne prevzemajo
nosilne funkcije, mozna je
kasnejSa sprememba tlorisa.

@ Leseno ogrodje — prefabricirani
elementi v rastru (npr. 62,5 ali
81,5 cm), tlorisna razporeditev
ter polozaj oken in vrat niso
odvisni od konstrukcijskega
rastra.

@ Lesene stenske plosce — v
delavnici izdelane stene s
toplotno izolacijo, fasadno
oblogo, okni in vrati, “zaprt
sistem” nosilnih sten, kasnejse
spremembe tlorisne zasnove niso
mozne.

Vse tri konstrukcije imajo
polnila iz toplotno izolativnih
gradiv (kamena volna, steklena
volna, polistiren). Ta toplotno
izolacijska gradiva imajo precej
negativnega potenciala (velika
poraba energije, nastanek
vlaken, pri ekspandiranem
polistirenu emisije stirena,
benzena ...).

® Lesene masivne stene —
konstrukeijski elementi iz
masivnega lepljenega lesa s
toplotno izolacijo iz lesne volne.

Tehnologija se pojavlja v zadnjih
letih, zanimiva pa je predvsem z eko-
loskega in zdravstvenega staliSca.
Lesna volna, ki se uporablja kot to-
plotno izolativno gradivo, ne vsebuje
kemic¢nih substanc, ki bi bremenili
¢loveka in okolje pri proizvodnji,
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uporabi ali v fazi odstranitve, ima pa
enake toplotno izolativne lastnosti
kot druga gradiva te vrste.

KRITERUI PRI IZBIRI

Izbira gradiv in tehnologije gradnje
je prva odlocitev vsakega investitor-
ja. Pri tem je klju¢nega pomena pri-
merna dolocitev kriterijev, po kate-
rih jih je mogoce vrednotiti. Pri izbiri
gradiv in tehnologije gradnje je
potrebno upostevati kriterije, kot so
(Zbasnik-Senegacnik, 2000):
® uporabna vrednost (konstruk-
cijske, trajnostne, termicne,
hidrofizi¢ne, kontaktne, akusti¢-
ne lastnosti),

® ckonomska vrednost (cena
investicije, vzdrZevanja, ener-
getska ucinkovitost),

® viziualna vrednost (sporocilo o
vsebini, regionalni in stilni
pripadnosti, modna simbolika),

® ckoloska vrednost (sprejem-
ljivost zgradbe s staliS¢a varo-
vanja okolja),

® zdravstvena vrednost (vpliv
gradiv in tehnologije gradnje na
zdravje in pocutje ¢loveka).

Kriteriji so med seboj enakovredni,
med njimi ni mogoce dolociti hie-
rarhi¢nega zaporedja. Skupno oceno
primernosti gradiva in tehnologije
gradnje da upoStevanje vseh vred-
nosti.

VREDNOTENJE y
MASIVNE LESENE HISE

Po vseh navedenih kriterijih je bil
preverjen sistem lesene hiSe z masiv-
nimi stenami, ki so toplotno izolirane
z lesno volno (sistem Riko-hise).
Glavna analiza je bila narejena na
vrednotenju zunanjega zidu, notranje
stene in medetazne konstrukcije (si-
stem Riko-hiSe).

Zunanja stena:

1 masivna lepljena stena iz smre-
kovega lesa (10 cm),

2 mehka plosca toplotne izolacije
iz lesne volne (10 cm),

3 trda plosca toplotne izolacije iz
lesne volne (2,5 cm),

4 sloj zraka (3 cm),

5 opaz iz macesnovega lesa (2,5

cm).
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O Slika 1. Zunanja stena

Notranja stena:

1 lesena lepljena plosca iz smre-
kovega lesa (9,5 cm).

O Slika 2. Notranja stena

Medetazna konstrukcija:

1 lesena lepljena plosca iz smreko-
vega lesa (10 cm),

2 nasutje (6 cm),

3 trda plosca toplotne izolacije iz
lesne volne (5 cm),

4 finalizirana tla (2 cm).

w

O Slika 3. Medetazna kon-
strukcija

Karakteristike, razen debeline in
teZe, so za vse gradbene konstrukcije
enake, zato je na tem mestu pred-
stavljeno samo vrednotenje zunanje
stene.

Glej preglednico na naslednji strani!

1. Uporabna vrednost

Pri uporabni vrednosti je treba izpo-
staviti predvsem majhno teZo kon-
strukcije. Velikostenske panele je
mogoce obvladovati z lahkimi dvigali,
ki ne zahtevajo veliko logistike. HiSa
z masivnimi zunanjimi stenami ima
prepustnost za zrak 0,67 1/h, kar velja
za zelo dobro vrednost, primerno tu-
di za nizkoenergetske hiSe in zgradbe,
ki lezijo na vetrovnih podrog¢jih. To-
plotna prehodnost stene je nizka
(0,25 W/m’K). Po meritvah ZAG
ima konstrukcija faktor zvo¢ne za-
S¢ite 49 dB. Pri leseni hiSi ni toplotnih
mostov, ki so zelo problemati¢ni pri
klasi¢ni zidani gradnji. Zunanja stena
ima dobro poZarno odpornost — spa-
da v razred F60.

2. Ekonomska vrednost

Cena montazne hiSe je pri nas v pri-
merjavi z zidano hiSo zaenkrat precej
visoka. Ta ocena pa je le navidezna.
Klasi¢na zidana hiSa zaradi daljSega
Casa gradnje omogoca postopno fi-
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ZUNANJA STENA

LESENA LEPLJENA STENA +LESNA VOLNA

UPORABNA VREDNOST
masa 73 kg/m?
debelina stenske konstrukcije 235cm

gostota

-les: p =500 kg/m?
-lesna volna: p, = 165 kg/m?*
p, =250 kg/m?

toplotna prevodnost

-les: A =014 - 016 W/mK
-lesna volna: A, = 0,04 W/mK
A, = 0,05 W/mK

toplotna prehodnost

-k =025 W/mK
(k_ =035W/m?K)

max.

difuzijska upornost vodni pari -les: w=40
-lesna volna: u, = 2, w,=5
prepustnost za zrak -0, 67 1/h
zvocna zascita -okoli 42 dB
vetrna odpornost -dobra
toplotni mostovi -brez teZav
pozarna odpornost -zunanja stena (F 60)

-les je gorljiv, vendar pri gorenju ustvari zoglenelo plast, ki
omogoci, da les dlje ¢asa zdrzi;
-pri gorenju ni emisij

obstojnost proti zivalskim skodljivcem

-dobra - ob pravilni vgradnji in vzdrzevanju

dograditev

-enostavno izvedljiva

EKONOMSKA VREDNOST

cena -manj ugodni pogoji financiranja

¢as susenja konstrukcije -suh nacin gradnje, susenje ni potrebno
¢as gradnje -surova gradnja okoli 2 tedna

vzdrzevanje

-povrdinsko obdelanemu lesu je treba vsake 3-10 let
obnoviti povriinsko obdelavo, neobdelan les
(macesen) ne zahteva vzdrzevanja

energetska ucinkovitost
(poraba energije za ogrevanje)

-50 - 65 kWh/m?/leto

VIZUALNA VREDNOST

ocena vizualne vrednosti konstrukcije

-enakovredna

EKOLOSKA VREDNOST

nahajalisca surovine

-les: razsirjeno gradivo

posegi v okolje

-se¢nja zrelega lesa v avtohtonem gozdu je ekolosko
neproblemati¢na, monokulturni gojeni nasadi so bolj
obcutljivi na skodljivce in onesnazen zrak kot mesani
avtohtoni gozdovi

proizvodnja polizdelkov

-les: lokalno
-volna iz les. vlaken: centralizirano
-montaz. sistem sten: centralizirano

primarna vgradna energija

-les: 180 kWh/m?
-lesna volna: 590 - 785 kWh/m?

proizvodni proces

-lepljenje letev iz masivnega lesa;
toplotna obdelava lesnih vlaken;
-proizvodnja velikostenskih montaznih sistemov v delavnicah

odstranitev

-konstrukcijo je mozno razstaviti;

-masivni les se ponovno uporabi (v obliki iveri in vlaken kot
surovina za polizdelke iz lesa);

-lesna volna se kompostira

ZDRAVSTVENA VREDNOST

skodljive emisije ni emisij

prah, vlakna -mozno v ¢asu gradnje zaradi lesnih vlaken, vendar ta viakna
za zdravje niso skodljiva

vonj -pri gradniji prijeten vonj po lesu, po vgradnji nevtralen

absorpcija plinov -dobro absorbira pline

radioaktivnost -neznatna

elektri¢na polja -v suhem stanju konstrukcije jih ni

prepustnost za kozmi¢na sevanja -dobra

magnetna polja -jih ni
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nanciranje, kar je za vecino inve-
stitorjev ugodneje. Po drugi strani pa
kratek cas gradnje lesene montazne
hiSe omogoca hitrejso vselitev (ni
stro§kov z nadomestnim stanova-
njem). V ceno zgradbe je potrebno
vracunati tudi stroS$ke obratovanja
(npr.ogrevanja) in vzdrzevanja. Mon-
tazna lesena hiSa ima zelo dobro
energetsko ucinkovitost (majhna po-
raba energije za ogrevanje). Po naj-
novejSih nemskih ocenah imajo mon-
tazne lesene hiSe tudi zelo dolgo
zZivljenjsko dobo - ob pravilni vgrad-
nji in vzdrZevanju vsaj 100 let.

3. Vizualna vrednost

Pri danasnji sodobni tehnologiji
gradnje ni ve¢ nujno, da uporabljena
gradiva narekujejo tudi vizualno
podobo zgradbe. Izbira zunanjega
fasadnega sloja ni vezana na nosilno
konstrukcijo. Videz “lesene hiSe” ima
lahko tudi zgradba iz opeke, betona,
lahkega betona (z leseno fasado),
prav tako ima lahko videz “klasi¢ne
zidane hiSe” tudi lesena montazna
hiSa (omet na leseni konstrukciji).
Vizualna vrednost hiSe tako ni ve¢
vezana na izbiro gradiva oziroma
tehnologije gradnje. Lesena hiSa ima
vse moznosti za oblikovanje likovno
usklajene fasade (Clenitev na fasadi,
vklju€evanje razli¢nih regionalnih
elementov na fasado, izbira barv
itd.).

4. Ekoloska vrednost

Zaradi ugodnih lastnosti, ki jih les
ima in so bile Ze omenjene, ima
tehnologija gradnje masivne lesene
hiSe veliko ekolosko vrednost. Ven-
dar pa je treba poudariti nekatere
pogoje, da trditev zares drzi. V prvi
vrsti je splo$na ocena ekoloske vred-
nosti v veliki meri odvisna od po-
trebnega transporta. Transport je
vecinoma vezan na porabo fosilnih
goriv, pri ¢emer emitira v ozracje
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CO,, to pa povecuje ucinek tople gre-
de. Les v naSih klimatskih razmerah
dobro uspeva in je lokalno dosegljivo
gradivo, zato nacelno ne zahteva
dolgega transporta. Bolj problema-
ti¢na je toplotna izolacija iz lesnih
vlaken, ki zaenkrat prihaja iz tujine.
Velikostenske panele izdelujejo tudi
pri nas.

Les in lesni izdelki potrebujejo v pri-
merjavi z nekaterimi drugimi gradivi
zelo malo vgradne energije. Kon-
strukcijo je mozno po koncu uporabe
razstaviti, sortirati, ponovno upora-
biti kot surovino za polizdelke ali
kompostirati. Lesno volno prav tako
kompostiramo.

5. Zdravstvena vrednost

Proizvajalci velikostenskih montaz-
nih sistemov veliko pozornost name-
njajo uporabi neopore¢nih lepil. To-
plotno izolacijske plosce iz lesne vol-
ne so z zdravstvenega staliS¢a prav
tako nesporne (stiskane po posebnem
postopku brez lepil). Les je prijeten
na dotik, uravnava vlago v prostoru
ter ustvarja primerno in ugodno bi-
valno klimo. V svojem Zivljenjskem
ciklusu ne povzroca emisij. V fazi
obdelave se pojavlja lesni prah,
vendar se v telesu razgradi in ni
Skodljiv. V fazi vgradnje se pojavlja
prijeten, znacilen vonj po lesu. Les
absorbira vonjave, uravnava vlago v
prostoru, ni elektrostati¢en, pre-
pusca kozmicna sevanja. Prijeten je
na otip, saj ima v primerjavi z drugi-
mi gradivi, ki so obi¢ajno v bivalnem
prostoru (kamen, kovine, umetne
mase) najvi§jo temperaturo povrsine
(najmanjso toplotno prevodnost).

SKLEP

Les je eno prvih gradiv, ki ga je ¢lovek
uporabil za gradnjo svojih bivaliS¢.
Tehnologija gradnje z lesom se je v
stoletjih uporabe izpopolnjevala, vse

dokler to gradivo ni izgubilo svoje
konstrukcijske vloge pri gradnji.
Gradnjo z masivnim lesom sta zame-
njali novi gradivi, predvsem armirani
beton in jeklo. V skandinavskih dr-
Zavah in v Severni Ameriki se je si-
stem gradnje lesenih montaznih eno-
druzinskih (pa tudi ve¢druZinskih)
hi§ ohranil in razvijal tudi v 20. stol.
Pred prelomom tisocletja se je prek
srednjeevropskih drzav (predvsem
Nemcije, Svice in Avstrije) tudi pri
nas ponovno zacela pojavljati mon-
tazna gradnja iz lesa. Poleg “klasicne”
tehnologije gradnje z lesenim skele-
tom, ogrodjem in stenskimi ploS¢ami
postaja vse bolj cenjena hisa iz masiv-
nega lesa s toplotno izolacijo iz lesne
volne. Sistem gradnje ustreza tako
uporabnim, ekonomskim, vizualnim,
Se posebej pa ekoloskim in zdravst-
venim kriterijem. Zadnja dva krite-
rija zaradi okoljske problematike
¢edalje bolj dobivata veljavo, zato sta
popolnoma enakovredna drugim kri-
terijem, ki so bili do nedavnega kljuc-
nega pomena pri izbiri gradiv in
tehnologij gradnje.

Lesena masivna hiSa ustvarja prijetno

in zdravo bivalno klimo, ki jo je vred-
no izkoristiti.
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Strokovni Elanek (Professional Paper)

Petstopenjska protito¢na vodna
ekstrakcija smrekove skorje

Five level counter current water extraction of spruce bark

avtorja prof. dr. Vesna TISLER, Bojan GORSE, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, Rozna dolina, c.

VIII/34, 1000 Ljubljana

Izvlecek/Abstract
1. UVOD

lzvedli smo petstopenjsko pro-
tito¢no vodno ekstrakcijo ter zapo-
redno vodno ekstrakcijo smrekove
skorje. Ekstrakcija je potekala v labo-
ratorijski kopeli pri temperaturi 97 [1C.
Potek ekstrakcije smo spremljali z
doloc¢anjem dobljene suhe snovi eks-
trakta in skorje. Z bilan¢nimi izracuni
smo ovrednotili podatke posamezne
ekstrakcije; rezultat teh izracunov so
dobljeni izkoristki. Na osnovi izkoristkov
smo ugotovili, da je izbrano Stevilo
stopenj ekstrakcije primerno za upo-
rabljeno razmerje ekstraktorja.

Five level counter current water ex-
traction and succesive water extrac-
tion of spruce bark were carried out,
heated to 97 [C. The procedure was
attended with the help of dry sub-
stance of the bark and extract values.
The results of individual extraction
were assessed by balance calculations
giving us pertaining yields. Comparing
the vyields, it was discovered that the
chosen level of extraction is sufficient
for the selected ratio of extractor.

Klju¢ne besede: tanin, petsto-
penjska protito¢na ekstrakcija,
smrekova skorja

Keywords: tannin, five level counter
current extraction, spruce bark

Navadna smreka (Picea abies) sodi
med najbolj razirjene domace dre-
vesne vrste. Koli¢ina smrekovega
lesa, ki gre vsako leto v najrazlicnejSo
predelavo, ni zanemarljiva. Uporaba
tega lesa za gozdarske sortimente in
lesne izdelke je Ze dodobra raziskana
in definirana, medtem ko je na pod-
rocju uporabe lesnih ostankov, ki na-
stanejo med predelavo, Se mnogo ne-
jasnega. Zelo pomemben in koli¢in-
sko velik del lesnih ostankov pred-
stavlja lesna skorja, v kateri se nahaja
velika koli¢ina uporabnih ekstrak-
tivnih snovi.

Ekstraktivne snovi predstavljajo za-
nimivo industrijsko surovino in jih je
v skorji, ¢e jo primerjamo z lesom,
kolic¢insko bistveno ve¢.

Za skorjo je tipi¢na visoka vsebnost
nekaterih ekstraktivov, ki jih v gro-
bem lahko razdelimo na lipofilne in
hidrofilne topne komponente in
predstavljajo priblizno 20 - 40 % de-
lez v sami skorji.

Hidrofilna frakcija, ki jo dobimo z
ekstrakcijo z vodo ali z ekstrakcijo s
polarnimi organskimi topili kot sta
aceton in etanol, vsebuje veliko fe-
nolnih komponent. Ena od fenolnih
snovi je tanin, ki sluzi kot surovina
za izdelavo premaznih sredstev, lepil,

zdravil, itd. Najve¢ ga uporabljamo
kot strojilo rastlinskega izvora. S pro-
teini in alkaloidi tvori netopno obo-
rino.

Tanini so zelo razsirjeni v lesu, skorji
in semenskih lupinah. Koli¢ina tani-
na variira glede na drevesno vrsto,
starost drevesa, rastiS¢e drevesa, me-
sto odvzema vzorca, ekoloskih pogo-
jev, itd. Na podlagi kemijske struk-
ture jih razdelimo na hidrolizirajoce
tanine in kondenzirajoce tanine. V
lesni skorji so bolj pogosti konden-
zirajo€i tanini.

Za pridobivanje tanina iz lesa ali
skorje, moramo izvesti ustrezen po-
stopek, ki se imenuje ekstrakcija.
Ekstrakcijo lahko definiramo kot
proces, pri katerem se pojavi izloca-
nje substanc oz. topnih komponent iz
tekocih ali trdnih zmesi. Da do tega
pride, moramo zmesi dodati topilo,
ki s pomoc¢jo dodane mehanske in to-
plotne energije, pricne s penetracijo.

Ce Zelimo penetracijo topila pove-
¢ati, moramo snov, ki jo ekstrahi-
ramo predhodno zdrobiti ali kako
drugace razdeliti, saj tako pove¢amo
povrsino snovi, ki je v stiku s topilom.

Po uspesni penetraciji se pri¢ne raz-
tapljanje komponent, ki so v dolo-
¢enem topilu topne.
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Za ¢im popolnejSo ekstrakcijo je po-

membno, da spravimo trdno zmes v sveka snov ekstrahirana smov

stik z dovolj veliko koli¢ino topila, —_ I — -
da ne pride do nasicenja raztopine, \ x"’#-. b ,.-"f : \ /

saj takrat trdna snov Se vedno vsebuje i / 1

dolo¢en del neraztopljene topne -
komponente, ki se ne raztaplja vec.
To reSimo tako, da postopek ekstra-
hiranja ponavljamo s sveZim topi-
lom.

Ekstrakcije oz. ekstrakcijske sisteme
lahko delimo tudi po principu delo- i

vanja oz. prehoda posameznih kom- nasiteno topilo svede topilo
ponent iz faze v fazo. Tako lahko
ckstrakcijo izvedemo po protitoc- O Slika 1. Poenostavljen prikaz protito¢ne ekstrakcijske baterije
nem principu, kjer vstopa v ekstrak-
cijsko baterijo trdna snov iz ene
strani, topilo pa vstopa v baterijo v
nasprotni smeri, kar je prikazano na

sliki 1.

2. IZVEDBA PETSTO-
PENJSKE PROTITOCNE
VODNE EKSTRAKCLE
SMREKOVE SKORJE

V pet ¢a$ s prostornino 600 mL smo

zatehtali po 15,0 g zracno suhe smre-
kove skorje in jo prelili s 500 mL

destilirane vode. Nato smo vse ¢aSe
postavili v laboratorijsko vodno
kopel, ki je bila predhodno segreta

ES 14

500 ml

na 97 °C. Case smo pokrili z urnimi
stekli, da smo zmanjSali odparevanje

Me-—S—=0Z0T

in tako preprecili nepotrebne izgube
ekstrakta. Tako smo pustili vse case

segrevati 60 minut in jih vmes ob-
Casno kratkotrajno premesali s ste-
kleno palicico.

Po preteku potrebnega ¢asa smo ¢ase
odstavili in jih pustili da so se rahlo

ohladile. Nato smo vsebino vsake i,

SLK) L,

CaSe prefiltrirali in tako locili ekstra-
hirano skorjo od ekstrakta. Skorji in
ekstraktu smo nato s pomocjo gravi-

metricne metode dolocili delez suhe O slika 2. Shema petstopenjske protito¢ne vodne ekstrakcije
SNOVi. SS - sveza skorja
oo _ ES - ekstrahirana skorja
V naslednji fazi oz. ponovitvi smo na E - ekstrakt
novo pripravili novih pet ¢as z vzorci, 500 ml - sveza destilirana voda
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upostevaje meSalno shemo s tem da
smo uporabili §tiri skorje in Stiri eks-

trakte iz predhodnje faze in po eno

1labl-L
-2dD-L
3dD-L

mero sveZe skorje in sveZe destilirane

vode. Eno mero ekstrahirane skorje

im

dele: suhe snovi (%)

in en estrakt pa smo zavrgli.

Na sliki 2 je prikazana shema petsto-
penjske protitocne vodne ekstrak-

'}

.
=
i

cije, ki smo jo izdelali za ekstrakcijo
smrekove skorje ’ 4 - f

-
L8]
o
5
ch
=]

Dobljene podatke smo strnili v pre- Eade

glednicah in ponazorili z grafikoni.

Kot “pravo smer” za spremljanje su- O Grafikon 1. Prikaz dobljenih delezev suhe snovi v ekstraktu
he snovi v skorji smo definirali smer protitocne ekstrakcije

opazovanja od leve proti desni, za
spremljanje suhe snovi ekstrakta pa

oo o . Iz grafikona §t. 1 je razvidno, da pila, trdno snov ki ostane pa preli-
od desne proti levi. Najbolj nas je s y . . .. . .
. oo . nara$ca deleZ suhe snovi v ekstraktu, jemo s svezim topilom in postopek
zanimalo izlo¢anje suhe snovi v eks- . .. . . S
o o v vseh treh diagonalah ekstrakcije, ekstrahiranja ponovimo. Stevilo teh
trakt, saj je le-ta najprimerne;jsi po- y o . . y
. L O y zelo podobno. Povsod deleZ suhe sno- ponovitev je omejeno, saj se s casom
kazatelj, v kolik$ni meri in s kaks$no . “x . . . R .
tenzi o 50 se 1z trdne snovi vi naras¢a od posode §t. 5, kjer eks- iz trdne snovi izloc€ijo vse topne snovi-
intenzivnos o . .
] trakt v obliki destilirane vode vstopa ekstraktivi.

ekstrahirale topne komponente. De- . . . .
5 .p p o B v sistem proti posodi $t. 1, kjer eks-
lez suhe snovi v ekstrahirani skorji . . i
o . ) trakt ta sistem zapusti z najvisjim do-

nam podaja informacijo o stanju

Kori Sl ene iztrod t' seZenim deleZzem suhe snovi. Vse tri O Preglednica 2. Dobljeni
skorje v smislu njene iztroSenosti. . " $i i ori
L L diagonale dosezejo ob koncu zelo po- delezi suhe snovi pri
Najvije vrednosti deleza suhe snovi doben odstotek suhe snovi in sicer el Sl Cl
skorje in suhe snovi ekstrakta smo med 1,93 ter 2,15 %. delez suhe snovi (0)
dosegali v prvi posodi in sicer 7,40 3. IZVEDBA ponovitve ekst. skorja ekstrakt
% v ekstrahirani skorji, ter 2,8 % v z'AP OREDNE 1 2,75 132
ekstraktu. Povprecno smo v prvi po- 2 A o
: : § . EKSTRAKCILJE 3 165 0.34
sodi dosegli 2,04 % delez suhe snovi 7 099 032
v ekstraktu. Drugi nacin ekstrahiranja se imenuje 5 0,60 027
i : Xi_ 6 0,27 0.23
Spremljali smo izlo¢anje suhe snovi po zaporedna ékstrakcua. Pritem nac1. 7 o1 0,09
diagonalah sistema, v grafe pa smo nu ek'sFrahlrarno trdn? Snov v ent
zajeli prve tri diagonale protito¢ne p 059d1 IZ_ ka.teref)o koncanem p rv.e@
ekstrakcije, tako da njihove krivulje tretlranjy 1z¥0c1m0 ekétrakt, ki je
sluzijo za medsebojno primerjavo. med tretiranjem opravljal viogo to-
O Preglednica 1. Petstopenjska protito¢na ekstrakcija smrekove skorje
Casa 1 2 3 4 5
% skorja ekstrakt skorja  ekstrakt skorja  ekstrakt skorja  ekstrakt skorja ekstrakt
Po prvem tretiranju 4,24 1,67 359 145 391 141 396 1,21 3,41 110
Po drugem tretiranju 5,71 1,68 315 1,00 363 092 379 1,00 3,25 0,42
Po tretjem tretiranju 7,40 1,96 458 1,20 372 134 302 041 2,06 0,25
Po cetrtem tretiranju 5,78 2,80 298 148 129 073 066 076 0,59 0,20
Po petem tretiranju 5,44 2,1 240 039 120 020 044 097 0,36 0,72
Po 3estem tretiranju 3,36 1,93 200 0,61 081 024 014 005 0,59 0,02
Po sedmem tretiranju 5,46 2115 130 088 117 177 020 012 0,42 1,06
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4. VREDNOTENJE
3 EKSTRAKCUE
2.5 4 o Ekstrakcijo vrednotimo na osnovi
exstrakt dosedanjih izkuenj iz preteklih pro-

[+
i
T

jektov s predpostavko, da je v skorji
priblizno 40 % ekstraktivnih snovi.

Sam postopek ekstrakcije smrekove

—i
i
T

skorje si lahko ponazorimo s pomo-

dele suhe snovi (%)
in

¢jo naslednje sheme:

=

£n
i
T

Na podlagi te sheme izra¢unamo

=

bilanci vode in suhe snovi, ki nam

sluzita pri izra¢unu izkoristka.

ponovitve tretiranja

evee

izkoristek dosezemo v zadnji fazi, po

O Grafikon 2. Prikaz dobljenih delezev suhe snovi v ekstrahirani vstopu sveZe skorje. Izjema je le prva
skorji in ekstraktu zaporedne ekstrakcije diagonala kjer so izkoristki zelo kon-
stantni v vseh posodah in dosezemo

v tretji posodi le malenkostno visji

odstotek kot v posodi §t. 1, ki nastopa

VETOR SKORIE kot zadnja v sistemu. Presenetljivo

visoki so dobljeni maksimalni izko-

ristki diagonal, saj v drugi in tretji

VTP diagonali z 40,1 % ter 44,7 % ze

EESTRAKTOR TOPILA
T ——
1.3

ESTOF
EESTRAKTA " . . .
presezemo predpostavljeni maksi-

malni odstotek izkoristka.

5. SKLEPI

Pri spremljanju ekstrakeijskih krivulj
izlo¢ene suhe snovi protito¢ne eks-
O slika 3. Shema ekstrakcije trakcije, smo ugotovili, da so bile naj-
vi§je vrednosti dobljene v prvi poso-
di, v katero je iz leve strani vstopala
sveza skorja in iz desne strani ekst-

rakt, ki je bil ponekod Ze moc¢no kon-
centriran. Dobljene maksimalne

vrednosti suhe snovi v ekstraktu so
se gibale med 1,93 % in 2,8 %, dose-
zene so bile ob zakljucku ekstrak-
cijske diagonale.

Izkoriatek (%)

Prizaporedni ekstrakceiji smo dosegli

maksimalno vrednost suhe snovi po

prvem tretiranju in sicer 1,3 %, kar

L : , ; i je vec kot polovico manj, kot pri pro-

' 2 3 4 5 tito¢ni ekstrakciji. Iz tega lahko skle-
pamo, da je princip protito¢nosti

primerne;jsi kot princip zaporednosti,
O Grafikon 3. Prikaz dobljenih izkoristkov protito¢ne ekstrakcije

saj se topilo uporabi veckrat, ne da
- v smeri pridobivanja ekstrakta
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bi mu ucinkovitost padla. Koncen-
tracija ekstrakta s ponavljanji raste,
vse do zakljucka ekstrakcije, z njo pa
tudi ekstrahirani deleZ skorje.

Iz primerjave dobljenih izkoristkov
protito¢ne in zaporedne ekstrakcije,
je razvidno, da je protitocna ekstrak-
cija bistveno bolj ucinkovita, saj je
povprecje dobljenih izkoristkov
protito¢ne ekstrakcije v smeri izluze-
vanja skorje 27,7 % in v smeri prido-
bivanja ekstrakta 25,4 %, medtem
ko je povpre¢ni izkoristek prvih pe-
tih ponovitev zaporedne ekstrakcije
le 19,9 %.

Ugotovili smo, da je predpostavka o
40 % ekstraktivnih snovi v skorji
ustrezna saj smo v nekaterih posodah
dosegli tudi 44 % izkoristke in vec.
V povprecju so se dejanski izkoristki
gibali okoli 35 %.

Iz vseh dobljenih podatkov oz. re-
zultatov ekstrahiranja $e ne moremo
podati ugotovitve o obnasanju same
ekstrakcije, v smislu primernosti me-
tode za industrijski nacin ekstrahi-
ranja. Potrebno bi bilo veliko vecje
Stevilo ponovitev iz katerih bi bilo
lahko razvidno podrobnejSe delova-
nje vodnega medija na skorjo, kot to
poteka v industriji, kjer je ekstrak-
cija kontinuiran proces.

1. Oblak-Rainer, M.: Papir 19 (1991)4, 146 - 150

2. Zule, J.; Moze, A.: Papir 28 (2000) 3/4, 93 -
97

3. Britt, K. W. : Handbook of pulp and paper
technology, Van Nostrand Reinhold Company,
New York, 1970

4. Hillis, W. E.: Wood extractives and their sig-
nificance to the pulp and paper industries,
Academic Press, New York-London, 1962

5. Sjostrom, E.; Alén, R.: Analytical methods in
wood chemistry, pulping and papermaking,
Springer-Verlag, Berlin-Heidelberg, 1999
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V dneh od 5. do 7. septembra 2001
je na Oddelku za lesarstvo BF pote-
kala odmevna Peta mednarodna kon-
ferenca o razvoju znanosti o lesu,
lesni tehnologiji in gozdarstvu
ICWSF 2001.

Konferenco so pozdravili s priloz-

nostnimi govori drzavni sekretar dr.

Stane Pejovnik, predsednik organiza-

cijskega komiteja dr. M.A. Irle, kot

predstavnik soorganizatorja, dr. Bo-

jan Bucar kot predsednik organizacij-

skega odbora in prof. dr. Zeljko Go-

risek.

Delo je potekalo v Sestih sekcijah:

@ lastnosti lesa kot materiala
(moderator doc. dr. P. Oven),

® lesna trajnost in zascita lesa
(moderator doc. dr. M. Petric),

® lesni kompoziti (moderator dr.
M. A. Irle),

® gozdarstvo in gozdarska politika
(moderator doc. dr. D. Hladnik),

@ susenje lesa (moderator doc. dr.
7. Gorisek),

® raba lesa (moderator doc. dr. B.
Bucar).

Imeli smo priloznost poslusati 44

referatov, med njimi deset domacih.

raziskave in razvoj




raziskave

12. pohistveni sejem — obsejemske dejavnosti
dvorana FORUM, 6. - 9. 11. 2001

Ponedeljek, 5. 11. ob 10.00 (predvidoma do 13.30)

Okrogla miza - LESARSKO GOSPODARSTVO SEVERNE PRIMORSKE SKOZI TISOCLETJE PA DO DANES

Koordiniranje in organizacija: Zveza lesarjev Slovenije, GZS Obmoc¢na zbornica za severno Primorsko,
SLS Nova Gorica
Okroglo mizo bo vodil dr. Joze Korber, sekretar GZS - Zdruzenje lesarstva.

1. del: Preteklost - dr. Branko Marusic¢ in Darinka Kozinc: Gibanje solkanskih mizarjev in njihovo pohistvo
2. del: Sedanjost - Beno Vodopivec: Od vceraj do danes
3. del: Prihodnost -Uspesni proizvodi in pogledi naprej — predstavitev posameznih podjetij

TIC Nova Gorica - srecanje ob kozarcku primorskih vin in dobrot.

Na sre¢anju bo sodeloval tudi oktet Vrtnica (v njegovi sestavi je najvec lesarjev), predstavitev pa bo popestrena s solkanskim zbornikom in prospekti Nove Gorice,
Goriski muzej bo posodil Ze kronolosko razvrs¢ene fotografije iz Solkana.

Torek, 6.11. ob 10.00 (predvidoma do 12.00)

NOVOSTI S PODROCJA POVRSINSKE OBDELAVE LESA
Koordiniranje in organizacija: DIT lesarstva Ljubljana (Zoran Trost), BF, Oddelek za lesarstvo, ILVA POLIMERI, Italija
Posvet bo vodil doc. dr. Marko Petri¢, predstojnik Katedre za pohistvo.

Sreda, 7. 11. ob 10.00 (predvidoma do 13.00)

SLOVENSKO LESARSTVO PRED OKOLJSKIMI ZAHTEVAMI EU
Koordiniranje in organizacija: Zveza lesarjev Slovenije (Sanja Pirc), GZS - ZdruZenje lesarstva, Sekcija za varstvo
okolja (mag. Nada Slovnik)
Janja Leban, GZS - Sluzba za tehnoloski razvoj: Predstavitev EU direktiv
Jurij Seme, GZS - Sluzba za tehnoloski razvoj: Odpadna embalaza
Andi Zabkar, UMT: Odstranjevanje odpadkov
Vilijem Strasek: Pripravljenost in odziv na izredne razmere v sistemih ravnanja z okoljem
BREST Cerknica in JAVOR Pivka: ISO 14000 v praksi

Cetrtek, 8. 11. ob 10.00 (predvidoma do 13.00)

KONKURENCNOST LESNE INDUSTRUJE
Koordiniranje in organizacija: Zveza lesarjev Slovenije (Sanja Pirc)
Posvet bo vodila Vida Kozar, GZS-ZdruZenje lesarstva.
prof. dr. Franc Bizjak: ReinZeniring in razvoj podjetja
doc. dr. Borut Likar. Analiza inovativnosti in RR slovenske lesne industrije ob vkljucevanju v EU
mag. Franci Vidic: Pozicioniranje ponudbe
Bernard Likar. Elektronski marketing in predstavitev sistema za promocijo slovenskih lesarskih izdelkov na internetu

Petek, 9.11. ob 10.00 (predvidoma do 12.00)

SRECANJE SODELAVCEV REVLJE LES IN LESARSKE ZALOZBE
Koordiniranje in organizacija: Zveza lesarjev Slovenije (Sanja Pirc), revija Les (profdrdrh.c. Niko Torelli),
Lesarska zalozba (Mirko Gersak)
Okroglo mizo bo vodil prof. dr. dr. Niko Torelli

RAZSTAVA, 6. - 10. november kipar, rezbar Peter Vene - Ljubezen v lesu - v preddverju dvorane Forum

Koordiniranje in organizacija: Zveza lesarjev Slovenije (Sanja Pirc)
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avtor Joze PODJED, inZ. les., SLS Skofja Loka

1. Uvod

S problemom merjenja sijaja na la-
kiranih in poliranih povrSinah se je
ukvarjalo Ze veliko praktikov in
znanstvenih delavcev. Ve€ina je iskala
take metode merjena, ki bi bile upo-
rabne neposredno v proizvodnji. Ne-
kateri so iskali primerjalne mozZnosti
ocenjevanja lakiranih in poliranih
povrsin z vrsto zaporednih standar-
dnih etalonov, obdelanih od popolne
motnosti do najvecjega sijaja oziro-
ma z drugimi podobnimi primer-
javami. Drugi so gradili instrumente,
slonece na fizikalnih principih, ki naj
bi dajali stalno enake rezultate, brez
subjektivnih vplivov. Pri le teh je pri-
Slo do tezav prav zaradi tega, ker
nobeden od instrumentov med opa-
zovanjem povrsin ne more zajeti vseh
vplivov psiholoskih momentov in
fiziologije vida. Iz teh razlogov je Se
vedno odprto vprasanje ali je v praksi
primernejSa uporaba enostavnih vi-
zualnih metod oziroma metod fizi-
kalnih meritev.

2. Splosno o sijaju

Sijaj je za nase vidne obcutke obnova
zrcalnih slik zaradi odboja svetlobe
z gladkih povrsin. Cim razloénejse in
jasnejse so zrcalne slike, tem vecji je
sijaj na teh povrSinah. Zaradi tega
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odbojni zakon vsiljuje zamisel 0 moz-
nosti vzpostavljanja neke objektivne
in natan¢ne metode, ki naj bi omo-
gocala tudi Steviléno izraZzanje izmer-
jenih vrednosti.

S svojimi oémi obcutimo kot sijaj
samo tisti del odbite svetlobe, ki ga
odsevajo sijajne povrsine. Cim raz-
lo¢nejse in jasnejSe so zrcalne slike,
tem vedji je sijaj na teh povriinah. Ce
povrsine niso ravne, nastopa poleg
tega Se razprSeni sloj svetlobe, ki ima
tudi dolocen vpliv. Zato ne smemo
zanemarjati vpliva na odboj svetlobe,
ki ga imajo drobni delci pigmentov
in ga nasi organi vida ne zaznajo kot
sijaj. Tisti del odbite svetlobe, ki je
ne zaznavamo z o¢mi, lahko natanc-
no izmerimo le s pomo¢jo posebnih
aparatur.

Obcutek sijaja, dobljen s prostim
ocesom, je odvisen tudi od zornega
kota, iz katerega predmet opazu-
jemo. Sijaj, ki ga merimo z instru-
menti je merjen iz ene same tocke.
Da bi se pri primerjanju ¢im bolj pri-
blizali vizualnemu obcutku sijaja, si
utira pot metoda merjenja pri razlic-
nih vpadnih in odbojnih kotih. Na
podlagi dobljenih podatkov lahko
nariSemo krivuljo sijaja z izstopajo-
¢imi ekstremnimi vrednostmi. Za
primerjalno enoto vzamemo pri vseh

teh meritvah kot stoodstotno vred-
nost sijaja svetlobni odboj s ploscice
poliranega ¢rnega zrcalnega stekla.

3. Dejavniki, ki vplivajo
na sijaj

Na splo$no lahko re¢emo, da na sijaj
doloc¢enega premaza vpliva vsak fak-
tor, ki ima vpliv na spremembo sta-
nja povrine. Ce je delovanje doloce-
nega faktorja taksno, da uc¢inkuje na
izravnavo povrsine, se povecuje tudi
njen sijaj in obratno. Ce pa prihaja
do nastanka povrSinskih nepravilno-
sti, tedaj govorimo o zmanjSanju si-
jaja oziroma matiranju.

Pri razli¢nih drevesnih vrstah je sijaj
lesa razlicen. Nase domace drevesne
vrste imajo zelo slab sijaj lesa. Zelo
dober sijaj imajo nekatere tropske
drevesne vrste. Na sam sijaj pa poleg
drevesne vrste vplivajo Se vrsta pre-
reza, kemicna zgradba, nacini obde-
lave, uporabljeno premazno sred-
stvo, debelina in Stevilo nanosov pre-
maznega sredstva, starost in mesto
uporabe.
® Trakovi: od anatomskih elemen-
tov imajo na sijaj lesa najvecji
vpliv trakovi. Cim vegji so in &im
vec jih je, tem vecji je sijaj lesa.

® Prerez: ker je v radialnem



prerezu povrsina trakov naj-
vedja, je tudi sijaj lesa na radial-
nih ploskvah najvecji.

® Kemicna zgradba: kristali smole
in Se nekaterih drugih ekstrak-
tivnih sestavin povecujejo sijaj
lesa.

® Nacin obdelave: ¢im bolj je les
gladko obdelan, tem vedji sijaj
ima.

® Pri pigmentiranih sistemih ima
lahko velikost pigmentnih delcev
velik vpliv na sijaj premaza.
Delci vecjih dimenzij segajo nad
povrsino in na ta nacin povzro-
¢ajo nastanek neravnin.

® Debelina filma je zelo vaZzna in
pomembno vpliva na ucinek
sijaja. V primeru, da velikost
pigmentnih delcev presega
debelino nanesenega filma,
prihaja do u¢inka bolj grobe
povrsine. Ce je debelina filma
bistveno vecja od velikosti
delcev, je vecjim delcem omogo-
¢eno da potonejo v film, s tem pa
povrsina ostane gladka. To je
posebno opazno v primeru
premaznih sistemov z nizko
koncentracijo pigmenta. Pri
oblikah z zelo visoko koncen-
tracijo pa debelina filma nima
nobene vloge.

4. Koti merjenja sijaja

Vzorce razli¢nega sijaja merimo pod
razli¢nimi vpadnimi koti svetlobe, da
bi se s tem povecala to¢nost merjenja.
Steviléne vrednosti sijaja premaznih
vzorcev, izmerjene pod kotom 85° se
med seboj razlikujejo manj, kot
vrednosti sijaja izmerjene pod kotom
60° in 20°. To kaze, da lahko visoko
sijajne vzorce natancneje merimo
pod kotom 20°, kot pa pod kotom 60
in 85°. Zaradi tega ASTM priporoca,
da se premazani vzorci razli¢nih
stopen;j sijaja merijo pod razlicnimi

koti. Ce je izmerjena vrednost pri 60°
manjS$a od 30 % (motna povrsina),
uporabimo kot 85°, ¢e pa je vrednost
vecja od 70, pa uporabimo kot 20°.
Vsi ostali vzorci se merijo pod kotom
60°.

5.Merjenje sijaja

Za merjenje sijaja se v praksi pogosto
uporablja fotoelektri¢ni instrument
proizvajalca “erichsen”.

Aparat je iz dveh delov; iz galvano-
metra in merilnega telesa. V galva-
nometer sta vgrajena transformator
in mikroampermeter s skalo, v me-
rilno telo pa je vgrajena fotocelica.

Aparat za merjenje najprej priklju-
¢imo na elektricno omreZje 220 V.
Nato aparaturo umerimo s pomocjo
etalona, ki je priloZen aparaturi glede
na izbrani 20°, 60° ali 85° kot mer-
jenja.

Pri merjenju merilno telo postavimo
na merjeni vzorec in na digitalnem
zaslonu od¢itamo vrednost. Vred-
nost, ki jo razberemo na ekranu po-
meni vrednost sijaja na preizkusancu
v %, glede na 100 % vrednost sijaja
odsevanega s ¢rne steklene ploscice -
etalona.

Za merjenje zelo sijajnih povrsin ima
metoda zrcalnega odboja nekaj po-
manjkljivosti. Nepravilnosti zaradi
razlicnega lomnega indeksa lahko
vplivajo na povecanje zrcalnega od-
boja pri postaranih alkidnih prema-

zih, kar pa ni povezano z izboljSanjem
sijaja. Naslednji problem je, da lahko
natan¢no merjenje zrcalnega odboja
izvedemo le na ravni podlagi. Meto-
da je neuporabna za merjenje na kri-
vih povrSinah.

6. Delitev premazov za
les glede na sijaj

Lastnost povrsine premaza
Vrednost sijaja %

Visoko sijajna Nad 80
Sijajna 61 - 80
Pol sijajna 41 - 60
Pol mat 21 - 40
Mat 1-20
Popolni mat 0

V preglednici je prikazana delitev
premazov glede na sijaj, ki je merjen
pod kotom 60°, saj je ocenjevanje
sijaja pod tem kotom najbliZje zazna-
vi ¢loveskemu ocesu.

7. Literatura

1.Mihevc, V. Kontrolne metode
lepljenja in povrSinske obdelave lesa.
Ljubljana, BE, oddelek za lesarstvo,
1987, 169 s.

2 Pipa, R. Anatomija in tehnologija
lesa. Ljubljana, Lesarska zalozba
Slovenije, 1990, 136 s.
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Iz dela zdruZenja

3. krog razgovorov glede prenove
Kolektivne pogodbe za lesarstvo z
dne 24. septembra 2001, ki je potekal
na GZS-ZdruZenju lesarstva, Dimi-
¢eva 13, v Ljubljani.

Dnevni red:

1. Potrditev zapisnika 2. kroga
razgovorov glede prenove PKP
za lesarstvo z dne 9.7.2001

2. Nadaljevanje pogajanj v zvezi
s prenovo PKP za lesarstvo

Razgovor je vodil Nedeljko Grego-
ri¢ (vodja pogajalske skupine GZS-
ZdruzZenja lesarstva in Predsednik
odbora ZDS, sekcija za lesarstvo) in
uvodoma predstavil novi ¢lanici delo-
dajalske strani: Ado Gole-Grando-
vec (Novoles) in Ireno Ko$njek (Je-
lovica), ki zamenjuje mag. Zvezdo-
draga Zlebnika (Jelovica).

Ad 1) Uvodoma je g. Gregori¢
poudaril, da ima delodajalska
stran pripombe na zapisnik glede
na 2. krog razgovorov glede
prenove PKP in predlaga
sindikalni strani, da Crta iz
zapisnika zadnji odstavek na 1.
strani tega zapisnika, ki se glasi
“V nadaljevanju je delodajalska
stran ugotovila, da je ponujeni
model dober, da bo pri nekaterih
druzbah povzrocil dvig mase pla¢
ipd., do tega, ali ne bi bilo
smiselno Se pocakati na novi
Zakon o delovnih razmerjih” in
odstavek na 2. strani zapisnika,
ki se glasi “Iz nadaljnje razprave
sledi, da so lesarji pripravljeni
sprejeti model, ¢e ga bodo
ponudile tudi druge sindikalne
centrale, ki sodelujejo v poga-
janjih o KP”.

Sklep:

1. Zapisnik s predlaganimi po-

pravki 2. kroga razgovorov
glede prenove PKP za lesar-

stvo z dne 9.7.2001 se potrdi
na naslednjem krogu razgo-
vorov. Popravek zapisnika
pripravi sindikat SINLES.

Ad 2) Ada Grandovec - Gole je
predstavila sklepe izrac¢una
novega modela plac, ki so gav
Novolesu simulirali le za mesec
maj. Masa plac bi se z uve-
ljavitvijo tega modela povecala
za 19 %, strosek dela pa za 4do5
%, kar bi $e dodatno zmanjsalo
konkuren¢nost slovenske lesne
industrije. V izracunih pa ni bila
upostevana dinamika.

Novoles je pri teh izracunih
ugotovil, da bi se z uveljavitvijo
tega placnega modela povecal
problem zaposlovanja KV
delovne sile oz. delovne sile s
VII. stopnjo strokovne izo-
brazbe.

Delodajalska stran je ponovno
poudarila, da je treba pocakati
na spremembo Zakona o
delovnih razmerjih (odmor za
malico, delovni ¢as, nova za-
konska ureditev povracila
stroSkov, dodatkov k placi ter
drugih osebnih prejemkov ...).

Sindikat SINLES je ob koncu
pogajanj zagrozil, da bodo vlozili
zahtevek za 20 % povecanje
izhodiS¢nih plac, ¢e njihov
model placne politike ne bo
sprejet.

Sklep:

2. Sindikat SINLES pripravi
predstavitev novega modela
pla¢ne politike, ki bo potekala
na GZS dne 1. oktobra 2001,
ob 12. uri, na katero se povabi
po dva predstavnika iz
podjetij (oseba v podjetju, ki
konkretno dela na podrocju
izra¢una pla¢, in oseba iz
AOP). Na predstavitvi bo
sindikat SINLES konkretno

GZS - Zdruzenje lesarstva

GOSFODARSKA ZEORMICA
SLOVENIJE

ICORUTCHIE LESARETYA

Dimiceva 13, 1504 Ljubljana
tel.:+386 1 58 98 284, +386 1 58 98 000
fax: +386 1 58 98 200
http://www.gzs.si

Informacije $t. 8/2001

Oktober 2001

Iz vsebine:
1Z DELA ZDRUZENJA

INFORMACIJA O POSLOVANJU
LESNE INDUSTRIJE V 1.
POLLETJU 2001

3. PLES LESARJEV V OKVIRU

LJUBLJANSKEGA SEJMA
POHISTVA

E - KATALOG LESARSTVA
PONUDBE IN
POVPRASEVANJA

Priloga: Podatki o proizvodnji,
predelavi, zalogah in prodaji v lesni
industriji - 2000

Informacije pripravlja in ureja:

O Vida Kozar, samostojna
svetovalka na GZS-ZdruzZenje
lesarstva.

Odgovorni urednik:

O dr. Joze Korber, sekretar GZS-
ZdruZenja lesarstva.
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GZS - Zdruzenje lesarstva

odgovarjal na probleme
metodologije pri izra¢unih
pla¢ po tem predstavljenem
modelu.

3. Po opravljeni predstavitvi bodo

predstavniki iz podjetij simu-
lirali konkretne izra¢une pla¢
za 6 do12 mesecev naprej po
predstavljenem modelu plac.
Izra¢uni naj bi bili pripravljeni
najkasneje do 16. oktobra
2001.

4. O morebitnem sprejemu oz.

zavrnitvi placnega modela, ki
ga je predlagal sindikat
SINLES, bo na podlagi kon-
kretnih simuliranih izracunov
v izbranih podjetjih odlocal
UO GZS-Zdruzenja lesarstva
na svoji redni seji 18. oktobra
2001.

5. Po opravljeni seji UO GZS-

Zdruzenja lesarstva bo GZS-
Zdruzenje lesarstva po-
sredovalo mnenje glede
eventualne uveljavitve tega
placnega modela sindikatu
SINLES, vendar najkasneje do
25. oktobra 2001.

5. sestanek sekcije
proizvajalcev gotovih
his$ (2. oktobra 2001
ob 12.00 uri, na Fakul-
teti za gradbenistvo,
Smetanova ul. 17, v
Mariboru)

Dnevni red:

1.

Predstavitev razvojnih aktiv-
nosti in moznost sodelovanja
na skupnih projektih, ki jih
financira drzava Slovenija.
(FGM : dr. Premrov, mag.
Dobrila in B. Borsic)

Moznost sodelovanja na
skupnem razvojnem projektu:
Vecetazna lesena gradnja”"

(FGM : dr. Premrov, mag.

Dobrila in B. Borsic¢)
3. Razno.

Ad 1 in ad2): V predstavitvi (pri
obeh tockah) so sodelovali: dr.
Premrov, mag. Dobrila in B.
Borsic. Najvecji poudarek je bil
na predstavitvi “Vecetazna
lesena gradnja v Sloveniji”.

Sklepi:

1. Podjetja (+KNAUF) proucijo
predlog FGM (v nadaljevanju
Fakulteta za gradbenistvo v
Mariboru) glede predvidenega
stroska preiskav do 1.1.2002 in
sporocijo svojo procentualno
udelezbo za pokritje stroskov
laboratorija in meritev.

2. Vsebinski predlog scenarija za
sodelovanje na skupnem
raziskovalnem projektu,
pripravi FGM v obliki dopisa
na generalne direktorje
podjetij
Koordinator: Benedikt Borsi¢

Rok: do konca oktobra
sporocijo podjetja svoj
odgovor o skupnem
sodelovanju FGM.

3. FGM mora projekte prijaviti
tako na Ministrstvo za gospo-
darstvo RS kot tudi Ministr-
stvo za Solstvo in Sport RS.

4. Podjetja predlagajo konkretne
teme iz industrije za diplom-
ske naloge FGM.

5. Vsebina projekta “Vecetazna
lesena gradnja v Sloveniji" se
predstavi v mesecu marcu
2002 na Posvetu o hisah.

Ad 3) Sklep:

Podjetje “Smreka, Gornji Grad" in
Cipros, Lobnica resujeta
podobno problematiko (nista
proizvajalca montaznih his!)
posebej z GFM.

INFORMACIJAO
POSLOVANJU LESNE
INDUSTRUJE V 1. POL-
LETJU 2001

Zahvaljujemo se za sodelovanje in
hkrati za zaupanje ob podatkih, ki so
nam jih posredovala nekatera pod-
jetja. Pravilno izpolnjeno anketo o
poslovanju lesne industrije v 1. pol-
letju 2001 nam je poslalo 59 podjetij,
kar predstavlja 54,8 % vzorec vseh
zaposlenih v lesni industriji (Obde-
lava lesa, Proizvodnja pohiStva in
druge predelovalne dejavnosti). V
obdelavi smo upostevali vse pravilno
izpolnjene ankete, ki so prispele na
GZS-Zdruzenje lesarstva najkasneje
do 14. septembra 2001.

Rezultati ankete o poslovanju za 1.
polletje 2001 kazejo tole:

@ Prihodki v lesni industriji so
porasli (v 1. polletju 2001 v
primerjavi s prvim polletjem
2000) nominalno za 7,0 %
(realno so padli za 2,0 %).
Najbolj so porasli v pohistvenem
sektorju, in sicer nominalno za
15,1 % (realno za 5,7 %).

® Odhodki v lesni industriji so
porasti nominalno za 7,5 %
(realno so padli za 1,4 %). V
pohistvenem sektorju so porasli
nominalno za 14,7 % (realno so
padli za 13,5 %).

o Koeficient gospodarnosti je
zna$al v 1. polletju 2000 1,01 (v
pohistvenem sektorju 1,03), kar
pomeni, da lahko ocenjujemo, da
je lesnopredelovalna industrija
1. polletje 2001 zakljucila z
dobickom.

1 Za preracunavanje polletnih podatkov se po
priporocilu sluzbe SKEP GZS uporablja indeks
109,0 (cene zivljenjskih potrebsc¢in so uradni
kazalec inflacije).

2 Finan¢ni kazalnik celotna gospodamost je izracu-
nan kot razmerje med vsemi prihodki in odhodki.
Njegova vrednost je lahko enaka, vecja ali manjsa
od 1.
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® Delez tujega trga v prihodkih je
v celotni lesni industriji v
povprecju znasal 63,7 % (v
pohistvenem sektorju 63,0 %,
najvedji delez v proizvodnji
stavbnih elementov 72,1 %).

o Cisti dobicek se je v nominalnem
znesku v povprecju povecal za
10,9 % (realno za 1,7 %), v
pohistvenem sektorju za 28,9 %.
Cisti dobicek pa se je zelo
zmanj$al v proizvodnji stavbnih
elementov (-88,1 %).

® Na drugi strani se je Cista izguba
nominalno povecala za 103,8 %
(v pohistveni industriji pa je
padla za 9,5 %).

@ Stroski financiranja so porasli v
povprecju nominalno za 5,1 % (v

pohiStvenem sektorju tudi za
13,6 %).

® Investicije so se v povprecju v
lesni industriji povecale za 104,9
%, v proizvodnji stavbnih
elementov pa so padle kar za
47,7 %.

@ Stevilo zaposlenih je v povpre&ju
padlo za 0,5 %, v proizvodnji
pohistva pa se je povecalo za 3,4
%. V vseh drugih podskupinah se
je Stevilo zaposlenih zmanjsalo.

® Dodana vrednost je v
nominalnem znesku porasla v
lesni industriji v povprecju za 8,4
%, v pohistvenem sektorju pa
nominalno za 21,5 %. Dodana
vrednost je najbolj padla v
proizvodnji stavbnih elementov,
in sicer za 9,3 %.

@ Na vpraSanje, kakSen se zdi
sploSen trend poslovanja glede
na preteklo obdobje, pa so

3. PLES LESARJEV V OKVIRU 12. LJUBLJANSKEGA

SEJMA POHISTVA

Vabimo vas na Ze tradicionalni 3. ples lesarjev z vecerjo, ki bo v ponedeljek, 5.
novembra 2001, v okviru Ljubljanskega sejma pohistva (prvi dan sejma, t.j. na

poslovni dan).
Kraj: Hotel Slon
Cas: 20.00 - 01.00
Cena vstopnice: 9.000 SIT
Igra ansambel: Avia Band

Iskreno vabljeni - na ples povabite ¢cimvec poslovnih partnejev!

Prijave sprejemamo na naslov: GZS Zdruzenje lesarstva, Dimiceva ul. 13, 1504

Ljubljana, najkasneje do 29.10.2001.

Organizatorji:

GZS - ZdruzZenje lesarstva, Ljubljanski sejem, d.d., Zveza lesarjev Slovenije

Tocen naslov podjetja:

Za ples lesarjev naro¢amo

Davcna Stevilka:

vstopnic (navedite tocno Stevilo!)

Davcni zavezanec: DA NE (Obvezno obkrozite!)

Kontaktna oseba:

Telefon:
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Zig podjetja in podpis:

GZS - Zdruzenje lesarstva

lesnopredelovalna podjetja
odgovorila takole:

Enako 2748 %

Slabse 268 %

Boljse 45,8 %

Skupaj 100,0 %

E - KATALOG

LESARSTVA
= “a

;] a ] A

e e T o T T T T

E - katalog lesarstva si lahko ogledate
na spletni strani www.gzs.si/katalogi,
v katerega smo doslej vkljucili vsa
tista podjetja, ki so bila vkljucena v
tiskano verzijo slovenskega lesar-
skega kataloga, in vsa tista podjetja,
ki so se naknadno odlocila za vpis v
e-obliko lesarskega kataloga. Izdela-
na je tudi angleSka verzija e-kata-
loga. Vabimo vas v brezplacen vpis v
bazo e-kataloga slovenske lesne indu-
strije! Podjetje pa lahko po Zelji do-
dajo tudi svoj logotip podjetja, kar v
tiskani obliki kataloga ni bilo mozno.

Ker bi zeleli razsiriti krog lesarskih
podjetij, vpisanih v e-katalog, vam v
nadaljevanju prikazujemo nekaj de-
tajlov iz e - kataloga slovenske lesne
industrije, najprej predstavitveno
stran Kataloga lesarstva. Vabljeni na
ogled te vrste kataloga!

Ce se odlo¢imo za iskanje po proiz-
vodih, npr. “mize” (kadar ne pozna-
mo NIP $ifre proizvoda), se prikaze
naslednje okence: (glej sliko na
naslednji strani!)

Izdelan je mehanizem za poSiljanje
gesel in povabil k elektronski anketi
na vse elektronske naslove v anketi




G2ZS -
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(podatki/E ankete). Podjetja potem
sama vpisujejo svoje podatke prek
interneta. Ko potrdijo podatke, do-
bite elektronsko posto, ki vas opozori
na to, da morate na straneh pregle-
dati anketo (Podatki/Cakajoce e-
ankete) in se odlo¢iti, ali jo boste
uvrstili v katalog ali jo boste zavrnili.

Dodana je moznost individualnega
posiljanja gesel za dostop do E-an-
kete. Podjetja sedaj lahko na inter-
netnih straneh vpiSejo zahtevo za

EISENMANN

Daimlerstrasse 5 — Postfach 1252

71085 Holzgerlingen

v

Nemcija

http://www.eisenmann.de

® NAPRAVE ZA LAKIRANJE
IZDELKOV 1Z LESA

SUSILNIKI LESA

TRANSPORTNE NAPRAVE
SKLADISCA
CELOTNA LOGISTIKA

Za informacije se obrnite na:
Nova M & A d.o.o.

Britof 150, 4000 Kranj

O tel./fax.: 04 20 42 280

O e-posta: anton.presekZnova-ma.si

s =
[=f o Ty 5 FI = — =

geslo, ob vpisu dobite o tem sporocilo
po elektronski posti, na intranetu
(Podatki/Na ¢akanju/Cakajoce pros-
nje za gesla) lahko prosnjo GZS-
Zdruzenje lesarstva (odgovorna ose-
ba) odobri ali zavrne.

NAPRAVE ZA PREDOBDELAVO OBDELOVANCEV
NAPRAVE ZA PRASNATO LAKIRANJE IZDELKOV IZ JEKLA
NAPRAVE ZA LAKIRANIJE IZDELKOV 1Z PLASTIKE

Ponudbe in povpraSevanja

Stevilka PP 13008 / 02
(11520)
Slovensko podjetje nudi proste
kapacitete za enostavno obdelavo lesa;
Zaganje, skobljanje, razrezi ..
Podjetje: ELESETD.O.O.
Kontaktna oseba: Roman Urankar
Ulica: MEDIA 1
Posta: 1411 IZLAKE
Drzava: SLOVENIJA
O tel: 03 /567 5580
faks: 03 / 567 5581
e-mail: elesetZsiolnet

Stevilka PP 13013 / 02
(11552)
Slovensko proizvodno podjetje nudi
pohistvene roc¢aje, pokrivne cepe,
obesalnike ter podobne struzene
izdelke iz razli¢nih vrst lesa.
Podjetje: NOJ D.O.O. VNANJE
GORICE
Kontaktna oseba: Janez Novak
Ulica:  POT K CUVAINICI 34
Posta: 1351BREZOVICA
Drzava: SLOVENIJA
O tel: 01/3634200
faks: 01 /363 42 01
e-mail:  zigaanovakZkiss.uni-ljsi

Stevilka PP 13021 / 01
Slovensko podjetje is¢e sodelovanje na
podrocju predelave kostanjevega
izluzenca v trzno zanimive produkte -
lesne plosce. Les je v obliki sekancey, ki
nastajajo z izluZzevanjem tanina lesa;
vlaga 65 % ali 42 %; velikost sekancev
od 17 mm -16 mm; letna kolic¢ina
30.000 BDT. Vecina sekancev se
nahaja v rangu od 4mm - 6,3 mm.
Podjetje: TANIN SEVNICA DD.
Kontaktna oseba: Martina Novak
Ulica: HERMANOVA 1
Posta: 8290 SEVNICA
Drzava: SLOVENIA
O tel: 07 /8141493

faks: 07 / 81 41 626
e-mail: riktaninZsiolnet
WWW: www.tanin.si
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O Preglednica. PROIZVODNJA v letu 2000

G2ZS -

proizvod naziv mera PROIZV. PREDELAVA ZALOGE PRODAJA
20.10.10.10  Leseni pragovi, neimpregnirani m? 3.103 3.050 81 45
20.10.10.31  Zagan les iglavcev, zob( iésto spojen,»6mm m? 111.365 45.387 40.657 59.876
20.10.10.33  Zagan les iglavcev, skobljan, bruen,»6mm m? 27198 4.407 1.784 22.569
20.10.10.35  Drug zagan les smreke in jelke m3 107171 29.373 10.145 75.098
20.10.10.37  Zagan les bora m3 974 134 56 803
20.10.10.53  Zagana bukva, zob¢asto spojen skobljan, brusen>6mm m3 35972 24.992 6.351 10.362
20.10.10.53  Zagan hrast, zob¢asto spojen, skobljan, brugen >6mm m?3 213 128 20 144
20.10.10.53  Zagani trdi listavci, zob¢asto spojeni, skobljani, bruseni>6mm m? 8.050 261 1.197 7057
20.10.10.53  Zagani mehkilistavci, zob&asto spojeni, skobljani, bruseni>6mm m?3 2.846 1.405 51 1.531
20.10.10.55  Zagani tropski listavci, zob¢asto spojeni, skobljani»>6mm m3 85 0 0 85
20.10.10.59  Zaganice bukve, skobljane, brusene »6mm m3 72177 37472 20.573 36.470
20.10.10.59  Zaganice hrasta, skobljane, brugene, > 6mm m3 12152 9.470 2.495 923
20.10.10.59  Zagani trdi listavci, skobljani, brugeni, »>6mm m? 1.829 664 608 762
20.10.10.59  Zagani mehki listavci, skobljani, brugeni>6mm m3 119 81 26 36
20.10.21.10  Lesiglavcey, profiliran KG 1.215.360 0 95.400 1.180.260
20.10.21.53  Les listavcev, profiliran (razen parketa) KG 1.836.754 0 113.250 1.795.504
20.10.21.55  Ladijski pod, parket iz lesa listavcev m? 3.907 0 0 3.907
20.10.22.00 Lesnavolna, lesna moka KG 64.000 0 0 64.000
20.10.23.03  Iveri, sekanci iz lesa iglavcev KG 34.815.562 248.300 69.050 34.561.812
20.10.23.05 Iveri, sekanci iz lesa listavcev KG 8.196.890 0 50.350 8.163.640
20.10.31.15  Drogovi iglavcevimpreg. m? 5.895 1570 5945 4.880
20.10.32.00  Pragovi,impregnirani m3 3.087 0 394 3.016
20.10.40.05 Zagovina kg 24.445.312 4.620.046 1.000 19.833.266
20.10.40.09  Drugi lesni ostanki, okrajki, robljenci kg 49.827986 28.463.608 3.750.731 19.542.698
20.10.90.00 Impregnacija oblovine tiso¢ 62.968 0 0 62.968
20.20.11.05  Vezane plosce iz furnirja iglavcev m? 19.352 321 275 19.013
20.20.11.09  Druge vezane plosce iz furnirja listavcev m? 6.898 234 738 6.283
20.20.12.33 Vezane plosce z»>1zunanjim slojem list.sreda iverka m? 345 0 0 345
20.20.12.53 Druge vezane plosce,>=1 slojem iverke m3 8 0 0 15
20.20.12.55 Druge vezane plosce, sredica lamele, panelka m? 7146 486 606 6.658
20.20.12.59 Druge vezane, furnirane, laminirane plos¢e m? 1.746 0 0 1.746
20.20.13.33 Iverke, neobdelane, samo obrusene m? 264.188 108.399 7266 155.637
20.20.13.35  Iverke, oplemenitene z laminati, z visokimi pritiski m? 42414 350 1.074 41.998
20.20.13.37  Iverke, oplementene s melaminskim papirjem m? 82.517 21.466 2.789 61.163
20.20.13.39  Druge iverne ipd. plosce iz lesa m? 0 0 3 0
20.20.14.13  Vlaknene plos¢e»0,8g/cm? neobdelane, nepreviecene m? 7709.922 119.865 1.491.656 6.726.319
20.20.14.15  Vlaknene plos¢e »0,8g/cm? obdelane, prevle¢ene m? 76.871 0 28.703 79.471
20.20.21.13  Furnir, spojen, obdelan, obrusen, iz listavcev m? 1.026.455 74325 381 953.877
20.20.21.18  Drug furnir, iz iglavcev m? 91 0 20 76
20.20.21.18  Drug furnir, iz listavcev m3 19.856 10.233 1.969 10.645
20.20.22.00 Zgoscen les m? 4903 472 43 4.409
20.30.11.10  Okna, vratna okna, okenski okviri kos 273.227 6.318 24.845 264.100
20.30.11.53  Vrata, vratni okviri, podboji, leseni, gladki kos 961.076 0 219.904 913.325
20.30.11.55  Vrata, vratni okviri, podboji, leseni, obdelani kos 234.648 909 34.658 228.321
20.30.11.59  Druga vrata, vratni okviri, podboji leseni kos 10.870 0 2138 11.067
20.30.12.15  Parketne des¢iceza mozai¢ni parket m? 1322 0 229 1138
20.30.12.19 Druge parketne descice, iz lesa m? 15.400 0 0 16.880
20.30.12.30 Leseni opazi za betonska dela kg 29.497695 0 2742963  28568.844
20.30.12.50 Skodle, Zagane, klane, iz lesa kg 1.708.000 0 0 1.708.000
20.30.13.01  Lepljeni nosilcileseni kg 4.125.080 2.011.966 0 2.113.114
20.30.13.03  Stenske obloge lesene kg 1.900.323 0 1.539.503 1.653.798
20.30.13.05  Stopnice lesene kg 556.830 0 0 556.830
20.30.13.09  Druge stavbarski izdelki leseni kg 3.553.963 0 281.854 3.551.301
20.30.20.00 Lesene montazne zgradbe kos 2.526 0 161 2.621
20.40.11.33  Palete, lesene kos 1.588.118 8.298 7050 1.584.679
20.40.11.35  Paletni zaboji ipd. tovorna embalaza, les. kos 20 0 0 20
20.51.11.00  Leseno orodje, drzaji, skatle, evljarska kopita kg 433.600 0 83.200 450.400
20.51.14.55  Krste kos 49.496 0 8.114 49.892
20.51.14.59  Drugi izdelki iz lesa, d.n. kg 602.276 0 0 602.276
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25.21.30.59  Plosce, listi, trak, folije, drug neojacani poliakril kg 737020 625.140 95.410 96.570
25214275 Plos¢e, amino smole, laminirane, dekorirane kg 159.458 0 108.700 166.922
25.23.14.55  Okna, okenski okvirji, plasti¢ni kg 2.259.600 0 0 2.259.600
25.23.15.58  Stresni elementi, okvirji, ograje, ojac. plastika kg 32,950 0 11.531 23.000
25.24.26.00 Izolirani deli za elekri¢ne naprave, plastika kg 44.250 0 200 44.250
25.2490.67 Deli,oprema za druga vozila, neojacana plastika kg 11.409 0 0 11.409
36.11.11.55  Vrtljivi sedezi, nastavljivi, na kolescih kos 33.397 0 14 33.450
36.11.11.59  Vrtljivi sedeZi, nastavljivi, brez kolesc kos 492 0 712 319
36.11.11.75  Oblazinjeni pisarniski sedezi, kovinski kos 20.142 0 426 19.924
36.11.11.90  Neoblazinjeni sedezi, kovinski kos 4538 0 390 4.841
36.11.12.10  Sedezi, spremenljivi v lezis¢a kos 23.298 0 3.196 22.929
36.11.12.55  Oblazinjeni pisarniski sedeZi, leseni kos 17410 0 756 17066
36.11.12.59  Drugioblazinjeni sedezi, leseni kos 419.333 0 16.904 421635
36.11.12.90 Neoblazinjeni sedezi, leseni kos 1.587.315 0 37467 1.579.883
36.11.13.09  Drugisedezi kos 91.781 0 3.002 89.461
36.11.14.10  Deli za lesene sedeze kg 2.546.611 469.810 100.540 2.057325
36.12.11.10  Pisalne, risalne mize kos 20 0 0 35
36.12.11.30  Kovinske pisalne mize <= 80 cm kos 1.840 0 50 1.840
36.12.11.53  Kovinske mize <= 80 cm kos 3.002 0 384 3.187
36.12.11.55  Kovinske pisarniske police =80 cm kos 13.901 0 122 14.062
36.12.11.73  Kovinske omare z vrati,»>80cm kos 50 0 0 50
36.12.11.75  Kovinske omare s predali,»>80cm kos 1.450 0 150 1.430
36.12.11.95  Sestavljivo kovinsko pisarnisko pohistvo»80cm kos 720 0 50 670
36.12.11.99  Drugo kovinsko pisarnisko pohistvo »>80cm kos 5.611 0 10 5.623
36.12.12.30 Lesene pisalne mize <= 80 cm kos 73.526 0 2.646 72.958
36.12.1253 Druge lesene pisarniske mize = 80 cm kos 2.829 0 0 2.835
36.12.12.55 Drugo leseno pisarnisko pohistvo <80 cm kos 22.068 0 425 22.406
36.12.12.73  Sestavljivi leseni pisarniski elementi »80cm kos 105.564 0 6.729 105.437
36.12.12.75 Lesene pisarniske omare,»80cm kos 8.061 0 221 8.519
36.12.12.95 Drugo leseno pisarnisko pohistvo, sestavljivo» 80 cm kos 1.408 0 0 1.408
36.12.12.99 Drugo leseno pisarnisko pohistvo »80cm kos 14.802 0 944 14.396
36.12.13.00 Leseno pohistvo za trgovine kos 1.805 0 4 1.801
36.13.10.50 Leseno kuhinjsko pohistvo, elementi kos 423.285 0 17921 414.872
36.13.10.90  Drugo leseno kuhinjsko pohistvo kos 31.270 0 2.394 31.731
36.14.11.00  Drugo kovinsko pohistvo kg 2.474.037 0 55.103 2472404
36.14.12.35 Lesene postelje, lezisca kos 151.026 0 17444 146.462
36.14.12.39 Lesene omare za oblacila kos 196.795 0 23.877 190.342
36.14.12.39 Leseni predal¢niki, komode kos 50.148 0 6.547 50.292
36.14.12.39 Drugo leseno pohistvo za spalnice kos 97966 0 12.888 101.086
36.14.12.50 Leseno pohistvo za dnevne sobe kos 543.034 0 41.741 535.317
36.14.13.03  Leseno kopalnisko pohistvo kos 285.057 0 5.043 280.475
36.14.13.05 Leseno vrtno pohistvo kos 10.790 0 1.438 10.789
36.14.13.09  Drugo leseno stanovanjsko pohistvo kos 529.629 0 19.509 521.739
36.14.1550 Deliza leseno pohistvo kg 18.207.583 826.390 184.756 17460.975
36.15.11.05  Vzmetnice, s spiralnimi vzmetmi kos 223.779 0 17.881 222171
36.15.12.99  Posteljni vlozki, Zimnice iz drugih materialov kos 13.010 0 2443 13.011
36.50.12.30 Polnjene igrace-zivali ipd. kos 46.524 0 8.896 50.795
36.50.20.30 Vlakci, oprema zanje kos 414.922 0 120.723 391.346
36.50.32.50 Sestavljanke, iz lesa kos 48.746 0 36.732 53.014
36.50.33.63 Druge igrace, iz plastike kos 744162 0 29.427 730.735
36.50.33.79  Druge igrace, iz drugih materialov kos 431.597 0 79.880 427890
36.50.43.59 Drug pribor za druzabne igre kg 149.224 0 13.366 149.224
36.62.11.53  Hisne metle kos 76.085 0 25.007 81.199
36.62.11.57  Druge krtace za gospodinjstvo kos 11.966 0 4456 12462
36.62.11.90 Druge krtace kos 35389 0 9.945 31.270
36.62.12.10 Zobne s¢etke kos 130.184 0 50.747 133.586
36.62.12.33 Copici za britje kos 2.908 0 0 3.209
36.62.12.35 Scetke zalase kos 853 0 434 4707
36.62.12.39 Druge $cetke za osebno nego kos 32.081 0 23.544 43.781
36.62.13.33  Pravokotni soboslikarski ¢opici kos 52.347 0 12.821 48.128
36.62.13.35  Okrogli, plo3¢ati pleskarski ¢opici kos 917902 0 329.453 739.649
36.62.13.50  Soboslikarski valjcki, macki kos 68.720 0 16.000 63352
36.62.13.70  Krtace, ki so deli strojev, vozil kos 251.004 0 34.864 251.046
36.63.25.70 Trakovi za pisalne stroje kos 120.700 0 0 120.700
36.63.33.39 Drugi gumbi, neobleceni kg 4365 0 1.299 3.966
36.63.75.00 Svece, bakle ipd. kg 465.000 0 35.000 463.000
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intervju

Sejem naj bo ziv

avtorica Sanja PIRC, univ. dipl. nov.

Priblizevanje 12. pohistvenega
sejma, cigar repertoar letos prinasa
poleg novega (bivsega) termina tudi
nekaj drugih novosti, je bil razlog,
da smo obiskali Ljubo Kofler, direk-
torico Ljubljanskega sejma dd. Ce
kdaj, je danes vedno bolj aktualna
dobrih petsto let stara Shakespe-
raova izjava o tem, da je ves svet
oder; slednje Se kako velja tudi za
sejemski nastop. Le-ta postaja vedno
bolj zahteven projekt, ki poleg veli-
kega finan¢nega zalogaja obsega se
kopico drugih direktnih in indirekt-
nih aktivnosti posameznega pod-
jetja/razstavljavca. Z zeljo, da po-
stanejo ¢im boljsi protagonisti, nekaj
utrinkov iz zakladnice bogatih izkusen;
nase sogovornice.

Kaj bo Ljubljanski sejem ponudil
novega letosnjim razstavljavcem in
obiskovalcem 12. pohistvenega sejma?

Razstavljavce letosnjega pohiStve-
nega sejma bo gotovo razveselila
nova podoba Gospodarskega razsta-
visc¢a: hala Cin hala E - Jurcek, ki sta
v celoti prenovljeni, izboljSave dvo-
ri$ca, izboljSana klimatizacija ... Ker
povprasevanje po Ljubljanskem po-
hiStvenem sejmu Se vedno narasca,
smo se letos odlocili tudi za najem
ve¢je montazne dvorane D1.

Kar pa se ti¢e obiskovalcev, lahko

re¢em, da jih v leto$nji Prestolnici
udobja ponovno pricakuje bliS¢ Ste-
vilnih novosti domacih in tujih pro-
izvajalcev. Kakovost razstavljavcev in
predstavljenega Se vedno raste, saj je
povprasevanje po prostoru vecje, kot
so trenutne moznosti razstavisca.

Pred casom je bilo veliko govora o ne-
reSenih lastniskih razmerjih in dogo-
vorih med GR in Ljubljanskim sej-
mom. Ali letoSnja prenovitvena dela
pomenijo resitev kljucnih nesoglasij oz.
ali Se razmisljate o selitvi na druge
lokacije?

O selitvi sejmis¢a na alternativno
lokacijo zaenkrat ne razmisljamo.

Prenovitvena dela sicer pomenijo
bolj$e pogoje za delo, s tem so odpad-
la tudi nekatera nesoglasja med raz-
staviS§¢em in nami, $e vedno pa ostaja
nereSenih nekaj bistvenih vprasan;.

Kaj odgovorite razstavljavcem, ki se
pritoZujejo nad (pre)visokimi cenami?

Cene so posledica visoke najemnine,
ki jo placujemo Gospodarskemu
razstavis¢u. Ce mi dovolite, da se
izrazim v nems$ki valuti, razstavis¢u
placamo tolarsko protivrednost 3
milijone 200.000 DEM za 9 mesecev
uporabe sejmiSca. Na to je potrebno
pristeti Se vse stroske (samo zemljiski
prispevek, ¢iS¢enje in odvoz smeti
nanesejo v teh devetih sejemskih
mesecih dodatno za okoli 1 milijon
mark stroskov.)

Dodatno narekuje rast cene tudi
inflacija, stroSki ogrevanja, stroski
klimatizacije z montaznimi naprava-
mi, ki jih moramo dodatno narocati
zaradi neurejenih razmer na Gospo-
darskem razstavi$cu, stroski promo-
cije sejma, ki tudi narascajo.

Menim, da bo cena, seveda ce je v
prihodnosti ne bomo ponovno prisi-
ljeni bistveno povecevati, vse manj
problemati¢na glede na izboljSevanje
pogojev na sejmiscu.

Pohistveni sejem pomeni za Ljub-
ljanski sejem enega najvecjih dogodkov
in najpomembnejsih sejmov. Koliko
razstavljavcev in obiskovalcev si obe-
tate na letosnjem?

PohiStveni sejem dejansko pomeni
enega najvecjih in najbolj priljub-
ljenih sejmov v Ljubljani. Letos se bo
predstavilo ve¢ kot 200 razstavljav-
cev, pricakujemo pa prek 50.000
obiskovalcev.

Koliko je Ljubljanski pohistveni sejem
zanimiy za tuje razstavljavce in za ka-
tere?
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Sejem je zanimiv toliko, kolikor je
zanimiv za slovensko pohiStveno po-
tro$njo in za pohiStveno potrosnjo
sosednjih regij in drZav, v katere seze.
Tradicionalno se sejma udeleZujejo
razstavljavci iz Italije, Nizozemske,
Avstrije, Hrvaske, v zadnjem casu
tudi iz BIH.

S ¢im bi lahko po vasem mnenju k vecji
odmevnosti pohistvenega sejma pripo-
mogli sami razstavljavci?

Razstavljavci veliko pripomorejo k
vecji odmevnosti sejma tako, da
vecajo tudi odmevnost svojega se-
jemskega nastopa: vabijo poslovne
partnerje in jim omogocijo obisk s
poslovnim kuponom, natisnejo lo-
gotip in datum sejma na svoja dopisna
gradiva v predsejemskem c¢asu, opo-
zarjajo na domaci sejem pohiStva
med svojimi nastopi na tujih sejmih,
povabijo na svoj razstavni prostor
zakljucene skupine strokovnjakov ali
poslovnezZev, oglasujejo svoj sejemski
nastop v razli¢nih medijih ipd. Veliko
naredijo tudi s kakovostjo svojega
razstavnega prostora, usposoblje-
nostjo sejemskega osebja in z doga-
janjem, ki ga pripravijo v ¢asu sejma
na svojem razstavnem prostoru ali v
konferenc¢nih prostorih, ki jim jih
nudimo.

Sejemski nastop postaja vedno bolj za-
hteven projekt, ki poleg velikega financ-
nega zalogaja obsega se kopico drugih
direktnih in indirektnih aktivnosti po-
sameznega podjetja/razstavijavca.
Kako je s to sejemsko kulturo pri nas
oz. koliko se tega zavedajo slovenski
pohistveniki?

Sejemska kultura se nedvomno visa.
Visanje narekuje vse visja strokovna
izobrazba tistih, ki se ukvarjajo s
sejmi, in izkusnje, ki jih razstavljavci
dobijo na kvalitetnih domacih in
tujih sejmih. Vsi pomembne;jsi raz-
stavljavci Ljubljanskega pohistve-

nega sejma zagotovo sodijo med
razstavljavce z visoko sejemsko kul-
turo.

S sejemsko dejavnostjo se ukvarjate Ze
vrsto let, zato bo zelo dobrodosla vasa

ugotovitev o najpogostejsih pomanj-

Kkljivostih, ki jih zagresijo razstavljavci.

Se vedno se veliko razstavljavcev ne
zaveda, da ni dovol;j le to, da si za-
gotovi§ frekventno pozicijo na sej-
miscu ter da nase opozoris z velikim
razstavnim prostorom in lepo arhi-
tekturo. Pomembna je tudi stro-
kovna in komercialna podkovanost
osebja na razstavnem prostoru,
organizacija dela na stojnici, pred-
stavitev razstavnih eksponatov, oseb-
na nota predstavitve, nacin vabljenja
poslovnih partnerjev, oglaSevanje na-
stopa ...

Ali bi lahko govorili tudi o dolocenih
modnih trendih, ki narekujejo vsebino
in obliko sejemskega nastopa? Kaj je
trenutno “in” na sejemski sceni ?

Seveda se tudi na sejmih pojavljajo
nekaks$ni modni trendi. Pogosto so to

trendi, ki jih narekuje razvoj tehnike
(npr. internet, video stene ipd.) ali
pa razvoj standardnih sejemskih
konstrukecij, ki “navdusijo” posa-
mezne agencije, arhitekte in razstav-
ljavce, da jih pogosteje uporabljajo.
Sicer pa je edino pravo pravilo to, da
pravil ni.

Sejemski nastop mora seveda izpol-
niti nujne pogoje, ki jih narekujejo
promocijske stroke, komercialne
potrebe razstavljavca, upostevanje
znacilnosti izdelka, hiSnega stila ipd.,
predvsem pa mora biti nov, enkraten
in neponovljiv.

Pred ljubljanskim bo v nasi bliznji
sosescini Se kar nekaj odmevnih po-
histvenim sejmov. Kako boste v prihod-
nje ohranjali njegovo konkurencnost,
saj se sedaj ¢asovno umesca med dve
velika sejma, v Zagrebu in Beogradu,
obema Se kako mikavnima trgoma za
slovensko lesarsko panogo?

Slovenski trg je sam po sebi po-
memben za proizvajalce pohiStva.
Mocna in kakovostna pa je tudi do-
maca proizvodnja pohiStva. Oboje je
temelj, na katerem se lahko razvija
kakovostna sejemska prireditev z
mednarodnim dometom. Koliko bo
ta domet na osi Ljubljana, Zagreb,
Beograd uspel, je seveda vpraSanje
naSega dela, dela konkurence in
trznih razmer. Zaenkrat se trudimo
obdrzati vodilno vlogo med omenje-
nimi pohistvenimi sejmi z ve¢anjem
odmevnosti sejma, z izboljSevanjem
delovnih pogojev za razstavljavce, s
pridobivanjem razstavljavcev in obi-
skovalce v sosednjih dezelah in na
podrod¢ju drzav bivSe Jugoslavije.
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Slovenski RAZVOJNO TESTIRNI
CENTER za fasadne izdelke
stavbnega pohistva (SLO RTC)

avtor Janez LESAR, univ. dipl. inZ.

1. UVOD

Slovenska lesna industrija in v sklo-
pu le-te segment izdelkov stavbnega
pohistva razpolaga z velikimi poslov-
nimi resursi in proizvodnimi kapa-
citetami, ki krepko presegajo potre-
be slovenskega prostora za te izdel-
ke. To je pomembne;jsi razlog, da je
poslovanje te industrije mo¢no us-
merjeno na izvozne prodajne trge.

Pred letom 1991 je bila prodaja v
preteZznem delu usmerjena na pro-
dajne trge bivse Jugoslavije. Po izgubi
teh trgov se je prodaja pretezno
preusmerila na prodajne trge razvitih
drzav zahodne Evrope.

V zacetni fazi je izvozna prodajna
ponudba zaobjemala predvsem nizje
kvalitetne / cenovne nivoje izdelkov
- t.i. kletne programe, sledili so “se-
rijski” programi izdelkov za nezna-
nega kupca, ki smo jih prodajali prek
verig trgovin z gradbenimi materiali
(ti. “BAUMARKT” prodajne veri-
ge), v preteznem delu na prodajnih
trgih Nemcije in Avstrije. Poslovne
izkus$nje iz te razvojne faze so bile iz-
hodisce za nadaljnje razvojne korake
izvoznega poslovanja, v smeri postop-
nega uvajanja izdelkov viSjega zah-
tevnostnega nivoja.

Danasnje poslovanje, v preteZznem
delezu lahko opredelimo z nasled-
njimi pomembnejSimi znacilnostmi:

e INDUSTRIJSKO, KOSOVNO

poslovanje,

o IZDELKI VISOKEGA kvalitet-
nega /cenovnega NIVOJA,

e PO NAROCILU,

® ZA ZNANEGA KUPCA in
UPORABNIKA izdelkov.

V primerjavi s poslovanjem s serij-
skimi izdelki je industrijsko, kosovno,
naroc¢niSko poslovanje popolnoma
nov poslovni svet, v vseh parametrih
poslovanja. Novosti in zahtevani
nivo zadeva logistiko, tehnologijo,
organizacijo ... na podrocju prodaj-
nega trzenja, proizvodnje, oskrbe
proizvodnje, razvoja ... in ne nazad-
nje tudi na podrocju preizkusanja,
certificiranja ..., 0z. na podrocju ko-
mercialno obic¢ajnih dokumentiranih
oblik dokazil o doseganju statusnih
in funkcionalnih znacilnosti izdelkov
prodajne ponudbe.

Skratka, za vse parametre poslova-
nja je treba zagotoviti vsebino in ni-
vo, ki ima status normale na ciljnih
(izvoznih) prodajnih trgih.

V pogledu standardov je treba za
ciljne (izvozne) prodajne trge zago-
toviti na njihov obicajni (priznani)
nacin postopke in na tej osnovi za-
gotoviti uradne dokumente, ki doka-
zujejo doseganje znacilnosti za:
® zakonsko predpisane minimalne
standarde (sistemski certifikati,
“U Zeichen”, CE,...),

@ od kupcev zahtevane dodatne
funkcionalne znacilnosti
izdelkov (toplotna, zvo¢na
izolativnost, tesnost za zrak,
vodo ...),

® nadstandardne kvalitetne,
funkcionalne ... znacilnosti ...
(npr. RAL - kvalitetni znak,
ZKG - znak kvalitete v gradi-
teljstvu ...).

Za potrebe poslovanja morajo pri-

dobljeni dokumenti (certifikati) iz-

polnjevati naslednje pogoje, 0z. mo-
rajo biti na ciljnih (izvoznih) prodaj-
nih trgih ti dokumenti:

@ uradno PRIZNANI — morajo jih
torej izdati akreditirane inStitu-
cije;

@ trzno POZNANI in PREPOZ-
NAVNI - da jih klientela ciljnih
kupcev in porabnikov pozna in
na tej osnovi tudi priznava.

Ob nastopu na evropskih prodajnih
trgih so morala slovenska (izvozna)
podjetja, ki poslujejo s fasadnimi iz-
delki stavbnega pohistva, poleg ak-
tivnosti za aktualiziranje izvozne pro-
dajne ponudbe in za zagotovitev vseh
potrebnih ozadnih zahtev, zagotoviti
tudi celovit sklop raziskav, razvoja,
zakonsko ali funkcionalno zahteva-
nih certifikatov in potrebnih poslov-
no - komercialnih nadstandardnih
certifikatov, kvalitetnih znakov ...
Ker v Sloveniji ni bilo kompetentnih
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institucij, so izvozna podjetja ta po-
slovni sklop urejala / zagotavljala v
sodelovanju s kompetentnimi in
akreditiranimi tujimi R&R institu-
cijami v ciljnih drzavah izvoza.

2. PROJEKT - RTC

Ob ustanovitvi Razvojnega centra
lesarstva (RCL), je bila podana ini-
ciativa, da se preveri moZnost usta-
novitve SLO - RTC, oz. da se v Slo-
veniji zagotovijo ucinkovite storitve
relevantnih raziskav, razvoja, labora-
torijsko preizkusanje in (tudi za ciljne
izvozne trge potrebno) certificiranje
fasadnih izdelkov stavbnega pohist-
va.

2.1. CILJI PROJEKTA RTC

Cilj je USTANOVITI RTC za fasad-

ne izdelke stavbnega pohiStva, ki bo

zagotovil potrebne pogoje za kvali-

tetno izvajanje storitev industriji, na

podrogdjih, kot so:

® skupni “predkonkurencéni”
raziskovalni in razvojni (R&R)
projekti - za razvoj izdelkov,
tehnologij, organizacije, logi-
stike, elektronske podpore
poslovanja ... za podrocja
prodajnega in nabavnega trZenja,
proizvodnje;

® R&R in za prodajo potrebno
laboratorijsko preizkusanje in
potrjevanje znacilnosti izdelkov
in vgradnih komponent;

® laboratorijsko preizkusanje za
potrebe pridobivanja uradnih
certifikatov;

® povezave kompetentnih doma-
¢ih / tujih R&R institucij z
domacimi in tujimi akredi-
tacijskimi ustanovami zaradi
racionalizacije postopkov
pridobivanja certifikatov, za
minimalne zakonsko predpisane
domace in tuje standarde (za
ciljne drzave izvoza ...) kot tudi

za podrocje nadstandardnih
zahtev ... kvalitetni znaki - npr.
RAL ...

Skratka, cilj je racionalizirati in
pospesiti razvoj poslovanja slovenske
panoge fasadnih izdelkov stavbnega
pohistva in povecati njeno konkuren-
¢no ucinkovitost, Se posebej za uspes-
nejSe vklju¢evanje v mednarodno
prodajno trZenje.

2.2. PRIPRAVA PROJEKTA
RTC, ki je skupni projekt
zainteresiranih podjetij

Zamisel formiranja in delovanja
RTC je poslovno zanimiv, vendar
razmeroma kompleksen, zahteven in
odgovoren projekt. Iz tega razloga je
bil (v 1. 2000) na nivoju RCL sprejet
sklep, da se v prvem koraku lotimo
priprave projekta RTC.

Priprava projekta RTC zaobjema
kvantificirano opredelitev vseh re-
levantnih parametrov, oz. opredeli-
tev operativne zamisli: poslanstvo,
cilji, podrocja in nacin delovanja RTC
ter s tem povezani stroski, oblike in
nacini mednarodnih povezav oz.
kombiniranje storitev kompetentnih
domacih in tujih R&R inStitucij,
dalje opredelitev potrebnih akredi-
tacijskih navezav doma in v tujini ter
tudi okvirna opredelitev cenovne
problematike predvidenih storitev.

Rezultati priprave projekta RTC,
(oz. nakazane predvidene oprede-
litve) bodo predstavljali kvantifi-
cirano bazo informacij, za odgo-
vorno odlocanje zainteresirane pa-
noge (v okviru RCL) o usodi inicia-
tive oz. o pristopu k realizaciji inici-
rane zamisli RTC.

V sredini leta 2000 je bil definiran
PREDPROJEKT - “PRIPRAVA
PROJEKTA RTC za fasadne izdelke
stavbnega pohiStva”; imenovani so
bili:

SKRBNIK: RCL Pivka - IGOR
MILAVEC,

NOSILEC: INLES d.d. Ribnica,

VODJA: JANEZ LESAR (za-
poslen v INLES d.d.),

DELOVNA SKUPINA: J. LE-
SAR, J. SILC (INLES d.d.), M. KO-
DELA (JELOVICA d.d.),
dr. S. MIHEVC, B. LIKAR in L.
MILAVEC (RCL Pivka).

Predprojekt ima status skupnega
projekta, ki vkljucuje naslednja
zainteresirana podjetja: INLES d.d.
Ribnica kot nosilec projekta ter JE-
LOVICA d.d. Skofja Loka, KLI LO-
GATEC d.d., LESNA d.d. - TSP
Radlje, GLIN Zagarstvo d.o.o. -
Nazarje, GASPER d.o.o. Radlje,
MIZAR d.d. Vol¢ja Draga in KOVI-
NOTEHNA les, d.o.0. - Oplotnica
kot sodelujoca podjetja.

3. PODROBNEJSA
OBDELAVA PRED-
PROJEKTA RTC

3.1. NACIN, DELO in
pomembnejSe UGOTOVITVE
PREDPROJEKTA

Operativna podrobnejSa obdelava
predprojekta se je zacela v zadnji
Cetrtini leta 2000, na osnovi pred-
hodno pripravljenega nacrta dela.
Aktivnosti podrobne obdelave so za-
objele predhodne priprave in izvedbo
aktivnosti v naslednjih sklopih:

3.11 PREDSTAVITEYV predloga,
definicije in nacrta realizacije
PREDPROJEKTA RTC predstav-
nikom podjetij, ki so vkljuceni v
skupni projekt, ter verifikacija pred-
loga. Realizirano 17.10.2000 v Ljub-
ljani GZS.

3.12 REGISTRIRANJE POTREB
(in razpolozljivih R&R resursov)
potencialnih uporabnikov storitev
predvidenega RTC, ki jasno izra,ajo
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potrebo za storitve iz sklopov: skup-
nih predkonkurené¢nih projektov raz-
voja izdelkov, tehnologije, logistike
... ter laboratorijsko preizkuSanje
tehni¢nih znacilnosti izdelkov in
vgradnih komponent zaradi raciona-
liziranja in pospesitve postopkov za
pridobivanje razli¢nih certifikatov.

Ob tem je bila poudarjena zahteva,
da mora biti zagotovljena domaca in
tuja priznanost, poznanost in prepo-
znavnost delovanja in dokumentov
SLO - RTC.

Panozna podjetja razpolagajo tudi z
znatnim potencialom strokovnih
kadrov, ki bi se lahko vkljucevala v
R & R delovanje SLO — RTC, kar bi
omogocilo tudi u¢inkovito dodatno
usposabljanje strokovnih delavcev
podjetij.

3.13 INVENTURA v Sloveniji raz-
polozljivih resursov (formalno in
funkcionalno znanje, laboratorijske
- vsebinske in zmogljivostne kapa-
citete, akreditacije ...), ki jih poten-
cialno lahko angaziramo za izvajanje
storitev predvidenega RTC.

Inventura je bila izvedena na osnovi
predhodno pripravljenega vprasal-
nika, v obliki osebnih razgovorov
predstavnikov delovne skupine pred-
projekta in predstavnikov R&R in-
Stitucij. Opravljeni so bili detajlni
razgovori v ZAG Ljubljana, ZRMK
Ljubljana in BF Ljubljana, Oddelek
za lesarstvo.

SLO R & R resursi znanja in labo-
ratorijskih kapacitet so razmeroma
obsezni, predvsem v SLO gradbenih
R&R institucijah. Laboratorijski
resursi so skoncentrirani predvsem v
ZAG Ljubljana.

Kontaktirane SLO R& R institucije
so zainteresirane, da se s svojimi
storitvami vkljucujejo v SLO sistem
RTC in so se pripravljene povezovati
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in sodelovati z relevantnimi doma-
¢imi in tujimi R & R in akreditacij-
skimi institucijami.

3.14 SPOZNAVANJE SLOVEN-
SKIH AKREDITACIJSKIH drzav-
nih INSTITUCLJ in njihove (nove)
organiziranosti (“USM” ® “SA” in
“SIST”), v kontekstu dejavnosti
predvidenega RTC.

3.15 SPOZNAVANJE TUJIH AK-
REDITACIJSKIH drzavnih INSTI-
TUCILJ (v drzavah ciljnih izvoznih
prodajnih trgov) in njihove organi-
ziranosti, v kontekstu dejavnosti
predvidenega RTC. Za segment za-
konsko predpisanih minimalnih
standardov (v drZavah izvoza) za fa-
sadne izdelke stavbnega pohiStva -
“sistemski certifikati” (- skladnost
)s U Zeichen, ..., CE, kot tudi za
segment nadstandardnih zahtev —
npr. RAL ...

3.16 SPOZNAVANJE ORGANI-
ZIRANOSTI ( razli¢nih inStitucij)
PANOGE fasadnih izdelkov stavb-
nega pohisStva, v ciljnih drzavah
izvozne prodaje, na tej osnovi pri-
merjalna razvrstitev analognih slo-
venskih in tujih panoZnih inStitucij,
da bi poiskali mogoce poslovne po-
vezave v kontekstu delovanja in vloge
predvidenega RTC.

3.2. PREVERBA MOZNOSTI
SODELOVANJA SLO - RTC s
kompetentnimi TUJIMIR & R
INSTITUCUJAMI

Za preverbo teh moznosti so bili
opravljeni osebni razgovori v LET.
Rosenheim (dir. dr. Hohenstein in
strokovna ekipa).

Cilj razgovora je bil preveriti obstoj
in eventualno kompatibilnost inte-
resa (IFT-ja) instituta za sodelovanje
$ SLO — RTC ter moznosti in mogoce
oblike sodelovanja, med IFT Rosen-
heim in predvidenim (SLO) RTC.

Ugotovljeno je, da ima IFT Rosen-
heim interes za sodelovanje v SLO
sistemu RTC. IFT Rosenheim je
pred kratkim izoblikoval in vodi for-
miranje evropske mreze dislociranih
partnerskih (lokalnih) R & R insti-
tutov, za podrocje izdelkov in vgrad-
nih komponent fasad in stavbnega
pohistva. Eden teh institutov bi bil
lahko tudi SLO RTC.

IFT+ju Rosenheim (kot specialistu za
obravnavani sklop) priznavajo kom-
petenco za omenjeno vlogo tudi vid-
nejsi R & R instituti ¢lanic EU.

Zainteresirane R & R institucije pri-
dobijo status partnerskega R & R in-
stituta ob predpostavki, da izpolnijo
pogoje institucije ,,IFT - Q - ZERT*
Rosenheim. Partnerski (lokalni)
instituti bodo pooblasc¢eni za izvaja-
nje opredeljenih R & R storitev. Na
svojih dokumentih bodo lahko upo-
rabljali tudi znak ,IFT ZERTI-
FIZIERT®, s ¢imer bo zagotovljena
tudi poznanost in prepoznavnost nji-
hovega dela in dokumentov.

4. POVZETEK pomemb-
nejsih ugotovitev /
OPREDELITEV SLO RTC

4.1. REKAPITULACUA CILJEV,
PODROCU IN NACINA DELO-
VANJA predvidenega SLO -
RTC

4.11 USTANOVITELJ SLO - RTC

bo SLO - panozno zdruzZenje
proizvajalcev stavbnega pohiStva.

4.12 SLO RTC se konstituira kot spe-
cializirana organizacijska enota v
okviru RCL.

4.13 CILJ ustanovitve SLO-RTC je
ustvariti pogoje, da se SLO panoz-
nim podjetjem zagotovi R&R storit-
ve za potrebe njihovega poslovanja,
kar bo prispevalo k hitrejSemu in
racionalnejSemu izboljSevanju med-
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ORGANIZACLISKO-LOGISTICNI KONCEPT
delovanja SLO sistema za izdelke stavbnega pohistva

PODJETJA

LdruZenje proizvajalcev
stavbnega pohistva
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narodne konkurencéne ucinkovitosti
poslovanja podjetij.

4.14 NACIN DELOVANJA SLO-
RTC.

SLO-RTC bo za izvajanje R&R
storitev pogodbeno angaziral Ze
vkljucene (in dosegljive) slovenske
in tuje resurse, kar pomeni kompe-
tentne R&R indtitucije. Za ta namen
torej RTC (pretezno) ne bo finan-
ciral formiranja svojih lastnih R &
R resursov.

SLO-RTC bo torej vimenu in za po-
trebe podjetij formiral SISTEM
SLO-RTC, ki bo vKkljuceval pogod-
bene domace in tuje R&R inStitucije,
da bodo le-te opravljale opredeljene

R&R storitve za potrebe podjetij.
Podjetja bodo narocala storitve ne-
posredno pri pooblas¢enih (domacih
in tujih) izvajalcih storitev sistema
RTC.

SLO-RTC bo formiral SISTEM
SLO-RTC na osnovi izbora kompe-
tentnih in kompatibilnih domacih in
tujih R&R institucij, s katerimi bo
SLO-RTC sklenil pogodbe, da bodo
izbrane inStitucije izvajale oprede-
ljene storitve po pogojih, ki bodo
enaki za vse uporabnike SLO - pa-
nozne industrije.

Nadaljnja naloga SLO-RTC bo nacr-
tovanje, koordiniranje izvajanja in
usmerjanje razvoja R&R storitev, v

sklopu SISTEMA SLO-RTC.

4.15 PODROCJA ANGAZIRANJA
SLO SISTEMA RTC.

Delovanje / storitve RTC so name-
njene SLO podjetjem, ki poslujejo s
fasadnimi izdelki stavbnega pohist-
va (okna, naoknice (polkna), vhodna
vrata, sencila, vgradne komponente
za izdelke stavbnega pohiStva =
leseni polizdelki, funkcionalna stek-
la, okovje, ...). R&R storitve se bodo
opravljale za izdelke, iz vseh obicaj-
nih izdelavnih materialov — les, Al,
PVC in kombinirane izvedbe — les/
Al, les/PVC ...

4.16 VRSTE R&R storitev SLO
SISTEMA RTC, bodo zajemale na-
slednje sklope aktivnosti:

4.161 Podrobna obdelava R&R
projektov za potrebe podjetij, na
podrocju: izdelkov, tehnologije,
organizacije, logistike, elektronske
podpore poslovanja, prodajnega
tr,enja ... in pomo¢ pri vkljucevanju
SLO R&R institucij v mednarodne
R&R projekte EU.

4.162 Specialisticno usposabljanje
strokovnih kadrov panozne indu-
strije — podjetij.
4.163 Laboratorijsko preizkusanje
in izdajanje porocil o dosezenih re-
zultatih (za vse relevantne specifi¢ne
tehni¢ne znacilnosti — parametre
kon¢nih izdelkov in vgradnih kom-
ponent), ki jih potrebuje industrija
za:

® R&R projekte,

® prodajo,

@ pridobivanje domacih in tujih
certifikatov (za minimalne
zakonsko predpisane standarde
in za nadstandardne kvalitetne
znake ...).

4.164 Vzpostavljanje mednarodnih
povezav (in pogodbenih poslovnih
odnosov) SLO podjetij, z relevant-
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nimi tujimi: R&R inStitucijami, z
izobrazevalnimi inStitucijami in z
akreditacijskimi inStitucijami, da bi
zagotovili specialne R&R storitve,
racionalizirali pridobivanje tujih cer-
tifikatov in dodatno usposabljali
strokovnjakov SLO podjetij za raz-
licna podrocja poslovanja.

4.2. KAJ PRICAKUJE SLO -
RTC od sodelovanja z IFT
Rosenheim

4.21 Pomoc¢ IFT-ja v procesu vkljuce-
vanja SLO - RTC, skupaj z izbrano
kompetentno SLO — R&R institu-
cijo (inStitucijami) — (na osnovi po-
stopka in predpostavk, ki jih je opre-
delil IFT Rosenheim) v sistem pred-
videne evropske mreze nacionalnih
partnerskih institutov, zaradi zago-
tovitve pogojev, potrebnih za prido-
bitev statusa oz. znaka “IFT ZERTI-
FIZIERT”.

Pomeni, da IFT (IFT - Q — ZERT)
nudi tudi ustrezno pomoc pri diag-
nosticiranju sedanje strokovne —
R&R kompetence izbranih sloven-
skih R&R institucij (ki bodo predvi-
doma vkljucene kot izvajalec storitev
v sklopu SISTEMA SLO - RTC),
pomoc pri opredelitvi in zagotovitvi
oz. izvedbi potrebnih ukrepov, za do-
polnitev manjkajocih kompetenc ter
sodelovanje pri usmerjanju nadalj-
njega razvoja R&R storitev v izbra-
nih SLO R&R institucijah.

4.22 Od IFT pri¢akujemo tudi po-
godbeno izvajanje R&R storitev,
storitev laboratorijskih preizkusov in
storitev dopolnilnega usposabljanja
strokovnjakov iz podjetij, na podroc-
jih, za katere SLO - panoZzna R&R
infrastruktura nima potrebnih re-
sursov.

4.3. STROSKI FORMIRANJA
IN DELOVANJA SISTEMA SLO
= RTC
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Stroske formiranja in delovanja SLO
RTC oz. SISTEMA SLO - RTCv
sklopu predprojekta ni mogoce
kvantificirano opredeliti in bo to
predmet izvedbene faze obdelave
projekta, oz. izdelave konkretnega
poslovnega nacrta ustanovitve in de-
lovanja SLO — RTC.

Najpomembnejsa stroskovna po-
stavka bo zadevala zagotovitev manj-
kajocih resursov pri SLO izvajalcih
storitev, ki jo v fazi predprojekta ni
mogoce niti priblizno oceniti. Ta
stroSek je odvisen od ugotovitve -
vsebine, strukture, obsega ... manj-
kajocih resursov, kar bodo morali
potencialni / izbrani SLO izvajalci
storitev ovrednotiti skupaj z eksperti
IFT Rosenheim. Stroski iz obrav-
navanega sklopa so predmet poslo-
vanja izbranih SLO R&R institucij
= izvajalcev. Verjetno bo pa treba vi-
re financiranja SLO R & R institucij
(za potrebne nalozbe), kombinirati
s kreditnimi viri, eventualno z viri
uporabnikov storitev in s sredstvi raz-
licnih programov drzavnih subvencij
—za pospesevanje konkurencne ucin-
kovitosti gospodarstva.

5. SKLEP

Clanek je kratek povzetek Zakljug-
nega porocila oz. povzetek pomemb-
nejSih ugotovitev iz podrobnejse ob-
delave predprojekta in podaja v sin-
tezi zamisel nacina formiranja in
principe delovanja SLO - RTC.

Pri opredelitvi zamisli je bilo upoSte-
vano vodilo, oz. ambicija, da se ob
uposStevanju danosti/ prilik poizkusi
doseci opredeljene cilje na najbolj
racionalen, vendar Se vedno realen
naéin. Clani projektne skupine me-
nimo, da je s podano zamislijo ambi-
cija razmeroma dobro doseZena.

Upamo, da bodo ugotovitve in opre-
delitve zamisli formiranja in delo-
vanja sistema SLO - RTC v pomo¢

odgovornim delavcem — v projekt
vkljucenih podjetij, da se bodo na tej
osnovi lazje in zavestno odlocali o
nadaljnji usodi iniciative za ustano-
vitev SLO - RTC.

Clani projektne skupine smo mnenja,
da je ustanovitev SLO — RTC smotr-
na in realna in da bo SLO - RTC lah-
ko pomembno prispeval k pospesitvi
povecevanja konkuren¢ne ucinko-
vitosti obravnavanega segmenta
SLO lesne panoge.

V predprojektu je preucevana samo
problematika poslovanja s fasadnimi
izdelki stavbnega pohistva. Ze med
podrobnejso obdelavo predprojekta
pa se je pojavila zanimiva stopnja
analogije s segmentom drugih izdel-
kov stavbnega pohiStva —sobna vrata,
predelne stene ... Bilo bi smotrno
preveriti idejo, da se analogen model
uporabi tudi za preostali segment
izdelkov stavbnega pohistva, ali celo,
da se tudi ta segment izdelkov zaob-
jame v predmet poslovanja istega
SLO - RTC.
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Novosti iz
programa
Lesnine
InZeniring
d.d.

V tej Stevilki revije Les nadaljujemo
s predstavitvijo programov svetovnih
proizvajalcev opreme za lesno indu-
strijo, ki jih zastopa Lesnina inZe-
niring d.d. Ljubljana. Tokrat smo iz-
brali firmo STEGHERR Maschi-
nenbau GmbH & CO. KG iz Regen-
staufa v Nemciji.

STEGHERR MASCHINEN GmbH
Fabrikstrasse 2 — 4

DE-93128 REGENSTAUF

O tel: +49 9402 501-0

O fax: +49 9402 501-49

Za nadaljnje informacije o predstav-
ljeni opremi se obrnite na general-
nega zastopnika firme Stegherr:

Lesnina inZeniring d.d.
Parmova 53

1000 Ljubljana - Slovenija
O Kontaktne osebe: Alojz

Kobe, Sasa Kosak, Gregor
Kmecl

O tel.: (01) 4720 777, 4720 631
fax: (01) 436 1390, 436 2191

O

O e-mail:
lesnina.zastopstvaZsiol.net

STEGHERR

Proizvodni program nemske firme
Stegherr iz Regenstaufa obsega raz-
licne klasi¢ne in CNC stroje za obde-
lavo in pripravo spojev, vrtanje ter
moznicenje pri proizvodnji oken in
vrat, rezkarje za izdelavo kriZnih
spojev pri ravnih in ukrivljenih ele-
mentih ter rezkarje za utorjanje.

LetoSnja novost bo razveselila pred-
vsem proizvajalce vrat. Gre za po-
polnoma novo razvit rezkalni stroj
za izdelavo utorov za zaporno ploce-
vino na podboju. Zaradi proti-
smerno vrtecega se vretena je obde-
lava hitra in kvalitetna, brez cefranja
in trganja robov. Celotna obdelava
rezkanja z zgornje in spodnje strani
ter vrtanje treh izvrtin od spodaj
opravi stroj med enim vpetjem ob-
delovanca v priblizno 8 sekundah.
Premisljen prislonski sistem samo-
dejno pozene obdelovalni ciklus
takoj po vpetju obdelovanca, prek
obojestranskih prislonov pa se pra-
vilno doloci tudi leva oziroma desna
izvedba podbojev ter ustrezen potek
obdelave.

Veliko zanimanja vzbuja tudi stroj za
rezkanje kon¢nih profilov KF-mini.
Obicajno se koncni profil rezka prec-
no v enem prehodu. Ob tem nasta-
nejo predvsem na izstopni strani ob-
delovanca poskodbe, ki zahtevajo za-
mudno dodatno obdelavo. Pri Steg-
herrju so stroj zasnovali nekoliko
drugace: znacilnost sta dve proti-
smerno vrteci se rezkalni vreteni, od
katerih vsako rezka profil s svoje
strani do sredine letvice. Rezultat je
Cist profil brez poSkodovanih robov
tudi pri letvicah, ki so Ze predhodno
vzdolzno profilirane.

O Slika 3. Stroj za rezkanje
kon¢nih profilov KF-mini

O Slika 1. Stroj za izdelavo

kriznih spojev KSF Mini

O Slika 2. Stroj za izdelavo

utorov za zaporno plocevino
na podboju
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Slovenski lesarski

katalog

avtor Bernard LIKAR, inZ., Razvojni center za lesarstvo

Trendi

Obseg sprememb, ki jih prinasa tako
imenovano elektronsko poslovanje
ali skrajSano e-poslovanje, oznacuje-
mo kot najvecje spremembe po in-
dustrijski revoluciji, ki se bodo do-
taknile vsakogar. To usmeritev potr-
jujejo tudi podatki, da je bilo v EU
leta 1995 le okrog 20 uporabnikov
interneta na 1000 prebivalcev, letos
jih je okrog 200, leta 2005 pa pred-
videvajo, da bo Ze vsak drugi prebi-
valec uporabljal internet.

Ameriske raziskave so pokazale, da
so v spletnih trgovinah Evropejci lani
zapravili za slabe tri milijarde evrov,
na leto pa naj bi se v svetovnem
spletu obrnilo za okoli 35 milijard
dolarjev. Cez dve leti naj bi bilo v
Evropi ve¢ kot 110 milijonov upo-
rabnikov spleta, prihodki od elek-
tronske prodaje na drobno pa naj bi
dosegli okoli 19 milijard evrov. (Vir:
Slovenski delnicar, 17. maj 2000).
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Po podatkih RIS za julij 2001 je bilo
v Sloveniji v starostni skupini 20-65
let prek 350.000 uporabnikov inter-
neta, od katerih predstavljajo osebe
v starostni skupini od 20-45 let s
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srednjo ali viSjo/visoko izobrazbo 84
%. Priblizno 30 % vseh uporabnikov
interneta pa uporablja internet red-
no.

U porabnikl infemeea

Ugotovljeno je da povecanje e-pro-
meta, pospesuje predvsem moznost
niZanja stroSkov poslovanja - za
lesarje predvidevajo od 15 do 25 %
znizanje stroskov (Vir: eEurope ini-
tiative). Omenjene spremembe silijo
tudi podjetnike v pravoc¢asno oprede-
litev glede e-poslovanja, saj velja iz-
rek, da kdor ne bo “in”, za poslovni
svet ne bo obstajal.

Dejstvo je, da je I esna industrija ena
od “zrelih industrij”, katere pred-
nosti izhajajo predvsem iz tradicije
ter obnovljivosti in naravnosti osnov-
ne surovine - lesa. Te prednosti lahko
v dobi informacijske druzbe indu-
strija izkoristi samo, ¢e uporabi vse
moznosti, ki jih daje informacijska
tehnologija in internet za nove po-
slovne modele in pristope k obli-
kovanju notranjih prostorov (Vir:
dr. Michael Best, Delo, 26. maja
2001).

Kot neto izvoznik je slovenska lesna
industrija primorana iskati nove
mozZnosti in poti za povecevanje kon-
kurenc¢nosti na mednarodnih trgih.
Eden glavnih problemov, s katerim
se srecujejo lesni izvozniki, je nepre-
izdelkov, kar se izkazuje v nizji dose-
Zeni prodajni ceni glede na konku-
rente iz razvitih drzav.

Raziskave RIS (www.ris.org) kazejo
na dejstvo, da nakupovanje prek in-
terneta v Sloveniji Se ni razvito,
predvsem zaradi nezaupanja do var-
nosti spletnih nakupov. Pri lesnih
izdelkih se Se posebej izpostavlja Zelja
kupcev, da pred nakupom izdelek
dejansko tudi “dozivijo”, vecina les-
nih izdelkov pa tudi ne kaZe zado-
voljive stopnje “uniformiranosti”, ki
omogoca enostaven spletni nakup.
Kupci zato predvsem Zelijo vedjo in-
formiranost pred dejanskim obiskom
prodajnega mesta, ki jim olajsa izbiro
in nakup. Ta dejstva smo pri razvoju
Slovenskega lesarskega kataloga v
najvedji mozni meri skuSali uposte-
vati, tako da katalog v sedanji stopnji
omogoca kupcu ¢im hitrejSi dostop
do Zelenih informacij na pregleden
nacin.

Namen razvoja Slovenskega lesnega
kataloga na internetu je tako zagoto-
viti programsko resitev, s katero bo
omogocena skupna predstavitev in
trzenje slovenskih lesarskih izdelkov
doma in v tujini, na nacin, ki bo kup-
cem nudil hitro in enostavno iskanje
izdelkov, podjetij ter prodajnih mest,
ter tako vecal prepoznavnost doma-
¢ih lesnih izdelkov.

Zgodovina nastanka
eKataloga

Na pobudo GZS-ZdruzZenja za lesar-
stvo je Razvojni center za lesarstvo
(RCL) jeseni leta 1999 dobil nalogo
za izdelavo Studije o moznostih za
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izdelavo elektronskega kataloga slo-
venske lesne industrije, ki naj bi
omogocal skupno predstavitev lesnih
izdelkov po evropskem modelu, ki ga
je razvila UEA - Evropska zveza pro-
izvajalcev pohistva (www.3d-furni-
ture.com). Studija je bila pri GZS
ocenjena kot zelo dobra in zato kot
primerna osnova za celovito pred-
stavitev in trZenje lesne panoge, doma
in predvsem v tujini, v obliki elek-
tronskega kataloga.

Na osnovi $tudije je RCL leta 2000
izvedel raziskavo z naslovom “Elek-
tronski katalog Slovenske lesne in-
dustrije”, v kateri je sodelovalo 13
vedjih lesnih podjetij, testno program-
sko opremo pa je uspesno razvijalo
podjetje Beam int. Cilj raziskave je bil
razviti testni elektronski katalog, ki bo
omogocal organizacijo sistema skupne
promocije in trZzenja lesnih izdelkov
doma in v tujini, na nacin, ki bo kupcu
nudil hitro in enostavno iskanje
izdelkov ter prodajnih mest.

Odziv kupcev in lesnih podjetij je bil
preskusen s predstavitvijo testne ver-
zije Slovenskega lesarskega kataloga
na PohiStvenem sejmu v Ljubljani
septembra 2000. Testna verzija je bila
predstavljena tudi na kolegiju GZS
novembra 2000, kjer je dozivela spod-
buden odziv ter potrditev dotedanjih
smernic razvoja. Zato smo letos
osnovno programsko verzijo s po-
mocjo ministrstev in podjetij izpo-
polnili in pripravili celovit prototip ter
ga prvi€ javno objavili na internetu s
1. septembrom 2001 na spletnem
naslovu www.sloles.com/cat. Dose-
danja obiskanost Slovenskega lesar-
skega kataloga Se dodatno potrjuje
pravilnost smernic razvoja in daje
zagon za nacrtovan nadaljnji razvoj.

Prednosti

Prednosti Slovenskega lesarskega ka-
taloga se kazejo predvsem v:

@ vecanju prepoznavnosti sloven-
skih lesarskih izdelkov (podjetij/
panoge) prek skupne ciljno
usmerjene promocije z interne-
tom kot globalnim medijem;

@ omogocanju lazjega in hitrejSega
iskanja Zelenih izdelkov, prodaj-
nih mest in dodatnih informacij
od kupceyv, vecjih trgovskih hi§ in
posrednikov;

® moznosti “online” trzne analize
iskanosti izdelkov, ki jih oglasu-
jemo v Slovenskemu lesarskemu
katalogu;

@ omogocanju lesnim podjetjem, da
ne glede na velikost v sklopu
Slovenskega lesarskega kataloga
uredijo lastno integrirano spletno
predstavitev svojega podjetja in
izdelkov (cenovno ugodna in
enakopravna predstavitev,
urejeno vzdrZevanje, skupna
promocija in usposabljanje).

Poleg tega da Slovenski lesarski ka-
talog omogoca skupno promocijo in
pripomore k uvajanju principov “Bu-
siness to Customer” v vsakdanje po-
slovanje, zahteva od podjetij oglase-
valcev azurnost in odzivnost pri stikih
s potencialnimi kupci.

Mnogi se sprasujejo, cemu je primer-
no oglasevati v Slovenskem lesar-
skem katalogu, saj ima Ze sedaj vecina
podjetjij lastne spletne strani, obsta-
jajo pa tudi razni katalogi v obliki
zbirnikov povezav nanje.

Pri klasi¢nih katalogih - zbirnikih -
povezav, je treba za iskanje izdelka
Se vedno prevec¢ “klikov” oz. Casa.
Predvsem zato, ker zelo razli¢ne vse-
bine in zasnove spletnih strani pod-
jetij potencialnim kupcem onemo-
gocajo enostavno in hitro “orienta-
cijo” priiskanju primerljivih ponudb
in informacij o izdelkih, ki jih zani-
majo, kar jih nedvomno velikokrat
odvraca od iskanja.

Prednost Slovenskega lesarskega ka-
taloga je predvsem v tem, da podjetja
lahko v njem oglaSujejo predvsem
svoje “udarne” izdelke, kupec pa vse-
kakor lahko prek Slovenskega lesar-
skega kataloga lahko bistveno hitreje
najde Zelen izdelek, saj ga katalog
direktno usmerja na izdelke in pro-
dajna mesta, Zelene informacije pa
lahko pridobi na mnogo bolj pregle-
den (enoten) nacin. Slovenski lesar-
ski katalog torej ne “ukinja” lastnih
spletnih strani, temvec jih nadgrajuje.

Uporabniski vidik
kataloga

Katalog omogoca potencialnemu
kupcu iskanje na tri razli¢ne nacine;
prek IZDELKOV, prek PODJETIJ
ali prek TRGOVIN. Pri iskanju pa
kupec lahko uporablja klasi¢ni ali
grafi¢ni menujski sistem.

Primer iskanja prek IZDELKOV:

S “klikom” na grafi¢no podobo ku-
hinje (1) se odpre izbirni menu, v ka-
terem lahko dolo¢imo dodatne Zele-
ne kriterije.

S “klikom” na gumb “PrikaZi kot vi-
zitke” (2) se prikazejo vizitke vseh
izdelkov, ki ustrezajo naSim zahtevam.

Vizitka vsebuje podatke o izdelku
(tekst, lastnosti, dimenzije), slike
(lahko ve¢ slik in detajlov) ter pove-
zavo na lastno spletno stran.

1z vizitke lahko s klikom na gumb
“Spisek trgovin” ( 3) pogledamo, kje
lahko izbran izdelek tudi kupimo,
“Zahtevaj informacijo” (4) pa lahko
posljemo proizvajalcu dodatna vpra-
Sanja.

Posamezne prikazane izdelke lahko
z gumbom “Dodaj med zanimive”
(5) dodajamo v koSarico, iz katere jih
lahko tudi natisnemo.

Primer iskanja prek PODJETJA:
S “klikom” na gumb “Podjetja” (1)
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se prikaZe spisek podjetij, ki oglaSu-
jejo v katalogu in ki stalno rotira.

S “klikom” na logotip podjetja (2)
se na desni strani pojavi spisek grup
izdelkov, ki jih podjetje oglasuje. S
izborom grupe (3) se odpre stran s
prikazom izdelkov iz dolocene grupe.

Vizitko dolocenega izdelka si lahko
ogledamo s “klikom” na ikono lupe
(4) za nazivom izdelka.

Primer iskanja prek TRGOVINE:

S “klikom” na gumb “Trgovine” (1)
se odpre spisek vseh prodajnih mest.

Z zemljevidom lahko izberemo Zele-
no regijo ter nato s “klikom” na naziv
trgovine (2) dobimo pregled izdel-
kov, ki jih dolo¢ena trgovina ponuja.

Vizitko dolocenega izdelka si lahko
ogledamo s “klikom” na ikono lupe
(3) za nazivom izdelka.

Tehnicni opis

Pri izdelavi Slovenskega lesarskega

kataloga so uporabljena sodobna
O Primer iskanja prek izdelka programerska orodja in prijemi, kot
so baze podatkov SQL, programski
jezik PHP in programska podpora
Java in Java Script, ki omogocajo
nadgrajevanje in nadaljnji razvoj.

Slovenski lesarski katalog je sestav-
ljen iz dveh programskih modulov.
Prvi je dejanski katalog, ki je zgrajen
iz baz podatkov o izdelkih, podjetjih
in trgovinah, za iskanje podatkov in
generiranje prikazov pa se uporab-
ljajo iskalniki.

Drugi modul je servisni in je name-
njen podjetjem oglasevalcem za “on-
line” prirejanje povezav med izdelki

in trgovinami (podjetja sama vnasajo
podatke o tem, kje so njihovi izdelki

: s v prodaji), ter za razne vpoglede v
##g statistike obiskov po izdelkih (“onli-
ne” trzna raziskava).

O Primer iskanja prek podjetja Za zagotavljanje azurnosti povratnih
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O Primer iskanja prek trgovine

informacij na povprasevanja poten-
cialnih kupcev, je zgrajen sistem, ki
zagotavlja sledljivost povprasevan;j in
odgovorov nanje, za katerega skrbi
sistemski administrator Slovenskega
lesarskega kataloga in kontaktne ose-
be iz podjetij oglasevalcev.

O Sistem zagotavljanja
azurnosti

Nacrti za naprej

Za zagotavljanje uspeSnosti (obiska-
nosti) Slovenskega kataloga je treba
zagotavljati predvsem pestrost in ko-

'

licino ponudbe izdelkov ter opaznost
kataloga v javnosti. V ta namen nacr-
tujemo do konca letoSnjega leta iz-
vesti:

@ predstavitve kataloga zainteresi-
ranim podjetjem po regijah,

® oglaSevanje kataloga prek
medijev (Casopisi, revije, internet,
sejmi ...),

@ nadgraditev kataloga z anglesko
verzijo, v katero se bodo lahko
vklju€evala podjetja, zaintere-
sirana za skupno promocijo na
tujih trgih.

V naslednjem letu nacrtujemo usme-
ritev kataloga predvsem na zagotav-
ljanje obsega in kakovosti predstav-
ljenih izdelkov, prevod kataloga v Se
nekatere tuje jezike ter vecanje opaz-
nosti na tujih trgih s sistemskim obves-
¢anjem ciljnih skupin (veliki trgovci
...). Ce bodo izrazeni dovolj veliki
interesi podjetij pa nartujemo tudi
nadgradnjo z moznostjo e-trgovanja
prek Slovenskega lesarskega kataloga.

Sklep

Omenjeni projekt Slovenski lesarski
katalog je prvi skupni izdelek vec
podjetij, povezanih v Razvojni cen-
ter za lesarstvo. Glede na dosedanje
izkus$nje in sugestije podjetij, GZS,
ministrstev in tujine, je smer razvoja
Slovenskega lesarskega kataloga pra-
vilna in koristna za podjetja, kar bo
vsekakor v praksi potrjeval Sele de-
janski odziv podjetij za tak$no obliko
skupne promocije.

Slovenski lesarski eKatalog je tudi
konkreten prispevek lesne panoge k
reSevanju dandanes perecega prob-
lema vsebin na internetu, ki Ze zavira
razmabh SirSe uporabe interneta. Po-
hvalno pa je tudi, da smo lesarji doka-
zali tudi drugim panogam mozno pot
pri skupni promociji, saj je Slovenski
lesarski katalog prvi tovrsten katalog
v Sloveniji, ki ga je razvila panoga
sama.

Moznost vkljucitve v Slovenski lesar-
ski katalog ima vsak slovenski pro-
izvajalec lesnih izdelkov, vse nadalj-
nje informacije pa lahko dobite pri
Razvojnemu centru za lesarstvo, tel.:
(05) 7570 501.
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V Galeriji meznarija v Mengsu je
bila od 29. 9. do 14. 10. razstava del
priznanega akademskega kiparja Sta-
neta Jarma iz Kocevja.

70-letni umetnik je za svoj izrazni
material izbral les, ki ga oblikuje ze
prek 50 let in tako nadaljuje Zivo
rezbarsko tradicijo, saj je bil njegov
oce podobar. Uporablja les hrasta,
oreha, hruske, lipe in trdoleske; ust-
varjal pa je Ze tudi iz ebenovine.

MengSanom se je predstavil z 21 kipi
in ve¢ akvareli na furnirju.

V povabilo na razstavo z naslovom
Zakaj? je likovni kritik prof. Janez
Mesesnel med drugim zapisal: “Les,
ta naravni, Zivi in tako razlicen ele-
ment narave, mu je postal malone
edini, vsekakor pa najblizji in najbolj
hvalezen posrednik njegove obliko-
valne nuje. S pridobljenim znanjem,
pozneje rutino in z osebnim razmer-
jem do lesa, je kipar ustvaril opus, ki
je vmnogih pogledih nenavaden, saj
je vselej neposredno, iskreno in ne-
Spekulativno izpoveden. Tematsko se

Zakaj?

avtor Stane MESAR, inz.

je opredelil za figuraliko. Ta ga po-
vezuje s klasi¢nim izrocilom na te-
melju Pascalove misli, da ”bo ¢loveka
vselej zanimal predvsem clovek™.
Formalno se je kipar opredelil za
osebno znacilen, na videz robat eks-
presionizem, ki na eni strani ohranja
prvinskost lesa in okolja, iz katerega
izvira, na drugi pa posreduje neza-
brisane tehni¢ne prijeme obdelave
lesa, ki s potrebnimi prilagoditvami
evocirajo staro gozdarsko, lesarsko,
drvarsko obrt.

Kipar je z robatimi, a likovno pre-
miSljenimi, rezi in zaseki v okvirih
osebno pojmovanega ekspresionizma
ne le zajel teh intimnih in hkrati te-
meljnih procesov v ¢loveku, ampak
se je z njimi tudi v malone slehernem
kipu in akvarelu na lesu iskreno in
polno identificiral. Zato so Jarmovi
kipi tako polni duhovne vsebine, ki
jo zmoremo razbrati in dojeti. So
¢isto osebne projekcije cloveske iz-
kuSnje in hkrati religiozno prezeta,
v simbole strnjena posplosevanja. To
so zrele umetnine, kakrSne zrastejo
le iz srca, ki socustvuje, in duha, ki
ne dvomi”.

Dodatne informacije:

Stane Jarm
Samova ulica 1
1330 KOCEVJE

O tel.: 01 895 12 90
O 041 492 616
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Novo pri Lesarski zaloZbi

Jelovcan, I, Leban, l.:

GOSPODARIJENIJE

Uspesnost podjetij merimo z dobic-
kom, ki ga ustvarijo. Pri svojem delu
morajo upostevati nekaj osnovnih
pravil, ki jih z eno besedo lahko poi-
menujemo kar z naslovom ucbenika
Gospodarjenje.

Ucbenik je namenjen programu Ob-
delovalec lesa, ima 66 strani in na
vsaki strani ilustracijo (v obliki stri-
pa), ponazoritev in primer. Format
je Ad.

Avtorja sta upoStevala stopnjo zna-
nja dijakov, zato je snov podana pre-
prosto, z zanimivimi ponazoritvami
in razumljivo. Delo je privlac¢no tudi
za visje stopnje izobrazevanja, vse-
kakor pa za mladega podjetnika.

Vsebina: delovna sredstva, materiali,
delovno okolje, proizvodnja na de-
lovnem mestu, standardizacija, kon-
trola kakovosti, merjenje dela, nacini
proizvodnje, poslovni proces, stroski,
kalkulacija in placevanje.

Ucbenik spremlja izdelek v proizvod-
nji od nastanka do prodaje in placila.

Arnig¢, L.:

VAJE IZ TEHNOLOGLJE

Delovni zvezek Vaje iz tehnologije so
namenjene dijakom in vajencem pro-
grama Mizar — tapetnik in Mizar v
1. 2. in 3. letniku.

Obseg je 46 strani, 19 vaj, format je
A4.

Vaje vsebujejo tri tematske sklope:

@ anatomska zgradba in lastnosti
lesa,

@ lepljenje in
@ povrsinska obdelava lesa.

Delovni zvezek je zasnovan tako, da
je pri vsaki vaji (nalogi) napisana
razlaga in potek dela, ki usmerja di-
jaka, da s svojimi meritvami, izracuni,
poskusi, opazanji samostojno izpolni
za to predvideni prostor v zvezku.
Delovni zvezek ima tako trajno vred-
nost in je koristen pripomocek tudi
potem, ko bo dijak samostojno
opravljal delo. Uporaba delovnega
zvezka bo popestrila pouk, navajala
dijaka na samostojno delo in razmis-
ljanje.

Cermak, M.:

FURNIRJI IN PLOSCE
(Cetrta izdaja)

Leta 1985 je izSel prvi ucbenik o fur-
nirjih in ploscah, ki je potem doZzivel
Se triizdaje. V tem Casu se je pokazal
kot nepogresljiv prirocnik pri sred-
njeSolskem izobrazevanju lesarjev in
v praksi.

Cetrta izdaja u¢benika Furnirji in
plosce je temeljito dopolnjena in po-
pravljena. SkrajSani in poenostavljeni
so opisi tehnoloskih procesov izde-
lave posameznih tvoriv, dodane pa so
uveljavljene novosti (npr. plosce iz
masivnega lesa, sestavljeni proizvodi
za gradbeniStvo idr.).

Ucbenik je namenjen programu Le-
sarski tehnik, ima 123 strani, 69 slik,
format pa je BS.

Delo obravnava proizvodnjo, upora-
bo, znacilnosti in lastnosti furnirja in
vseh vrst lesnih plos¢, ki se uporab-
ljajo v praksi.

Vsebina: rezan in lus¢en furnir, vezan
les (furnirne in mizarske plosce, opaz-
ne plosce, plosce iz masivnega lesa,
sataste in posebne plosce), vlaknene
plosce, iverne plosce, preskusanje
lastnosti lesnih plo$¢ in oplemenite-
nje plos¢. Delo vsebuje tudi mali stro-
kovni slovar z angleSkimi in nem-
Skimi izrazi.
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Prosek, M., Gersak, M.,
Kavdic, J.:

STROJI ZA OBDELAVO
LESA

Ucbenik je namenjen za 1. in 2. letnik
programa poklicno-tehniskega izo-
braZzevanja Lesarski tehnik.

Knjiga obsega 330 strani, 216 slik in
13 tabel, format pa je BS.

dr. Rozman, V.:

SNOVANJE POHISTVA

Pred 15 leti je izSla knjiga Rozman,
V.: Konstrukcije 4 (osnove konstru-
iranja), ki je zaorala ledino pri te-
meljiti obravnavi industrijskega ob-
likovanja in konstruiranja pohistva.
Sistematicno je bila predstavljena
kultura bivanja in stilni razvoj po-
hiStva skozi posamezna zgodovinska
obdobja.
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Ucbenik Stroji za obdelavo lesa je
namenjen dijakom, ki so po poklicu
mizarji in se izobraZujejo za prido-
bitev poklica tehnika.

Osnovno znanje o lesnoobdelovalnih
strojih dijaki torej imajo in ucbenik
snov le nadgrajuje z naslednjimi po-
glavji:

® Strojni elementi

@ Lesnoobdelovalni stroji, kjer je
poudarek na preracunih ele-
mentov (dimenzioniranju),
dolocanju (izracunu) tehno-
loSkih parametrov strojev in
nalogah za samostojno resevanje.

Kot samostojne enote pa so zasno-
vana poglavja:
® Numericno krmiljeni stroji

@ Stroji za primarno obdelavo,
kjer je sistematicno obravnavana

Do danasnjega dne je knjiga dozivela
Stiri ponatise, vendar je prisel ¢as za
temeljito prenovo. Avtor dr. Vinko
Rozman je delo zasnoval povsem na
novo in ga poimenoval Snovanje po-
histva.

Izraz snovanje tako nadomesti izraza
konstruiranje in projektiranje.

Ucbenik je namenjen programu Le-
sarski tehnik in viS§jemu izobrazeva-
nju. Knjiga, formata BS, ima na 190
straneh 650 slikovnih enot, nekatere
so barvne. Tako v§e¢no in bogato ilu-
strirano delo nudi svojevrsten uzitek
pri branju.

Vsebina:

Oblikovanje, oblikovanje kot umet-
nost, vloga in pomen snovanja izdel-
kov, razvoj pohistva, zgodovina obli-
kovanja pohiStva, varovanje kultur-
ne dedis¢ine, osnove snovanja izdel-
kov, organizacija snovanja izdelkov,

zgradba, delovanje, uporabnost
in vzdrZevanje strojev in naprav
ter znanje za dolocanje tehni¢nih
podatkov.

® Energetske naprave pa v prvem
delu obravnavajo ogrevanje in
prezracevanje, v drugem pa
energetske stroje in naprave, ki
se uporabljajo v lesni obdelavi.
Obravnava vprasanje o izkoris-
¢anju lesnih ostankov (biomase),
ki ima vedno vecji gospodarski in
okoljevarstveni pomen, saj je
gorivo prihodnosti.

Vsebina je primerna in koristna tudi
pri delu v praksi.

opremljanje bivalnih prostorov.

Delo je nepogresljivo za vse lesarje,
arhitekte in oblikovalce notranje
opreme pa tudi za posameznike, ki si
zZelijo sami oblikovati svoj dom.

Knjige Lesarske zalozbe so dobro-
dosel pomoc¢nik vsem, ki se ukvar-
jajo z lesom in lesnimi proizvodi.
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Novi diplomanti

DEMSAR, Lovro

LESARSKA
ZAI'OZBA Ocena ekonomskih u¢inkov
zamenjave tehnologije za

CENIK KNJIG obdelavo vratnih kril

vi§jeSolska diplomska naloga

Maloprodajna cena v SIT Mentor: Bizjak Franc

Recenzent: Bucar Bojan
KONSTRUKCUJE
Rozman, V: KONSTRUKCIJE 2 (KONSTRUKCISKI ELEMENTI) 2.143,00 X, 55 str., | pregl., 4 graf., 13 sl., 7
Rozman, V: KONSTRUKCUE 3 (KONSTRUKCIJE IZDELKOV) 173000 vir. , sl
Rozman, V: SNOVANJE POHISTVA 4.374,00

VN 382
TEHNOLOGUA
Pipa, R: ANATOMIJA IN TEHNOLOGIJA LESA 993,00 WIS 50180246
Cermak, M: FURNIRJI IN PLOSCE ; 3.080,00 e ——
Gersak, M\, Veluscek, V., Medjugorac, N.: SUSENJE LESA 1.982,00 i »
Sedej, F, Velusek, V: TEHNOLOGIA ZAGARSTVA 312100 delke, v manjsih koli¢inah in krajsih
Cermak, M.: TEHNOLOGIA LESA 1 1920,00 dobavnih rokih. Zato smo se odlocili
Grogelj, A, et al: TEHNOLOGIJA LESA 2 243100 predstaviti tehnolosko posodobitev
Kovacic, B, Cermak, M: TEHNOLOGIJA LESA 3 2.019,00 kon¢ne obdelave vratnih kril. Obsto-
Groselj, A: TEHNOLOGIA DELOVNIH PROCESOV 2 1.789,00 jeca tehnologija je izdelana za veliko-
Gorisek. 2, et al: SUSENJE LESA (prirocnik) 2.550,00 seiEopraedie I L e
Mihevc, S, Solar, A: OBNOVIMO POHISTVO 1.000,00 , o
Arnic, I: VAJE 1Z TEHNOLOGLJE 1313,00 Na osnovi ponudb smo izbrali najust-

reznejso novo tehnologijo. Ta naj bi bila
STROJI IN NAPRAVE prilagodljivejsa, delo na njej pa bi mo-
Gersak, M: LESNOOBDELOVALNI STROJI 89800 ralo potekati z manjgimi strozki. Z izra-
Gersak, M: TRANSPORTNE NAPRAVE 86700 duaim stesken 14 s e ol el
Gerak, M: STROJI ZA PRIMARNO OBDELAVO 773,00 o o . ,
Gersak, M: PNEVMATICNE IN HIDRAVLICNE NAPRAVE 67900 Jeel iieuelof, | @b Wpes v e
Gertak, M, Progek, M, Grogel], A: STROJI IN NAPRAVE V LESARSTVU 1615,00 ter stroskov nove tehnologije smo do-
Prosek, M\, Gersak, M, Kavcic, J: STROJI ZA OBDELAVO LESA 5.838,00 locili prag rentabilnosti za obe tehno-

logiji. Z opisom delovanja in z izracuni
e smo dokazali upravi¢enost nalozbe v
Steblovnik, Z: ORGANIZACIJA PROIZVODNIJE 3 1.540,00 N )
Medjugorac, N: ORGANIZACIJA PROIZVODNIE 4 1462,00 o Eietoge, 14 ol ZzevalfiE po-
Medjugorac, N PRIPRAVA PROIZVODNJE - VAJE 2.730,00 trebe trga
Steblovnik, Z, et al: PODJETNISTVO 2.743,00
Bizjak, J: GOSPODARJENJE IN STROKOVNO RACUNSTVO 135800 Klju¢ne besede: proizvodnja vratnih
Steblovnik, Z, Peri¢, Z: NAVODILA ZA 1ZD. MAPE ZA ZAKLJUCNI IZDELEK ~ 1522,00 kril, tehnologija, izbira nove tehnolo-
Verk, E: PROIZVAJALEC POHISTVA IN ZADOVOLJEN KUPEC 790000 gije, analiza
Jelovean, I, Leban, 1: GOSPODARJENJE 2.599,00

Opomba: v pripravi za tisk je knjiga avtorjev Vinka Rozmana in TomaZa Gabra z
naslovom Tehnicno risanje in konstrukcijska dokumentacija, ki bo zamenjala razprodano
delo Konstrukcije 1. V novem ucbeniku bo tudi novo poglavje o racunalniSkem

tehni¢nem risanju.

Informacije o strokovnih knjigah LESARSKE ZALOZBE lahko dobite tudi na
internetu: www.zls-zvezasi

Knjige narocite (kupite) pri Lesarski zalozbi, Karlovska 3, 1000 Ljubljana;
tel. $t: 01/421 46 60, faks: 01/421 46 64, el. posta: revijalesZsiolnet B
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Gradivo za tehniski
slovar lesarstva

Podrocje: Zagarstvo - 7 del

Zbira in ureja lektor Andrej Cesen, univ. dipl. prof.

Recenzent: prof. dr. Franc Merzelj

Vabimo lesarske strokovnjake, da sodelujejo pri pripravi slovarja in nam posiljajo svoje pripombe, popravke

in dopolnila.

prisllin —6na m

pripomocek, ki omogoca nastavitev debeline na
stroju

Anschlag, m

fence, rabbat

pritisni valj —ega —am

podajalni valj pri polnojarmeniku, ki potiska hlod
skozi stroj

Druckwalze, f

roller

prizma -e 7

na dveh ali stirih straneh odZagani del debla pred
razzagovanjem v robljeni (ostrorobi) les

Model, n; Prisma, n

cant

prizmiranje -a s

Zaganje hloda z dvakratnim prehodom hloda skozi
polnojarmenik

Modelschnitt, m; Prismenschnitt, m

double cut; prismatic cut

profiliranje -a s

obdelava okroglin hloda, da dobimo prizmatic¢no
obdelan les (tram)

Profilieren, n

to profile, to mould

profilirno—iverilni str Jj s ¢etvérnim kolitom - -
ega—0ja---m

stroj za obdelavo hloda po vseh stirih straneh v
enem prehodu skozi stroj

vierseitige Profilspaner, m

four-side log milling machine

profilirno-iverilni str(j z dvojnim kolitom - -ega
-6ja---m

paralelni  profilirnik, osnovni stroj iverilne tehnike v
Zagarstvu

Profilierzerspaner (m) zur Kantholzherstellung, f
milling machine, profile chiper

profilno—iverilni str(j - -ega —6ja m

stroj za Stiristransko obdelavo hloda v tram
Profilspaner, m

profile chiper

prostornina skladovnice -e —e 7

prostor, ki ga zavzema skladovnica (zloZaj)
prostorninskega lesa, doloc¢en z zunanjimi merami,
vklju¢no z vmesnimi prazninami
Schichtholzvolumen, n

stacked volume

prvi hlod -ega —a m (prizémni hlod, odritek, prvi
kos)

spodnji kos debla, odZagan iz najdebelejsega
spodnjega dela debla z najvecjim delezem lesa,
brez gr¢

Erdstamm, m

butt log
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Urednistvo

radidlno zagan lés - —ega -4 m

smer odrezavanja (odZagovanja) glede na smer
branik

Spiegelschnitt, m; Spigelholz, n

quarter sawn boards

radialno zdganje —ega-as

smer branik je ¢imbolj pravokotna na osnovno
ploskev deske pod kotom 60 do 90 stopinj
(polradiialno 30 do 60 stopinj)

Riftschnitt, m

radial saw

razpérek —rka m
razdalja med zunanjimi konci razprtih (razperjenih)
zob, merjena pravokotno na Zagin list

razpiralne klés¢e - ih — (mn) Z (razperilne)
orodje za razprtje (razperitev) zob Zaginega lista
Schrinkzange, f

saw-setting pliers, saw-tooth setter

razpor(d zaginih listov —-éda - - m
dolocitev razporeda listov pri Zaganju s
polnojarmenikom zaradi ¢im vecjega izkoristka

razprtje zaginega lista —a - - s (razperitev)
upogibanje konic zob izmenoma na eno in na
drugo stran, da je pri Zaganju gib (hod) prostejsi;
(razpreti : odpreti; Zagin list zapira)

Schrankung, f; Schrinken, n

saw setting, saw set, lateral set -for saw-teeth-

reduciranje koreni¢nika -a —a n

odrezkanje korenic¢nika s posebnimi rezkalnimi
napravami

Wourzel-hals-reduzierung, f

but end reducer

reducirni iverilni str(j —ega —ega - 6jam

hlodu z iverilnikom odrezkamo krajnik in nato
centralni del hloda cepimo z drugimi Zagalnimi
agregati v Zelene Zaganice

Profilspaner, m

log milling machine, profile chipper

reducirni tra¢ni Zagalni str(/j —ega -ega —ega 6jam
dvojni tracni stroj, ki v enem prehodu skozi stroj
obdela hlod v prizmo

Reduzierbandsage, f

reducer bandsaw

réga —e 7

razpoka, zareza, presledek ali Spranja v lesu
Schnittfuge, f; Fuge, f

sawkerf, notch, curf

register —tram

naprava, s katero stisnemo Zagine liste v jarmu
polnojarmenika in doloc¢imo razpored Zaginih
listov

Register, n
register

résa —e 7
neodzagano viakno na spodnjem robu deske
Fransenbildung, f; Granne, f

résasta déska —e -e 7
napaka pri Zaganju s polnojarmenikom
grannenartiges (fransiges) Brett

rézan lés —ega-d m

les, razkosan z nozi v tanke liste z rezom (rezalnim
strojem)

veneer sheet

réza —e ;

pot, ki jo naredi orodje pri prodiranju skozi les
Spalt, m; Spaltschnitt, m

crack; dividing cut;

robilni iverilni str( j —ega —ega -6ja m

stroj za obdelavo stranske ploskve na Zaganici
Besdumspaner, m; Besiumzerspaner, m
chipper edger, edging chipper

robljenje -a s

obdelava Zaganic po robnih ploskvah
Besdumen, n

edging

rocica za nastavitev ostrilne glave e - - -7
pripomocek pri ostrilnem stroju

Ausheber, m (fiir den Schirfkopf, n)

lifter (lever) for the grinder chuck

rocica za napénjanje verige—e - -7
pri veriznem Zagalnem stroju za pre¢no
razzagovanje

Kettenspanvorrichtung, f
chain-tensioning device

ro¢ni lupilnik -ega-a m

priprava za ro¢no lupljenje hlodov
Handentrindungseisen, n

manual barking

S-spdéna-ez

pomozna priprava za zascito cel
S - Haken, m

S - hook

s skorjo

izraz v povezavi z merskim izrazom, ki zajema mero,
vklju¢no z debelino skorje

mit Rinde, f

over bark

sejalnik —a m
sejalnik za presortiranje sekanic
Siebanlage, f
sieve, screen

sekalni bobnasti stri j —ega —ega -6jam

stroj, pri katerem so nozi name$¢eni na bobnu
Trommelhacker, m

drum chipper, drum hog

sekalni kolutni str(j —ega —ega -6jam
stroj, ki ima noZe na kolutu
Scheibenhackmaschine, f

disk chipper

sekalni str(j s kladivi -ega— 6ja - - m

stroj, ki ima na bobnu kladiva in noZe, za drobljenje
predvsem rabljenega lesa

hammer mills

sekalnik -a m (sekirostroj)

stroj za drobljenje kosov lesa v drobne dele
Hackmaschine, f

chipper, choping machine, hogging machine

sékanec -nca m

drobnejsi koscki lesa dolzine 2-5 cm in debeline
do 05 cm, ki jih dobimo s sekanjem
Hackschnitzel, n (mn)

chips, chippings




strokovne

Sejmi s podro¢ja pohistva, strojev, opreme in
reprodukcijskih materialov za lesnopredelovalno

industrijo

NOVEMBER 2001

04. - 07.11. MEUBLE, Mednarodni sejem
pohistva, Bruselj, Belgija

sejem je organiziran vsako leto

13.— 17.11. INTERWOOD, Mednarodni sejem materiala

za pohistveno industrijo Budimpesta, Madzarska
sejem je organiziran vsako leto

sejem je namenjen poslovnim obiskovalcem in Siroki publiki
organizator: KG Home Art, Budimpesta

sejem je namenjen poslovnim obiskovalcem

informacije: e-posta: kghartZkghomearthu

organizator: Salon International du Meuble, BruseljBelgija

kontaktna oseba: Gizella Kovats

informacije: e-posta: ivmbZregio.be

kontaktna oseba: Els van Pelt

05. = 11.11. LJUBLJANSKI POHISTVENI SEJEM,
Ljubljana

sejem je organiziran vsako leto

19. = 23.11. MEBEL, Mednarodni sejem pohistva,

notranje opreme in pribora Moskva, Rusija
sejem je organiziran vsako leto

namenjen je poslovnim obiskovalcem in Siroki publiki

v letu 1999 je bilo zasedene 28.093 m?2neto razstavne povrsine

sejem je namenjen siroki publiki

sodelovalo je 1414 razstavljalcev iz 36 drzav

v letu 1999 je bilo zasedene 10.972 m? neto razstavne povrsine

sejem je obiskalo 86.000 obiskovalcev

sodelovalo je 361 razstavljalcev iz 8 drzav

organizator: ZAO Expocentr, Moskva

sejem je obiskalo 58.301 obiskovalcev

informacije: e-posta: centrZexpocentrru

organizator: Ljubljanski sejem d.d, Ljubljana

kontaktna oseba: U.SBobrovskaja

informacije: e-posta: IsejemZeunetsi

kontaktna oseba: Toni Laznik

07. - 10.11. FIMMA, Mednarodni sejem lesno

obdelovalnih strojev, Valencija, Spanija
sejem je organiziran vsaki dve leti

namenjen je poslovnim obiskovalcem

v letu 1999 je bilo zasedene 32.904 m? neto razstavne povrsine

sodelovalo je 842 razstavljalcev iz 21 drzav

sejem je obiskalo 42.718 obiskovalcev

organizator: Feria, Valencia, Spanija

informacije: e-posta: feriavalenciaZferiavalenciacom

kontaktna oseba: Miguel Bixquert

MADERALIA, Mednarodni sejem dobaviteljev za
pohistveno in lesno industrijo, Valencija, Spanija
sejem je organiziran vsaki dve leti

namenjen je poslovnim obiskovalcem

v letu 1999 je bilo zasedene 28.679 m? neto razstavne povriine

sodelovalo je 744 razstavljalcev iz 14 drzav

sejem je obiskalo 42.718 obiskovalcev

organizator: Feria, Valencia, Spanija

informacije: e-posta: feriavalenciaZferiavalencia.com

kontaktna oseba: Miguel Bixquert

12. - 18.11. SALON NAMESTAJA, Mednarodni
sejem pohistva, notranje opreme in repro-
materialov, Beograd, Jugoslavija

sejem je organiziran vsako leto

namenjen je Siroki publiki

organizator: Beogradski sajam, Beograd

informacije: e-posta: infoZsajam.coyu

predstavnik za Slovenijo: Zdenko Jager, Ig

e-posta: zdenko.jager?veritasco.si

DECEMBER 2001

04. — 07.12. LESTECH PRODUKZIA, Mednarodni
poslovni sejem za lesno obdelovalno industrijo,
Moskva, Rusija

sejem je organiziran vsaki dve leti

namenjen je poslovnim obiskovalcem in Siroki publiki

v letu 1999 je bilo zasedene 4.800 m2neto razstavne povrsine
sodelovalo je 201 razstavljalcev

sejem je obiskalo 42.000 obiskovalcev

organizator: Sokolniki Culture&Exhibition Centre, Moskva
informacije: e-posta: infoZexposokol.ru

kontaktna oseba: Valentina M.Vishnevskaya

05. — 09.12. VIVI LA CASA IN FIERA Mednarodni

sejem pohistva in notranje opreme Verona, Italija
sejem je organiziran vsako leto

sejem je namenjen siroki publiki

organizator: Fiera di Verona, Verona

informacije: e-posta: infoZveronafiere.it

07. — 10.12. TECBOIS - FURNITEC, Mednarodni sejem

za lesno obdelovalno industrijo, Bruselj, Belgija
sejem je organiziran vsaki dve leti

namenjen je poslovnim obiskovalcem

v letu 1999 je bilo zasedene 17000 m? neto razstavne povrsine
sodelovalo je 220 razstavljalcev

sejem je obiskalo 21.000 obiskovalcev

organizator: Foires&Salons, Bruselj

informacije: e-poéta: W.desloovereZbitfbe

kontaktna oseba: Wirn Desloovere
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