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Pronalazak se odnosi na postupak i ure-
daj za izradu kiselinom nagrizanih Stam-
parskih valjaka sa slikom obrazovanom iz
pojedinih elemenata u beskrajnom ponav-
ljanju, putem fotografske konlskine kopije,
pri ¢emu se jedan i isti list snabdeven
slikom za kopiranje (uzornim elementima
za kliSe), koji se izvestan ceo broj puta
moze priljubiti na obim valjka, kopira u
parlijama toliko pula, dok ceo obim valjka
ne bude ispunjen sa kopijama slike pore-
danim jedna pored druge.

Kod poznatog postupka ove vrste, koji
predstavlja do sada najsavr3eniji predlog
u oblasti fotomehanicke izrade $lamparskih
valjaka za tekstilno §tampanje i Stampanje
fapeta, sastoji se list, koji se priljubljuje
uz jedan deo obima valjka obicno iz jed-
nog jedinog elementa uzorka ali u svakom
sluéaju iz foliko malih elemenata uzorka,
da list zahvala samo mali deo duzine valj-
ka. Ovaj postupak ima nezgodu, da je za
njegovo izvodenje polrebna komplikovana
i skupa masina, bez zagarantovanog odrza-
vanja odnosa izmedu susednih kopija kako
u osnom tako i u obimnom pravcu, izmedu
ostalog i sloga, Slo list mora obrazovali
dno sanducets, koje sadrZi lampu za o
svelljavanje tako, da se taéno podeSavanje
na susedni ve¢ kopirani elemenat pre osvet-
ljavanja ne moZe dobro kontrolisati. Pri
tome je poznat postupak u lfoliko bez vred-
noslti po praksu, $to za polpuno prekrivanje

valjka sa kopijama slika jedne za drugom
polrebno je od 50—200 osvelljavanja Slo
zahteva ulroSak u vremenu od vise Casova
tako, da se u sravnjenju sa moletiranjem
pomocu celicnih valjeks, koje se inaca od-
licno pokazalo u praksi, jedva moZe po-
stici dobil u vremenu polrebnom za pro-
izvodenje i u trodkovima oko izrade, koja
bi dobit bila od prakticne vrednosti. Kao
velika nezgoda pomenutog poznatog po-
stupka dolazi jo§ da se sloj, koji je oset-
liiv. za svellost i koji pokriva Stamparski
valjak, a koji se, kao 3to je poznato, veéi-
nom sastoji iz hrom albumina, za vreme
duzeg osvetljavanja mestimicno veoma za-
greva tako, da sloj ovde Irpi jednu vrsiu
Stavljenja, koje kao &te je poznalo, proiz-
vodi promenu osetljivosti u meri koja se
ne moze unapred predvideti: odavde sle-
duje, da je kod poznatog poslupka nemo-
guCe, da se za izradu besprekornih 3tam-
parskih valjaka postigne neophodno po-
trebna ravnomernost kopija slika.

Treba imali na umu ¢Cinjenicu, da se in-
dustrija — i pored loga 3to problem izra-
de Stamparskih valjaka za tekslilno i ta-
petno &tampanje fotomehani¢kim putem za-
nima struéne krugove veé vie decenija —
u praksi zadrzala i do danasnjeg dana na
moletiranju sa rukom graviranim celi¢nim
valjcima.

Prema ovom pronalasku odstranjuju se
navedene nezgode i obrazuje se postupak,
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koji u punoj meri odgovara potrebama
prakticne induslrije na taj nacin, $to se
kao list za prianjanje upolrebljuje providna
pantlika na kojoj se slika, koju treb: pre-
neti na Stamparski valjak sasloji iz loliko
uzornih elemenata, da duZina lisla u su3tini
bude jednaka Stamparskom valjku, koji
treba proizvesti, Posto je ovim ucinjeno
izliSnim dosadanje dovodenje u odnos, dat
je s jedne slrane uvek automalski najtac-
niji odnos u pravcu ose i s druge strane
je iz islog razloga dovoljno za izvodenje
postupka prosto i jeftino sanduce iz mate-
rije nepropustljive za svetlest sa lezistima
za osne cepove od Stamparskog valjka,
koje sanduce dozvoljava taéno podeSavanje
slobodnim okom pre osvetljavanja, posto
list, jer pokriva celu duZinu valjks, ne mora
viSe da obrazuje dno sanduceta. Posto
dalje ceo obim valjka moze biti polpuno
zauzel sa 2—kopije, iznosi ukupno trajanje
osvelljenja samo nekoliko minuta za vreme
kojeg sloj koji je osetljiv za svetlost ne
moze pretrpeli nepovoljni kvar.

Pronalazak je blize objasnjen pomocu
primera izvodenja predslavljenog na na-
crtu, Sl 1 pokazuje u izgledu film koji je
upotreblijen kod ovog postupka. Sl. 2 i 3
pokazuju Semalicki oba prescka jednog
uredaja, koji je prema pronalasku podesan
za izvodenje konlakinih kopija po partijama.
Sl. 4 pokazuje ovaj uredaj u perspeklivi,
dok sl. 5 pokazuje u perspeklivi Stampar-
ski valjak koji treba da se proizvede. Sl
6 pokazuje jednu varijantu sl. 3, Sl. 7 po-
kazuje u preseku dalju izmenu uredaja.

Kod sprovodenja postupka upotrebljuje
se Stamparski valjak, na kome je sloj, koji
je oselljiv za svetlost, pofpuno ravnomerno
rasporeden pomocu poznatih postupaka, i
koji se, Sto je poznalo, moZe sastojali iz
‘hrom-albumina.

Posto je povrSina omotaca Stamparskog
valjka ucinjena za svetlost to se, na sl. 1
predstavljeni savilljivi list neposredno slavlja
na ovu povrSinu omola¢a i pomocu osvel-
ljavanja I'sta kopira se neposredno slika,
koja se na njemu nalazi.

U sl. 1 predstavljen list B, sadrzi toliko
elemenata uzorka, da je njihova duzina A
u sustini jednaka aksialnoj duzini Stampar-
skog valjka (sl. 5). List B predstavlja pro-
vidni pozitiv ili negaliv. Poziliv se upolreb-
ljuje za izradu valjka za nisko Stampanje
a negativ za izradu valjka za visoko 3tem-
panje.

Nastavei C, i C, (5.1 1 2) predstavljaju
meprovidne na pr. crno obojene frake, ¢ija
se unutrasnja ivica priljubljuje na okvirnu
liniju od svake mustre (uzorka) i koje sa
listom B obrazuju jedan deo ili pak pred-
stavljaju zasebne listove spojene lepljenjem.

U pravcu obima sadrzi list B toliko ele-
menala uzorka, da njihova visina D pode-
liena celim brojem daje broj koji iznosi
deo obimne duzZine $tamparskog valjka a,
dakle najviSe da bude jednak polovini
obima.

U sledecem opisu i u paltentnim zahle-
vima bic¢e pod listom podrazumevana svaka
proizvoljna savilljiva i providna ili prozrac-
na podloga iz proizvoljnog podesnog ma-
terijala, na pr. iz uljane harlije, Zelalina,
celuloida, celofana itd. Dalje u sledeéem
opisu i u patenlnim zahtevima pod ,ele-
mentom uzorka“ bice podrazumevane ne
samo slike u obi€nom smislu ove rec,
nego i svaka vrsta nacrla, ornamentalnih
uzoraka, desena ild, kako se upotrebljuju
u tekstilnom i tapetnom 3tempan,u i u ko-
jima se evenlualno moZe nalazili i dvo
teksta.

U sl. 3 oznaCava a Stamparski valjak.
Valjak je delimiéno smesten u sanduéetu
¢ ¢iji se zidovi suliGu nepropustljivo za
svetlost.

Sanduce ¢ ima dva poklopca ¢, ns Sar-
nirima, koji se slavljaju sa obe strane duz
lista B, koji treba proizvesti, i koji je stav:
ljen oko Stamparskog vajka a uz nepro-
vidne nastavke C, i C, tako, da je dejsivu
lampi za kopiranje d izloZen samo d.o
valjkovog obima, koji je obavijen listom B.

Pre umetanja Stamparskog valjka a u
aparal prema sl. 2 i 3 obeleZe se na me-
stima, koja se nalaze izvan upoircbljene
povrSine za Stampanje kod Stamparskog
valjka, dva kruga za podeSavanje f, f,. Na
pr. na kakvoj masini sli¢noj drebanku, i na
listu B povlate se dve paralelne linije B,,
B,, koje taéno odgovaraju razmaku oba
ova kruga f;, f, (sl. 1). Na obe ove linije
nanose se tacke za pode8avanje C;, B, i
B, i prema odstojanju ovls tataka nanose
se latno facke za podeSavanje f;, f,, f; na
krugovima f, f,. Na Stamparskcm valjku
moze dalje biti obelezena i jedna proizve-
dilja g, koja moZe odgovarali jednoj ivici
ili srednjoj liniji lista B.

Valjak @ koji je pripremljen na gore na-
veden nacin i odgovaraju¢i pripremljen
film umesStaju se zalim u uredaj prema
sl. 2—4,

Da bi se obezbedilo ravnomerno pria-
njanje lista B na svima mestima od dela
povrdine valjka, moZe se film zategnuli po-
mocu zavrlanja k. Ovi zavrinji se oslanjaju
o pregradni zid ¢, na sanducetu i dejstvuju
na dve S3ine h,, h, izmedu kojih je uklje-
Stena ivica ¢, odnosno ¢, od neprovidnih
nastavaka C, C, od lista B. Zavrinji za
zatezanje h rasporedeni su po duzini Stam-
parskog valjka, i sanduce c je sa obe strene
snabdeveno sa vralima ¢, (sl. 4) lako, da



svaki od zavrianja A
“prema polrebi.

Za izvodenje kopiranja podeSavaju se
opisane linije B,, B, 1 tséke B,, B,, B,
ta€no na krugove f,, [, odnosno na tacke
fy, f,, [y na Stamparskom valjku, Po codgo-
varajucem prilezanju zavrlanja A vrSi se
kopiranje pomocu lampi d. Po odgovara-
juéem ekspenivenju Slamperski valjak a se
pomera, u slucaju da list B iznosi jednu
trecinu obima valjka, za 120° i susedne
tacke f;, f,, f;, koje su veé ranije bile obe-
lezene na krugovima za pode3avanje f,, f,
podeSavaju se ispod tacaka B;, B,, B; od
lista B, posle cega se pomocu lampi d
ponovo vréi eksponiranje itd.

Osovinska lezidta za ¢epove Stamparskog
valjka « pomerljiva su po visni u sandu-
cetu ¢ pomccu zavrtanja ¢, tako, da radi
obrlarja (pomeranja) Slamparskeg vajka a
treba samu da se osovina lezidta ¢, a
time i sam valjak, spuste, posle tega se
po izvrSenom obrlanju (pomerenju) valjka,
isli ponovo izdiZe pomocu zavrianja c,. Na
ovaj nac¢in moze biti izbegnuto zametno
popudtanje u veCem broju predvidenih za-
vrtanja A pri svakom pomeranju valika a,
pri ¢em zavrt ji i onoquéuiu eventualno
polrebno prilezanje.

Potpuno prianjanie lista B uz valjak a
za vreme kopiranja moze bili postignulo i
na na¢ n predslavlijen u sl. 6. Ovde je oko
filmovih delova B, C, C,, posio je list B
tacno podeSen na znake na valiku a, koji
je smeslen u sanduce e, stavljena provid-
na i savilljiva traka k&, na pr. iz para gume
(brazilij'nske gume) ¢&ije su ivice pritvr-
dene na valjcima m, koji se na pr. obréu
pomoéu rucice m, i pomoéu zuba m, mogu
biti zapreceni. Traka % obuhvata mozda
samo polovinu obima valjka. Ovim se po-
stize da se s jedne sirane Iraka k priljub-
ljuje uz list B i s druge stranz ovaj lisl
slvarno prianja uz obim valjka usled pri-
tezanja trake k%, dok bi se pri potpunom
obuhvatanju valjka @ pomodéu trake k trenje
toliko uvecalo, da se pri pritezanju Irake
ke dejstvo ne bi moglo preneti na gornje
srednje delove lista B. Po kopiranju traka
k se popuste, valjak @ na pr. pomera se
pomocu rucice c;, list B se ponovo taéno
podesi i traka & se prema potrebi zateze,
posle ¢ega se moze izveslti dalje kopiranje
na Slamparski valjak.

Mali valjci m mogu eventualno biti po-
stavljeni i na krajevima od poklopca c,
koji leze na delovima filma C,, C,.

Poklopci ¢, mogu biti snabdeveni orga-
nima (na pr. u sl, 6 sa isprekidanim lini-
jama pokazanim zategama v i zavrinjima u),
pomocu kojih se mogu pritvrditi u svome
poloZaju, da bi se osiguralo zatvaranje

moZe biti pritezan

za vreme kopiranja nepropustljivo za svel-
lost.

Sl, 7 pokazuje, kako se rad moZe izve-
sti u neprekidnom nlzu. U sl. 7 a obele-
zava valjak i b pcmoéni valjak. Vasljak e
postavljen je delimi¢ne, @ pomoéni valjak
b je sasvim u sanducktu e, Eiji su zidovi
¢ zapliveni za svetlost, i koje je snabde-
veno sa leZidlima za cepove od valjaka a-
i b. Oko oba ova valjka obavijena je pro-
vidna savilljiva treaka B, ¢&ija je Sirina pol-
puno jednaka celoj obimnoj duzini Stam-
parskog valjka a i ¢ija je duzina korisno
jednaka duzini valjka a. Na krajevima C,
i C, priklju¢era je na pr. lepljenjcm ne-
providna traka C,, koja ima islu Sirinu kao
i providna fraka B i zajedno sa njom ob-
razuje beskrajnu pantliku. Ova pantlika o-
buhvala oba valjka @ i b kao pogonski ka-
jis, pri ¢emu je &lamparski valjak, koji
treba izvesti, cbuhvacen na polovinu obima
valjka.

Valjei @ i & mogu medusobno bili do-
vedeni u prinudnu vezu pomuéu kakvog
mehaniCkog sredstva, koje nije predstav:
ljeno nu nacrin, tako da se obréu sa istom
obimnom brzinom u istom smeru na pr u
smeru slrele F.

SanduCe ¢ ima dva poklopca ¢, koji se
sa obe sirane naslanjaju duz proizvodilje
na firaku, koja je obloZena oko valjke a-
tako, da je duzina luk~ od valjka @, koa
je izlozena dejstvu kopirajuéih lampi d,
manja od duZine luka duz koje pomenuta
traka prianja uz valisk a.

Iz nacrla se vidi da se, ako valjak a-
biva okretan u smeru sirele F, i Ircka
krece u istom smeru, pri &emu valjak a-
biva u neku ruku valjan po unulradnjoj.
strani trake. Ako u toku ovog kretanja do-
spe providna traka B, ili jedan njen deo
izmedu slobodnih krajeva oba pokiopca c, .
u domasaj dejstva lampi d, to se kopiranje
visi po celoj duzini valjka, u sludaju da
iraka B ima istu duZinu kao i valjak @, i
pri fome se pri obliku izvodenja predslav-
l,enom u ‘nacrlu, kopira na jednu treélnu
obima valjka tako, da ceo rad oko kopi-
ranja biva zavrSen u nekoliko minuta.

Krelanje beskrajne frake moZe biti izve-
deno i pomodu trenja proizvedenog izmedu
omolaca valjaka a i b i beskrajne trake, .
ali ipak mogu biti predvidena i narodcila
sredslva da bi se sa sigurno$éu sprecilo
klizanje trake po povriinama od omolaca...
U ovom cilju mogu na pr. ivice od traka
B i C, biti perforirane, a na valjku @ mogu
biti predvideni zupci ili tome sl. u vezi sa
ovim perfoniranjem.

Cepna lezista za valjke su pomerljiva -
po visini da bi se fraka mogla prema po- -
irebi zategnuti.



List ili fraka B moze bili izvedena na
proizvoljan ili podesan nadin i moie se
sastojati iz proizvoljnog podesnog mate-
rijala.

U okviru pronalaska mogu se pojedino-
sli razli¢ilo menjali.

Patenini zahtevi!

1. Postupak i uredaj za izradu Stampar-
skog valjka, nagrizanog kiselinom, sa li-
kom (slikom), koji se sastoji iz pojedinih
elemenata u beskrajnom ponavijanju, pu-
tem folografskog kontaklnog kopiranja, pri
¢emu se jedan i isti list, koji je snabde-
ven uzornim elementima slike i koji se ceo
broj puta sadrZzi u obimu valjka, toliko
pula jedno za drugim i jedno pored dru-
gog kopira, dok ceo obim valjka ne bude
posednut kopijama slike, koje se zatim iz-
lazu nagrizanju kiselinom, naznacen lime,
Sto biva upolrebljen list na kome se slika,
koju freba kopirati na valjak, sastoji iz to-
.liko elemenata uzorka, da duZina lista u
sustini bude jednaka valjku, koji ireba da
se izvede.

2. Postupak po zahlevu 1 naznacen time,
5lo je list na obema svojim poduznim stra-
nama snabdeven sa neprovidnim nastavci-
ma i &lo je na njegovim obema kracim
popretnim siranama snabdeven znacima za
podeSavanje raspsredenim u obimnom
praveu po Stamparskom valjku.

3. Postupak po zahtevu 1 i 2 naznacCen
time, Sto su oba neprovidna naslavka lista
pomocu zalezanja ravnomerno izvedenog
tako zalegnuta, da se list potpuno priljub-
ljuje uz povrsinu valjka.

4. Postupak po zahtevu 1—2 naznacen
time, 5to je preko lista obavijena providna
tfraka, koja se pruza po celoj duzini valika
tako, da priblizno obuhvala polovinu valjka
i 35to se ova traka pomoéu zateZuéih sila,
koje dejstvuju tangencijalno na obim valjka,
sa obeju slrana tako zateZe, da se¢s jedne
strane traka pripija uz list i s druge sirane
list pripija uz valjak.

5. Uredaj za izvodenje postupka po za-
hievu 1—53 naznaCen lime, $lo ima sandu-
ce iz materijala nepropustljivog za svetlost,
koje je snabdeveno sa leziSlima za obrino
podupiranje lezisnih Cepova od Stampar-
skog valjka tako, da Stamparski valjak
stavljen u ova lezista delimi¢no leZiu unu-
trasnjosti sanduceta, nepropusitljivog za
svetlosl, pri ¢emu je sanduce snabdeveno
sa dva krilna poklopca, ¢iji se slobodan
kraj na obe sitrane naslanja na valjak, koji
je smesten u leziSle od sanduceta,

6. Uredaj po zahtevu 5 naznacen lime,
Sto je sanduce snabdeveno sa frakom za
zatezanje (k), koja delimiéno obuhvata
Stamparski valjak, i koja je barem deli-

micno snabdevena providnom materijom ¥
Slo su predvideni organi za zalezanje i
pricvr§civanje lakse.

7. Uredaj po zahtevu 5—6 naznacen
time, Slo je u sanduku ispod Stamparskog
valijka predviden ¢itav niz organa (h) za
zatezanje koji su pravilno rasporedeni pre-
ma celoj duzini valjka i mogu se nezavi-
sno pritezali i koji dejstvuju na Sine (h,,
hy), koje drze krajeve filma (B) koji obu-
hvala S&tamparski valjak, ili pak krajeve
traka za zalezanje (k).

8. Uredaj po zahtevu 5—6 naznacen
lime, Sto su ivice od neprovidnih nasta-
vaka (C,, C,) koji se priklju¢uju na list
(B), ili od narocile irake za zatezanje (k),
ukljeStene u valjke (m) snabdevene zeprec-
nim zupcima (m,), tako da list ili traka za
zalezanje moZe namolavanjem na ove valjke
da se dobro zategne.

9. Uredaj po zahtevu 8 naznacen time.
Sto su valjci za zatezanje traka postavljeni
na slobodnim krajevima od poklopaca na
Sarnirima,

10. Uredaj po zahfevu 5—9 naznacen
time, Sio se leZiSni oslonci od sanducela
mogu pomerali po visini tako, da s2 prite-
zanfe lisla ili frake za zalezanje moze iz-
vesli kako pomoéu organa za zatezanje (h)
predvidenih ispod valjka, tako i izdizanjem
Stamparskog valjka,

11. Uredaj po zahievu 5—10 naznaCen
time, $io su poklopci na Sarnirima snab-
deveni sa organima (u, v) pomocu kojih
se mogu ulvrditi u svome zatvorenom po-
loZaju,

12. Varijanta postupka za izradu klisea
od Stamparskih valjaka nagrizanjem kiseli-
nom sa kliseom obrazovanim iz pojedinih
elemenala u beskrajnom ponavljanju u ne-
prekidnom radnom foku putem fotografskih
kontaktnih kopija sa jednog nosioca slike,
¢ija je jedna duZina jednaka obimnoj du-
Zini Stamparskog valjka naznacena time,
Sfo je obrini Slamparski valjak dzlimi¢no
obloZen savilljivom providnom trakom koji
nosi sliku koju treba kopirati i $to se ova
traka za vreme osvetljavanja krece sa o-
bimnom brzinom 3Stamparskog valjka.

13. Poslupak po zahtevu 12 naznacen
time, Sto se traka koja sacinjava nosioca
slike udruZuje sa neprovidnom trakom'u
beskrajnu traku, koja se oko valjka u iz-
radi obavija po nalinu pogonskog kajisa.

14, Uredaj za izvodenje postupka po za-
htevu 12 i 13, naznaen time, $to je san-
duce, koje je izvedeno iz materijala nepro-
pustljivog za svetlost i koje je snabdeveno
sa lezidtima za osovinske Cepove od valj-
ka, snabdeveno sa dva poklopcu na Sarni-
rima, koji naleZu sa obe sirane na valjak,
koji je smesten u leziSta, pri ¢emu je u



-sanducetu paralelno sa Slamparskim valj-
kom sme3len pomoéni valjak tako, da bes-
krajna Iraka, koja saCinjava nosioca slike
i neprovidni nastavak obuhvata oba pome-
nuta valjka po nacinu pogonskog kajisa.

15. Uredaj po zahtevu 14 naznacen lime,
$lo je sandute snabdeveno sa organima
pomodéu kojih u sanduletu smesteni Stam-
sparski valjak, koji lreba izradili, mozZe biti

tako prinudno vezan sa pomocnim valjkom
da se pogonom oba valjka krecu u istom
smeru sa istom obimnom brzinom.

16. Uredaj po zahlevu 14 naznacen time,
Sto se leZista za prijem Stamparskog valj-
ka, odnosno pomoénog valjka mogu pome-
rati po visini, da bi se beskrajna tfraka
mogla prema potrebi zategnuti.
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