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Za narocite ciljeve je potrebno, da se za
punjenje zrna ili inicijatora upotrebe eks-
plozivi ili veoma brizantne razorne materi-
je, 5to ima kao nedostatak nedovoljnu ot-
pornost takvih naboja prema velikom ubr-
zanju u topovskoj cevi.

Poznati su postupci za punjenje, kod ko-
jih se eksplczivu ili  brizantnoj razornoj
materiji dodaju razna ublaZzavaju¢a sred-
stva (flegmatizaciona sredstva) ili otporne
razorne materije, koje se meSavine potom
tiskaju u zrna. Ali kada treba da se postig-
ne zeljeno dejstvo, to se mora upotrebiti
vedi udeo dopunskih materija, ¢ime se sma-
njuje razornost teko napunjenih zrna.

Takvi nedostatci se uklanjaju predmetom
pronalaska, posto se vrlo celishedna izola-
cija poijedinih sastavnih delova ili kristala
brizantnih csetljivih razornih materija ili
eksploziva poestize odgevarajuéom flegma-
tizacicnom materiiom, keo na pr. kalofo-
nijom ili sigurnesnim eksplozivom, kao 5to
je na pr. trotyl ili t. sl. U tom cilju se u
obzir delazece, brizantne, pradkovite ili zr-
naste razorne materije ili eksplozivi sa
srazmerno malim udelom flegmatizacione
materije ili sigurnosne razorne materije u
finom praskovitom stanju izlazu u smislu
prenalaska trajnom Kkretanju u narocitom
obrtnom ili naizmeni¢no se krecuéem do-
bosu za mesanje ili cevi za mesanje. Kod
dugotrajnog kretania se sva pojedina zrn-
ca brizantnog eksploziva omotaju flegma-
tizacionom dodatnom materijom ili razor-

nim sredstvom, ¢ime se postize ne samo
zeljena meduscbna izolacija pojedinih sa-
stavnih delova, nego i vrlo dobro veziva-
nje naboja kod tiskanja. Ovi sastavni delo-
vi se ked upotrebe pritiska vrlo lako do-
teruju u homogena c¢vrsta tela velike spe-
cifine teZine, koja vrlo dcbro odolevaju
naprezanjima prilikem paljbe.

S cbzirom na to, da su dopunske mate-
rije uvek niZe tatke topljenja od stvarnih
briznantnih razornih ili eksplozivnih mate-
rija, proces cmotavanja moZe se ubrzati
vrlo dobro zagrevanjem celine istina na
nizu temperaturu, ali ipak na blizu leZecu
temperaturu topljenja dopunskog materi-
jala. Ova osobina dcpunskog materijala
moZe se vrlo dobro u tome cilju iskoristiti,
da se posle utiskivanja eksploziva u pro-
jektil ili u kalup zagreje celina iz sa odgo-
varajuéim maljem tiska u cilju, da bi se
potpung spajanje postiglo zagrevanjem o-
mek3anog ili plastitnog dopunskog mate-
rijala.

Da bi se pcstiglo debro spajanje ili ¢vr-
sto prianjanje eksplezivnog ili razornog
naboja zrna, inicijatora ili t. sl., vrlo je kKo-
risno, da se tela odredena za ispunu laki-
raju plastiénim ili elastiénim lakom, koji
ima nizu tacku meksanja od naboja, Time,
Sto se pritisek za tiskanje bira tako visok,
da Cvrstoca tiskanog naboja postaje veca,
nego njegovo najvece naprezanje prilikom
paljbe, uklanjaju se cpasne deformacije
prilikom paljbe.

Din. 5.



Patentni zahtevi:

1. Postupak za punjenje zrna i inicijato-
ra, naznacen time, $to se u obzir dolezedi
razorni ili eksplozivni materijal u zrnastom
ili praskovitem stanju sa flegmatizacioncm
ili za ctpor spescbnom eksplozivnom ma-
terijem izlzZze duZe vremena trajnom pro-
cesu meSanja, za vreme kojeg se pcjedina
zrna eksplozicne ili razorne materije omo-
tavaju sa upotrebljenom flegmatizacicnem
ili za otper spesebnom eksplozivhom ma-
terijom.

2. Postupck za punjenje zrna i inicijato-
ra po zahtevu 1, naznacen time, Sto je tac-
ka tepljenja flegmatizacione ili za otpor
sposcbne razecrne materije niza od tacke
topljenja u obzir dolazece eksplozivine ili
razcrne materije.

3. Postupak za punjenje zrna i inicijato-
ra po zahtevima 1 i 2, naznafen time, Sto
se proces omctavanja ubrzava umerenim
zagrevanjem,

4. Postupak za punjenie zrna i inicijato-
ra po zahtevima | do 3, naznacen time, Sto
se tiskani naboj zagreva na tatku topljenja
ili ispod tacke tepljenja dopunske materije.

5. Postupak za punjenje zrna i inicijato-
ra po zahtevima 1 do 4, naznacen time, Sto
se u obzir dclazeéi naboj zagreva u zatvo-
renom Kalupu ili u zrnu, koji sprecavaju
premenu tiskanjem datog oblika razernoj
ili eksplozivnoj materiji.

6. Postupak za punjenje zrna i inicijato-
ra po zahtevima 1 do 5, naznacen time, Sto
se za lakiranje pcvrsina cdgevarajuéih Sup-
ljih prostora za nabocj primenjuju elastiéni
ili plasti¢ni lakovi niZze tacke mekSanja od
tacke mekSanja osnovnog naboja.

7. Postupak za punjenje zrna i inicijato-
ra po zehtevima 1 do 6, naznacen time, Sto
se tiskanjem daje naboju veéa ¢Evrstoca, no
Sto je njegcvo naprezanje prilikom palijbe.



