KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

Klasa 80 (6)

PATENTN

S

INDUSTRISKE SVO]JINE

7 IRV Izdan 1 februara 1934
Ll

PIS BR. 10644

Lefnaer Otto, kRonstrukter, Wien, Austrija.

Valjak za preradjivanje plasticnog materijala.

Prijava od 23 marta 1933.

Vazi od 1 jula 1933.

TraZeno pravo prvensiva od 29 avgusta 1932 (Austrija).

Za preradivanje plasti¢nog materijala,
naroGito gline, upotrebljuju se valjci ili
valjkasti agregati, kao stupovi od valjaka,
sa glatkom povrSinom ili u svrhu dubljeg
zadiranja sa narezanom ili hrapavom po-
vriinom. Sva ovakva podeSavanja imaju tu
manu, da se istrofenje ne vrsi podjednako
po cijeloj Sirini, pa da je potrebno cesto
naknadno preradivanjem, sto vodi na sma-
njenje pre¢nika cdnosno ¢esto obnavijanje
povrsine plasta ili valjka samog, S§to je
opet skoptano sa vremena troSnim rastav-
ljanjem i sastavljanjem valjaka.

Prema ovem pronalasku stane se na put
svim ovim manamna time, da se omota po-
vriina plasta valjka nekim materijalom u
vidu Zice, konopa, lanca ili sli¢cne otporne
materije, pri e¢mu se podesava nacin oma-
tanja prema privremenoj svrsi upotrebe.
Dio povrsine plasta. koji se omota, napram
rubovima je shodno nesta natrag povucen,
da bi se tako postiglo bolje postrano u-
cvricenje omota. U mnogim sluéajevima,
narofito ako se upotrebe lanci, biti ¢e po-
vriina plasta shodno podeSena u svrhu bo-
ljee lezanja namotanog materijala.

Omoti zajednicko dejstvujuc¢ih valjaka
mogu biti smjesteni u istom ili u suprot-
nom smislu, a umjesto omota moze biti
podeSen jedan od valjaka i na do sada po-
znati nadin.

Prednost ovog pronalaska lezi u velikoj
sposobnosti valjaka za zadiranje kao i u
izbegavanju svakog istrosenja valjaka sa-
mih, jer se istroSuje samo omot, Kkoji se

prema potrebi smjeni. U svrhu smanjiva-
nja nije potrebno nikakvo snimanje va-
ljaka.

U danim sluc¢ajevima mogu biti smjeSte-
ni pojedini slojevi omota ili njihove grupe
medusobno razmaknuto tako, da nastaju
meduprostori, u koje zahvadaju posvema
ili djelomi¢no odgovarajué¢i omoti suprot-
nog valjka.

Konacno je jo§ moguée, da se providi
povriina plasta probojima, koji su podpo-
djeljeni uslijed razmaka izmedu pojedinih
omota na manje proreze. U tom sludaju
utisne se materijal u unutra$njost valjka,
gdje se zatim privada pomocu poznatih
sretstava daljnjem preradivanju.

Patentni zahtjevi:

1. Valjak za preradivanje plasticnog ma-
terijala, naznacen tine, da je omotana po-
vrsirfa plasta valjka nekim materijalom u vi-
du Zice, konopa, lanca ili sliéne otporne
materije.

Valjak po zahtjevu 1, naznacen time, da
su smjiesteni omoti medusobno razmaknu-
to, u koje razmake zahvacaju posvema il
djelomiéno omoti suprotnog valjka na na-
¢in vijackih tockova.

3. Valjak po zahtjevu 2, naznacen time,
da je providena povrSina plasta valjka naj-
zgodnije u vidu reSetke paralelno sa osom
rasporedenim probojima, koji su potpodje-
leni pomoéu shodno razmaknutih omota
na pojedine proreze ili sli¢éne otvore.

Din. B.
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