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Trazeno pravo prvenstva od

Ovaj se pronalazak odnosi na obradu
razlicitog materijala kao Sto je hartija, karton,

tkanina, vlaknene i drvene materije u cilju
da se isti nacini nepromodivim i neszgor-
ljivim.

Svi postupci upotrebljavani za dovo-
denje u stanje nepromodcivosti hartije, kar-
tona ili tkanina, osnivaju se na poznatim
procesima, koji uopste uzev koriste parafine,
ozokerite it. d., ¢ija su podloga razne smole,
kolofonium i t. d. rastvori sumpornih kise-
lina, nmatrium 1ili kalium silikata, aluminium
acetata, fluosilikata i t. d., kupatila sulfoni-
ranib ulja, materije za mazivo biljnog i Zi-
votinjskog porekla, rasteénjene vodom, ma-
sue materije, organske kiseline bogate uglje-
nikom i njihovim eterima it.d., it.d., pri ¢emu
je cilj ovih procesa da povrSine kartona,
hartije ili tkanine prevoku jednim slojem,
koji manje viSe prodire duboko u unutras.
njost i koji, obrazunjuci tanak zastiini sloj,
spre¢ava vodu da kvasi njihovu povrSinu.

Svaki od ovih procesa ima tafno od-
redeni cilj i daje hartiji, kartonu ili tkanini,
koja je podvrgnuta tom procesu, specijalne
osobine bilo nepromocivosti u vodi ili ot-
pornosti protivu masnih materija ili daje za-
Stitu protiva slabo kiselih materija i zadovo-
ljava uopSte jedan ili drugi od tih zahteva
dok ni jedan proces ne zadovoljava sva fri
zajedno. Ove Cinjenice su dobro poznate.

Ovi postupci pak pored toga Sto su
vrlo skupi imaju tu nezgodu, Sto se ne mo-
gu primeniti bez razlike za dobijanje ma koje

Vazi od 1 oktobra 1935.

16 maja 1933 (Francuska).

vrste =zaStite, i Sto svaki od njih iziskuje
mali broj proizvoda, koji je podesan za nji=
hovo izvodenje i bez kojih ne mogu, ne-
maju dejstva. Neki od tih procesa iziskuje
¢ak upotrebu dosta visokih temperatura (u
granicama izmedu 110° i 140¢) Sto iziskuje
taéno nadgledanije i Sto postoji opasnost da
toplota ne prede liniju sigurnosti iza koje
celuloza, potpuno dehidrisana, i posto je su-
viSe osuSena, polinje da se ugljeniSe ili da
gubi svoju viaknenu strukturu. I ove sve ¢i-
njenice su dobro poznate.

Poznato je posebno da postoje mnogo-
brojni procesi za impregniranje kartona, har-
tije ili vlaknastog materijala, koiji ( procesi)
obi¢no upotrebljuju parafine, vngljovodonike,
katrane, stipse ili tome sli¢no, koje materije
taloZe izolacioni sloj na jednu ili katkada na
obe strane hartije kartona ili jute za dovo-
denje u nepromocivo stanje. Kadkada je Cak
potrebno, da se povrSina hartije ili kartona
specijalno sprema da bi se na te povrSine
docnije uhvatio impregnacioni materijal i iz
toga razloga izvesni procesi upotrebljuju hi-
droliSuce soli i rastopljene parafine posie Ce-
ga se visi provodenje ispod holendera za-
grejanih do visokih temperatura i t. d.

Ovaj postupak nije zadovoljen prostim
prevladenjem jedne strane ili viSe strana
predmeta za zastitu, ve¢ on iziskuje prodiranje
u unutradnjost celija, obuhvatanje svih tela
kapilarnog oblika, izmedu njihove unutarnje
strukture i to primenom i fiksiranjem impreg-
niSuceg i na vatri otpornog materijala.
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Izmene koje se vrSe u hartiji, kartonu
ili tome sli¢no, jesu potpuno neposredni re-
zultati toga postupka, a promene kojima je
materijal izloZen zbog istog, nastaju usled
dejslva toga procesa, koji se manifestuje u
raznim stupnjevima za poboljSanje obrzdencg
materijala, Cime su omogucene nove pri-
mene i nove industrijske upotrebe.

Cilj je ovom pronalasku, prema tome,
postupak kojim se na kakvoj hartiji, kartonu
ili tkanini, kako i svima vlaknastim ili drve-
nim materijalima, obradenim prema gore iz
loZenom nacing, daju osobine nepromocivo-
sti prema vodi, alkoholima, uglovodonicima,
vlazi, kiselinama, masnim materijama, ma-
stima, mlecnim proizvodima, mekanim sapu-
nima, gnojivima, superfosfatima, eflorescent-
nim, higroskopi¢nim ili vlaZnim proizvodima,
svezoj ribi, jelima i t. d. i ¢ak prema izve-
snim gasnim telima.

Zatim pronalazak preobraca sastav har-
tije, kartona, tkanine ili drugog drvenog
materijala tako, da ovaj postaje podloga za
nesagoljiv proizvod, koji ¢e se dejstvom to-
plote dobivene sagorevanjem gasova ili para,
ugljenisati (karbonizirati) bez vatre i plamena,
koji bi se eventualno mogli razviti odatle, ili
proSiriti 1li preneti, pri ¢emu se Sta vise isti
gsse zbog nedostatka sagorljivih elemenata.

Ovaj postupzk impregnisanja i obezbe-
divanja protivu vatre primenljiv je na svaku
hartiju, karton, tkaninu, viaknssti ili drveni
materijal, bilo u pocetku ili u toku ili pri
zavrSetku fabrikacije istog, bilo da je mate-
rijal lepljen ili ne, bilo da je u plotams,
kalemima ili preobraten u gotove artikle na
pr. kutije, sudove, boce, ionce, cevi i t. d.
pokrovce uZad, Zice, dZakove i t. d.

Zatim, harlija, karton ili tome sli¢no
obradeni po ovom postupku i podvrgnuti
Stancovaniju, previjanju ili kakvoj drugoj me-
hanickoj obradi, ne lomi se viSe i ne prska
na mesiu obrade, koje ostaje nepromocivo.

Ovaj pronalazak svima gore pomenu-
tim osobinama dodaje jos, u pogledu otpor-
nosti prema vodi, mastima i salima kao i u
pogledu otpornosti prema vatri 1 plamenu,
sledece odlike, koje su date samo kao pri-
mer ali ne i kao delinitivne:

1. Dobijaju se upotrebom hemijskih
proizvoda uobitajenih na pijaci i izvanredno
jeftinih.

2. Mo¢ primene na hartije ili narocito
na kartone upotrebom vrlo prostos uredaja
postavljenog izmedu vaijaka postojece ma-
Sine i pre prolaza kroz zavrSne holendere.

3. Zamena izvesnih kupatila, koja se
dosad upotrebljavaju za pocetnu izradu har-
tije ili kartona. Rastvori opisani u ovom pro-
nalasku daju hartiji ili kartonu osobine ne-
promocivosti i nesagorljivosti, Sto je i cilj
pronalaska.

4. 7Za spremanje rastvora upotrebljuju
se samo vodeni rastvori, koji odaju manje
neprijatne ili nikakve manje viSe oksidiSuce
pare, ¢ime nije potrebna nikakva opreznost
protivu razvijanja manje viSe opasnih gasova
niti pak instalzcija za ponovno dobijanje is-
parljivih rastvornih materija.

5. Najzad Sto se upotrebljuju tempe-
rature oko 50° koje ne uticu na hidrisani sa-
stav upotrebljenog materijala.

Druge odlike videce se iz sledeceg o-
pisa, u kome ¢e biti opisani ne samo razni
radovi potrebni za reakciju, kupatila za im-
pregnisanje ili dovodenje u nesagorljivo sta-
nje. ve¢ i aparatura za izvodenje postupka
po ovom pronalasku.

Za izyadenja pronalaska, prema jednom
primera za obradu hartije, hartija ide prvo
sa valjkom ili sz kalema (odvijaju¢i se) u
prvo kupatilo.

Ovo prvo kupatilo sastoji se iz vode-
nog rastvora debivenog kombinacijom me-
talnog karbonata sa saponificiranom masnom
kiselinom.

Kad ostavi ovo prvo kupatilo hartija
ide ispod ili izmedu valijaka, kojl istiskuju
suvisni rastvor i vracaju tu suvisnu tecnost
natrag u kuratilo.

Na ovaj se nacdin vlakna impregnisu
emulsijom alkalnih soli masnih kiselina. Har-
tija zatim ide v drugo kupatilo nacinjeno
od vodenog rastvora cink sulfata sa vise
manje visokim procentom prema svrsi koja
se Zeli.

Kada izade iz ovog drugog kupatila
materijal ide ispod ili izmedu valjaka, koji
istikuju viSak rastvora i vracaju ga u sud.

Na ovaj na¢in su vlakrna impregnirana
stearatom cinka, nerasivorljivog u vodi. al-
kohelu ili eteru, @ koji se obrazuje dvojnim
razlaganjem izmedu sulfata cinka i natrium
stearata, oba u vodenom rastvoru. Vlakna su
na ovaj nacdin nacinjena nepokvasiva.

Hartije, karton ili tkanina zatim ide u
trece kupatilo, koje se sastoji iz teCnog ne-
sagorljivog 1 neoksidiSuéeg rastvora iz 10%
soli, koja sadrzi 1% hidrisanog natrium-bo-
rita, 5°/, natrium fosfata 2°/, amonium fos-
fata, 1.5 natrium volframata i 0.5% forfor-
nog oksthlorida.

Osobine nesagorljivosti ovog rastvora,
koji je jedan od glavmih odlika ovog prona-
laska, znatno umanjuju zapaljivost organskih
tela, jer se one protive Sirenju vatre i si-
gorevanju.

Date razmere, naravno, mogu se u ve-
likim granicama menjati a da se ne izadeiz
okvira pronalaska.

Da bi se dobio ovaj rastvor, mora se
pazili da se s jedne strane rastvori borna
kiselina, {rinatrium-fosfat, amonium fosfat i
natriumtungstat, a s druge doda fosforni ok-



sihlorid amoniakuy, Koji ¢e razyiti fosio-tria-
mid PO (N H,), posle ¢ega se oba rastvora
mesaju.

Fosforni oksihlorid moZe se dodati al-
koholu. koji ¢e reagujuci dati trietil fosiat
PO (OC, H,),, a zatim ce se pomeSati sa
prvim rastvorom, a rezultat ¢e na isti nacin
biti jo§ bolji, ako se cink etil u etericnom
rastvoru doda fosfornom oksihloridu, koji ce
razviti hlorid trietil fosfonium, ali cene koje
proizvoda¢i hemijskih proizvoda traZe za cink
etil onemogucavaju upotrebu ovog proizvoda
kao anti-oksigena.

U ovom pronalasku, natrium volframat
upotrebljava se da nadoknadi amonijakove
gubitke, koje toplota holendera moze da pro-
uzrokuje, ma da se ovi poslednji drze na
vrio niskim temperalurama, koje variraju iz-
medu 30° i 75° sa srednjom temperaturom
aod 50"; — dalje se ovom rastvoru bornog
fosfornog volframata dodaje jedna mala ko-
licina Zelatina, koja ¢e sluzifi kao podloga
unutraSnjem umpregnisanju vlakana i za za-
§titnu prevlaku, koja ca spre€iti dejstvo ki-
seonika iz vazduha na plamen, vatru ili sa-
gorevanje, pri éemu ¢e vlakna biti pokrivena
zastitnom previakom pri izlasku iz treceg
kupatila.

Materijal tada prolazi ispod valjaka koji
istisknju na nezapaljivu i suviSnu anti-oksi-
diraju¢u tecoest i vracaju je u njen sud
(kacu).

Pri daljem proizvodenju materijal ulazi
u cetvrto kupatilo koje sadrzi tecan rastvaor
oksida i metilena, koji ¢e ulinili nerastvor-
ljivim koloidalnn podlogu, keju je primio iz
prethodnog kupatila za prevodenje u neza-
paljivo stanje — val;ci ¢e ga sabiti pri iz-
lasku iz kupatila, a viSak rastvora ce se vra-
titi u svoj prvobitni sud.

Kupetilo ili kupatila koja sleduju bice
prosta ispiranja na ob.Cnej temperaturi u
vodi kojoj je dodata mala koli¢ina fosfornog
oksihlorida ili blora ili kalciumove soli — i
materijal ponovo sabijen se suSi, valja i
glaca i tada mu se moZe dati kakav cbican
ukras, zropast oblik il tome sliéno; tada se
mota na kaleme, u plcée ili u komade i
Salje u trgovinu.

Radi lakSeg impregunisanja i prevodenja
u nezapaljivo stanje sudovi ispunj-ni rasivo-
rima, koji se drZe na najpodesnijoj tempe-
raturi, mogu se zameniti piStoljima ili dru-
gom napravom za rasprSivanje ili atomizira-
nje pomenutih rastvora, pri éemu se zavrino
prarje vi$i izmedu rasprSivanja. SuSenje se
moze isto tako olak$ati upotrebom vakuuma
ili toplog vazduha —- isto tako, Sto ¢e iza
svakog suda za impregnisanje dodizagrejani
holenderi koji dehidriraju viSe ili manje, pri
svome prolazu, materiju, koja je pod obra,

dom i koja ¢e poboljsati svoje absorbujuce
osobine kad ude u sledece kupatilo.

Koncentracije gore opisanih rastvora
zavise od prirode celuloze od koje su naci-
njene hartije ili kartoni, od preda, od kojih
se prave tkanine, od biljnih vlakana upo-
trebljenih pri izradi Zica, i u opSte od sva-
kog tkanja, tkanine ili drvenog materijala
obradenog ili koji ima da se obradi, a naj-
manje od kvasenja u kupatilima ili od ras-
prsavanja ili delenja u atome pomocu pisto-
lja sa sabijenim vazduhom, Sa druge strane,
pozeljno je, da se Zice, vlakna, ili drveni
materijal obrade, koji nisu namotani na do-
bosSe ili kaleme; dovoljno je da se samo
zagnjure u gore pomenuta kupatila.

Da bi s dobile manje osobine otpor-
nosti, papiri, kartoni, tkanine, ili drugi drveni
materijali, podvrgavaju s munogzo obi¢nijim
obradama zamenom metalnog stearata i ko-
loidalnog proizvoda, kdji sluZi kao podloga
za nezapaljiv materijal, makojim drugim pro-
izvodom, koji daje gel podesan da se ne
nadini rastvorljivim za vreme sledecéih rado-
va za prevcdenje u nezapaljivo stanje.

Kartoni, hartije ili tkanine, jednom o-
bradene gore iznetim postupkom, uglavnom
menjaju svoj sastav i dobijaju kio posledicu
pomenute obrade, znaéisjne osobine neprc-
Civosti, koje im omoguéavaju, da se upo-
trebljavaju narocito za pakovanje i odasilja-
nje robe, vlaZnih proizvoda, masnih stvari,
mekih sapuna, prZene kafe, gnojiva, soli, he-
mijskih proizvoda, sveZe ribe, materijala koji
se prlja, mleCnih proizvada, itd.

Na taj nacin mogu se impregnisati su-
dovi namenjeni za drZanje vrelih fecnosti,
kafe, punca, groga, i uopste svih toplib pica,
dok je to nemoguce sa sudovima impregni-
sanih parafinom ili sa telima, koja se tope
na temperaturi izmedu 45 i 63° C.

Znatan otpor protivu kiselina omogu-
¢ava naro€ito izradu specijalnib predmeta od
impregnisane hartije (rukavice bez prstiju,
rukavice, kaputi, ogrta¢i koSulje itd.) u cilju
za3tile protivu gasnih tela personala, koji o-
brazuje grupe, kojima je zadatak, da Cciste
radi dizinfikovanja zagadena mesta uprskana
dihloretil sulfidom. ili sliéno, pri ¢emu su
pomenuti uslovi odece, tako nacinjeni, male
vrednosti da se mogu unistiti ili zakopati,
kada je posao gofov, a bez siraha od ne-
sretnih slucajeva, koji se dogadaju za vreme
¢iscenja upotreblienih specijalnih delova o-
deée, a nacinjenth u glavnom od uljenog ili
gumenog platna, Cije su ivice nalinjene ne-
promocCivim pomocu specijalnih lakova, Cija
je cena dosta visocka, — za zatvaranje sklo-
nista u cilju zastite civilnog stanovnistva pro-
tivu gasova — za pokrivace ili stavljanje
krova na mestima, koja ima da se zaStite ili
kamuflaZiraju hartijom tako obradenom itd.,



jednom rec¢ju, sve zatile tako teSke i opas-
ne protivu puStanja dihloretil silfida bice o-
sigurane tako obradenim hartijama, koje ce se
jednom uprljane. uniStiti, — njihova ri-
ska prvobitna cena omogucava da se njiho-
vo CiSCenje izostavi i da se izbegnu opasno-
sti koje dolaze od te delikatae radnje.

Prema tome ovaj pronalazak omogu-
€ava dobijanje potpunije i trajnije nepromo-
¢ivosti nartije, kartona, platna ili drvenih
materijala, koji se parcfito upotrebljuju za
pakovanje mle¢nih proizvoda, vlaZnih, kise-
lih, izvetrivib i higroskepskih proizvoda itd.
nego Sto je to moglo biti sa dosadanjim po-
stupkom.

Ovaj pronalazak omogucava da se ovom
novom postupxu nepromocivosti i nesagor-
ljivosti dodaju i osobine dobivene novim
postupcima, koje ¢e svojom anti-kiseoni¢kom
odlikom izolovati ili spreciti svako razvijanje
vatre, plamena ili sagorevanja.

Ovaj pronalazak je vrlo ekonomican i
to kako u pogledu cene upotrebljenih mate-
rijala, tako i u pogledu cene postrojenja
koje omoguéava pomenuto impregnisanje i
pievodenje u nezapaljivo stanje.

Qvaj pronalazak, meSanjem, reakcijama
ili kombinacijams tela upotrebljenih radi za-
Stite od wvlage, kiselina, vode, masnih tela
itd. osigurava materijahima ovako obradenim
nepromodivost vecu cd svih do sada pozna-
tih na polju zaStite proizvoda koji imaju ab-
sorbujuéi karakter.

Ovaj pronalazak meSanjem, reakcijama
ili kombinacijama proizvoda upotrebljenih u
cilju nezapaljivosti obradenog materijala, o-
bezbeduje zaStitu vecu od ma koje druge
do sada pozpate na polju zaStite protivu
vatre.

Ovaj pranalazak omogucuje transforma-
ciju, svom primenom obradenih tela u nove
proizvode, koji imaju nove osobine. nove
upotrebe i potpuno nove primene u svima
granama industrije.

Prirodno, oblici, detalji i materijali pro-
nalaska mogu se menjati, a da se principi
istog ne diraju, i isti ni u kom sluéaju nije
ograni¢en na opisane postupke izv:denja,
koji su izabrani samo za primere.

Patentni zahtevi:

1. Postupak pomocu kojeg se vlakna-
sti materijali (na primer hartija) naprave
nepropustljivim za tecnost i u isto vreme
otpornim prema vatri, naznacen time, Sto-
se materijal prvo natapa (impregnirana) al-
kalnom soli masne kiseline, kao $to je na
primer natrium stearat, iza ega sleduje na-
tapanje (impregnisanje) rastvorom soli kao
Sto je naprimer cinkov-sulfat, koja sa ra-
stvorljivom soli masne kiseline obrazuje ne-
rastvorljivo jedinjenje, posle ¢ega se mate-
rijal obraduje vodenim agensom zastituju-
¢im od vatre, koji sadrzi fosforasti oksihlo-
rid sjedinjen sa jednom ili viSe alkalnih
soli.

2. Postupak prema zahtevu 1, nazna-
¢en time, Sto se vatrozasStitna obrada izvodi
pri temperaturi izmedu 30° i 75° C., napri-
mer pri temperaturi od 50° C.

3. Postupak prema zahtevu 1 ili 2 na-
znsCen time Sto se kao vatrozaStitni agens
upotrebljava rastvor dobiven mesanjem: (1)
rastvora koji se sastoji iz kojeg bilo alkal-
nog tungstata, borata ili fosfata ili koje bilo
kombinacije ovih soli i (2) rastvora dobive-
nog mesanjem vodenog amoniuma sa fos-
forastim oksihloridom.

4. Postupak prema zahtevu 3, nazna-
¢en time, Sto prvi rastvor sadrzi 5% tri-na-
trium fosfata, 2°0 amonium fosfata, 1,5%
natrinm tungstata, 1% natrium borata i Sto-
se drugi rastvor sastoji iz 0,5% losiorastog
oksihlorida neutralizovanog vodenim amo-
niumon.

5. Postupak prema kojem bilo od
prethodnih zahteva, naznacen time, Sto se
izmedu svaka dva stupnja obrade materijal
iscedi ili susi ili se vrSi i jedno i drugo.

6. Postupak prema kojem bilo od pret-
hodnih zahteva, naznacen time, Sto. se u
njemu materijal postupno obraduje lepkom
uz naredni stupanj obrade koji ima da na-
pravi lepak nerastvorljivim (naprimer obra-
dom formaldehidom) ili bez ovog stupnja.

7. Postupak prema kojem bilo od pret-
hodnih zahteva, naznacen time, Sto se u
toku ovog posupka matarijal ispira vodom
koja sadrzi tragove fosforastog oksihlorida.



