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Znane kemijsko neulralne avstenili¢ne
zlitine krom-nikljevega jekla s ca. 6—40"
kroma, ca. 40—4%, niklja in do ca. 0,5%
ogljika in iz njih izdelani predmeti n. pr.
plocevine, pasovi ali Zice niso proti vplivu
kemijskih agencij ve¢ odporni in postanejo
drobljivi, ako se pri izdelovanju ali v obratu
podvriejo segrevanju na ca 500—900°C,
kakor se to zgodi pri prekaljevanju. Vzrok,
da postanejo taki predmeli krhki in drob-
ljivi, je pojavljenje takozvanih karbidov na
zrnovi meji, L j. prostih karbidov, kateri se
pri temperaturah med ca. 500—900°C iz-
lo¢ujejo iz trdne osovne mase in se od-
lagajo na zrnovih mejah. Ti karbidi se mo-
rejo z naknadnim Zarenjem iznad 900°C
zopel raztopili; eko pa se predmeli pozneje
zopel izpostavijo segrevanju na 500—900°C,
pa zopel nastane Zkodljivi proces odlaga-
nja karbida na zrnovih mejah in pojavi se
spel drobljivost.

Namen predmetnega izuma je, odstraniti
to pomanjkljivost, ki se zlasli neprijetno
opaza po zvarjenju delov. Ta namen se v
smislu izuma doseZe s tem, da se pred-
meti n. pr. plo¢evine, pasovi, Zice podvr-
Zejo mrzlemu preoblikovanju (valjanju, ko-
vanju, stiskanju, vle¢enju) in temu slede-
¢emu rekristalizirajoCemu Zarenju. Pod
mrzlim preoblikovanjem se pri tem razume
preoblikovanje pri temperaturi, pri kateri
ne nastane nikaka rekristalizacija med pre-
oblikovalnim procesom. Mrzlo preobliko-
vanje v zvezi z rekrislalizirajofim Zarenjem
povzroci, da se izloCeni karbidi na zrnovi
meji premeslijo v nolranjost zrna, teko da

so na novo se lvorele zrnove meje prosle
karbidov na zrnovi meji.

Temperatura, katera naj se uporablja pri
mrzlem preoblikovanju, se ravna po se-
slavi avslenilicne zlitine krom-nikljevega
jekla in se more za vsako zlilino dolotiti
na podlagi poskusa. Pri avsteniti¢nih krom-
nikljevih jeklih zados¢a preoblikovanje iz-
ped 950°. Pri rekristalizirajotem Zarenju
uporabljana temperatura lezi pri avstenitic-
nih zlitinah krom-nikljevega jekla iznad ca.
850°C; ne sme pa prekoraciti ca. 1020°C,
ker iznad te lemperalure imajo izloeni
karbidi mo&no lendenco zopel raztopiti se.
Mera mrzlega preoblikovanja mora zna3ati
veé¢ od 15°, da se karbidi na zrnovi meji
s sigurnostjo premestijo od zrnovih mej v
notranjost zrna. Kot prav posebno uspesno
se je izkazalo mrzlo preoblikovanje za veé
od 50%,

Da se sigurno doseZe odpornost napram
drobljivosli, je treba pred mrzlim preobli-
kevanjem izlo&iti praklitno ves ogljik iz
trdne osnovne mase, da se prepreci vsaka
nevarnost drobljivosti, ki bi jo mogel pov-
zrocCiti morda $e topljiv in pozneje karbide
na zrnovi meji tvore¢ ogljik. Ta izloc&itev
se more izvr§iti med samim mrzlim preo-
blikovalnim procesom, ki se vr$i v ozna-
¢enem lemperaturnem obmodju, ali pa med
daljim Zarenjem izdelovanih predmetov
pri temperaturi 600—900°C, izvedenim pred
mrzlim preoblikovanjem. Hitrost izloCeva-
nja (ki se more Se povecali z valjanjem)
karbidov iz osnovne mase je namre¢ pri
teh temperaturah najvecja.

Din, 5.



Patentni zahtevi:

1. Postopek za izdelovanje predmelov:
kateri pri segrevanju na ca. 500—900C
ne postanejo drobljivi, n. pr. plo¢evin, pa_
sov ali Zic iz kemijsko neutralnih avsteni,
tiénih zlitin krom-nikljevega jekla, oznaen
s tem, da se predmeti izpod ca. 950°C

preoblikujejo za ve¢ kot 15% in nato pod-
vrzejo rekristalizirajoéemu Zarilnemu pro-
cesu pri temperaturah med 850° in 1020°C
s sledeto hitro ali pocasno ohladitvijo.

2. Postopek po zahtevu 1, oznacen s
lem, da se predmeli pred preoblikovanjem
zarijo pri temperaturah od ca. 600 do 900°C.



