
Ukrepi za povečanje delovne storilnosti
v Tobačni tovarni v Sarajevu

Praksa, ka jo že dalj časa uveJjavlja 35
anov delavskega sveta sarajevsike tobač-

tovarne, jiiii je omogočiila, da redmo
remljajo probleme svojesa podjetja im
i ipravočasno spre.jemajo koristne odlo-
:re. Vsa.k olam delavskesa sv«ta ima
j prinier svojo kn.iiffo osoovmih podat-

JVOV iz .plana .podjetja iin redrao SipremJja
(ielo oziroma izponjevanje plana. Nji-
hov delavski svet ima prav taiko tudi
svojefja tehničnefga sekretarja, sicer praT-
rka. ki res ni plačan saino zato, t i pa

•'M za Todonja za-pisniika. wdelaTO
klepov, skrbi -tiidi za priipravljasije vseh

materialov, ki slmžijo za seznanjamje čla-
IIOT delavskejra sveta s predmetom zase-
flanja ali pa jih opozarfajo na ietkoče
prdMemc.

Taika notrainja organizacija omogoča ob
r«ii!ein &klicevanju sestankov, da raz,po-
i?;a skoraj vsak član delavskega sveta
i vsakem času s celotno sliko .podjetja.
'!i n-edavn^m sprejeinan.iu bi.laTice za
>nsko teto ji.m ni biilo težko spoznati, da
•"> s.trošk'i pogonske in u,pTavno-prodaJ!ne
• žije za lansko leto preseprli plamirane
i 20 do 25 odstotkor. Skiemili so, da se-
avijo ikomisijo, ki bo raziska>la vzroke,
«eibno pa pripravila predioge za nikre-

• f. <ia bi se te ne z-srodilo v letošnjem pla-
n, ki sloni na lanskih planirainih morma-
Tih.
Prizadevanja delavskega &T©ta za pove-
nje delovne storilnosti so radila sad.
naliza, ki jo je izdelal njihov posebni
-;a'D — stroko-vind sTet, sestavljen iz de-
vcev in nslužjbencev, je pokazala pred
vemi !eti, da ima njihora tovarna, če-
riv obratuie že več desetletij, zelo ,pri-

mitivmo deloTno orgaaiLzacijc*. Maajikaili
so jiim na Tidez majliini stroji ali pa so že
zastaroli. Pa.kiiramje' ciiga.ret se je red,u-
ciralo oa ročno delo ,m je z-našala norma
na delavca 35.000 kosov na dan. Tobak
v 1'istih so feimentirali z roko. Zolo ikom-
plicirana in draga je biJa transportna pot
od sikladisča surc/vin do slkladišča koni-
nih. izdelkov.

Z uvedbo polavtomatov za pakira^nje ci-
gairet se je norma dviffnila na 100.0(X) ci-
ffaret. z uvedbo ori.sinalnega avtomata
novatorja Sačira GHbe (ki fra je kot pa-
teot odJviipila od niega tovarna za 1 mi-

Svetla stolpca predstavljata število de-
lavcev, črna stolpca s poševnimi belimi

črtami pa predelani tobak v tonah .

lijon 500.000 d'kmrj-ev) je sedaj (norma
2(K).0OO ci.garet. 'Izdela-ne so bile sodobne
napiave za Tnlažen.je tobaka po iodustrij-
sikem pr.iincipa. Proizvodnja od začetne
do zatljučnc faze se razvija kot na enftm
traku. Rczailtate bi mojrli kratko OOTačiti
takole: prej je 1300 de-lavcev predelalo
1.100 ton toba.ka, sedaj pa &00 delavcev
predela 2100 lon snrovega tobaka (lajii so
prede.Iali 22% ton). Vredno je uffotoviti,
da ni h\\ inoben delaTec, od,puščen, lem-
več so ,prav zaradi vztrajanja delavs.kejra
sveta vsem našli ustrezajoče mesto. Pro-
blem zaposiiitve »od.Te6nih< delaTcev re-
šnjejo s poTečanjem proizrodm.ie.
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