UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 54 (3)

PATENTNI SPIS BR. 12804

Diot Eduard Louis, industrijalac, Neuilly-sur-Seine, Francuska.
Postupak za fabrikaciju predmeta raznoga oblika i predmeti dobijeni pomolu ovoga

postupka

Prijava od 21 septembra 1935,

Predmet ovoga pronalaska odnosi se
na postupak za fabrikaciju Supljih pred-
meta pomocu trake od lakog materijala:
od hartije, kartona itd. helikoidalno na-
motane na kalupu, Ciji jedan deo nije ci-
lindric¢an.

Prema postupku za fabrikaciju, Sto je
predmet ovoga pronalaska, kao traka za
izradu Supljih tela upotrebljava se traka,
koja najmanje na jednom svome delu
Sirine ima nabore Kkoji se pruZaju po-
pre¢no u odnosu na duZinu ftrake, tako
da je time omogudena njena ispravna u-
potreba na svima tatkama necilindricnog
dela kalupa za izradu toga Supljeg tela.

Prema ovom pronalasku ovi talasasti
nabori mogu biti udesljivi odn. mogu da
se prilagodavaju u toku namotavanja tra-
ke. Traka koja se upotrebljava maze biti:

1. Traka Kkovrfava, talasasta ili na-
brana cija je jedna ivica produZena vise
ili manje u odnosu na drugu ivicu, da bi
se omogucilo obrazovanje svih onih delo-
va, Koji nisu cilindri¢ni, predmeta Kkoji
treba dobiti u toku namotavanja na ka-
lup.

2. Traka od obitne hartije, koja se u
toku odmotavanja sa kalema ispred kalu-
pa pre njenog namotavanja na kalup izta-
lasa, nabere ili kovréa na jednom delu
bar njene Sirine i ti nabori, talasi ili ko-
vrée mogu biti izradeni po celoj duZini
trake tako, da dozvoljavaju obrazovanje
delova Supljega tela, koji se najviSe uda-
ljavaju od cilindri¢cnog oblika, dok su
drugi ispupceni delovi Supljega tela obra-

VaZi od 1 jula 1936

zovani tada drugom deformacijom koja
je suprotnoga smisla u odnosu na prvu
deformaciju i sa celom Zeljenom Sirinom

dela te trake, koji je bio tako istalasan,
nabran ili kovréan.
Na taj nadin bez istezanja vlakana

materijala koji obrazuju traku, bez prei-
nacenja unutrasnjeg sastava te trake, mo-
guce je da se izraduju Suplja konilna tela
ili kakvog bilo drugog oblika i to na vrlo
jednostavan i brz nadin.

U slucaju kada je traka izradena od
materijala koji obrazuje talase, kao Sto
su to kovréavi ili nabrani materijali, na
primer kovréava hartija, dovoljno je za-
tezanje kojim se namotava traka na Kka-
lup i prilagodavanje trake na svaki konic-
ni ili ispupcéeni deo kalupa, da bi se pro-
izvela deformacija talasa, koja je potreb-
na za ostvarenje ispuplenja koje Zzelimo
da dobijemo. Na svakom delu trake ova
deformacija ima Zeljenu Sirinu u poduz-
nom smislu kao i popre¢nom smislu u od-
nosu na traku.

U slu¢aju gde je upoterebljena traka
na protiv obrazovana od jednakog, glat-
kog materijala, kao Sto je to hartija ili
karton, u toku namotavanja spirala is-
pupcenih delova ta se traka istalasava, ko-
vréa ili nabira na svakom Zeljenom delu
njene Sirine i to u tolikoj meri koliko Ze-
limo da se izradi ispupcenje. Ovi talasi,
kovrce ili nabori mogu biti ostvareni jed-
nostavno na primer na taj nadin, $to se
traka propusta izmedu organa izreckanih
i obrtnih, koni¢nih, cilindriénih i t. d. Na
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taj nac¢in mogu se prostirati talasi odgo-
varajuce Sirine od jedne ivice trake do
druge ivice ftrake. Ovi talasi mogu biti
cak takvi da njihova veli¢ina bude veca
nego Sto je to potrebno za ostvarenje po-
jedinih ispupcenih delova, tada u toku na-
motavanja trake, koja je bila tako defor-
misana, delovi spirala te trake koji treba
da obrazuju te ispupcene delove podlezu
deformacijama u suprotnom smislu, i to
suprotnim od prvih, i to u Zeljenoj koli-
Cini za ostvarenje ispupcenja.

_ Prema tome nalinu izvodenja postu-
pak se sastoji u tome, $to se za vreme na-
motavanja trake po jednom svom delu
njene sSirine vrsi skracdivanje, koje skraci-
vanje prati najzad produZenje odn. pro-
duzivanje toga skracenoga dela.

Pomoc¢u upotrebe gore definisanoga
postupka, omogucava se da se ostvare te-
la odn. Suplja tela koja nisu cilindri¢na,
a narotito obrtna tela oblika zarubljene
kupe ili ¢ija je izvodnica kriva linija, kao
Sto je na primer profil flafe. Uzastopne
spirale pod tim okolnostima mogu biti
savrSeno ujedinjene medusobno u toku
samog namotavanja, na primer pomocu
lepljenja.

Na taj nacin dobijeni sud moze biti
na svojim krajevima zatvoren svakim od-
govarajuéim sretstvom. Na primer njego-
vo dno na vecem precniku snabdeveno je
ispup¢enim dom, ovo dno ulazi u sud do
Zeljene mere, pa je potom spojeno sa su-
dom. Kapsulom koja je nataknuta na Kraj
manjega pretnika zavrSava se zatvaranje
suda. Ova kapsula najzad moZe biti zape-
Cacena na ma Koji Zeljeni nacin.

Prema jednom nacinu izvodenja o-
voga pronalaska jedan od krajeva botno-
ga zida suda mozZe da ima radi svog upot-
punjavanja rukavac, koji sluzi kao no-
sa zavojnica toga dela kod namotavanja.
Ovaj se rukavac prvo smesta na kalupu za
cbrazovanje predmeta pomocu namota-
vanja i namotavanje se pocinje na njemu
(na rukavcu), pri ¢emu su prve spirale (za-
vojnice) zalepljene ili pritvrdene na bilo
Koji drugi nadin na rukavcu. Ovaj ruka-
vac olakSava obrazovanje bo¢noga zida
predmeta i pojacava taj zid.

Prema ovom pronalasku jo§ u slu-
Caju upotrebe rukavca za obrazovanje
kraja zida suda smeStenog na strani male
osnovice, taj rukavac moZe biti obrazovan
od ispupfenog komada sa punim dnom,
pri cemu to dno obrazuje organ za zat-
varanje toga Kraja suda. Dakle to dno se
pre svega smesta na kalup. Slobodni kraj
trake za obrazovanje predmeta utvrduje
se na primer lepljenjem na bo¢nom zidu

tocga dna ma na kojoj zeljenoj tacci toga
dna i namotavanje trake izvrSava se sve
do velike osnovice predmeta koji Zelimo
da dobijemo. Ako je taj predmet odreden
da bude napunjen i ako je to flasa, njeno
se punjenje vrsi na njenoj velikoj osno-
vici koja je joS otvorena i koja najzad
mozZe biti zatvorena kao i ranije pomodéu
ispupfenoga i okovanoga (pritvrdenoga)
dna.

Prema ovom pronalasku bez obzira
je da li je upotrebljena traka za izradu
predmeta koje Zelimo da dobijemo izra-,
dena od providne ili prozrane materije,
koja omogucava da se spolja vidi materi-
ia, koja ¢e se docnije naliti u taj sud pri
Cemu na primer ta materija moZze biti te¢-
nost, kada je sud izraden u obliku flaSe.

U svakom slu€aju kada je sud obra-
zovan i pre punjenja, ako treba da bude
napunjen, on moZe da bude iznutra oblo-
zen odgovarajuéim lepom na primer le-
pom koji ne propusta te¢nosti, na primer
skramom parafina. Ovaj se sud isto tako
moZze i spolja obradivati na svaki Zeljeni
nacin.

Razumljivo je da ovaj pronalazak o-
buhvata kao novo kako proizvode koji se
dobijaju primenom opisanog postupka, ta-
ko i sretstva iskoriS¢ena za tu primenu.
Prema tome opravdano je da preciziramo
da se pronalazak odnosi kako na Suplja
tela, koja smo dobili, tako isto i na ta
tela koja su napunjena raznim materija-
ma: tecnostima ili drugima pa potom za-
petacena. Prema tome pronalazak se na-
rocito odnosi na tako dobivene flafe a
poglavito na flaSe za mleko i na iste fla-
Se napunjene mlekom.

Na priloZenom nacrtu, koji je podne-
sen samo primera radi i kojim se ni u ko-
liko ne Zeli da ograni¢i obim pronalaska,
pokazuju:

Sl 1 u vecoj srazmeri izgled nabrane
trake za izradu Supljeg ispuplenog teia
onakvog kako smo to ranije opisali.

SI. 2 poduZni presek po liniji II-II na
sl. 1, dakle poduzni presek kroz traku.

SI. 3 izgled iste trake koja je defor-
misana u toku upotrebe na ispupenom
delu kalupa za obrazovanje predmeta sli¢-
nih predmetima pretstavljenim na sl. 4 i

Sl 4 u smanjenoj srazmeri izgled
flaSe od hartije izradene u smislu ovoga
pronalaska.

Sl. 5 vertikalni presek po osi pomenu-
te flasSe.

Sl. 6 uredaj za obrazovanje i zatva-
ranja grlica flae koja je sli¢na sa napred
pomenutim flasama.



Na raznim slikama ovoga nacrta isle
oznake pokazuju iste delove.

Na sl. 1 i 2 sa 1 je obelezena traka
koja sluzi za obrazovanje Supljega tela u
smislu pronalaska; ova traka ima talase
2 koji mogu imati svaku Zeljenu veliCinu,
ali tako da omoguéavaju produzavanje

trake kada se wvrSi vulenje, kao
i da omogucavaju deformaciju, da
se dobije Iucan izgled slican ono-

me na sl. 3, pri ¢emu se vrdi na primer
veée vutenje na njenoj ivici 4 nego li na
njenoj suprotnoj ivici 5. Sa takvom trakom

koja je pritvrdena i utegnuta jednim od

svojih krajeva na kraju najmanjega prec-
nika kalupa, koji ima oblik predmeta Koji
7elimo da izradimo, moguce je, bilo da
obréemo kalup, bilo da se traka obrée oko
toga kalupa, da tu traku namotamo na ka-
lup pocevsi od njegove male osnovice pa
do velike osnovice, pri ¢emu postepene
gpirale mogu biti medusobno = potpuno
spojene u toku samog namotavanja, na
primer pomo¢u lepljenja, dajuéi predme-
tu oblik 5 obeleZen na sl. 4. Ova slika po-
kazuje da taj predmet ima ispupceni deo
6, cilindri¢ni deo 7 i na svakom Kraju po-
jacanje, od kojih je pojafanje 8 za grli¢
flaSe, a pojatanje 9 za osnovicu flaSe.
Svako od ovih pajacanja moze se dabiti
kao pojacanje 9 na primer pomocu spirala
veama maloga nagiba ili sasvim bez nagiba.

Kod obrazovanja uzanoga dela pred-
meta 5 t. j. kod obrazovanja cilindri¢nog
vrata 8 (grli¢a), traka je namotana na ka-
lup dobijajuéi jednostavno jednoobrazno
zatezanje po celoj Sirini. Nijedna od njenih
ivica 3 i 4 ne trpe nikakve deformacije u
odnosu jedna na drugu. Na protiv u toku
obrazovanja ispuplenoga dela 6 ivica 3
trake okrenuta prema maloj osnovici ka-
lupa podvrgnuta je manjem istezanju od
suprotne ivice 4, koja se nalazi sa strane
velike osnovice kalupa. Ova ivica 4 podvr-
gnuta je produZavanju u odnosu na ivicu
3. Pod ovim uslovima talasi 2 ove trake su
deformisani, izduZeni i spljoSteni sa stra-
ne ivice 4. Deformacija trake vrsi se auto-
matski u vefem ili manjem stepenu pod
delovanjem promenljivog vutenja na raz-
nim tackama njene Sirine, a pod uplivom
ispupCenja na kalupu. Na svakoj tacci Si-
rine trake vulenje zavisi od tih ispupce-
nja. Spirale trake tako automatski defor-
misane namotavaju se pljoSte jedna na
drugu i postepeno obrazuju boctne zido-
ve predmeta koji treba da se obrazuje
(sl. 4 1.5).

Kao §to to pokazuje sl. 5 kada je bo¢-
ni zid jednom izraden on moZe biti snab-

deven dnom 10, koje je obrazovano od
ispupenoga komada od kartona ili slic-
nog materijala ¢iji rub 11 moZe biti povi-
len prema donjoj ivici komada 5. lvica
toga komada je najzad oborena iznutra
pomocu prevoja 12 kojim se steZe i pri-
tvrduje na bo¢ni zid 11 dna 10. Potom mo-
ze biti nataknuta kapsula 13 na grli¢ 8 i
na njemu se moze odrZzavati na svaki
odgovarajuéi nadin, na primer membara-=
nom koja ne propusta tenost, celofan ili
drugo Sta, $to se moZe utvrditi ma na koji
poznat nacin.

Kao sto je bilo receno, prema jednom
narocitom obliku izvodenja ovoga pro-
nalaska, rukavac 14 od hartije, kartona i
td (sl. 5) moZe biti postavljen pre svega
na kalupu za obrazovanje flaSe na jednom
od krajeva toga kalupa. Traka 1 je dakle
pritvrdena svojim slobodnim krajem lep-
lienjem na primer na tom rukavcu 14. Na-
motavanje trake izvodi se i vrsi se tada
od kraja toga rukavca 14, Koji treba da
obrazuje malu osnovicu toga predmeta, pa
do suprotnoga kraja kalupa t. j. do zavr-
Setka botnoga zida 5, odn. do vidljivog
zavrietka bocnoga zida 5 (sl. 5). Radi o-
lak8avanja oslobadanja toga predmeta od
kalupa, ovaj moZze biti od jednog kraja pa
do drugoga podeljen na dva ili vise delo-
va po jednoj dijametralnoj ravni ili po ra-
dijalnim ravnima, pri ¢emu su ovi delovi,
na primer, jedni za druge prikljuceni na
maloj osnovici toga kalupa tako, da omo-
gucavaju lako pribliZavanje odn. razdva-
janje jednih od drugih kada je predmet
zavrsen.

Takode, kao §to je to bilo receno, je-
dno ispupéeno dno 15 izradeno iz jednoga
komada sa tim rukavcem 14 (sl. 6) moZe
biti upotrebljeno za obrazovanje bocno-
ga zida 5. Ovo dno 14-15 namesSteno je na
maloj osnovici kalupa tako da ga pokriva.
Slobodni kraj trake 1 za obrazovanje
predmeta pritvrden je tatci 16 toga dna
(sl. 6) tako, da ostavlja prividnu visinu h
toga dna i namotavanje trake vrsi se kao
i ranije, pri ¢emu se razni delovi 8, 6, 7, 9
zida 5 obrazuju postepeno. Kada je na-
motavanje zavrSeno, gotov se predmet au-
tomatski zatvara na svom kraju maloga
prefnika pomocu dna 15. ViSe ne ostaje
nista drugo, posto je flaSa 5 napunjena,
nego da se ista zatvori na svom suprotnom
kraju pomocu dna 10-11, koje je slitno o-
nome sa slike 5. Tada se vrdi punjenje
flaSa 5, razume se posto se flasa izvrne i
tecnost se uvodi sa strane velikog otvora,
odn. velike osnovice 9. Ispupceno dno 10
posle punjenja pritvrduje se na flasu 5 po-



mocu previjanja i stinjavanja kraja 9 fla-
Se na mestu obelezenom sa 12.

Da bi se flaSa, koja je zapecacena,
mogla da isprazni, dovoljno je da se u nje-
nom dnu 15 probuse dve rupe 17 i 18, od
kojih jedna sluZi za ulaZenje vazduha, dok
druga sluzi za izilaZenje tecnosti.

Traka, koja se upotrebljava za ob-
razovanje Supljih predmeta ¢iji je tip malo
ranije opisan, moze isto tako da bude tra-
ka od glatke hartije, kartona itd. Dakle
ta traka se pre namotavanja na Kkalup u
toku odmotavanja sa kalema (zamotuljka)
nabira ili talasa po celoj svojoj Sirini ili
samo po jednom delu iste.

Na primer to nabiranje trake moZe se
dobiti kada je propustamo izmedu dva re-
brasta cilindra, ¢iji zupci (odn. rebra)
stvaraju talase koji su potpuno sli¢ni ta-
lasima kovrcave trake prema slikama 112,

Birajuéi mere zubaca cilindara, tako
da ta traka moZe najzad da bude defor-
misana na isti nacin kao i kovréana traka
prema sl. 11 2 u toku njenog namotavanja
na kalup, mogu se dobiti od te trake tako
nabirane u toku njenog odmotavanja
predmeti slicnog oblika sa predmetima
koje smo dobili od kovrcave trake prema
slikama 11 2.

Kao Sto je to ranije bilo napomenuto,
na mesto da se nabira ravnomerno glat-
ka traka po celoj njenoj Sirini, moZe se
pomocu nabiranja izmedu koni¢nih zup-
Canika na pr. traka do vodi neposredno
pod oblik pretstavljen na sl. 3 odgovara-
juc¢i maksimalnoj deformaciji koju traka
ima da izdrZi u toku njenog namotavanja.
Na taj nacin u toku obrazovanja cilindrié-
nih delova ili malo ispupenih delova
predmeta, koji treba izraditi, moZe se tra-
ka podvrgnuti automatski obrnutoj defor-
maciji, dovode¢i je potpuno ili delimi¢no
u njeno prvobitno stanje.

Razumljivo je da su oblici izvodenja
ovde navedenih tela dati ovde samo pri-
mera radi.

Na slikama sa 19 je obeleZen za tel-
nosti neprobojni lep primenjen na unu-
trasnjem licu Supljega predmeta 5 i taj lep
moZe biti obrazovan na primer od sloja
parafina.

Isto tako, prema ovom pronalasku,
svaki Suplji oblik pre svoga skidanja sa
kalupa moZe biti ugladan spolja u dvostru-
kom cilju, i to radi usavrSenja priljublji-
vanja i prijanjanja spirala jedno na dru-
ge, kao i da spoljaSnja povrSina uéini jed-
noobraznijom.

Ova spoljadnja povrsina isto tako mo-
ze da dobije lep, Stampane otiske, kao i
ukrase itd.

Blagodaredi postupku iznesenom ra-
nije sudovi mogu biti izradivani pod neo-
biéno povoljnim uslovima za fabrikaciju,
koji omogucavaju i fabrikaciju takvih su-
dova, koji se upotrebljavaju samo jedan
jedini put, kao Sto je to slucaj kod flasa
za mleko, na primer, koje se flaSe bacaju
posto se jednom isprazne od njihove sa-
drzine.

Vredno je napomenuti da ba$ u slu-
¢ajevima gde su ti sudovi upotrebljeni kao
sudovi za tecnost, pokazuju znatnu ot-
pornost prema udarima usled narocite la-
koce njihovih zidova blagodareci istovre-
meno prirodi materijala: hartija, karton
i t. d. od koga su zidovi izradeni, a isto
tako i talasima trake za obrazovanje zi-
dova ovih sudova.

Ova preimudéstva su narocito vazna u
slucaju, kada su ti sudovi napunjeni tec-
nostima, na primer mlekom, i kada su iz-
loZeni prilikom rukovanja raznim udari-
ma, poSto se sa njima ne rukuje uvek sa
Zeljenom paznjom i blagoScu.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za izradu Supljih pred-
meta pomocu trake od lake materije he-
likoidalno namotane na kalupu, koji ima
bar jedan deo necilindri¢an, naznacen ti-
me, Sto traka ima najmanje bar na jednom
delu svoje Sirine talase upravljene popreé-
no u odnosu na duZinu trake tako, da jed-
na od ivica te trake moze biti izduZavana
vise ili manje u odnosu na drugu stranu u
toku namotavanja trake na svakom neci-
lindricnom delu kalupa, pri emu se uza-
stopne spirale (zavoji) trake postepeno i
potpuno poklapaju jedna sa drugom odn.
preklapaju se na kalupu od svoga jednoga
pa drugoga Kkraja i mogu da budu takode
ispravno spojene jedne sa drugima, na
primer pomocu lepljenja, u toku samoga
namotavanja i na taj nacin izradeni pred-
mel se najzad odvaja od kalupa.

2.) Postupak po zahtevu 1, naznalen
time, Sto se upotrebljena traka sastoji od
trake od Kovréave ili nabrane hartije Cija
se jedna od ivice zavreme namotavanja
na kalup izduzava manje ili viSe u odnosu
na drugu radi omogucavanja obrazovanja
svih necilindri¢nih delova predmeta koji
zelimo da dobijemo,

3) Postupak po zahtevu 1, naznaten
time, Sto je traka koja se upotrebljava
stvarno traka od obi¢ne hartije koja se u
toku svoga odmotavanja sa zamotuljka



pre namotavanja na kalup iztalasa, nabira
ili kovréa bar na jednom delu njene Si-
rine, pri ¢emu ovi talasi mogu biti izra-
deni na celoj Sirini te trake tako, da omo-
gucavaju obrazovanje delova Supljih tela
koji se udaljavaju viSe ili manje od cilin-
dri¢nog oblika, pri ¢emu se drugi ispup-
Ceni delovi toga Supljega tela dobijaju
drugom deformacijom suprotnoga smisla
u odnosu na prvu deformaciju i sa celom
zeljenom Sirinom dela te trake Kkoji je
takode bio istalasan.

4) Postupak po jednom od zahteva 1
do 3, naznacen time, S$to je kalupljeni
predmet dobiven namotavanjem trake
snabdeven dnom i poklopcem.

4) Postupak po zahtevu 4, naznaclen
time, $to je dno pritvrdeno stegnutim pre-
vijenim rubom.

6) Postupak po zahtevu 4, naznalen
time, Sto se poklopac obrazuje od kapsule

koja se natie na odgovarajuéi kraj suda,

pri ¢emu ta kapsula moze da bude sama
zapecacena na svaki Zeljeni nacin.

7) Postupak po jednom od prethod-
nih zahteva, naznacen time, Sto se jedan
od krajeva trake, kojom se obrazuje telo

kalupovanog predmeta, pritvrduje za ru-
kavac koji mu sluzi koa nasac (oslonac).

8) Postupak po zahtevu 7, naznaten
time, 8to je rukavac obrazovan od jednog
ispuptenog dela snabdevenog dnom, koje
potom obrazuje organ za zatvaranje toga
kraja suda.

9) Postupak po zahtevu 8, naznacen
time, §to je rukavac punoga dna, obrazu-
juci jedno od dna suda, smeSten na onom
kraju suda koji ima manji presek od dru-
goga kraja, pri ¢emu tako dobijeni sud
usled toga moze da se napuni na otvoru
velike osnovice, pa se potom isti otvor
zatvara.

10) Postupak po jednom od zahteva
I do 8, naznalen time, $to je traka koja
se upotrebljava za obrazovanje spirala
bo¢noga zida kalupovanoga tela izradena
od providnog ili prozratnog materijala.

11) Postupak po zahtevima odn. po
jednom od zahteva 1 do 9, naznacen time,
sto kada se sud jednom obrazuje isti biva
prevucen bilo iznutra, bilo spolja, bilo i
iznutra i spolja lepom koji odgovara upo-
trebi suda, na primer za tecnosti nepro-
bojnom skramom ili prevlakom.
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