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Spremembe, spremembe...

Toliko jih Ze zlepa ni bilo. Pravkar smo dobili Zakon o
raziskovalni in razvojni dejavnosti, ki med drugim uzakonja
ustanovitev agencij in podeljevanje koncesij za opravljanje
javne sluzbe. V zadnji fazi izdelave so Smernice za izdelavo
novega Nacionalnega raziskovalnega programa. S preteklim
smo le delno zadovoljni. Vlaganja v R&R so bila pod

pricakovanji. V NRP bodo med drugim navedena tudi
prioritetna podrocja, med njimi tudi novi materiali. Potrudili
se bomo, da tokrat ne bo izpadel les - high tech narave! Ze res, da je star prek 300
milijonov let, vendar $e danes ne poznamo vseh njegovih lastnosti in uporabnosti.
Torej vendarle nov material ...Od lesa bi lahko Zivelo in se grelo mnogo vec Slovencev!

Skupaj z gozdarji skusamo uveljaviti nacela modernega sonaravnega, trajnostnega in
multifunkcionalnega gozdarstva.

V naslednjem mesecu se obeta bibliometri¢no ocenjevanje programskih skupin MSZS,
tudi “Lesarstva”. Jo bomo obdrZali? Morda pridobili celo ve¢ sredstev? Vsekakor bo
treba program na novo definirati in ga smiselno povezati z lesarskim grozdom in
napraviti uporabnega.

O tempora ...! EU in NATO sta pred durmi. Referendumi ...! Na Svetovnem
ekonomskem forumu v Davosu “gradijo zaupanje”, medtem ko na Svetovnem
socialnem forumu v Portu Alegre-Antidavosu zahtevajo “drugacen svet”. Vojna v
Zalivu?

Trdijo, da se rodil Ze tretji kloniran otrok. Vesoljska bitja so Vorilhonu razodela, da so
ona ustvarila ¢loveka z genskim inZeniringom iz inertne deoksiribonukleinske kisline!
Poleg ¢loveka so morali potemtakem izdelati tudi milijone drugih organzmov. Kar
lepo delo! Le kako jim je uspelo doseci temeljno sorodnost pri umetno ustvarjenih
organizmih, kot jo danes spoznava moderni evolucijski nauk in na katerem temelji
taksonomija - znanstvena klasifikacija organizmov?!

S samokloniranjem naj bi si clovek zagotovil ve¢no Zivljenje ... Smemo??

“Bog, daj nam razum, da bomo sprejeli, Cesar ni mogoce spremeniti;
Daj nam pogum, da bomo spremenili, kar se mora spremeniti;
Daj nam modrost, da bomo razlikovali prvo od drugega.

(Reinhold Niebuhr)

Niko TORELLI
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Nova oprema pod
okriljem skupine
TOM

Druzba TOM oblazinjeno pohistvo iz
Mokronoga je decembra lani za 155
milijonov tolarjev kupila 75,35-odstot-
ni delez v slovenjegraski tovarni obla-

zinjenega pohiStva Nova oprema.

Povod za to poslovno potezo so obeta-
joci sinergijski ucinki, s katerimi lahko
skupaj postanejo bolj konkuren¢no in
evropsko primerljivo podjetje za proiz-
vodnjo oblazinjenega pohistva, je ob
predstavitvi ciljev prevzema povedal
TOM-ov prokurist Bruno Gricar.

Korosko podjetje Nova oprema je tako
postalo del skupine TOM, ki nastaja
Ze leto in pol in sedaj obsega sedem
podjetij s 410 zaposlenimi.”S tem Zeli-
mo odgovoriti na izzive, ki se postav-
ljajo v prihodnosti,” je dejal Gricar, ki
poudarja, da gre za prijateljski prevzem
in ne unicevanje konkurence. Cilj je
povecanje prometa — skupina TOM
namre¢ nacrtuje v letoSnjem letu za pet
milijard tolarjev realizacije. Ceprav je
Nova oprema dolgo dajala vtis, da je
kot do nedavnega nasa najvecja proiz-
vajalka oblazinjenega pohistva zdravo
podjetje, je Ze nekaj Casa poslovala z
izgubo - slednja je konec lanskega leta
znaSala 200 milijonov tolarjev. Vzroke
za negativne rezultate vidijo novi prev-
zemniki v nekaterih slabih poslovnih
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odlocitvah prejS$njega vodstva druzbe
in vvelikih stroskih podjetja. Podjetje
TOM je z nakupom vecinskega deleza
v Novi opremi prevzelo tudi vseh 220
zaposlenih in jih zaenkrat ne namerava
odpuscati. Novi lastniki nacrtujejo, da
bo Nova oprema z zamenjanim vodst-
vom Ze leto$nje leto sklenila s 50 mili-
joni tolarjev dobicka. Sinergijske ucin-
ke vidijo v organizaciji, nabavi in pro-
daji, predvsem pa v razvoju. Prav tako
razmiSljajo o odprodaji nekaterih od-
vecnih proizvodnih povrsin oz. prosto-
rov, v Slovenj Gradcu pa Ze i$¢ejo novo
lokacijo za razstavni salon. Cilj skupine
TOM je postati stoodstotni lastnik
Nove opreme. Vecinski paket delnic
so kupili od Probankine druzbe za
upravljanje ter Kada in Soda. Po bese-
dah direktorja koroske poslovne enote
Probanke Rudolfa Rajzerja ter doseda-
njega predsednika nadzornega sveta
Nove opreme pa sta se za nakup slove-
njegraske oblazinjene velikanke zani-
mala tudi KRAS OPREMA iz Duto-
velj in ljubljanski ITEO. O

SVEA Zagorje v
nemski reviji
"“Mobelmarkt”

Redko se zgodi, da bi v vodilni nemski
strokovni reviji za trgovino in proiz-
vodnjo pohiStva “Mdbelmarkt” pisali
o slovenskih podjetjih. Razumljivo je,
dav njej predvsem obravnavajo doga-
janja na nemskem trgu pohiStva. Poleg
bogate predstavitve proizvodov razli¢-
nih proizvajalcev je v njej najti izCrpne
analize in statisticne podatke o gospo-
darskih gibanjih pohiStvene industrije
in trgovine. Po tematiki je revija dokaj
aktualna in poroca o vaznejsih dogod-
kih panoge v Nemciji pa tudi na bliz-
njih in daljnih trziscih.

V decembrski $tevilki 12 /2002 na stra-
ni 116 v njej lahko preberemo tudi o

sejmu Ambienta v Zagrebu. Novinar
zelo objektivno in pohvalno opisuje
sejemska dogajanja in tamkajSne
razmere. Na sejmu so razstavljali 604
razstavljalci iz 27 drzav. Sejem Ambi-
enta je pomenil tudi sre¢anje med stro-
kovnjaki z razlicnih podrocij, ki jih
povezuje pohistvo. Po mnenju pisca pa
je manjkalo kupcev iz inozemstva.

Sejem Ambienta je bil zelo pester in
raznolik, zato so bile tudi razpisane
nagrade zelo razli¢ne kot npr.: za di-
zajn, za videz razstavnega prostora, za
oglaSevanje in celostni nastop. Zlato
medaljo za dizajn je prejelo podjetje

Svea Zagorje za razstavljeno kuhinjo.
“Mobelmarkt” je objavil fotografijo

odlikovane kuhinje z generalnim
direktorjem Miroslavom Strajharjem
zmedaljo v roki. Zagorjanom Cestita-
mo tudi mi, iz revije Les. O

Fani Poto¢nik

MONVI d.o.o.- v stecaju
Tovarniska c.51
2342 RUSE

Objavlja na podlagi sklepa stecajnega senata OkroZnega sodis¢a v Mariboru op.st.: ST114/2001
2 JAVNO DRAZBO
za prodajo nepremicnega in premi¢nega premozenja stecajnega dolznika.

I. PREDMET PRODAJE

Predmet prodaje je susilnica lesa z upravnim in skladis¢nim poslopjem locirana v Rusah ob Tovarni dusika Ruse na
Tovarniski cesti 51 z opremo in zalogami kot sledi:

Nepremi¢nine ( v ocenjeni vrednosti 2071 mio SIT), ki sestojijo iz objekta susilnice na zemeljski plin
izdelovalca JORGENSEN INTERNATIONAL APS (Woodoyer system) kapacitete 860 m? lesa v 3estih komorah stojece
na 71014 m? povrsine s pripadajocim nadstreskom v velikosti 1.15731 m? in upravno proizvodnim objektom v
velikosti 914,72 m? neto povrsine, vse komunalno urejeno. Nerazdelno se prodajajo 3e parcele last stecajnega
dolznika 3t.169/1 in 165 pripisane k zk. vlozku $t. 1207ko. Ruse in 1831/4,163/2,159/1,159/2,158/1,157 /1
pripisane k zk. vlozku st. 1051 ko. Ruse v skupni povrsini 10.049 m? po cenitvi ki jo je opravil za potrebe ste¢ajnega
postopka izvedenec in cenilec Stipan Mudrazija 12.4.2002;

. Oprema ( v ocenjeni vrednosti 95.5 mio SIT), ki sestoji iz pisarniske in proizvodne opreme (vklju¢no z

opremo susilnice pod 1) po korigiranem spisku iz cenitve, ki jo je pripravil za potrebe stecajnega postopka stalni
sodni cenilec Stojan Bohinc 2.3.2002;

Skupaj 401 m? zalog ( v ocenjeni vrednosti 258 mio SIT) razrezanega in susenega vecinoma bukovega
lesa v razli¢nih dimenzijah po korigiranemu spisku sodnega cenilca in izvedenca Arti¢cka Konrad- Radota z dne
2912002.

Premozenje se prodaja v paketu, zemljisko knjizno stanje ni urejeno. Prodaja poteka po sistemu videno-kupljeno in
predmet prodaje ni mozno reklamirati.

Il. IZKLICNA CENA

Skupna izklicna cena za predmet prodaje je 295,7 mio SIT, kar je za 10% zniZzana cenitvena vrednost. V izklicni
ceni ni zajet davek na promet nepremic¢nin in DDV. Predpisane davscine je kupec dolzan poravnati ob placilu
kupnine po veljavnih predpisih, kot tudi druge dajatve in stroske v zvezi s prenosom lastnistva.

KRAJ IN CAS JAVNE DRAZBE
Javna drazba se bo vrsila dne 21.marca 2003, ob 11. uri na Okroznem sodis¢u v Mariboru, soba st. 253/I1.

. POGOJI JAVNE DRAZBE

Pred javno drazbo mora vsak ponudnik placati var¢ino v visini najmanj 10 % izklicne cene na transakcijski ra¢un st.
02280 - 0090906291 pri Novi LB d.d. z navedbo “placilo vars¢ine za javno drazbo”. Pred pri¢etkom drazbe
se mora draZitelj izkazati s potrjenim placilnim nalogom o placani vars¢ini.

S placilom vars¢ine sprejme ponudnik obvezo, da pristopi k drazbi. V primeru odstopa ponudnika od javne drazbe
Ze pla¢ana varé¢ina zapade v korist ste¢ajne mase.

Pla¢ana vars¢ina se bo kupcu vstela v kupnino. Draziteljem, ki na drazbi ne bodo uspeli, bo brez obresti vrnjena v
8 dneh po koncani drazbi.

Kupec, ki bo na drazbi uspel, mora skleniti prodajno pogodbo v 15 dneh po koncani drazbi in placati celotno
kupnino na rac¢un ste¢ajnega dolznika v roku 60 dni po podpisu pogodbe. Za zavarovanje placila pa mora ob podpisu
pogodbe izrociti ban¢no garancijo na prvi poziv brez protesta vnoveljivo pri slovenski banki.

Ce drazitelj ne bo sklenil kupoprodajne pogodbe in placal celotne kupnine v pogodbi dolo¢enem roku, se prodaja
razveljavi, pla¢ana vars¢ina pa zapade v korist ste¢ajne mase.

Kupec postane lastnik prodanega premoZenja z dnem, ko je pla¢ana celotna kupnina. Vse stroske v zvezi z vpisom
v Zemljisko knjigo in prenosom premozenja v last in posest nosi kupec.

Kupec mora pred sklenitvijo pogodbe ste¢ajnemu upravitelju predloZiti javno listino pristojnega organa, da ne
obstojijo dejstva in okolis¢ine iz 153.¢lena ZPPSL.

V. OGLED PREDMETA PRODAJE
Ogled premoZenja kot vpogled v cenitve premoZenja je moZen vsak delovni dan po predhodnem dogovoru s

stecajnim upraviteliem po tel. 041/615-816.
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Nagrada GZS za
Janeza Kosca iz
podjetja Roltek
d.o.o.

Gospodarska zbornica Slovenije je tudi
letos podelila nagrade Gospodarske
zbornice Slovenije za izjemne gospo-
darske in podjetniske dosezke. Posa-
mezni nagrajenci so nosilci odlicnega
razmisljanja, odlo¢anja in delovanja,
nagrade pa kazejo smer Zelenega delo-
vanja in so istocasno moralno prizna-
nje posamezniku in podjetju. Med
leto$njimi nagrajenci v skupini malih
podjetij je bil tudi Janez Kosec (1970),
direktor podjetja Roltek d.o.0. iz Doba
pri DomzZalah, ki je prinas prvi zacel s
proizvodnjo aluminijastih rolet. Usta-
novil je podjetji tudi v Avstriji in Re-
publiki Hrvaski. Na avstrijskem trgu
je navzoc Ze od zacetka, na Hrvaskem
padeluje od leta 2000. Leta 2000 je na
sejmu MOS prejel laskavo priznanje
za najbolj urejen sejemski prostor. V
letih 2001 in 2002 se je uvrstil med
najuspesnejSe podjetnike po raziskavi
“GAZELE iz Gospopdarskega vest-
nika”. Cilji direktorja druzinskega
podjetja ROLTEK so jasni. Biti najbolj-
§i ne le v Sloveniji, temve¢ tudi na
Balkanu. Na vstop v Evropsko unijo je
Roltek Ze pripravljen, razSirjeno tr-
ZiS¢e pa mu predstavlja Se vedji izziv.

SEJEM DOM

www.ljubljanski-sejem.si

Tudi ob letosnjem DOM-u se bo v dvorani Forum, Dunajska 18, odvijalo strokovno
obsejemsko dogajanje, ki ga pripravlja in koordinira Zveza lesarjev Slovenije.

sreda, 5. marca 2003

10% - 12°° Posvet o montazni gradnji (lesene konstrukcije, zas¢ita lesa .)
v organizaciji BF, Oddelka za lesarstvo (dvorana FORUM)

cetrtek, 6. marca 2003

Celodnevni mednarodni strokovni posvet na temo NOTRANJEGA
OPREMUJANJA.

Organizatorka je Nada Maticic iz Istituti Callegari, italijanske Sole za notranje
opremljanje v sodelovanju z BF - Oddelkom za lesarstvo. Redek tovrsten dogodek
pri nas bo gotovo vreden obiska, saj bomo imeli priloznost poleg Ze poznanega
domacega prof. Janeza Suhadolca, slisati tudi uveljavljenega italijanskega
oblikovalca prof. Marca Pivo, sicer rednega profesorja na Evropskem institutu
za oblikovanje v Milanu. Celodnevni posvet bo sklenil prof. dr. Franc Pohleven iz
BF, Oddelka za lesarstvo.

10%° - 103° Pozdravni govor prof. dr. Franca Pohlevna in prof. Lina
Callegarija

103° — 124 prof. dr. Marco Piva: KULTURA IN POMEN NOTRANJEGA
OPREMUANIJA V ITALUI

12% - 13.°° odmor
13% - 143° prof. Janez Suhadolc: NA STOLIH IN OB STOLIH

143° - 14** odmor
14% - 153°  prof. dr. Franc Pohleven: KAKO ZASCITIMO LES PRED
SKODUIVCI?

petek, 7. marca 2003

Srecanje Sekcije proizvajalcev montaznih hig, ki ga sklicuje njen predsednik Zeljko
Vene, bo tako v petek, 7. marca ob 11.00 v PREZENTACIJSKI SOBI Ljubljanskega
sejma, Dunajska 10.
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VECGLAV VEC VE

ali ustanovitev
Lesarskega kadrovskega

kluba

Novo leto 2003 se je hitro blizalo, z

njim pa uveljavitev novega Zakona o
delovnih razmerjih (ZDR) v praksi.
InStituti, taki ali druga¢ni so prirejali
(prodajali) tovrstne seminarje o ZDR
kot po tekoc¢em traku, mi iz prakse pa
smo nazadnje ugotovili, da nam kljub
silnemu novemu osvojenemu znanju
ni ¢isto jasno, kako po novem napre;.
Precej pozno (Ze skoraj pred vrati
novega leta) smo staknili glave vodje
iz kadrovskih sluzb treh slovenskih
lesarskih firm: LIP Radomlje, LIKO
Vrhnika in KLI Logatec. Ugotovili
smo, da smo v istem “zosu” in na
marsikatero novost ZDR nimamo
zadovoljivega odgovora. Ugotovili
smo, da sami Se vedno premalo vemo.
Morda pa (Se) kaj ve¢ vedo kolegi.
Menili smo, da sploh ne bi bilo slabo,
¢e bo se slovenski lesarski kadroviki
(ne)formalno povezali med seboj.
Razlogov za naSo povezavo je bilo

poleg problematike ZDR (dopusti,
zaposlitvene pogodbe, sistemizacija
delovnih mest, nadomestila ...) Se kar
nekaj: skupna politika in nacin izobra-
Zevanj(a), enoten nastop lesarstva kot
zapostavljene panoge do drzave in
sindikatov, povezovanje in izmenjava
izkuSenj itd.

Naso pobudo je urednica revije, ki jo
pravkar berete, sprejela tudi za svojo
in poiskala ustrezne e- ter sicerSnje
naslove lesarskih kadrovnikov po ve-
soljni Sloveniji, rezervirala dvorano na
GZS za ustanovni sestanek dne
5.12.2002 in pripravila vabilo zanj.
Ker je bil prednovoletni ¢as, se nas je
zbralo le nekaj, ravno toliko, da smo
izbrali predsednika, njegovega namest-
nika in tajnico Lesarskega kadrovske-
ga kluba (LKK), kot je bilo soglasno
sprejeto ime nase neformalne kadrov-
ske (z)druzbe. Dogovorili smo se tudi,
da bomo vsak naslednji sestanek in
njegovo tematiko opredelili vnapre;j.
Tako smo se dogovorili, da bo nasled-
nje srecanje 15.1.2003 ob 15.%, prav
tako v prostorih GZS, z dvema osred-
njima to¢kama: dopusti po novem
ZDR in obravnava tez “Temeljnega
akta Lesarskega kadrovskega kluba”.
Sestanek se je na nacrtovani dan tudi
“pripetil”. Udelezba je bila bistveno
StevilénejSa kot prvi¢, razprav pa kar
ni bilo konec, tako da smo morali
sestanek in vroco debato kolegic nezno
pripeljati h kraju, ker je po dveh urah
potekel ¢as rezervacije prostora. Nav-
zo¢i smo kot zadovoljiv predlog opre-
delitve dopustov po novem ZRD spre-
jeli KLI-jevo varianto in se zavezali,

sestanek!

Naslednji sestanek LKK bo ponovno v prostorih GZS, dne 12.3.2003 ob
13.%,z osrednjima temama "Sistemizacija, delovna mesta, zaposlitvena
pogodba in premescanje" in sprejetje dopolnjenega besedila “Temeljnega
akta Lesarskega kadrovskega kluba'.

Vse kolegice in kolegi lesarske kadrovske srenje, prisréno vabljeni na ta

da si bomo med sabo izmenjali reSitve,
ki smo jih pripravili v nasih firmah.
Glede tez Temeljnega akta Lesarskega
kadrovskega kluba je bilo dogovorje-
no, da se poglavje Namen in cilji kluba
razsiri in doloéneje definira v smislu
vzpostavitve enotnosti dialoga lesarske
panoge z njenimi sindikati in vlado.

Joze PERKO, predsednik LKK

BREST POHISTVO
podelilo nagrade

V okviru Brestovega Sklada za nagra-

jevanje raziskovalnih nalog iz obmocja

Notranjske in SneZnika, o katerem smo

jeseni porocali tudi v nasi reviji, so v

Brest Pohistvo decembra podelili tri

nagrade. Prejeli so jih:

Ale$ A. Smrekar, dipl. geografin
dipl. etnolog za svojo magistrsko
nalogo VARSTVO KRASKEGA
OKOLJA NA PRIMERU
CERKNISKEGA JEZERA;

Metod Korosec za svojo diplomsko
nalogo SOCIOLOSKI VIDIKI
VAROVANJA NARAVE:
PRIMER PRESIHAJOSKEGA
CERKNISKEGA JEZERA
NEKDAJ IN DANES ter

Jana Kus Veenvliet za diplomsko
nalogo IZBIRA HABITATA
TRAVNISKIH PTIC PEVK NA
CERKNISKEM POLJU.

Brestovci so se vsem udeleZzencem na-
tecaja iskreno zahvalili, nagrajencem
pa Cestitali z Zeljo, da bodo na svoji
poklicni poti aktivno prispevali k ohra-
njanju narave na obmocju Notranjske
in SneZnika. O

kratke novice pripravila
Sanja Pirc
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DEFINICIJA PRAHU

Podana je definicija prahu, njegovo
nastajanje v proizvodniji in njegovi vplivi
na zdravje. Omenjene so tudi tehni¢ne
tezave, ki jih povzroca.

The article describes the definition of
dust, formation in industry and influ-
ence on health. There are also men-
tioned technical trouble caused with
dust.

Klju¢ne besede: lesni prah, industrija

Keywords: wood dust, industry

S pojmom prah poimenujemo vsako
drobno zmleto ali zdrobljeno trdno
snov in zraka. Prah so trdni delci, ki
nastanejo z drobljenjem, Zaganjem,
brusenjem vecjega materiala; drobci
ohranijo lastnosti in strukturo prvotne
snovi. Znacilni predstavniki so npr.
prah apnenca v kamnolomu, moke v
mlinu, lesa prilesnoobdelovalnih stro-
jih ali bruSenju povrsin. Delci prahu
0 po pravilu razmeroma veliki, do 100
mm, izjemoma pa tudi zelo majhni,
velikosti okrog 0,5 mm ali manj. Prah
nastane z mehanskim trganjem mole-
kularnih vezi prvotne snovi v kosu. Za
trganje molekularnih vezi je potrebna
energija. Taje odvisna od vezalne ener-
gije med molekulami. Bolj ko so v po-
stopku drobljenja nastala drobna zrna,
ve¢ molekularnih vezi je treba pretr-
gati, ve¢ energije je treba za drobljenje.
Zaradi tega nastaja drobni prah pred-
vsem pri postopkih, pri katerih je na
voljo veliko mehanske energije, npr.
pri mletju, drobljenju, bruSenju. Na
sveze nastali povrSini zdrobljenega
materiala molekularne vezi niso nasi-
¢ene, kot so v kosovnem materialu.
Zaradi prostih vezi na relativno veliki
povrsini je enaka masa drobnega prahu
kemicno in fizikalno boj aktivna, kot
¢e ima obliko velikih zrn ali kompakt-

ne snovi. Zaradi velike bolj ali manj
aktivne povrSine je prah praviloma tem
bolj skodljiv, vnetljiv, nevaren za samo-
vzig, eksploziven ipd., ¢im bolj je dro-
ben (Gspan in Hrasovec 1993).

FRAKCLJE PRAHU

Od celotnega prahu, ki nastaja pri
dolo¢enem postopku, se zelo veliki
delciizlocijo iz zraka Ze v neposredni
blizini mesta nastanka in zato ne
dospejo v obmocje delavcevih dihal.
Drugi delci lebdijo manj ali dalj ¢asav
zraku in zato lahko pridejo do ¢love-
kovih dihal. Od teh delcev lo¢imo tri
frakcije, ki so pomembne za vpliv pra-
hu na ¢loveka, in sicer:

® Inhalabilna, inspirabilna ali groba
frakcija je tisti del celotnega prahu
v zraku, ki ga pri dihanju vdih-
nemo skozi nos ali usta. Kot
inhalabilno Stejemo tudi tisto
frakcijo, ki jo vsrka sesalna Soba
instrumenta za merjenje prahu, ¢e
je hitrost vsesanega zraka na ustju
Sobe 1,25 m/s, pa tudi tisto
frakcijo, ki jo prepusti filter,
katerega prepustnost za razlicno
velike aerodinamicne premere
delcev (privzeta je gostota 10° kg/
m?) je prikazana v preglednici 1.
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O Preglednica 1. Prepustnost
glede na velikost delcev
(Gspan in Hrasovec 1993)

Premer (mm) Prepustnost (%)
0 100
1 971
2 943
5 870
10 774
20 651
50 525
100 501

Groba frakcija je pomembna pri
ocenjevanju tveganja zaradi tistih
vrst prahu, ki se lahko v dihalnem
ali prebavnem traktu topijo in
preidejo v ¢lovekov organizem, ali
tistih vrst, ki lahko $kodljivo
delujejo Ze v zgornjih dihalnih
poteh.

® Alveolarna, respirabilna ali fina
frakcija. Del vdihanega prahu
(inhabilne frakcije) je tako fin, da
uide obrambnemu sistemu gornjih
dihalnih poti in se deponira v
plju¢nem tkivu na obmocju
bronhiol in alveol globlje od
dosega ciliarnega mehanizma
¢is¢enja. Alveolarna frakcija je
pomembna za prah, ki povzroca
Skodljive posledice globoko v
pljucih. Sodobnejsa definicija
alveolarne frakcije definira
prepustnost filtra za delce,
odvisno od aerodinami¢nega
premera, kot je navedena v
preglednici 2.

® Ekstratorakalno ali nosno-ustno
frakcijo tvori tisti del celotnega
prahu, ki ne prodre v dihalih dlje
od grla, torej je to razmeroma
grob prah. Ta frakcija je po-
membna za tiste vrste prahu, ki
Skodljivo ali motece deluje
predvsem v nosni in ustni votlini,
npr. draZljivi prah, nekatere vrste
prahu eksoti¢nih lesov, kromati.

O Preglednica 2. Prepustnost
glede na velikost delcev
(Gspan in Hrasovec 1993)

Prepustnost (%)
100
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Samodistilni obrambni
mehanizem lahko prah s tega
predela delno odpravi v prebavni
trakt.

@ Torakalna frakcija prodre v
dihalih dlje od grla. Pomembna je
pri prahu, katerega ucinki so
posebno izrazeniv predelu
sapnika in bronhijev, npr. pri
prahu, ki povzroca bronhialno
astmo. Samocistilni mehanizem
lahko prah s tega predela odpravi
v prebavni trakt (Gspan in
Hrasovec 1993).

NASTAJANJE PRAHU

Lesni prah nastaja pri brusenju, struZenju

in Zaganju. Pri obdelavi lesa odpadajo

kompaktni delci lesa v velikosti 1 cm

ter prah, manjsi od mm. Klasifikacija

velikosti odpadnih snovi je tale:

® delcki nad 1 mm velikosti so
nevarni za mehanske poskodbe,

® delcki z velikostjo, manjSo od 1

mm, SO nevarni za pljuca.

Poseben je ucinek prahu z velikostjo
od 1/10 do 1/1000 mm.

IZVOR PRAHU PRI OBDELAVI

Vsak korak pri obdelavi lesa proizvaja
prah. Obremenitev s prahom se zacne
z Zaganjem desk. Z zadovoljivim odse-
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savanjem prahu se lahko zmanj$a ali
celo prepreci onesnazZevanje. Emisija
lesnega prahu pri skobeljnih strojih je
zelo majhna. Najvec ga je pri Zaganju,
e Zagalni stroj nima odsesavanja. Zelo
tezko je obvladovati rezkanje, posebno
takrat, ko odsesavanje neposredno od
rezila ni mogoce (zaradi oblike obde-
lovanca). Na splo$no je delez prahu pri
rezkanju majhen. Pri Sirokotracnem
brusilnem stroju ni skoraj nobenega
prahu. Priro¢nem brusenju je emisijo
prahu tezko nadzirati. Najbolj eno-
stavni postopki, kot je npr. brusenje z
brusnim papirjem, lahko povzrocijo
velike obremenitve s prahom (Pro-
dinger 2000).

NASTAJANJE PRAHU PRI
ZAGANJU

Najpomembnej$e naprave za Zaganje

so:

® roc¢ni Zagalniki: vbodni Zagalnik,
rocni krozni Zagalnik,

Vbodni zagalnik

Zagin list

Izmet delcev 2 T

Obdelovanec //)//7’/%

O Slika 1. Zaganje pri poti
Zaginega lista navzgor
(Prodinger 2000)

|
Vbodni zagalnik |

Zagin list

T4

Obdelovanec %V,;/'

Manj deleev - veliko prahu ..

O Slika 2. Zaganje pri poti
Zaginega lista navzdol
(Prodinger 2000)
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@ mizni Zagalni stroji: krozni in
traéni Zagalni stroj ...,

o celilni krozni Zagalni stroj
(celilnik).

Razvoj prahu lahko razlozimo kot
skupno ucinkovanje med Zagalnim
strojem in obdelovancem. Vsak Zagin
list vodi zobe v enakomernem zapo-
redju za odzag. Ko pride Zagin list z
zobmi do lesa, odletijo delcki lesa iz
rezalne linije. Pri Zaganju nastane zelo
veliko Zagovine in zelo malo prahu. Pri
vzvratni poti pa zobje zadenejo ob svezi

O sSlika 3. Nastajanje prahu pri
kroznem zagalnem stroju
(Prodinger 2000)

O Slika 4. Skica modernega
zgornjega odsesavanja
(Prodinger 2000)
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prah in iverje

O Slika 5. Pot prahu pritra¢nem
?aganju (Prodinger 2000)

Zag in trgajo drobne delcke, pri ¢emer
pa dobimo zelo velik del lesnega prahu
(slika 1, 2).

Za nastajanje lesnega prahu je krivo
lesno vlakno v Zagu, ki ga Zagin list ob
povratni poti odtrga. Situacija je enaka
pri kroznih Zagalnih strojih. Zagin list
je pritrjen na mizo ali v leZisce pri roc¢-
nih kroznih zagalnikih. Vrtenje Zagi-
nega lista in njegovih zob je usmerjeno
tako, da Zagin list pritisne obdelovanec
na mizo. Pri Zaganju iverje odleti pod
mizo in je tako pravilno odsesano. Pri
rocnih kroznih Zagalnikih pa je izhod
iverja prost, tako da ga usmerimov za
to primerno vreco ali pa Zagalnik pri-
klju¢imo na odsesavanje.

PriZaganju s kroZznim Zagalnim strojem,
kjer je obdelovanec tako kratek, da
potujejo zobje samo enkrat skozenj, je
emisija prahu zelo nizka. Meritve so
pokazale, da zgornje odsesavanje ni
potrebno. Koncentracija prahu je manj-
$a kot 1 mg/m?. Situacija pa se popol-
noma spremeni, ¢e je obdelovanec daljsi
in zobje Zaginega lista tecejo dvakrat
skozi obdelovanec. Pri tem zadevajo ob
lesna vlakna in jih trgajo, kar povecuje
koli¢ino prahu. Pri taki obdelavi so stroji
lahko brez zgornjega odsesavanja, ¢e
proizvajajo manj kot 5 mg prahu nam®.
Prah je v primeru, ko je obdelovanec
dalj$i, usmerjen v smeri vrtenja Zaginega
lista, direktno proti posluZevalcu stroja.
Srednja vrednost obremenitve s prahom
se giblje okrog 3,3 mg/m?, maksimalna
pa okoli 22 mg (slika 3, 4).

Strnjeni tok prahu lahko zajamemo
samo z zgornjim odsesavanjem. Odse-
savanje pritrdimo v Spranjo na klin ta-
ko, da ne ovira Zaginega lista. Tudi
montaza z posebno za to narejenimi
pritrdili je mogoca. Kljub enostavni
resitvi le-ta nudi zelo dobro vodenje
zracnega toka in s tem zelo dobro od-
sesavanje prahu.

Pri Celilniku se obdelovanec locCuje
precno navlakna. V glavnem so ¢elilni

Zagalni stroji nastavljeni za Zaganje
pravih kotov. Zaradi komplicirane
konstrukcije pri starejSih ¢elilnih Za-
galnih strojih velikokrat le-ti nimajo
moznosti priklopa odsesalne naprave.
Tipicni Celilnik ima Zagin list pritrjen
ob zgornji strani obdelovanca. Iverje
in prah ki nastajata pri Zaganju, odpa-
data v smeri stran od posluZevalca Za-
galnega stroja. S celilnim Zagalnim
strojem Zago se ne razzaguje vecjih
plos¢ ali vecjih obdelovalnih kosov.
Celilni 7agalni stroji brez odsesavanja
ne proizvajajo velikih koli¢in prahu,
predvsem zato, ker z njimi Zagamo
predvsem sveZ masiven les.

Tracni Zagalni stroji proizvajajo znatne
koli¢ine prahu. Pri njih tece skozi ob-
delovanec zagin list. Prah in z njim
iverje leti navzdol. Zelo pogosto najde-
mo stare tracne Zagalne stroje, ki imajo
nezadostno odsesavanje ali pa sploh
nimajo urejenega vodenja iverja in
lesnega prahu (slika 5).

Pri tra¢nem zaganju tracni Zagin list
ne naletuje na dvignjena vlakna. Prah
skupaj ziverjem pada v smeri gibanja
lista (dol). Obremenitev s prahom
dosega pri tra¢nih Zagalnih strojih z
odsesavanjem koli¢ino od 1,4 mg/m?
zraka, brez odsesavanja pa do 13 mg/
m?. Srednja vrednost se giblje okrog 6
mg/m?. Pri tra¢nih Zagalnih strojih je
mogoca naknadna dogradnja odseso-
valnih naprav razen, kadar obdelujemo
kompleksnejse dele. V takih primerih
je potreben vedji poseg na strojih. Da-
nes je odsesavanje pri tra¢nih Zagalnih
strojih obicajno Ze vgrajeno tako, da
sta iverje in lesni prah odstranjena.
Najvecja nevarnost je, ¢e Zagin list
zadene ob sistemo odsesavanja (Pro-
dinger 2000).

NASTAJANJE PRAHU PRI
SKOBLJANJU IN REZKANJU

Pri skobljanju in rezkanju masivnega
lesa nastajajo majhne obremenitve s
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prahom. Vec¢je koli¢ine prahu se lahko
razvijejo le v primeru rezkanja poljub-
nih oblik na vezanih ali MDF plosc¢ah.
Pri taki obdelavi lahko izmerimo do
10 mg/m>. Obicajna vrednost obreme-
nitve s prahom pri rezkanju in skoblja-
nju se giblje v predpisanih mejah (Pro-
dinger 2000).

NASTAJANJE PRAHU PRI
BRUSENJU

BruSenje je najvecji izvor prahu.
Medtem ko pri Zaganju, rezkanju in
skobljanju nastajajo vecje kolicine
prahu in iverja zaradi rezalne poti,
nastaja pri brusenju zelo droben in
manj ociten prah. Z razli¢no zrnatostjo
brusilnih trakov odstranjujemo vecja
ali manjSa vlakna iz lesa. Daljsi kot je
kontakt med brusilnim trakom in
lesom, bolj se zmeljejo lesena vlakna.
Pri tem nastaja zelo droben prah
(Prodinger 2000) (slika 6).

Nastajanje drobnega prahu je potrebno
ob vsakem bruSenju upostevati. Pritem
nista vazna velikost in cena brusilne
naprave kot tudi ne, ¢e je brusilna na-
prava nastojalu. Pri obstojecem odsesa-
vanju na brusilni napravi so bile izmer-
jene naslednje vrednosti obremenitve
s prahom (preglednica 3).

Zgornje vrednosti so bile dobljene iz
knjige in veljajo samo za primerjavo

med razlicnimi mesti nastanka. Kot je
razvidno iz tabele, so najbolj obreme-
njena majhna brusilna sredstva, saj
ravno pri teh ni urejenega odsesavanja,
medtem ko pa imajo vedji stroji dobro
urejeno odsesavanje in je zaradi tega
obremenitev s prahom bistveno ma-
njsa (Prodinger 2000).

Tracni brusilni stroj

IzvrSena je bila raziskava na 25 razlic¢-
nih brusilnih napravah s starostjo do
25 let. Vse naprave so bile prikljucene
na odsesavanje. Pomanjkljivosti na
brusilnih napravah so bile:

@ napaka nazaboju za prah,

cona 2: cona 1:
zmleto iverje

odstranjevanje
materiala

LA IS ———

® napaka na odsesovalnih ceveh,
netesnost, slabo naleganje,

® preluknjanavreca za prah,

® premalo odsesavanja,

® niodsesavanja na zunanjem
obracalnem kolutu,

® odprte resetke

® prevelika razdalja med odsesa-
vanjem in izvorom prahu.

Poleg teh problemov je treba omeniti
Se dva.

Pogosto nastajajo problemi s prahom ob
pnevmati¢nem vodilu pri napenjanju
brusilnega traku. Vodilo napetosti traku
deluje tako, da je pri vi§ji napetosti

smer teka
brusilnega traku

brusilni trak

# brusilna zrnea

S '_q'a;_ ?\—%\ﬁ;\lﬂf
LAY ORI

 obdelovanec

O slika 6. Nastajanje prahu pri brusenju (Prodinger

2000)

prasni delci
vzdolz
sesavanie | brusilneg ¢ ; brusilni trak
odsesavanje | brusilnega traku obdelovanje @
[Py 2Ll LLiikr Al

phdslovance

resetka

O Preglednica 3. Obremenitev s prahom

po napravah (Prodinger 2000)

Naprava

O Slika 7. Uc¢inek odsesavanja v blizini brusenja

(Prodinger 2000)

Obremenitev s prahom

Minimalna
Maksimalna Srednja e
prasni delci
Tra¢ni brusilni stroj 015 vzdolz
87 34 odsesavanje brusilnega traku brusilni trak ~ obdelovanje
Sirokotra¢ni brusilni stroj 03 e L e wE 7
41 15 —e ], LR obdelovanec é/////{//é
: : ; : — —

Kotni brusilni stroj 30 >
315 o redetka (odprta)
Ro¢ni brusilnik 0,64
315 76

] ; O Slika 8. Uc¢inek odsesavanja, ki je oddaljeno od
Vse vrednosti sovmg/m* brusenja (Prodinger 2000)
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stropna svetilka svetilka

s polico za C‘% —¢l. tok
orodje \ stisnjen zrak
odsesovanje

delovna miz;

odsesovalna mi?a; .-:’

O Slika 9. 1zdelava delovnega
mesta z razsvetljavo in
urejenim sistemom za
odsesavanje prahu (Prodinger
2000)

L

rt
7 L

\\ i
/ By odsesovanje

delovna miza
o«
AT

redetka s spodnjim odsesovanjem

O Slika 10. Delovna miza z
odsesavanjem za
obdelovance nepravilnih oblik
(Prodinger 2000)

pokrov

obdelovanee

odsesovanje

kllaca

O Slika 11. Pokrov krtace
(Prodinger 2000)

nim brusilnikom lahko brusimo: letvi-

ce, Zlebice, kote in posebne gradbene

dele. NajpogostejSe teZave pri tem so:

® nizadostnega vsesavanja,

@ neznaten uspeh vsesavanja,

® dovodiza sesanje prahu so
pogosto zaradi pogostega prestav-
ljanja pokvarjeni, zlomljeni,

@ sesalnavrecka je pokvarjena
(raztrgana), premajhna ali preve¢

polna,

® cevni dovodi ne tesnijo dovolj,

@ sesalni pokrov ni zaprt, tako da
podpritisk vsesavanja ne ucinkuje,

@ slabo locevanje,

® pogonski motorji so mocno
zapraSeni in se lahko pregrevajo.

Pri merjenju prasnosti ni bilo Se za
noben kotni brusilnik ugotovljeno, da
bivzrak emitiral manj kot 2 mg prahu.
Merjenja so pokazala vrednosti od 3
mg do 31 mg prahu na m® zraka. Ze
majhne spremembe, kot je npr. uporaba
sesalnega lijaka ali drugacna oblika
rocaja na obdelovanem kosu, lahko
pomeni precejS$nje spremembe pri
izmerjeni prasnosti v zraku. Srednja
vrednost prasnosti je bila pri 9,4 mg,
ki je zelo visoka (Prodinger 2000).

Roc¢no brusenje

Pri merjenih vrednostih za ro¢no bru-
Senje je vseeno, ali brusimo s strojem,
aliro¢no. Pri merjenjih mestih je bila
vrednost precej pod dovoljeno mejo
prasnosti. Do dobrih rezultatov lahko
pridemo pri primerjavi vrednosti pri
ro¢nem brusenju in brusenju na sesalni
mizi. Pra$nost v vrednosti 5 mg je lah-
ko pri brusenju stola znizana na 2,8
mg. Pri merjenju je bilo treba uposte-
vati, da je stol sestavljen iz elementov
in da se prah kot pravilo pojavi ve¢ 10
cm nad delovno povrsino, kar pomeni,
da gre le del prahu skozi resetko na
mizi. Pri obdelovanih kosih z ravnimi
povrsinami so vrednosti prahu v zraku
pod 2 mg. Paziti je treba, da je mozno
nastali prah vsesati v razdalji vsaj 10
cm od obdelovanega kosa lesa, da prah
ne bi prosto uhajal v zrak.

Delez prahu, ki je nastal pri rocnem
brusenju, pa lahko postane manj
pomemben, ¢e upoStevamo kaks$no
oviro lahko pomeni pri delu sesalna
cev. Tudi tu so uporabniki nasli dobro
reSitev: vsesavanje prahu je mozno
skozi napeljave (cevi), ki so inStalirane
na stropu nad delovnim mestom. Na
ta nacin doseZemo, da sesalna cev ne

visi navzdol in moti delavca pri bruse-
nju. Dodatno pa je izbrana sesalna cev
iz bolj gladkega materiala, tako da v
eventualnem kontaktu z obdelovanim
kosom ne pride do kakr$nih koli
drgnjen;j ali zatikanj oz. v tem primeru
lahko hitro re§imo cev (slika 9).

Prednosti tako urejenega delovnega
mesta so zelo velike. Tako lahko za
kose, ki jih obdelujemo in za katere bo
potrebno veliko rocnega brusenja (kot
npr. sanacija vrat ali pohistva), opravi-
mo veliko le-tega brez nepotrebnega
gibanja in menjavanja prostora.

Orodje, na katerega pritrjena razsvet-
ljava, npr. vrtalni stroj, ima lahko Ze
vpet sveder in lahko z njim takoj vr-
tamo, ne da bi izgubljali ¢as z iskanjem,
vpenjanjem svedra in podobno.

MozZen pa je Se en nacin vsesavanja pra-
huv delavnicah, kjer je stalna prasnost
zaradi bruSenja, Zaganja, vrtanja. Gre
za montazo nerjavece kovinske mreze
pod delovno mizo in pa sistem vsesa-
vanja prahu v viSini mize (Prodinger
2000) (slika 10).

Nastanek prahu pri krtacenju

Nepravilno oblikovane dele lesa po-
gosto obdelamo tudi s krtaenjem tako,
da bi dobili povrSine, ki so gladke in
prijetne na otip. Tako lahko obdelamo
povrsine na koncu obdelovalnega pro-
cesa ali pa med njim. Naprava za krta-
Cenje je sestavljena iz vrtece se krtace s
trdimi $¢etinami in pritrjenega brusil-
nega papirja. Setine na krtaci dajejo
brusilnemu papirju potrebno oporo, da
lahko dobro zbrusimo obdelovani kos
lesa.

Krtace imajo premer 40 cm in delujejo
kot velik, prosto stoje¢ ventilator.
Nastajajoci, zelo drobni prah je z zra-
kom odpihnjen v okolico. Povpre¢ne
merjene vrednosti prahu so od 10 do
12 mg, ¢e ni sistema vsesavanja.

Pri krtacenju lahko za krtaco predvi-
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dimo nekakSen pokrov, ki naj bi bil
montiran tako, da bi lahko obdelovani
kos lesa lahko prosto obracali in bru-
sili, prah, ki nastane pri brusenju, pa bi
lahko $el direktno v cevi sistema za
vsesavanje.

Popolna zapora nastajanja prahu pri
krtacenju ni moZna, ker vedno potre-
bujemo odprtino, da bi lahko obdelo-
vali kos lesa. Dodatna reSitev za krtace-
nje je opisna v naslednjem odstavku
(Prodinger 2000).

Bobnanje

Pribobnanju postavimo kos pohistva,
ki ga obdelujemo (lahko manjsi kos
pohistva ali stol), v velik boben s pre-
merom najmanj 1 m. Boben je nepre-
dusno zaprt in do polovice napolnjen
z gladkimi steklenimi kroglicami. Brz
ko se boben zaéne obracati, je kos
pohistva obsut s steklenimi kroglica-
mi, ki zgladijo povrsino. Prednost bob-
na je popolna zaprtost, kjer lahko
nastane emisija prahu samo pri menjavi
obdelovanih kosov pohistva. Boben je
stalno ¢iS¢en z zrakom, ki odnaSa prah
skozi vsesovalne cevi. S steklenimi
kroglicami, ki imajo 1 cm ali 2 cm pre-
mera, lahko obdelamo ravne povrsine,
medtem ko je za obdelavo raznih Zlebi-
Cev in utorov Se vedno potrebno ro¢no
delo (Prodinger 2000).

NEKATERI DRUGI
IZVORI PRAHU

Odlagalisce prahu

Navseh vodoravnih povrsinah se stalno
nalaga prah tudi v Se tako neprasSnih
delavnicah. Najpomembnejse se je
izogibati neravnim stenskim oblogam,
napeljavam in razsvetljavi, ki se tezko
ocistijo. Prah se pogosto odlaga na
delovnih strojih in v njih, v ogrevalnih
napravah in na zalogah materiala.
Odstranitev povrSin, kjer se nalaga
prah, Se posebej plos¢ ali skladiS¢enega
materiala, lahko prispeva k mo¢nemu

zmanjSanju prasnosti. Najbolj zanesljiv
ukrep prizmanjSevanju prasnosti pa je
seveda redno sesanje vsej povrsin.

Prah pa se nabira tudi na delovnih oble-
kah. Pogosto v s prahom zelo obreme-
njenih delavnicah delujejo po tem
principu: najprej opravljajo zelo prasna
dela, kot so brusenje ali Zaganje, potem
pa ta prah s stisnjenim zrakom odpih-
nejo z obleke, vendar se lahko zaradi
pritiska zraka prah raznese po vsej
delavnici (Prodinger 2000).

Odpihovanje

Odstranjevanje prahu z odpihovanjem
s stisnjenim zrakom je napacno rav-
nanje. Prah je ob tem le razprSen in
¢aka na naslednjo priloZnost, da bo
lahko spet $kodljivo deloval.

Krozenje prahu je pri odpihovanju

preprosto:

@ prah je odpihnjen s stisnjenim
zrakom in razprSen v okolico,

® prah se usede na vse vodoravne
povrsine,

@ prah je skozi gibanje delavceyv,
premikanje obdelovanih kosov
lesa spet aktiviran in Ze drugic¢
Skoduje delavcu,

@ delovna povrsina ali obdelovani
kos lesa je o¢is¢en s stisnjenim
zrakom, s ¢imer se kroZenje prahu

konca.

Samo dosledno odstranjevanje prahu
Ze pri nastajanju lahko pomaga pri
izogibanju problemu prasnosti. Navo-
dilo za ravnanje podjetjem:

Manj prahu v delavnici pripomore k
boljsi klimi (vzdus$ju) v delavnici
(Prodinger 2000).

Vilicar

Eden od pogosto podcenjenih izvorov
prasnosti je lahko tudi vili¢ar: pri
hitrem transportu, kjer se vilicar veliko
obraca in pri tem dviguje prah s tal.

vy v

Priporocljiv ukrep je redno ¢iscenje tal

in namestitev gladkih talnih povrSin.

Dizelski vilicar je zelo velik emisijski
izvor prahu. Dizelski motorji lahko v
svojih izpus$nih plinih vsebujejodo 4 g
sajnam’. Saje iz izpuha se porazdelijo
tako, da jih je nemogoce takoj opaziti.
Glede na to, da morajo dizelski vilicarji
kar pogosto voziti po proizvodnih halah,
je nujno potrebna resitev montaza filtra
protisajam (Prodinger 2000).

Ogrevanje

Eden od nadaljnjih izvirov prasnostije
tudi ogrevalni sistem. Za to Se posebej
velja ogrevanje s pihajo¢im zrakom, ki
lahko na zacetku kurilne sezone emi-
tira v zrak velike koli¢ine prahu, ki se
je nabral med ploS¢ami. Da bi zniZali
prasnost, je bilo predlagano, da se na
zacetku kurilne sezone ogrevanje na-
stavi na maksimalno delovanje, vsa vra-
ta in okna naj se odprejo in pihanje top-
lega zraka tudi nastavi na maksimum,
da bi v enem poskusu odstranili ¢im
ve¢ prahu. Med tem postopkom v
delavnici ne smejo biti ljudje. V najvec
pol ure mora koncentracija prahu v
zraku pasti. RazpoloZljiv sistem vsesa-
vanja je ob tem postopku tudi lahko
vkljucen tako, da lahko pripomore k
hitrejSemu in bolj u¢inkovitemu pre-
¢is¢evanju zraka (Prodinger 2000).

V zimskih mesecih je prasnost vi§ja kot
poleti iz dveh razlogov:

® oknain vrata morajo ostati zaprta,
da bi ohranili toploto v delavnici,

® priogrevanju je zrak bolj suh tako,
daje tudi prah lazji in se hitreje
dviga.

PoviSana vlaznost zraka poleti vpliva
tudi na vecjo vlaznost lesa in vecjo tezo
lesnih prasnih delcev. Poleti je vlaznost
v glavnem od 5 do 15 g vode na kilo-
gram zraka, pozimipaod 1 do 3 grame.
Manjkajoca teza vode v prahu povzroci
hitrej$e in lazje dvigovanje prahu (Pro-
dinger 2000).
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VPLIVI LESNEGA
PRAHU

Boj protilesnem prahu ni problem, ki
je pomemben samo za specialiste za
medicino dela in zaposlene v lesarski
industriji. Nevarnosti, ki jih predstavlja
lesni prah, segajo vse od negativnih
vplivov na zdravje (suha sluznica) do
slabse kvalitete izdelkov in neposred-
nih nevarnosti in poskodb.

VPLIVILESNEGA PRAHU NA
ZDRAVIJE:

Skodljivost prahu je odvisna od (Gspan
1984):

@ koncentracije prahu,

® ckspozicije prahu,

® kemicne sestave,

@ velikosti spektra delceyv,

@ oblike prasnih delcev.

Lesni prah deluje na ve¢ nacinov:

@ fizi¢no delovanje z izsuSevanjem
lesa,

® kemicno delovanje z izloceva-
njem substanc iz lesa.

Medtem ko so fizi¢ni ucinki splosno
znani —suha sluznica, kaslji, razpokana
koza in obcutek Zeje pri delu na prasnih
delovnih mestih, pa imamo le malo
podatkov o kemi¢nih ucinkih. Obstaja
namrec¢ upravi¢en sum o nastanku nos-
nih karciomov privplivu lesnega prahu
hrasta in bukve. Studija o lesnoobde-
lovalnih podjetjih z izmerjeno pras-
nostjo in preiskave zdravnika za grlo,
nos in usesa (otorinolaringologa) bi
bile zelo zazelene, da bi lahko odpra-
vili zgoraj omenjene sume (SjIstrém
in Alenk 1999).

Manjsi je prasni delec, globlje v pljuca
se lahko zarije. Vecji delcki velikosti
okoli 1/10 mm so ustavljeni Ze na nosni
sluznici, medtem ko se manjsi (pod 1/
100 mm) prebijejo do bronhijev in celo
v pljucne mesicke.

Odlocilnega pomena za zdravstvene

“okvare” zaradi lesnega prahu je kon-
centracija in trajanje izpostavljenosti.
Za oceno stopnje nevarnosti je uposte-
vana izpostavljenost prizadetih. Priza-
detost osebe je ocenjena skupaj s traja-
njem del in izracunana za 8-urni de-
lavnik. Posamezne najvisje vrednosti
lahko pomenijo skupno le malenko-
stno obremenitev s prahom, medtem
ko samo malenkostno preseganje meje
prasnosti, vendar v obdobju dalj trajajo-
e izpostavljenosti, lahko povzroci res-
ne probleme.

Danes uporabljene metode za merjenje
prasSnosti v zraku izhajajo iz koli¢ine
prahu na kubic¢ni meter zraka. Majhne
vrednosti (pod 1 mg prahu na kubi¢ni
meter) lahko dajejo vtis varnega delov-
nega okolja, razen v primeru, da oseba,
ki dela, nima alergijskih reakcij na
prah. Prav najmanjsi in gravimetri¢no
najmanj vplivni delci povzrocajo pri
nekaterih ljudeh razvoj alergij. Ob-
sezna preiskava rizikov prasnosti bi
morala poleg izmerjenih vrednosti
preveriti tudi velikosti delcev in njiho-
vo razvrstitev upoStevati v skupni oceni
(Gspan in HraSovec 1993).

SKODLJIVI VPLIVI NA
KVALITETO IZDELKA

Kupec pricakuje neoporecen izdelek.
Tudi najmanjsi prah, ki se odlaga na
izdelku, mora biti o¢i§¢en, kar pomeni
dodatno delo. Seveda pa se pri skladi-
S¢enju vedno odlaga prah. Bistveno bolj
neprijetno je odstranjevanje prahu v
lakirnici, ker lak prasne delce veze v
novo polakirano plast. Necista povrSina
je zelo slaba reklama za neko podjetje,
tako pomanjkljivost pa lahko takoj
opazijo tudi laiki. Dodatna popravila
inizguba ugleda podjetja, da o denarju
niti ne govorimo, so lahko pogosto
posledica (Prodinger 2000).

TEHNICNE TEZAVE, KI JIH
POVROCA LESNI PRAH

Najosnovnejsa nevarnost zaradi prahu

je zmanjSanje trenja tal, kar pomeni,
da lahko pride do padcev zaradi spo-
drsavanja. Manj ocitne so nevarnosti,
ki jih prah lahko povzro¢ina razsvet-
ljavi in motorjih. Tako luci kot motorji
se lahko pri delovanju znatno segrejejo,
tako da se lahko vZge prah, ki se je
nabral na njihovi povrsini. Dobro vzdr-
Zevanje Cistoce teh naprav je zelo ucin-
kovit ukrep proti samovzigu.

Pri praSnosti je pogosto podcenjeno
delovanje prezracevalnih naprav. Vsak
vklop zracnika povzroci dvigovanje
prahu, ki se je nabral v sistemu prezra-
¢evalne naprave ali na mreZi zracnika.
Menjava smeri pihanja zraka vsakic
povzroci novo odlaganje prahu, temu
pa bise bilo treba izogniti.

Poseben problem je napetost (el. naboj)
delov brusilnih naprav, ki se ustvarja pri
brusenju. Pri Sirokotra¢nem brusilnem
stroju lahko stati¢ni naboj zgornjih
valjev doseze napetost 15.000 V, kadar
se brusilni trak drgne ob nosilec valjev.
Naboj se preko moc¢nih elektri¢nih isker
razelektri pri ozemljenem okviru stroja.
Pri povecani koncentraciji prahu je
moZen vzig zraéno-prasne mesanice. Se
posebe;j pri brusilnih napravah je velika
verjetnost, da nastaja staticni naboj na
razli¢nih sestavnih delih. TeZave lahko
odpravimo tako, da poskrbimo za Cis-
tost naprav.

Zadnje podrocje, ki ima lahko po-
membno vlogo prilesnem prahu, je se-
Ziganje. Nekateri ogrevalni sistemi zelo
slabo reagirajo na velik delez prahu in
se nagibajo k pokanju (Prodinger 2000).
O
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Koncept ciljnih stroskov kot orodje
izboljSevanja konkurenc¢nega
polozaja podjetja

avtorica Maja ZAMAN, Ekonomska fakulteta

Zaradi procesa globalizacije trgov so
podjetja vse bolj izpostavljena neiz-
prosni svetovni konkurenci, kar vse
bolj odseva tudiv teznji k stalnemu zni-
Zevanju stroskov. Sodobni trendi zahte-
vajo od podjetij visoko raven fleksibil-
nosti tako na podrocju strateskega po-
slovodenja kot na podrocju vseh izvajal-
nih funkcij. Ob tem se spreminja vloga
racunovodstva, ki mora slediti spre-
membam v podjetju in njegovem po-
slovnem okolju ter se jim prilagajati z
namenom preskrbovanja pomembnih,
zanesljivih in pravoc¢asnih informacij
za poslovodsko odlo¢anje na vseh rav-
neh. Podjetja, ki so tak$ni konkurenci
izpostavljena, med drugim opazajo, da
je dolocanje prodajnih cen na podlagi
stroSkovnih cen postalo z vidika trga
nedopustno in da dobiva vecji pomen
koncept ciljnih stroskov' kot element
donosnosti poslovanja in stratesko
orodje za izboljSevanje konkuren¢nega
polozaja podjetja.

Opredelitev koncepta
ciljnih stroskov

V slovenski literaturi najdemo vec
(sorodnih) definicij koncepta ciljnih
stroSkov. Najpogosteje je uporabljena
definicija, po kateri so “ciljni stroski
najvedji dovoljeni stro8ki v celotni dobi
povprasevanja po izdelku in so pona-
vadi opredeljeni za vsako stopnjo v tem
okviru posebej” (Turk, Kavcic, Ko-

kotec-Novak, 1998, str. 122). Podobno
Tekavciceva (1997, str. 172) pravi, da
so “ciljni stroski razlika med prodajno
vrednostjo proizvoda v njegovem Ziv-
ljenjskem ciklu in pri¢akovanim do-
bickom od njegove prodaje”.

V tuji literaturi je ve¢ definicij, ki izpo-
stavljajo pomen uvajanja tega koncepta
v najzgodnejsih fazah Zivljenjskega
cikla izdelkov. Horvath (1993, str. 4)
s pojmom koncepta ciljnih stro§kov
razume “skupek in§trumentov za pla-
niranje, nadzor in odlo¢anje o stroskih,
ki nastopijo Ze v zgodnjih fazah nacr-
tovanja proizvoda in proizvodnje, z na-
menom, da pravocasno oblikujejo
stroSkovne strukture glede na zahteve
trga”. Seidenschwarz (1992, str. 199)
paopredeljuje koncept ciljnih stroSkov
kot “inStrument strateSkega stroskov-
nega managementa, ki pa ni usmerjen
na proizvodnjo (kot je to znacilno za
tradicionalne stroskovne metode) tem-
ve¢ na zgodnje faze vintegriranem Ziv-
ljenjskem ciklu proizvoda”. Fessler in
Fischer (2000, str. 33) pa omenjata
Katovo definicijo, ki pravi, da je “kon-
cept ciljnih stroskov celoten program
zniZevanja stroSkov, ki se pri¢ne Se
pred pripravo osnutkov in prvih skic
novega izdelka. Je pristop, ki tezi k
zniZevanju stroskov novih izdelkov
skozi njihovo celotno Zivljenjsko ob-
dobje, ob tem pa upoSteva zahteve
kupcev po kvalitetnih in zanesljivih

izdelkih in i$¢e uporabne ideje za zni-
Zevanje stroSkov v fazi planiranja,
razvojni fazi in fazi izdelave prototipa”.

Kljub velikemu Stevilu definicij kon-
cepta ciljnih stroskov je ve€ini definicij
skupno, da opisujejo proces, ki se po-
javljavkonkurenénem trZznem okolju,
za katerega je minimiziranje stroSkov
klju¢en element donosnosti.

Razvoj in pomen
koncepta ciljnih
stroskov

Ceprav so koncept ciljnih stroskov
sistemati¢no priceli uporabljati in ga
tako popularizirali Japonci, je bila
ideja zasnovana in v preprosti obliki
prvi¢ uporabljena ze v zacetku 20.
stoletja v podjetju Ford Motor Com-
pany (Shank, Fisher, 1999, str. 74). Na
Japonskem pa mesto pionirja na pod-
ro¢ju uveljavljanja in razvijanja kon-
cepta ciljnih stro8kov pripada podjetju
Toyota (Bellis-Jones, Oldman, Mills,
1999, str. 29), ki je pricelo razvijati
koncept ciljnih stroSkov sredi Sestde-
setih let, kmalu pa so mu sledila tudi
druga japonska podjetja (npr. Nissan,
Sony, NEC, Olympus, Daihatsu in
Matsushita). Danes je metoda ciljnih
stroSkov pomembna tehnika na pod-
rocju stroSkovnega racunovodstva tako
v japonskih kot tudi v ameriskih in
evropskih podjetjihz. Ceprav ji je v
znanstveno-raziskovalnih krogih na-
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menjeno nekoliko manj pozornosti kot
drugim inovativnim metodam na pod-
rocju stroskov (med temi Se posebej
izstopa koncept stroskov po aktiv-
nostih poslovnega procesa - t. i. ABC
metoda), raziskave (Pierce, 2002, str.
30) kazejo, da je metoda v praksi
zazivela bolj kot mnoge druge sodobne
stroskovne metode’.

Konkurenca zahteva od podjetij rigo-
rozne spremembe na podrocju politike
prodajnih cen. V preteklosti, ko so Se
prevladovali “trgi proizvajalcev”, je
bila politika prodajnih cen podjetij
razmeroma preprosta. Ustrezen pribi-
tek na stroskovno ceno proizvoda je
ob odsotnosti konkurence zagotavljal
zelen dobicek. Narasc¢ajoc¢a konku-
renca je ob nespremenjeni politiki
prodajnih cen neugodno vplivala na
poslovanje podjetja. Ker so se kupci
zaradi velikega Stevila ponudnikov
lahko priceli obnasati racionalno, trg
visokih prodajnih cen, ki so bile posle-
dica visokih stroSkov in visokih marz
proizvajalcev, ni vec€ sprejemal. Proiz-
vajalcem sta ostali le dve moZnosti:
zniZevanje marz in/ali zniZevanje stros-
kov. ZniZevanje stroSkov v kasnejsih
fazah Zivljenjskega cikla izdelka se je
sicer pogosto izkazalo za uc¢inkovito,
vendar so (pre)visoki zacetni stroski
in z njimi povezani stroski reinZeni-
ringa Ze neugodno vplivali na poslovni
rezultat podjetja, kar je mnoga med
njimi pripeljalo v propad. Razumljivo
je, da so podjetja zaradi taksnih ne-
ugodnih izkuSenj pri¢ela namenjati
vecjo pozornost stroSkom Ze v najbolj
zgodnjih fazah razvoja novih izdelkov.

Osnovna logika koncepta ciljnih stros-
kov je razmeroma preprosta. Izracu-
nani ciljni stroSek je najvisja dopustna
stroSkovna cena, ki si jo sme podjetje
privosciti, ¢e Zeli ob prevladujoci trzni
ceni realizirati Zeleni dobicek. Ciljne
stroSke doloca na eni strani konku-
rencni trg, na katerem konkurencni

ponudniki izpodrinejo nekonkuren-
¢ne, na drugi strani pa vrhnje poslovod-
stvo, ki na osnovi postavljene strategije
in finan¢nih ciljev doloci Zeleno stop-
njo dobicka.

Ker je pomen koncepta ciljnih stros-
kov izredno velik ravno v zacetnih fa-
zah Zivljenjskega cikla proizvoda in ne
Sele v kasnejSih fazah, ko obstojeca
tehnologija in Ze uveljavljeni procesni
postopki v veliki meri zmanjSujejo
fleksibilnost pri zniZevanju stro§kov,
prevladujoca konkurencna cena za
proizvod pogosto (Se) ne obstaja. V
tak$nih primerih je namesto konku-
rencne trzne cene potrebno skrbno
prouciti, kak$no ceno bo takSnemu
(novemu) proizvodu priznal trg. Po
mnenju nekaterih avtorjev (Shank,
Fisher, 1999, str. 74, Hocevar, 2001,
str. 176) je namrec kar 80 % stroSkov
doloc¢enih v obdobju oblikovanja pro-
izvoda*, zato je najpomembneje stros-
ke obvladovati prav v fazi razvijanja
in oblikovanja in v fazi dolo¢anja
procesov za njegovo proizvodnjo.
Namen dolocanja ciljnih stroskov je
tudi v tem, da izberemo taksne pro-
izvajalne procese, ki v prihodnosti
omogocajo dodatno zmanjSevanje
proizvajalnih stroskov (s tem se kaze
povezava med konceptom ciljnih
stroSkov in konceptom stalnega zni-
Zevanja stroskov). Raziskave kazejo,
da se koncept ciljnih stroskov naj-
pogosteje uporablja na podrocju raz-
vitih industrijskih panog, za katere so
znacilni relativno kratki Zivljenjski
cikli proizvodov in pogoste spremem-
be modelov proizvodov.

Koncept ciljnih stroSkov torej zahteva
spremembo tradicionalnega koncepta
razmiS$ljanja, po katerem je dobic¢ek
funkcija prihodkov in stroskov (odhod-
kov). V konceptu ciljnih stroskov po-
vezava namrec tece v nasprotni smeri,
saj stroski postajajo funkcija prihodkov
in ciljne stopnje dobicka’.

Proces vpeljevanja
metode ciljnih
stroskov in analiza
vrednosti

Proces vpeljevanja metode ciljnih
stroSkov se pri¢ne z ugotavljanjem ali
predvidevanjem trzne cene, s katero bi
podjetje lahko doseglo Zeleni trzni
delez. Glede na postavljene finan¢ne
cilje je potrebno dolo¢iti ciljni dobicek
in tako dolociti ciljne stroske. Tako
izracunane ciljne stroske je potrebno
primerjati s predvidenimi stroski
(oziroma z dejanskimi stroski v prime-
ru, da se koncept ciljnih stroSkov uvaja
v kasnejsih fazah Zivljenjskega cikla).

Ce se izkaze, da predvideni strogki
presegajo ciljne stroske, ki vodijo k
Zelenemu dobicku, je potrebno pois-
kati nacine za zniZevanje stroSkov.
Predvidene stroske je potrebno znize-
vati toliko ¢asa, da dosezejo raven cilj-
nih stroSkov. Tekavciceva (1995, str.
124), ki moznosti za zniZevanje stros-
kov v podjetju iS¢e z vidika aktivnosti®,
priporoca predvsem iskanje resitevv
dveh smereh:

1. podjetja se morajo osredotociti
predvsem na zazelene in potrebne
aktivnosti in zmanjsati ali povsem
odpraviti tiste aktivnosti, kiv
ni¢emer ne prispevajo k vrednosti
zvidika kupca ali k nemotenemu
poslovanju v podjetju’ ter

2. vsako od zaZelenih in potrebnih
aktivnosti morajo podjetja opraviti
brezhibno v prvem poskusu - tako
zniZujejo stroske, povezane z
opravljanjem posameznih aktiv-
nosti, s tem pa tudi celotne stroske
poslovanja.

Analiza vrednosti je proces, v katerem
je potrebno pregledati vsak sestavni del
proizvoda in vsako njegovo funkcijo.
Gre za sistematicen postopek, kate-
rega namen je ugotavljanje, ali je posa-
mezen sestavni del ali posamezno funk-
cijo proizvoda mogoce proizvajati z
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nizjimi stro8ki. Pri tem je potrebno po-
sebno pozornost nameniti funkcional-
nosti, kakovosti in privla¢nosti proiz-
vodov, ki bi se utegnili znizati zaradi
pretiranega zniZevanja stroskov®.

Namen analize vrednosti je tudi ugo-
tavljanje, ali je mogoce zmanjsati Stevilo
delov, ki vstopajo v proizvodnjo konc-
nega proizvoda. ZmanjSevanje Stevila
delov in njihova standardizacija vodita
kvecji kakovosti in zanesljivosti proiz-
voda ter zniZujeta stroSke pridobivanja
in skladiScenja delov, stroske dela in
poprodajnih storitev’.

Ker kupljeni materiali, deli in polpro-

izvodi pogosto pomenijo pomemben

delez stroskovne cene proizvoda, je

potrebno pozornost nameniti $e dvema

vpraSanjema:

1. odlo¢anju med moznostjo nabave
delov od dobaviteljev in lastno
proizvodnjo le-teh ter

2. do kolik$ne mere je smiselno
teznjo po zniZzevanju stroSkov
razsiriti na dobaviteljsko verigo.

Uvajanje koncepta ciljnih stroskov v
podjetje namrec ne zahteva le izbolj-
Sane ucinkovitosti v procesih, ki po-
tekajo v podjetju, temvec tudi zunaj
njega - predvsem pri dobaviteljih.
Celovit program na podrocju obvla-
dovanja stroSkov zahteva oblikovanje
delovnih teamov, v katere so vkljuceni
tudi inZenirji strateskih dobaviteljev
podjetja, katerih skupni cilj je dose-
ganje ciljnih stroS§kov za proizvodnjo
izdelka z natan¢no opredeljeno funk-
cionalnostjo, kakovostjo in privlac-
nostjo'.

Primer uporabe ciljnih
stroskov na
konkretnem izdelku

Primer uporabe ciljnih stroSkov bo
prikazan na zniZevanju stroskov pri
izdelavi kabelskega snopa''. Po poseb-
nem kabelskem snopu je povprasevalo
podjetje iz Nove Zelandije, ki je bilo
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pripravljeno za proizvod placati 123,23
denarnih enot.

Na osnovi strateskih ciljev je podjetje
dolocilo ciljni dobicek 16,00 denarnih
enot na proizvod in si tako postavilo
ciljne stroske v visini 107, 23 denarnih
enot na proizvod. Izrac¢unu ciljnih
stroskov sta sledila dva koraka: 1) izra-
¢unavanje predvidenih stroSkov in 2)
zniZevanje predvidenih stroskov oziro-
ma pribliZevanje ciljnim stroSkom.

V preglednici 1 je prikazana razcle-
nitev kabelskega snopa po kosovnici
na posamezne komponente s pripada-
joc¢imi predvidenimi stroski, ki vklju-
¢ujejo stroske materiala, dela in amor-
tizacije. Posamezni deli kosovnice, ki
joje pripravil kupec, so bili Ze v procesu
priprave prve stro§kovne ocene v so-
glasju s kupcem nadomesceni s pri-
merljivimi deli, ki jih je bilo mogoce
kupiti pri obstojecih dobaviteljih, pri
katerih je podjetje dosegalo bistveno
nizje cene.

Ker so bili izra¢unani predvideni
stro$ki vi§ji od ciljnih stroskov, moz-
nost nadomestitve posameznih delov
s primerljivimi pa je bila Ze izkoriSce-
na, je bilo potrebno poiskati alterna-
tivne nacine za zniZevanje stroskov.
Med deli, ki se vgrajujejo v kon¢ni
proizvod, so stroSkovno izstopali pred-
vsem deli D1, D4 in D6. Medtem ko

sta bila stroSka pri D1 in D4 uteme-
ljena, je analiza vrednosti pokazala, da
je strosek D6, glede na njegove last-
nosti, previsok. Ob dejstvu, da ta del
dobavlja proizvajalec z monopolnim
polozajem, se je podjetje v soglasju s
kupcem dogovorilo, da bo del proiz-
vajalo samo. V novem izracunu stros-
kovne cene je bilo potrebno upostevati
dodatne stroske, ki jih bo povzrocila
lastna proizvodnja novega dela (do-
datni stroski materiala, dela in amor-
tizacije).

Lastna proizvodnja dela D6 je pov-
zrocCila, da so se standardni stroski
spustili pod raven ciljnih stroskov
(107,23 denarne enote) in tako omo-
gocila podjetju preseganje Zelenega
dobicka. Zaradi lastne proizvodnje so
sicer nekoliko narasli stroski materiala
(D9), dela (O7) ter amortizacije
(PO3), vendar je bilo povisanje stros-
kov bistveno manjse od prihranka.

Sklep

Sodobni pristopi k obvladovanju stros-
kov postajajo v pogojih narascajoce
konkurence pomembno orodje izbolj-
Sevanja konkurencnega polozaja pod-
jetja. V prispevku smo prikazali znacil-
nosti koncepta ciljnih stroskov, ki so
ga po japonskem vzoru v veliki meri
Ze “posvojila” ameriska, v manjsi pa
tudi evropska podjetja. Zaradi opisanih

O Preglednica 1. Predvideni stroski materiala, dela in amortizacije za

proizvodnjo kabelskega snopa

STROSKI MATERIALA IN DELOV  STROSKI DELASTROSKI AMORTIZACIJE

Del stroki/proizvod Opravilo

stroski/proizvod Amort. opreme  stroski/proizvod

D1 12,56 o1 273 A1l 091
D2 744 02 4,54 A2 091
D3 725 O3 114 = =
D4 40,69 04 114 = =
D5 398 05 3,64 = =
D6 12,51 06 341 = =
D7 4,47 = = = =
D8 267 = = = =
Skupaj 9157 Skupaj 16,6 Skupaj 1,82
Skupaj stroski/proizvod 109,99
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znacilnosti koncepta ciljnih stroskov
gavvecjem obsegu vpeljujejo predvsem
podjetja s podrodja razvitih industrij-
skih panog, za katere so znacilni rela-
tivno kratki Zivljenjski cikli proizvo-
dov.

Cilj koncepta ciljnih stroskov ni mini-
miziranje, pa¢ pa obvladovanje stros-
kov. Ta cilj pa je mogoce dosegati le s
spremembo tradicionalnega koncepta
razmiSljanja, po katerem je dobicek
funkcija prihodkov in stroskov (odhod-
kov). Prikazali smo, da v konceptu
ciljnih stroskov povezava tece v nas-
protni smeri, saj stroski postajajo funk-
cija prihodkov in ciljne stopnje dobicka.
Koncept ciljnih stroskov je tesno po-
vezan z drugimi sodobnimi koncepti
na podrocju obvladovanja stroskov, s
katerimi podjetje izboljSuje ne le svoj
trenutni konku- ren¢ni polozaj temve¢
si zagotavlja tudi moznost nenehnega
izboljSevanja poslovanja. O

Opombe

1V slovenski literaturi kot prevod angleskega izraza
"target costing" zasledimo tudi izraze metoda ciljnih
stroskov, ciljno obrac¢unavanje stroskov, ciljno
dolocanje stroskov in druge.

2 Pierce (2002, str. 30) omenja raziskavo, ki je pokazala,
da vsi japonski proizvajalci avtomobilov Ze uporabljajo
metodo ciljnih stroskov, medtem ko delez taksnih
podijetij v ZDA $e naras¢a in trenutno dosega 40 %.
Ker je v evropskih podjetjih metoda ciljnih stroskov
trenutno Se nekoliko manj zastopana, imajo evropska
podjetja na tem podro¢ju Se potencial za znizevanje
stroskov in izboljsanje konkuren¢nega polo-aja.

3 Vec¢ o drugih novejsih pristopih v obvladovanju
stroskov (koncept stroskov po aktivnostih poslovnega
procesa, predracunavanje na podlagi aktivnosti,
poslovodenje na temelju analize aktivnosti, koncept
stroskov Zivljenjskega cikla poslovnega ucinka, koncept
ravno ob pravem casu, celovito obvladovanje ka-
kovosti, koncept nenehnih izboljsav poslovanja, pre-
nova poslovnih procesov in drugih) glej Sink, 2001.

4 To je pomemben razlog proti uvajanju koncepta
ciljnih stroskov v kasnejsih fazah zivljenjskega cikla
proizvoda v podjetjih z nizkim delezem spremen-
ljivih stroskov in relativno kratkim Zivljenjskih ciklom.
Na drugi strani pa podjetja z visjim delezem spre-
menljivih stroskov in daljsimi Zivljenjskimi cikli pro-
izvodov lahko koncept uspesno uvajajo tudiv kasnej-
sih fazah.

5 Pravvdejstvu, da so ciljni stroski funkcija prihodkov
in ciline stopnje dobicka, se metoda ciljnih stroskov
razlikuje od koncepta nenehnega znizevanja stroskov
(tako imenovan kaizen costing). Po tem konceptu
stroski niso neposredno povezani s prodajno ceno,
temvec s teznjo po nenehnem izboljsevanju stros-
kovne ucinkovitosti. Oba koncepta pa sta si sorodna
v tem, da se odmikata od tradicionalnih sistemov

O Preglednica 2. Predvideni stroski materiala, dela in amortizacije za
proizvodnjo kabelskega snopa (pri lastni proizvodnji dela D6)

STROSKI MATERIALA IN DELOV  STROSKI DELASTROSKI AMORTIZACIE

Deli in material stroki/proizvod Opravilo  stroski/proizvod

Amort. opreme stroski/proizvod

D1 12,56 O1 2,73 A1 091
D2 744 02 4,54 A2 091
D3 725 o3 114 A3*** 222
D4 40,69 04 114 - -

D5 3,98 05 3,64 = =

D6 0,00 06 3,41 = =

D7 4,47 o7 222 = =

D8 267 = = = =
D9* 187

Skupaj 80,93 Skupaj 18,82 Skupaj 4,04
Skupaj stroski/proizvod 103,79

stroskov in da na stroske gledata kot na dinami¢no
kategorijo, na katero pomembno vplivajo dejavniki
zunaj podjetja, predvsem konkurenca.

6 Aktivnost je definirana kot vsako delovanje, ki v
procesu ustvarjanja poslovnih u¢inkov trosi prvine
poslovnega procesa - delovna sredstva, predmete
dela, delo in tuje storitve, pri ¢emer logi¢na zapo-
redja dolocenih aktivnosti tvorijo posamezne po-
slovne procese.

7 Oblikovalci novega proizvoda se bodo tako odlocili
za tiste aktivnosti, ki se bodo odrazale v ¢im nizjih
stroskih. Ta postopek se imenuje predvidevanje
stroskov (angl. cost estimation), saj nadzor nad stroski
temelji na predvidenih stroskih, torej stroskih, ki se
ugotavljajo v fazi na¢rtovanja in oblikovanja proizvoda
Sink, 2001, str. 32).

8 V procesu analize vrednosti pa ni potrebno zasle-
dovati cilja maksimalne kvalitete ob najnizjih stroskih.
Maksimalne kvalitete kupci ne zelijo, saj je obi¢ajno
(pre)draga. Zato sodelujoci v procesu analize vred-
nosti obi¢ajno sledijo nacelu "ne tako dobro, kot je
mozno, temve¢ tako dobro, kot je potrebnol” (Hor-
vath, 1993, str. 181).

9 Poznan je primer visoko avtomatiziranega obrata
podjetja Hitachi (Radebaugh, Gray, 1997 str. 582),
katerega poslovodstvo Zeli znizati Stevilo delov, ki jih
je potrebno vgraditi v kon¢ni proizvod, in iz
proizvodnje eliminirati nestandardne dele. S tem
ciliem je bila kot osnova za razporejanje splosnih
stroskov izbrano $tevilo delov, na proizvodnjo nestan-
dardnih delov pa se obra¢una 3e pribitek k razpore-
jenim splo3nim stroskom.

10 Kljub temu, da je delovanje omenjenih teamov
omejeno zaradi nepripravljenosti njihovih ¢lanov
do razkrivanja s stroski povezanih informacij, so v
praksi (predvsem japonskih in ameriskih podjetij)
poznani primeri uspednih stroskovnih projektov v
sodelovaniju s predstavniki dobaviteljske verige. Primer
taksnega projekta je podjetje Chrysler, kije v zalJetku
devetdesetih let izvedlo projekt SCORE (Supplier
Cost Reduction Effort), s katerim je v sodelovanju z
dobavitelji prek vzpostavljanja tesnejsih dobaviteljskih
povezav (podobno japonskemu keiretsu) uspelo
mocno znizati proizvajalne stroske (Pierce, 2002, str.
31,

1 Gre za testimo napravo, ki jo izdeluje slovensko
podjetje v verigi dobaviteljev v avtomobilski in-
dustriji (podjetje ne Zeli biti imenovano, zahvalju-
jem pa se Maji Zajc za dovoljenje za objavo podat-
kov). Podjetje je proizvodno in komercialno podijetje,
ki zaposluje 40 ljudi. Njegova glavna dejavnost je
proizvodnja kabelskih snopov s poudarkom na snopih
za prenos telekomunikacijskih signalov. Ta dejavnost
podjetju zagotavlja 80 % skupnih prihodkov.

10.

12,

13.

Bellis-Jones, R.; Oldman A.; Mills R.: Trends in
Cost Management Practice. London, Management
Accounting; 77(1999), 7, str. 28-30.
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strokovni €lanek (Professional Paper)

Aplikativno razvojni projekt
“Zvisanje potresne odpornosti
lesenih montaznih objektov”

avtor Bruno DUJIC, Fakulteta za gradbenistvo in geodezijo

Med gradbenimi konstrukcijami je
dinamicni odziv lesenih konstrukcij
pri potresni obtezbi najslabse raziskan.
Lahke konstrukcije so na splo$no velja-
le kot potresno odporne konstrukcije,
za katere je del strokovne javnosti me-
nil, da jih ni potrebno racunsko prever-
jatina potresni vpliv. Vendar je velika
materialna Skoda, ki je v zadnjem deset-
letju nastala zaradi poskodb tako man-
j8ih kakor tudi vecjih lesenih objektov
med potresi v ZDA in na Japonskem,
pripeljala do obseznih eksperimen-
talnih in analiticnih raziskav tovrstnih
objektov. Tako so preverjene racunske
metode, s katerimi se lahko natan¢no
dolo¢i odziv lesenih konstrukcij pri
potresni obtezbi in predvsem njihova
uporabnost v praksi, nujno potrebne
za nadaljnji razvoj lesenih konstrukcij.

V Sloveniji pri reklamiranju lesenih
montaznih hi§ in objektov obi¢ajno
zasledimo, da so tovrstni objekti varni
pred potresom. Do sedaj so bile to le
grobe ocene in predvidevanja proiz-
vajalcev, ki pa nimajo nobene racunske
podlage in tako kupcu ne dajejo nikakr-
Snega zagotovila, da se njihova montaz-
na hiSa ob moc¢nejSem potresu ne bi
poskodovala. Za oceno potresne ali
vetrne odpornosti dolocenega objekta
je namrec potrebna ra¢unska analiza,
s katero dokazemo, da deformacije
objekta v primeru nastopa obtezbe ne
bodo vecje od priporocenih, ki Se za-

gotavljajo, da objekt ostane neposko-
dovan.

Seveda so osnova, da postane konstruk-
cijski sistem dolocenega proizvajalca
montaznih hi§ izracunljiv, eksperimen-
talne preiskave osnovnih stenskih ele-
mentov (slika 1), mehanskih stikov in
sider, ki narekujejo obnasanje celotne
konstrukcije pri vetrni in potresni
obtezbi. V fazi projektiranja se tako
izracuna velikost etaznega pomika ozi-
roma vodoravne deformacije objekta
na pric¢akovano velikost vodoravne ob-
tezbe. V primeru, da so racunsko izka-
zane deformacije objekta ob nastopu
predvidene obtezbe vecje od priporo-
¢enih mejnih vrednosti, mora projek-
tant z dolo¢enimi konstrukcijskimi
ukrepi konstrukcijo utrditi. Mejne
vrednosti vodoravnih deformacij ozi-
roma etaznih pomikov objekta namrec
Se zagotavljajo doloceno stopnjo nepo-
Skodovanosti objekta predvsem v
smislu poskodb na instalacijah, notra-
njih in zunanjih zaklju¢nih slojih ter
oknih in vratih (slika 1).

Ker se montazne hiSe obravnavajo kot
sklopi, so celotni objekti gradbeni
proizvodi. Ti imajo pod pogojem, da
izpolnjujejo bistvene zahteve direktive,
prost dostop na trziS¢e Evropske unije.
Ker pa je graditev stvar nacionalne
zakonodaje, je pomembno, da so pro-
izvodi “opremljeni” s podatki, s kate-
rimi bodo lahko projektanti v kateri-
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koli drzavi preverili, ali so objekti ust-
rezni za uporabo v njihovi drzavi. V
obdobju pred vstopom v Evropsko
unijo se bodo nasim proizvajalcem
zacela izdajati t.i. “Mnenja o primer-
nosti montaznih hi§ za uporabo v
Republiki Sloveniji” kot prvi priblizek
bodocega evropskega tehni¢nega so-
glasja. Glede na zahteve pri izdaji teh-
ni¢nega soglasja o nosilnosti in stabil-
nosti sistema se bo od proizvajalcev
zahtevalo, da podajo za osnoven kon-
strukcijski sistem in tipicne mehanske
zveze osnovne karakteristike, na osno-
vi katerih bo mogoce konstrukciji
dolociti odpornost na razli¢ne vrste ob-
tezb. TakSne karakteristike konst-
rukcijskega sistema pa se lahko dolo-
¢ijo le z eksperimentalnimi preiska-
vami, saj so racunski postopki (¢e le-ti

obstajajo) nenatancni in lahko z njimi

O sSlika 1. Naprava za
preskusanje razli¢nih stenskih
elementov pri kombinaciji
vodoravne in navpi¢ne
obtezbe
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O Slika 2. Lesena masivna bio
hisa Riko

O Slika 3. Riko hise so
popolnoma ekoloski izdelek

— —— Podkonstrukcija

¥

oy — Zunanja obloga
Zratni sto]

P — Toplotna izolacija

~__ Lepljena masivha
stena

O Slika 4. Detajl kota Riko hise s
konstrukcijsko sestavo
elementov

le ocenimo nosilnosti, nicesar pa ne
vemo o deformabilnosti dolo¢enega
stika oziroma konstrukcijskega sklopa.

Podjetje RIKO HISE d.o.0. izdeluje
lesene masivne bio hise (slika 2), ki se
precej razlikujejo od drugih sistemov
lahkih montaznih objektov. RIKO
hiSe so popolnoma ekoloski izdelek,
saj tehnologija gradnje ustreza vsem
strogim ekoloskim zahtevam, objekt pa
je v celoti izdelan iz okolju prijaznih
materialov[ 1] . Enaizmed bistvenih
razlik glede na druge konstrukcijske
sisteme montaznih objektov je pravv
nosilni konstrukciji, ki je izdelana iz
masivnih lepljenih lesenih stenskih
elementov. Cepravso RIKO hise pred-
vsem nizji objekti do dveh etaz, se di-
rektor podjetja Janez Skrabec in vodja
poslovne enote proizvodnja Ribnica
Janez Pucelj zavedata, da lahko z bla-
govno znamko RIKO HISE ponudijo
kupcem tako na evropskem kakor tudi
na domacem trgu zanesljive in kon-
strukcijsko varne hise le, ¢e je kon-
strukcijski sistem natan¢no raziskan in
so njihovi objekti racunsko preverjeni
navse obtezne primere, ki jim je objekt
na doloceni lokaciji lahko izpostavljen
v svoji Zivljenjski dobi.

Podjetje RIKO HISE se je v okviru
sodelovanja s strokovnjaki za potresno
odpornost lesenih objektov na Katedri
za preskuSanje materialov in konst-
rukcij na Fakulteti za gradbenistvo in
geodezijo v Ljubljani lotilo aplikativ-
nega raziskovalnega projekta z naslo-
vom “ZviSanje potresne odpornosti
lesenih montaznih objektov”. Projekt
smo skupno prijavili na Javni razpisa
za (so)financiranje temeljnih in aplika-
tivnih projektov v letu 2003 (Uradni
list RS, st. 83/02). Projekt, katerega
odgovorni nosilec je prof. dr. Roko
Zarni¢, je bil s sklepom Vlade Re-
publike Slovenije, §t. 690-01/2001-2 z
dne 31.12.2002 uvr$¢en na nacionalno
listo temeljnih in aplikativnih pro-

jektov Ministrstva za Solstvo, znanost
in $port. Ministrstvo bo aplikativno
razvojni projekt sofinanciralo v skup-
nem trajanju treh let, pri emer se
projekt zacne izvajati s 01.01.2003.
Izhajajoc iz dosedanjih izkusen;j avtorja
prispevka in drugih sodelavcev na
Katedri za preskusanje materialov in
konstrukeij[ 2,3,4] bomov okviru pro-
jekta eksperimentalno preiskali obna-
Sanje osnovnih nosilnih elementov,
tipskih mehanskih zvez (slika 3) in sicer
pri cikli¢no spreminjajoci se obtezbi.
Na osnovi eksperimentalno doloc¢enih
mehanskih lastnosti konstrukcijskega
sistema bomo razvili racunsko orodje,
s katerim bo mogoce izracunati odziv
razli¢nih lesenih objektov, ki jih proiz-
vaja podjetje RIKO HISE, na vodo-
ravno obtezbo. S tem bo konstrukeijski
sistem RIKO HISE prvi leseni mon-
tazni sistem v Sloveniji, ki bo izrac¢un-
ljiv na delovanje vodoravne obteZbe,
kot sta potres in veter. O
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Novost iz Iskre: traéni
brusilnik BSC 2675

avtor Ales LIKAR

Casi se spreminjajo in mi z njimi, bi
lahko dejali. Pa ne samo mi, tudi
orodje, ki ga uporabljamo, dozZivlja kup
sprememb, izboljSav in tisto, kar je
bilo Se pred nekaj leti tezko dostopno
oziroma malo znano, je sedaj tu in z
nami. Resje, da se osnove obdelave ne
spremenijo tako revolucionarno, kakor
se to morda dogaja na kak$nem dru-
gem podrocju, spremenijo pa se izde-
lavni materiali, pogonski stroji, zascit-
ni deli, skratka vse tisto, kar naredi
orodje prijaznejSe in s tem tudi uporab-
nejse.

Nekaj takega bi lahko dejali tudiza nov
model Iskrinega brusilnika, orodja, ki
bo zanesljivo nasel mesto v marsikateri
profesionalni in “hobi” delavnici. Bru-
silnik nosi ime BSC 2675 in je novost
v ponudbi naSega proizvajalca Iskra
ERO.

Vendar, pojdimo lepo po vrsti:
Prvi vtis

Brusilnik je na prvi pogled natancen
in domiSljen izdelek. Kvaliteta posa-
meznih sestavnih delov in njihovo pri-
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leganje je na profesionalni ravni. Tudi
zelo natancen pregled ni pokazal kakrs-
nih koli slabo ali nedodelanih elemen-
tov stroja. DovrSenost brusilnika je
ocitno rezultat strokovnega pogleda na
uporabnost in namen te vrste orodja.
Verjetno poznate razocaranje, ko ugo-
tovite, da ima vaSa nova pridobitev (pa
naj gre za avto ali obdelovalni stroj-
c¢ek) kar nekaj skritih nepravilnosti,
morda niti ne odlocilnih za delovanje,
vecinoma so to lepotne napake, pa ven-
dar vas zaboli okrog Zelodca, ces:
“morda bi pa lahko ...” Kaj takega na
tem brusilniku nisem nasel, pa sem ga
neusmiljeno razdiral, precej vec, kakor
ga bo marsikdo med vami.

Ugotavljanje, kaj cemu rabi in kako bi
kaj lahko uporabili, pokaZe dodatne
izvrtine in vstavljene matice, ki dajo
slutiti velike moznosti vpenjanja in
uporabe dodatkov. Zaenkrat takih do-
datkov Se nisem imel na razpolago,
verjetno pa bodo tudi te stvari kaj kma-
lu na policah trgovin. Tu mislim pred-
vsem na stojala, varovalne okvire, kot-
ne prislone in morda $e kaj.

Posebnost, ki takoj pade v o¢i, pa je
brez dvoma rocaj, oblikovan tako, da
je oprijem lahko zelo kontroliran, zelo
pomemben dejavnik posebej pri bruse-
nju furnirja. Dvojnost namena rocaja
(kot rocaj in tudi kot odsesovalna cev)
je duhovita resitev, posebej primerna
pri montazi cevi sesalca, ko prav ta

O Slika 1. Novost v ponudbi:
BSC 2675 - Iskra ERO

O Slika 2. Brusenje macesnovih
vrat

i

.n'JI{

O Slika 3. Obnova skobeljnika

O Slika 4. Moznost drugacnega
nacina brusenja




O Slika 5. Brusilnik v
razstavljenem stanju

cev ne bo vec “opletala” vse naokrog
slika 1).

Prvivklop stroja je vedno nekaj poseb-
nega. Kar takoj me je presenetil njegov
miren tek, res je, da je bilo potrebno
poloZaj traku uravnati in kasneje Se
enkrat, tako da se je trak “ulegel”, toda
to je bilo treba tudi pricakovati. Re-
gulirni vijak je podobno kakor pri dru-
gih modelih lahko dostopen in dovolj
obcutljiv. Zascitne keramicne ploscice
v ohi§ju so garancija, da trak ne bo kar
tako “preglodal” plasti¢nih delov.

VKklop stroja je klasi¢en, dodatek v ob-
liki elektronskega nastavitvenega gum-
ba pa je na najprimernejSem mestu.
Hrup pri brusenju je manjsi kakor pri
primerljivih modelih, visokih, motecih
tonov (sicer zelo znacilnih za te vrste
strojev) je ob¢utno manj. Pri uporabi
elektronskega regulatorja se hrup Se
bistveno zmanj$a, zato menim, da je to
ena od velikih prednosti tega modela.

Brusili smo (so —dijaki nase Sole) tre-
nutno aktualne izdelke delavnice, naj-
prej nekaj masivnih vrat, izdelanih iz
macesnovine, nato pa smo obrusili Se
ploskve skobeljnikov ene od ucilnic
(slika 2, 3).

Uporabljena granulacija brusnega
traku je bila pri vratih 100, pri sko-
beljnikih pa 80. Fantje so uzivali, pane
samo zaradi dejstva, da vsega tisti dan

ni bilo treba brusiti ro¢no, temvec po
njihovih besedah tudi zaradi ergono-
micnosti strojcka, ker takoj postane
“podaljsek” roke, ki dela skoraj sam.

Kljub precej$nji kvadraturi in ne nazad-
nje ne preveliki ¢istoci skobeljnikov,
je en trak vec¢ kakor zadoscal. Mislim,
daje razlog v primerni brusni hitrosti
traku, kar ne povzroca “masenja” traku
in posledi¢no njegovega unicenja.
Skrivnost je v elektronskem regulator-
juvrtljajev, dodatek, ki je bil na brusil-
nikih manj pogost, pa vendar se izkaze,
daje Se kako uporaben. Verjetno pa bi
se pri tem brusilniku veljalo poglobiti
prav v uporabo takih detajlov, glede na
to, da imamo mozZnost nastavitve hi-
trosti. Prav ta regulacija je lahko mar-
sikdaj odlocilna pri kvaliteti in kvan-
titeti dela.

Na primer: brusni trakovi niso zastonj
in e zaradi prevelike hitrosti trak na
mastni povrsini uni¢imo, je to vsekakor
lahko dvakrat slabo: uniceni trak in ne
nazadnje tudi slabo obruSena ploskev.
Posebej velik problem je brusenje sta-
rih opleskov, sinteti¢ni (v¢asih pa Se
oljni) premazi se ne pustijo odstraniti
kar tako. Trak se po nekaj minutah “na-
polni”, otocki stopljene barve se nabi-
rajo na zrnih, nekoliko kasneje pa je
trak Ze neuporaben. Cis¢enje s kosé-
kom plastike je sicer moZno, ¢e pa to
ponavljamo dlje, kakor potem brusi-
mo, nas veselje kaj hitro mine. S spre-
membo hitrosti vrtenja traku se ti pro-
blemi krepko zmanjSajo in ko ugoto-
vimo, kaj to pomeni, potem nam takale
—navidez — malenkost, kakor je elek-
tronski regulator, postane - nujnost
(slika 4).

Zanimiva moznost pa se je pokazala
pribrusenju moc¢no onesnazene delov-
ne ploskve, kjer se je oblika rocaja
izkazala z do sedaj popolnoma novo
moznostjo uporabe brusilnika: z
vklopljenim stikalom je mo¢ brusiti v
(sicer neobic¢ajni) nasprotni smeri.

Prednosti takega dela so precejsnje,
vodenje stroja je zaradi nasprotne sile
med bruSenjem bistveno bolj
kontrolirano, s tem pa je tudi delo
lahko kvalitetneje izvedeno. Vsekakor
nov, po mojem mnenju prav nic
varnostno ali delovno sporen nacin
dela!

Razstavljanje

Da bi ugotovil kvaliteto montaZe se-
stavnih delov, sem brusilnik razstavil.
Dostopnost posameznih vitalnih delov
je v glavnem zelo primerna, moZnost
menjave pogonskega traku in §¢etk pa
vec kakor enostavna.

Pogonski zobniki so kovinski, kar pri
nekaterih drugih modelih ni ravno
nujno, to pa pomeni, da bodo trajnejsi,
pri preobremenitvah ne bodo kar takoj
odpovedali sodelovanje in jeze ne bo.
Pri nekaterih delih sem opazil kar
nekoliko nenavadno —urarsko natanc-
nost, ne prav pogosto vidno pri obdelo-
valnih strojckih, kaze pa, da nove teh-
nologije izdelave takega orodja omo-
gocajo marsikaj.

Zanimiv dodatek je antistaticni vodnik,
ki precej pove o proizvajaléevi skrbi
zavarnost delovanja uporabe in delo-
vanja stroja. Kar nekajkrat do sedaj se
mi je pri takih “pogledih v drobovje”
dogajalo, da je bila kasnejsa sestava
velik problem, nekateri deli ne gredo
vec na svoje mesto, tu in tam kakSna
vzmet povzroca glavobol, vijaki kar
naenkrat ne gredo ve¢ na svoje prejsSnje
mesto. No, tega v tem primeru ni bilo;
kljub precej “globokemu” posegu je
bila sestava logi¢na in brez tezav (slika
5).

Vendar, da ne bo pomote: NE DELAJ-
TE TEGA DOMA , kakor pravijo v
takih primerih Americani. To so stvari,
ki bodo bolj kakor uporabnike razvese-
ljevale serviserje, meni pa so povedale
veliko o kvaliteti izdelka. In na ta nacin
tudivam.
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iz dela zdruZenja

18. seja Upravnega
odbora GZS-Zdruzenja
lesarstva, 18. decem-
ber 2003, LIP
Radomlje

Dnevnired:

1. Sprejem zapisnika 17. seje UO
GZS-Zdruzenja lesarstva

2. Analiza Ljubljanskega pohistve-
nega sejma in usmeritve za
sejem Dom in pohistveni sejem
v letu 2003

3. Solstvo:

a) Prenova poklicnega izobraze-
vanja po novih izhodis¢ih

b) Predstavitev programa BF-
Oddelek za lesarstvo

4. Informacija o pripravah za
nadaljevanje pogajanj s sindikati
o panozni kolektivni pogodbi

5. Porocilo o delu GZS-Zdruzenja
lesarstva vtem mandatu s
poudarkom na leto 2002

6. Sprejem programa dela GZS-
Zdruzenja lesarstva za leto 2003

7. Razno: Imenovanje uredniskega
odbora za L-portal

Sklepi:
1. Zapisnik sedemnajste seje UO
GZS-Zdruzenja lesarstva (9.

oktober 2002) je bil v celoti
soglasno sprejet.

2. Programski svet tako Ljubljan-
skega pohiStvenega sejma kot
sejma Dom $e nadalje vodi
strategijo obeh sejmov.

3. UO GZS-ZdruZenja lesarstva
podpira predlog, ki ga je pripra-
vila pogajalska skupina predstav-
nikov GZS-ZdruZenja lesarstva
skupaj z Ministrstvom za Solstvo
in $port, da naj ostane za Srednjo
lesarsko Solo v Postojni in Novi
Gorici pogoj za vpis najman;j 17

ucencev v Solskem letu 2003/
2004.

4. Na pobudo Biotehniske fakultete,
Oddelka za lesarstvo v Ljubljani,
UO podpira vecje sodelovanje s to
institucijo (testirni center -
akreditacija).

5. BE Oddelek za lesarstvo bo
predlagal v delovno grupo CEI-
Bois in vkljucil vanjo svoje
strokovne sodelavce.

6. Naslednja seja UO GZS-ZdruZe-
nja lesarstva bo namenjena
praviloma tematiki izobraZevanja.
Strokovna skupina v sestavi Ale§
Hus, Franc Pohleven, Franc
Zupancin dr. Joze Korber
pripravi izhodis$¢a za Komisijo za
izobrazevanje, le-ta pa pripravi
sklepe za (izredno) sejo UO GZS-
ZdruzZenja lesarstva, ki bo predvi-
doma konec januarja 2003.

7.Na eno izmed naslednjih sej UO
GZS-Zdruzenja lesarstva bomo
povabili Darka Konc¢ana, drzavne-
ga sekretarja na Ministrstvu za
finance, na razgovor o temi
“Prenova sedanjega sistema
direktnih davkov pred vstopom v
EU”.

8. UO podpira predlog pravne sluzbe
GZS, da se na nivoju dejavnosti,
sindikata in ZdruZenja deloda-
jalcev Slovenije (za leto dni) izda
mnenje glede no¢nega dela Zensk
(pravna podlaga v 2. odstavku 153.
¢lena Zakona o delovnih razmer-
jih). Do ureditve te problematike s
sporazumom na ravni dejavnosti
GZS-Zdruzenje lesarstva izdaja
mnenja v zvezi z no¢nim delom
Zensk na podlagi individualnih
zaprosil podjetij GZS -ZdruzZenje
lesarstva.

9. UO GZS-ZdruZenja lesarstva
sprejema Porocilo o delu GZS-
ZdruZenja lesarstva za leto 2002
in Program dela GZS-ZdruZenja

GZS - Zdruzenje lesarstva

iz vsehine

GOSPODARSKA ZBORNICA
SLOVENIJE

ZDRUZEMNJE LESARSTVA

Dimiceva 13, 1504 Ljubljana
tel:+386 1 58 98 284, +386 1 58 98 000
fax: +386 1 58 98 200
http://www.gzs.si
http://www.gzs-lesarstvo.si

Informacije st. 1/2003

7. februar 2003

1z vsebine:
Z DELA ZDRUZENJA

PROGRAM DELA GZS-
ZDRUZENJA LESARSTVA ZA
2003

POROCILO O DELU GZS-
ZDRUZENJA LESARSTVA ZA
LETO 2002

POMEMBNO OBVESTILO
PONUDBE IN POVPRASEVANJA

1Z DELA ZDRUZENJA

Informacije pripravlja in ureja:

O Vida Kozar, samostojna
svetovalka na GZS-ZdruZenje
lesarstva

Odgovorni urednik:

O dr.Joze Korber, sekretar GZS-
ZdruzZenja lesarstva
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GZS - Zdruzenje lesarstva

lesarstva za leto 2003.

10. V program dela GZS-Zdruzenja
lesarstva za leto 2003 se vnesejo
aktivnosti Se na podrocju uporabe
zaS¢itnih nalepk v evropskem
prostoru (npr. Echt Holz) in
certificiranje lesnih izdelkov
(FSC, PEFC).

11. UO GZS-Zdruzenja lesarstva
sprejema sklep o imenovanju
UredniSkega odbora za L-portal v
naslednji sestavi: vodja odbora
Ester Fidel, JAVOR Pivka, in
¢lani odbora: Bernard Likar, RCL
Pivka, Zvone Frelih, ALPLES
Zelezniki, Mateja Grabnar,
NOVOLES Novo mesto, Janusa
Verdev, Gorenje Notranja oprema
Velenje in prof.dr. Marko Petri¢,
BF-Oddelek za lesarstvo.

12.V zvezi s problematiko MEBLO
Iverka GZS-Zdruzenja lesarstva
naslovi dopis na ministra, mag.
Janeza Kopaca, s priblizno enako
vsebino, kot ga je sprejelo pred-
sedstvo GZS-ZdruZenja lesarstva
avgusta 2002 v podporo nadalj-
njemu delovanju Meblo Iverka,
d.o.0., Nova Gorica.

Predsednik UO, Peter TomsSic, se je ob
zakljuc¢ku zadnje seje UO v letu 2002
zahvalil vsem ¢lanom UO in strokovni
sluzbi GZS-ZdruZenja lesarstva za
uspesno delo in sodelovanje v iztekajo-
¢em se letu, zazelel lepe praznike in
uspesno 2003 ter se zahvalil gostitelju
Astu Dvorniku in LIP Radomlje, d.d.,
zaizkazano gostoljubje.

POROCILO O DELU
GZS-ZDRUZENJA

LESARSTVA ZA LETO
2002

Poleg rutinskih in standardnih opravil
smo v okviru zdruZenja opravili v letu
2002 $e naslednje pomembnejse aktiv-
nosti:

V letu 2002 je UO GZS-ZdruZenja
lesarstva imel 4 redne sestanke, en iz-
redni sklic in eno korespondencno
sejo, na katerih je obravnaval in reseval
zlasti naslednjo problematiko:

@ Varstvo okolja pri predelavi lesa v
Slovenijiin EU

@ Standardizacija in direktive ter
certificiranje za lesne proizvode v
Sloveniji in EU

@ PohiStveni sejem v Ljubljani z
obsejemskimi aktivnostmi

@ Sejem Domv Ljubljani z obsejem-
skimi aktivnostmi

@ Prenova panozne kolektivne
pogodbe s sindikati

@ Strokovno izobraZevanje na
podrod¢ju predelave lesa

® Varstvo okolja

@ Standardi, direktive in certifi-
ciranje v lesarstvu.

Posebej pomembne so bile naslednje
aktivnosti GZS-ZdruZenja lesarstva:

@ Organizirali, financirali in izdelali
smo nadgradnjo strategije razvoja
lesarstva in analizo njenega
izvajanje vletu 2001 s tiskanjem
ustrezne publikacije.

® Aktivno smo sodelovali z Ljub-
ljanskim sejmom, d.d., pri
organizaciji in izvedbi sejma Dom
in Pohi$tvenega sejma z obse-
jemskimi aktivnostmi.

® Soorganizirali smo sejemski
nastop nasih pohistvenikov na
sejmihv Kélnu in v Beogradu.

@ Poizkusno smo uvedli uporabov
okviru GZS portal e-lesarski
portal.

@ Organizirali in izvedli smo
Studijski obisk ¢lanic FEMIB v
slovenskih podjetjih.

@ Sodelovali smo na pomembnejsih
sestankih evropskih panoznih
zdruzZenj, v katerih smo polno-
pravni ¢lani (CEI Bois, FEMIB,

FESYP, FEIC).

® Vsakaizdajarevije Lesje imela
informacije iz dela ZdruZenja.

® Izdali smo publikacijo Okolje-
varstvo - Potrebne aktivnostiv
GZS-Zdruzenju lesarstva za
sinhronizacijo stanja z okoljevar-
stvenimi zahtevami EU.

® Izdali smo publikacijo Standardi -
PreskuSanje in certificiranje na
podrodju lesarstva.

@ Pripravili smo posebno publika-
cijo o poslovanju lesne industrije v
letu 2001 in prvem polletju 2002 s
posebnim poudarkom na pohist-
veni industriji.

® Pripravili smo predstavitev
lesarstva v Glasu gospodarstva.

® Sprejeli smo na obisk g. Borg-
stroma, predsednika Evropske
lesarske konfederacije (CEI Bois).

® Sodelovali smo z RCL.

® Organizirali in izvedli smo obisk
delegacije ruskega zdruzenja
pohiStvenikov v Sloveniji.

® Organizirali in izvedli smo obisk
UO GZS-ZdruzZenja lesarstva pri
Norveskem nacionalnem lesar-
skem zdruZenju.

® Sodelovali smo z ZdruZenjem
srednjih lesarskih Sol.

® Sodelovali smo z Zvezo potro$ni-
kov Slovenije s poudarkom na
pripravi broSure Okna in vrata za
osvescanje potrosnikov pri
nakupu teh proizvodov.

Delovna telesa UO so imela naslednje

aktivnosti:

® Sckcija proizvajalcev gotovih hi§ v
Sloveniji (¢lani te sekcije, ki ima
domicil v nasem zdruzenju, so
tudi nekateri proizvajalci, ki so
¢lani drugih zdruzenj GZS) je
imela vletu 2002 en sestanek, na
katerem je dala poudarek posvetu
proizvajalcev montazZnih hi§ v
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okviru sejma Alpe-Adria Dom.

® Sckcija proizvajalcev stavbnih
elementov je imela v letu 2002 en
sestanek, na katerem je oblikovala
svoji delovni skupini za okna in
notranja vrata. Na svojem sestanku
so ¢lani sekcije dali poudarek,
poleg oblikovanja delovnih grup,
trZni situaciji na podrocju oken in
vrat ter Studijski poti clanov
FEMIB v Sloveniji.

@ Komisija za izobraZevanje je
imela dva sestanka, na katerih se
je posvetila naslednjim proble-
matikam: novostim na podrocju
poklicnega izobraZevanja, prenovi
poklicnega izobrazevanja po
novih izhodi$¢ih, vpisu v izobra-
Zevalne programe, poklicni
maturi, usposabljanju zaposlenih v
lesni industriji in vi§jeSolskemu
Studiju v lesarstvu.

PROGRAM DELA GZS-
ZDRUZENJA LESAR-
STVA ZA LETO 2003

@ ‘Tekoce bomo reagirali na pro-
bleme, ki jih bodo nakazale naSe
¢lanice ali vladne institucije (za
podrocje predelave lesa).

® Uvedliin vzdrzZevali bomo e-
lesarski portal na zborni¢ne
internetne strani kot poglobljen
informacijski sistem za nase
¢lanice in kot pilotski projekt za
GZS.

® Aktivno bomo sodelovali z
evropskimi zdruZenji, katerih
¢lani smo, in seznanjali nase
¢lanstvo prek revije Les oz. prek e-
Portala o vsebinskem delu v teh
zdruZenjih.

@ Posebno pozornost bo namenjena
problematiki varstva okolja in
standardom oz. tehni¢nim
predpisom s podrocja predelave
lesa.

GZS - Zdruzenje lesarstva

@ Spremljali bomo ekolosko
problematiko, vezano na predelavo
lesa v evropskem prostoru pravilo-
ma preko evropske konfederacije
lesne industrije CEI Bois.

@ Spremljali bomo problematiko na
podrodju standardizacije in
tehni¢nih predpisov oz. direktiv za
podrocje predelave lesa praviloma
preko evropske konfederacije
lesne industrije CEI Bois. Poseben
poudarek bo dan prevzemanju
tehnicne regulative in vsebinskim
vprasanjem njihove uporabe.

@ Izvajalibomo aktivnosti na
usmeritvah, ki jih je dala Strategija
razvoja lesarstva do leta 2010, ter
aktivno spremljali njeno izvajanje
v skladu z zastavljenimi programi.
Ugotavljali in analizirali bomo
tudi eventualne odmike od
predvidenih gibanj, ki jih predvi-
deva Strategija.

® Izvedlibomo letne in polletne
ekonomske analize panoznega
poslovanja in njenih segmentov.

® Sodelovali bomo pri organizaciji
skupnih nastopov nasih ¢lanic na
mednarodnih sejmih, ki bodo v
programu GZS.

@ Izvajali bomo pogodbene obvez-
nosti med Ljubljanskim sejmom in
GZS-Zdruzenjem lesarstva ob
pohistvenem sejmu 2003 v
Ljubljani in sejem DOM 2003
(stavbno pohistvo).

® Novelirali bomo tiskani katalog
nasih ¢lanic.

@ Podpirali bomo tudi uporabo
elektronskega kataloga za naso
panogo.

® Zdruzenje bo spremljalo prakso
javnih narocil in sodelovalo pri
usposabljanju za sodelovanje na
mednarodnih razpisih.

@ Sodelovali bomo z izobraze-
valnimi institucijami za podrocje

predelave lesa pri razreSevanju
skupnih problemov.

® Na podrocju dualnega sistema
poklicnega in strokovnega
izobraZevanja na podrocju
predelave lesa bomo sodelovali
pri ugotavljanju izobraZevalnih
potreb dejavnosti, definiranju
tipi¢nih del za pripravo izobraze-
valnih programov ter zagotav-
ljanju pogojev za prakti¢no
izobrazevanje.

® Nadaljevali bomo pogajanje s
sindikati za prenovo panozne
kolektivne pogodbe.

® Izvedli bomo volitve za nove
voljene organe GZS in GZS-
ZdruzZenja lesarstva.

® Spremljali in analizirali bomo
evropsko uporabo nekaterih
za$¢itnih znakov oz. nalepk (kot
npr. Echt Holzitd.) in o rezultatih
teh aktivnosti obvescali Clane
ZdruZenja.

@ Skrbeli bomo, da bodo aktivnosti
za certificiranje izdelkov (FSC,
PEFC) potekale tako, da bo
taksno certificiranje ¢imprej
prislo v uporabo.

ponudbe in povprasevanja

. Stevilka PP 13841 / 01
Slovensko podjetje is¢e proizvajalca
okroglih palic iz smrekovega lesa .
kvalitete, fino brusenih, premer 30 in
35 mm, dolzine do 80 cm, mese¢na
dobava.

Podjetje: GZS - INFOLINK
Kontaktna oseba: Tanja Jamnik

Ulica:  DIMICEVA 13

Posta: 1000 LJUBLJANA

Drzava: SLOVENIJA

O tel: 01 /5898105
faks: 01 /5898 100
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G2ZS -
ponudbe in povprasevanja

. Stevilka PP 13847 / 02
(15294)
Slovensko podjetje iS¢e poslovnega
partnerja s poslovnim prostorom 80 -
100 m? v centru Ljubljane ter obrato-
valnim dovoljenjem za trgovinsko
dejavnost (prodaja ekskluzivnega
pohistva, hisnega tekstila ter drugega
tekstila in notranje opreme) za odprtje
fransizne trgovine.
Podjetje: POVEZANOST D.O.O.
Kontaktna oseba: Snjezana Geering
Ulica: TRG OSVOBODITVE 1
Posta: 2230 LENART
Drzava: SLOVENUA
O tel: 02 /4605430

faks: 02 / 4605 437

e-mail: POVEZANOSTZSIOLNET

. Stevilka PP 13833 / 01
Slovenko podjetje nudi varnostna in
izolacijska vhodna vrata iz lesa za hise
in stanovanja.
Podjetje: DOORS, D.O.O.
Kontaktna oseba: Davor No¢
Ulica: DOVIE 117
Posta: 4281 MOJSTRANA
Drzava: SLOVENIA
O tel: 04 /5891130

faks: 04 /5891 108

e-mail: infoZdoorssi

www: www.doorssi

- Stevilka PP 13829 / 02
(15020)
Slovensko proizvodno podjetje nudi
leseno embalazo, lesene palete in
zaboje po narocilu; drugi lesni
program.
Podjetje: HERCOG STANKO SP.
Ulica: HERMANOVA 3
Posta: 2250 PTUJ
Drzava: SLOVENUA
O tel: 02/7878830

faks: 02 / 7878 831

. Stevilka PP 13838 / 01
Slovenski podjetnik nudi proste
kapacitete na podro¢ju montaznih
storitev v mizarstvu ter is¢e poslovne
partnerje za razlicne oblike
sodelovanja.

Podjetje: MIZARSKE STORITVE
VIHARNIK JANEZ S.P.

Ulica: ZADRUZNA ULICA 1A
Posta: 4000 KRANJ

Drzava: SLOVENUA

O tel: 040/ 314 237

NALOGE IN AKTIVNOSTI

Naloge Rok Skrbnik
Reagirati na probleme, ki jih nakazejo nase ¢lanice ali vladne institucije

za podrocje predelave lesa 2 dni Korber
Udelezba na UO CEl Bois - 2 - letno in objava sklepov v reviji Les

ali e-lesarskem portalu mar/nov Korber
Udelezba na Generalni skups¢ini CEl Bois in objava sklepov v reviji Les

ali e-lesarskem portalu november Korber
Ekonomska analiza panoznega poslovanja:

* polletno na podlagi ankete po podskupinah, september

* letno na podlagi oddanih zaklju¢nih ra¢unov po podskupinah, marec

* polletno o proizvodnji, zalogah in prodaji lesarskih proizvodoy, december

* polletno in letno o izvozu in uvozu lesarskih proizvodov

po dejavnosti in po drzavah oz. skupinah drzav. oktober / april Kozar
Prek e-lesarskega portala bomo posredovali podatke:

* 0 indeksih rasti (po potrebi),

* o standardizaciji in tehni¢nih predpisih oz. direktivah,

* 0 varstvu okolja,

* o delu organov zdruzenja,

* druge aktualne informacije. mesec¢no Kozar
V casu Ljubljanskega pohistvenega sejma bomo organizirali

obsejemske prireditve (seminarje, predavanja). november Korber
Sodelovali bomo z Oddelkom za promocijo GZS pri organiziranju

promocijskih nastopov nasih razstavljavcev na pohistvenih sejmih,

ki bodo zajeti v planu GZS. januar, november Korber
Enkrat letno bomo na UO GZS-ZdruZenja lesarstva obravnavali

* probleme varstva okolja,

* probleme standardizacije, tehni¢nih predpisov in atestiranja. december Korber
Pregled panoznih podatkov na e-lesarskem portalu mesecno Kozar
Skrbnistvo nad polnjenjem e-lesarskega portala kontinuirano Kozar

POMEMBNO OBVESTILO

V lanski 12. $tevilki Revije Les je bilo na podlagi vira EGOLES, d.d., iz Skofje
Loke zapisano: “Podjetje Egoles, d.d., iz Skofje Loke nas je obvestilo, daje v letosnjem
letu sklenilo pogodbo z druzbo TEC-MA st in izvajalcem Catrelan, obe iz Italije,
o dobavi in montazi lepljencev. V skladu s pogodbo bi morala biti linija predana v
redno obratovanje v 39. tednu 2002. Stanje linij ne zagotavlja pogodbenih kapacitet
in kvalitete, omenjena pogodbena partnerja pa ne Zelita nadaljevati in dokoncati
pogodbeno dogovorjenega posla, zato je bila druzba Egoles prisiljena sproziti sodni
spor. Druzba Egoles opozarja vse ¢lanice GZS-ZdruZenja lesarstva k maksimalni
previdnosti pri sklepanju poslov z italijanskimi podjetji TEC-MA srl, TRIMAC
srlin CATTELAN™.

Od odvetniske druzbe CEFERIN o.p., d.n.o., smo prejeli 5. februarja 2003 dopis,
v katerem nas druzba opozarja: “... da nires, da druzbi TEC-MA in TRIMAC ne
zagotavljata pogodbenih kapacitet in kvalitete. Kot tudi ni res, da TEC-MA
(TRIMAC sploh ni pogodbeni partner) ni Zelela nadaljevati pogodbeno dogo-
vorjenega posla in ni res, da je bila druzba Egoles prisiljena sproziti sodni spor.
Zadeva je namrec glede na pogodbena dolocila v fazi zacetka arbitraznega
postopka”.
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“Wood Design Package"- novost v
programiranju CNC veéstopenijskih
obdelovalnih strojev

Namesto posamicnih elementov - kompletno pohistvo

priredil Gregor KMECL, Lesnina inZeniring d.d.

Z novo programsko opremo “Wood
Design Package” je nemski proizva-
jalec strojne opreme WEEKE BO-
HRSYSTEME, ki ga pri nas generalno
zastopa LESNINA INZENIRING
d.d. Ljubljana, odprl novo poglavje pri
programiranju CNC vecstopenjskih
obdelovalnih strojev. Namesto progra-
miranja posameznih sestavnih delov
pohistva je sedaj mozno enostavno
programirati kompletno pohiStvo —vse
v 3D tehnologiji.

V proizvodnji pohiStva so v zadnjem
¢asu znacilni vse krajsi ¢asovni roki od
narocila do izdelave, ob tem pa so
izdelki vse bolj raznoliki. V praksi to
pomeni dodaten izziv za vse, ki se uk-
varjajo s pripravo dela in programi-
ranjem sodobnih, racunalniSko vode-
nih, obdelovalnih strojev. Ravno mno-
zicnost razli¢nih modelov pohistva je
doslej pomenila, da so morali progra-
merji pogosto pripravljati obdelovalne
programe povsem na novo, pacv skladu
z zahtevami stranke.

Ob neprestanih stikih z uporabniki sta
se WEEKE BOHRSYSTEME
GmbH, danes eden najvecjih proizva-
jalcev CNC strojev na svetu, in IMOS
AG, programska hiSa z obilico izku-
Senj na tem podrocju, zavedala zahtev,
ki jih prinaSa sodoben nacin proiz-
vodnje. Druzno sta pristopila k razvija-
nju programskega paketa WOOD
DESIGN PACKAGE, ki omogoca
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bistveno hitrejSo pripravo programov
tudi uporabnikom, ki niso najbolj vesci
dela z racunalniki.

WOOD DESIGN PACKAGE omo-
goca interaktivno konstruiranje kor-
pusnega pohistva. To pomeni, da delo
poteka kot dialog, saj uporabnik od
programa ves ¢as dobiva povratne in-
formacije o poteku konstruiranja hkra-
ti pa tudi navodila za nadaljnje korake.
Vsi Ze doloceni detajli pohiStva se
sproti izrisujejo na 3D sliki, ki jo je
mozno tudi prosto obracativ prostoru
in si tako objekt ogledati iz vseh strani.

Nova programska oprema ponuja po-
vsem drug nacin programiranja strojev,
kot je bil v veljavi doslej. Nacrtovanega
pohiStva ni ve¢ potrebno deliti na posa-
mezne sestavne kose in za vsakega po-
sebej pripravljati program obdelave,
temvec se uporabnik osredotoci le na

O Vecstopenjski obdelovalni stroj
WEEKE BHC 550

izgled in konstrukcijske znacilnosti,

izdelava programov za posamezne ko-

se pa se vrsi samodejno v ozadju. Tovr-

sten nacin dela prinaSa nekaj bistvenih

prednosti:

@ hitro uvajanje stroja in skrajSane
uvajalne faze,

® veliki ¢asovni prihranki pri
programiranju,

® manjSa moznost napak, saj ima
programer ves ¢as pred seboj 3D
sliko izdelka.

Potek priprave programov je enosta-
ven: uporabnik iz obseZzne knjiZnice
izbere osnovo, ki jo nato individualno
prilagaja zahtevam in ji po korakih
doloc¢a osnovne dimenzije, notranjo
delitev in polnila (predali, vrata, po-
lice ...), doloci pa tudi posamezne
podrobnosti kot so oblika podnozja,
zamik polic v omari, krovna plo$ca,
uporaba ravnih oz. krivih od-
micnih spon itd. Uporabiti je
mogoce Ze shranjene podatke o
okovju in na¢inu montaze ali pa
dolociti nove.

Tako zasnovan kos pohistva se
takoj izriSe na zaslonu v 3D pri-
kazu (slika 1), ki ga je mogoce
poljubno obracativ prostoru ter
povecevati in si na ta nacin iz-
delek natan¢no ogledati iz vseh
strani. Uporabnik lahko doloca
barvo ali dekor posameznih
povrsin iz bogate zbirke raz-




ackage

licnih lesnih vzorcev, vklju¢no z

razli¢nimi kovinskimi in steklenimi
materiali. Lo¢eno lahko nastavi tudi

C

barvo robov. To omogoca, da pri indi-

vidualnih naro¢ilih stranki takoj pre- I=I —:_:t
docimo izdelek in ga po potrebi skupaj st £ |_|' &
korigiramo. Omogocen je tudi prikaz : II i l N 5
Zi¢nega modela (slika 2), ki olajSa vpo- el ;
gled v konstrukcijske detajle, z razli¢- —————— " ;
.. . . vl ey - — >
nimi barvalr‘n p? nudi (%obe.r preg.le.:d - T e -
nad uporabljenim okovjem in vodili. a1 Po g e o °
Ko so dolo¢ene vse podrobnosti izdel- — - s
ka, zadostuje Ze pritisk na gumb in I (Cwiewe imosac™
] | 8 53| S e | Kijin  u i ot | sy || Wowd Bomn b e QWD 47
WOOD DESIGN PACKAGE ge-
nerira kosovnice ter vse programe za O slika 1. Zaslonska maska programa s prikazom objekta v renderski

. . . obliki.
izdelavo za vsak posamezni sestavni

del. Pri tem se upoStevajo tudi pred-
hodno shranjeni podatki o geometriji
in tehni¢nih karakteristikah orodja, ki

B

&=
RINNIN
%3]

kel nrtfingn — S o
je narazpolago. Ti programi se potem st _I_ 2l
posredujejo programu WoodWOP, ki L

se sicer uporablja za upravljanje in : - R

programiranje CNC strojev WEEKE.
Tako lahko tudi za zahtevnejSe omare,
za katere je doslej programiranje ob-

e QR B e 6 O ) g O e | I | e

delav lahko trajalo tudi vec ur, pripra- e
vimo programe v nekaj minutah.

Programski paket WOOD DESIGN awrsomts
PACKAGE deluje v okolju Windows e [(Weeke  imosac
in se lahko uporablja na PC racunal- m] 06| Cvasmer |00 .| feimes o onn . Bt v | 8B OV 1

nikuv pripravi dela ali pa neposredno O Slika 2. Zi¢ni model objekta z barvnim prikazom okovja in

na obdelovalnem stroju. posameznih konstrukcijskih elementov.

WEEKE BOHRSYSTEME GmbH
vse nove stroje ze v standardni izvedbi
opremljaz WOOD DESIGN PACK-
AGE-om, za vse uporabnike, ki ze
delajo z Weekejevimi stroji pa obstaja
moznost naknadne nabave software-a.
Prodaja, Solanje in telefonska podpora
uporabnikom se izvaja izklju¢no prek
WEEKE GmbH in njegovih poslovnih
partnerjev. Glede na Stevilne zado-
voljne uporabnike Weekejeve strojne
opreme, ki jih je tudiv Sloveniji precej,

ne dvomimo, da bo tudi novi program

i i i JCwkexe  imosac™
nasel Sirok krog interesentov, ki bodo ] 218 ] Cvamorer | @pooon e | % reven e o . oo v | |3 9 e

znali izkoristiti vse njegove prednosti.
O

O Slika 3. Dolo¢anje posameznih podrobnosti — vtem primeru nacin
izdelave podnozja
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intervju

panoga. Ve¢ ali manj je izvor gorja
recesija, ki Ze nekaj casa pretresa vasa
najpomembnejsa zahodnoevropska
trZisca. Kje Se gre iskati poglavitne krivce
za potapljanje?

Ljubo doma ...

Situacija na trgu stavbnih elementov,
kamor spadajo okna, vhodna in notra-
avtorica Sanja PIRC nja vrata, je iziemno tezka, in kar je Se
toliko slabse, se negativni trendi nada-

ljujejo. Kot kljucen problem, ki se

pojavlja, je na eni strani prevelika pre-
Na domacem sejemskem prizoris¢u je zaCetek leta zaznamovan s sejmom DOM.

Ceprav je namenjen bolj gradbenistvu, so na njem navzoci tudi lesarji. Sejem DOM,
ki si ga bomo tokrat lahko ogledali od 4. do 9. marca, je namre¢ mati¢ni sejem za

dimenzioniranost kapacitet, ki je na-
stala v zadnjih petih, sedmih letih,
izklju¢no kot posledica proizvodnje

proizvajalce stavbnega pohistva in montaznih his. Za oboje velja, da so pretezno stavbnih elementov iz novih mate-

vezani na nemski trg, katerega pa zadnje Case pretresa recesija, ki ji kljub nekaterim rialov. Na drugi strani pa se kot prob-

optimisticnim napovedim $e ni videti pravega konca. O tem, kak3ne so trenutne lem pojavlja globoka recesija praktic-

razmere tako na enem kot na drugem aktualnem trzis¢u, sta nam podala kratko no na vseh za slovenske proizvajalce
oceno predsednika obeh za to podrocje pristojnih sekcij, ki delujeta v okviru GZS —
ZdruZenje lesarstva: za stavbarje mag. Andrej Mate, direktor INLES Ribnica dd, in

za proizvajalce montaznih his Zeljko Vene, pomocnik direktorja MARLES HISE Maribor

glavnih trgih. Ce se nekoliko osredo-
to¢im na posamezne trge oziroma na
posamezne programe, je potrebno

d.oo.

Mag. Andreja Mateta smo kot
predsednika sekcije proizvajalcev
stavbnega pohistva, ki deluje v okviru
GZS - Zdruzenja lesarstva, povprasali
predvsem o stanju v domaci stavbariji.
Izrazito izvozno usmerjeno panogo.,
ki se po stevilu zaposlenih uvrs¢a na
drugo mesto (takoj za pohistveno),
zaradi turbulenc tako na domacih kot
izvoznih trgih pestijo velike tezave.
Andrej Mate je direktor najvecjega
in najuspesnejsega slovenskega iz-
voznika stavbnega pohistva INLESA
dd.iz Ribnice. Podjetje, ki bilo v&asih
orientirano bolj na jugoslovanska
trzis¢a, se je Ze zgodaj zavedalo, da
brez pravih prodajnih poti in logistike
ni mogoce prodreti na zahodnoevropska
trzis¢a, Nemcijo in Avstrijo. Zato so se
prek podjetja LESCO, ki je pravzaprav
podaljsana roka INLESA v Nemciji, in
skupne blagovne znamke ISARHOLZ, na
tem trgu uvrstili z nekaterimi svojimi
programi v srednji, z nekaterimi pa tudi
v vigji cenovni razred. Ob velikih inve-

sticijah v trzno razpoznavnost in logistiko

v Nemciji in Avstriji so se pravoc¢asno

odzivali na trende in doma vseskozi
vlagali v razvoj izdelkov, tako da imajo
danes celovito ponudbo programov (les,
plastika, aluminij).

Stavbarji Ze nekaj casa opozarjate na
resne teZave, v katerih se je znaslo vasa

lociti situacijo pri tako imenovanih
tradicionalnih proizvajalcih, ki
izhajamo iz proizvodnje lesenih
stavbnih elementov, in pri novih
proizvajalcih, ki kot osnovni mate-
rial uporabljajo bodisi aluminij
bodisi plastiko ali pa razne kom-
binacije iz njiju. V zadnjih nekaj
letih smo namre¢ sooceni z vedno
vecjim upadanjem deleza lesenih
proizvodov — po zadnjih podatkih
se jih na nem8kem trgu proda le Se
20 odstotkov, medtem ko je doma
ta Stevilka le malenkost vi§ja. So-
¢asno s tem je moralo priti do kore-
nitih sprememb proizvodnih pro-
gramov — danes se tudi v velikih
podjetjih izdelujejo izdelki prak-
ticno samo $e naroc¢nisko, delez ti.
standardnih programov, lager pro-
gramov za neznanega kupca je v izred-
nem upadanju. Kajti vsi tisti, ki v tem
casu investirajo v objekte, Zelijo imeti
predvsem unikatne reSitve. Te nagle
spremembe so porok velikim tezavam
tudi v Sloveniji. Vsi domaci proiz-
vajalci stavbnega pohistva namrec niso
dovolj hitro reagirali na te trende,
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intervju

dodatno pa nas je vse presenetila pred-
vsem situacija hitre zamenjave lesenih
izdelkov s predvsem plasticnimi. Tako
so nekateri izpadli iz dolo¢enih kljuc-
nih oz. zelo pomembnih evropskih
trgov, posledica tega pa je, da se sedaj
odvija na zmanjSanem trzi$¢u velika
cenovna vojna. To velja predvsem za
obmocje biv§e Jugoslavije in tudi za
Slovenijo.

Tezave, s katerimi se ubadate slovenski
proizvajalci stavbnega pohistva, niso
bistveno drugacne od tistih v EU. Kje torej
vidite v bodoce svoje priloznosti?

Po vseh napovedih na tem podrocju
nikakor ne moremo pric¢akovati neke
konjukture. Na eni strani zaradi splos-
ne recesije na vsem gospodarskem
podrocju, obenem pa so nerazveseljivi
tudi najnovejsi podatki vecine drzav
nasih najpomembnejsih trgov, ki ka-
Zejo, da se izdaja vse manj gradbenih
dovoljen;j. To pomeni, da se gradnja ne
odvija v takem tempu, kot se je v pre-
teklosti. Na drugi strani vidimo tisti,
ki smo se pravi ¢as preusmerili na nove
programe, priloznost v tem, da se bo
vedji del trga odvijal pri zamenjavi
stavbnega pohiStva kot pri novogradnji
- trendi na zamenjavi so na sreco
trenutno nekoliko boljsi kot pri novo-
gradnjah. Neizpodbitno pa je dejstvo,
da bo v prihodnje prihajalo Se do
dodatne selekcije med proizvajalci in
posledi¢no tudi do zmanjSanja Stevila
zaposlenih. Sam menim, da sta za naso
panogo odlocilni prihodnji dve leti —
torej da se bo trg ocistil in bodo ostali
le tisti, ki bodo zagotavljali ustrezne
kakovostne izdelke.

Ali imate pri tem v mislih tudi selekcijo v
smislu povezovanja med proizvajalci
oziroma kako je s tem v tujini?

V nasi panogi ne prihaja do povezo-
vanja podjetij ravno zaradi tega, ker so
kapacitete Ze tako ali tako prevelike.
Kljub globalizaciji, ki se je v zadnjem

obdobju nekoliko ustavila zaradi glo-
balne recesije, do povezovanj ne
prihaja, saj vsak krcevito brani svoj
tezko izborjen vrticek. Zato tudi ni
pricakovati, da se bo to vbodoce —vsaj
naslednji dve leti — odvijalo; Slo bo
predvsem za ¢iS¢enje tako podjetij kot
programov. Tudi v tujini se proizvajalci
ne povezujejo. Tam je namrec¢ Se
mocnejsi trend propadanja podjetij, ker

je precej mocneje izraZen interes

dobickonosnosti. Zato se mora pod-
jetje, ki vrelativno v kratkem obdobju
ne ustvari pozitivnih rezultatov, temvec
globoke minuse, kar je znacilno za
celotno panogo, hitro ali finan¢no sa-
nirati ali se prek raznih postopkov
ocistiti dolocenih izrazito nerenta-
bilnih proizvodnih linij in potem delati
naprej. Povezav v zadnjem letu ni bilo,
kve¢jemu narobe: sam poznam nekaj
primerov, ko so se Ze povezana podjetja
zopet locila. Tak trend je pogojen z
izredno tezko gospodarsko situacijo.
Za razliko od Zahodne Evrope pa v
Sloveniji delamo s pomocjo umetnega
dihanja. Mnogo podjetij dela dejansko
na robu svojega obstoja, vendar zaradi
neke inercije, nacina dela, ki je bil
znacilenv preteklosti —da se lahko torej
tudi izguba vlece Se nekaj let in se ne-
kako $e zZivotari. Vendarle bo slej ali
prej tudi pri nas temu konec. Taki do-
maci trendi so nekako v nasprotju s

tujimi istovrstnimi panogami, kjer je
bolj navzoca druga realizacija.

TeZave doma vam poleg lojalne povzroca
tudi nelojalna konkurenca. Poznamo
Stevilko, koliko ponudnikov je na sloven-
skem trgu?

Natanc¢ni podatki o tem niti ne obsta-
jajo, ker je veliko tudi tako imenovanih
garaznih proizvajalcev, predvsem na
podrodju plastike pa tudi aluminija. V
Sloveniji je ponudnikov okrog 100, pri
¢emer odpade najvedji delez na proiz-
vajalce plasti¢nih elementov.

Koliko verjamete v priloznosti na doma-
cem trgu, ki naj bi se pojavile s sprosca-
njem varcevalskih shem?

V to le delno verjamem. Mislim, da se
bo vedji del tega trga, zanimivega za
stavbne pohiStvenike, odlocal za obno-
ve, in to predvsem dolgoro¢ne narave.
Po mojem prepri¢anju v naslednjih
dveh letih kakih pravih u¢inkov od tega
Sene bo.

Kljub globalni krizi pa se proizvajalci
precej posvecajo razvoju. Veliko slovenskih
proizvajalcev, med njimi tudi vi, se je pred-
stavljajo na letosnjem sejmu BAU v
Miinchnu. Kaj je novega na podrocju
stavbnih elementov?

Novosti na tem podrocju vsekakor so
vedno. Tudi najnovejsi trendi, ki so bili
letos januarja predstavljeni na sejmu,
ki ste ga omenili, kaZejo predvsem na
celovitost ponudbe razstavljalcev.
Druga znacilnost je, da se glede na
nekatere nove predpise, ki se predvi-
devajo, izdelujejo vse bolj tehni¢no
zahtevni izdelki. Na drugi strani pa
ravno pri teh prihaja do paradoksa, da
zanje zaenkrat Se ni dovolj povprase-
vanja. Tak primer so recimo Ze vse
debelejsa okna (iz debelejsih profilov)
na podrocju plastike; v naslednjih letih
naj bijih zahtevale dolocene EU regu-
lative, vendar pa dandanes Se nimajo
dovolj potencialnih kupcev. Novost, ki
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se je v celoti uveljavila, je, da so lesena
okna v popolnem zatonu; kot sem Ze
omenil, imajo v Nemciji le $e 20-od-
stotni trzni deleZ. V veliki meri so jih Ze
popolnoma zamenjala na eni strani
plasti¢na, na drugi strani pa aluminij-
plasti¢na okna - na notranji strani alu-
minij, na zunanji pa plastika razli¢nih
barv, tako da se lepo ujema s fasado.
SploSen trend pri stavbnem pohiStvu pa
je - tovelja absolutno za notranja vrata
invedno bolj tudi okna - da se te elemen-
te vse bolj obravnava kot kose pohistva,
tako v smislu dizajna, barv in obdelave.
Seveda pa morajo poleg pohisStvenih
estetskih zakonitosti ustrezati tudi teh-
noloskim in energetskim zahtevam.

Koliko slovenskih proizvajalcev je sploh
prilagojenih za nastop na zahodnih
konkurencnih trgih?

Tezko je govoriti o kaks$nih Stevilkah.
Dejstvo je, da je po naSih podatkih
INLES edini, ki pokriva celotno paleto
vseh izdelkov. Za vse tradicionalne pro-
izvajalce je bilo minimalno, kar so mo-
rali narediti za svoj obstoj v preteklih
letih, da so se razvili tudi v proizvajalce
plasti¢nih in alu-les oken. Ta trend
celovite ponudbe, ne pa toliko speciali-
zacije (zato tudine povezovanja) se tukaj
nadaljuje. Dejansko pa je krog takih, ki
so oziroma bodo v kratkem casu Se
sposobne izvazati na evropsko trzisce,
izjemno majhen. Na racun tega se, kot
sem Ze prej povedal, odvija cedalje vecja
cenovna vojna na trgih bivse Jugoslavije
in Slovenije. Da pa je stvar Se toliko
slabsa, se je v zadnjih nekaj letih odprlo
ali pa razvilo zelo veliko lokalnih pro-
izvajalcev na podrocju bivSe Jugoslavije,
pricemer prednjacizlasti plastika - gre
za nekoliko kakoyostno slabse in ce-
novno nizje izdelke. Nenazadnje, kar je

$e povsem zanimiveiza ta cas, pa je kar
4 T

nekajmalih po&elo s proizvodnjo

lesenih stavbnihizdelkov, predvsem na

g .- «
neki predpostavki izrabe domace su-
rovine.

Kam torej prodajati slovenska okna in
vrata?

Sam ocenjujem, da so za slovenske pro-
izvajalce — skoraj si upam trditi da ze
kratkorocno, vsekakor pa dolgoro¢no
trgi bivSe Jugoslavije manj zanimivi—to
velja predvsem za proizvajalce oken in
vhodnih vrat. Nekoliko drugace je pri
notranjih vratih, kjer zagon proizvodnje,
zlasti za furnirna vrata, zahteva izredno
visoko investicijo, ¢esar sedanji in po-
tencialni konkurenti zaenkrat niso spo-
sobni. Predvidevam pa, da bov prihodnje
vskladu s konjunkturnimi trendi - in ¢e
bo uspesna tudivarcevalska shema, rasla
prodaja na domacem trgu. Za Slovenijo
posebna in v evropskem pogledu tudi
nekoliko unikatna znacilnost je, daima
izredno veliko ljudi individualne hise.
Zelo veliko jih je bilo grajenih v sedem-
destih, osemdesetih letih, zato so po-
trebne adaptacije, zamenjave oken in
vrat. Po makroekonomskih napovedih
naj bi se na nasih glavnih trgih —to sta
predvsem Nemcija in Avstrija — v le-
toSnjem prvem polletju tudi koncala
recesija; vendar se to vleCe Ze kar nekaj
let, tako da na kaksno posebno zaneslji-
vost v teh prognozah ni racunati. Ce Ze
govorimo o trgih EU, je treba tudi po-
udariti, da kljub nenehnemu govorjenju
o poenotenju standardov to v praksi Se
zdale¢ ne deluje. Okna, ki ustrezajo
nems$kim standardom, ne mores nika-
kor prodajatinpr. v Anglijo ali Francijo,

saj so v gradbeniStvu povsem drugi
nacini in navade, tako da se je proiz-
vajalec pravzaprav prisiljen specializi-
rati za dolocene trge. Pri tem imam v
mislih na eni strani germanske trge, ka-
mor spadajo Avstrija, Nemcija, drzave
Srednje Evrope, tudi Rusija, ter na drugi
anglosaksonske, kot sta npr. Anglija in
Francija, kjer je, kolikor mi je znano,
navzocih izredno malo slovenskih iz-
voznikov. Do unificiranja standardov na
tem podrocju sploh ni prislo, kar ob ze
tako neroznatih razmerah Se dodatno
otezuje in drazi prodajo. Naslednja te-
Zava, ki se pojavlja zaradi hude krize, je
zastoj ne toliko v razvoj kot v inve-
stiranje — to je velika nevarnost, da bo
Slovenija pri teh proizvodih tehnolosko
zaostala.

Clanov Sekcije proizvajalcev stavbnega
pohistva je kar veliko — INLES, LIKO
Vrhnika, KLI Logatec, LIP Bled, GAS-
PER, GLIN Zagarstvo, JELOVICA ...
Kaksni so nacrti sekcije v prihodnje?

Kaksnih ve¢jih ciljev ni moZno napo-
vedati ob nezaupanju, ki vlada med
proizvajalci - deloma zaradi tezke trzne
situacije, deloma pa tudi zaradi nega-
tivnih izkuSenj iz pretekosti. Obstaja
vecje upanje, da bodo sti¢ne tocke so-
delovanja nasli posamezni proizva-
jalci, ker govoriti o globalnem sodelo-
vanju med presirokim krogom konku-
rentov ni produktivno in uspesno.

DOM je eden od treh sejmov ki so iz3li iz tradicionalnega med-
narodnega sejma Alpe Adria in se od leta 1996 odvija samostojno.
Letos bo organiziran tako Ze 43. po vrsti. Trenutno pomeni najved;ji

SEJEM DOM

www.ljublianski-sejem.si

vsakoletni spomladanski sejemski dogodek v Ljubljani. V sklopu
sejma so se razvile naslednje najpomembnejse razstavne skupine:

gradbeni materiali in storitve, stavbno pohistvo, notranja oprema, ogrevalna in hladilna

tehnika ter vrtni program.

Sejem DOM je ciljno Siroko orientiran; namenjen je predvsem koné¢nemu uporabniku
— kupcu, zato je organizator Ljubljanski sejem d.d. poskrbel tudi za ugodne cene
vstopnic: odrasli obiskovalci bodo zanje odsteli 900 SIT, upokojenci in studenti
pa 700 SIT. Prav tako so tudi tokrat uvedli moznost nakupa druzinske vstopnice,
pri ¢emer si bo lahko 4-¢lanska druzina ogledala sejem Ze za 1.800 SIT.
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Montazne hise na

pohodu

Zeljko VENE, predsednik Sekcije proizvajalcev montaznih hi§

Kot dolgoletni vodja programa montaz-
nih his pri Marlesu in predsednik Sekcije
proizvajalcev montaznih his, ki je bila
zadnja Stiri leta v slovenskem prostoru
precej aktivna predvsem v casu sejma
DOM, zelo dobro poznate razmere na tem
podrocju. Kaksna je slika doma in v
tujini, katera so prednostna podrocja na
podrodju razvoja in raziskav pri montaz-
ni gradnji?

Natan¢nih podatkov o tem, koliko
novih hi§ v Sloveniji je bilo izvedenih
in postavljenih v montazni gradnji,
nimam, opazam pa pri vseh proizva-
jalcih, da so svojo prodajo povecali,
predvsem na slovenskem trgu. Ce go-
voriva o proizvajalcih montaznih hi§ v
evropskem merilu, so med njimi vse-
kakor paradni konji Avstrijci, ki so v
lanskem letu dosegli 35- odstotni trzni
deleZ in so bistveno presegli tudi Nem-
ce, ki so tokrat pristali na okoli 21, 22
odstotkih. Je pares, da avstrijski trzni
delez raste predvsem zaradi sprejetih
novih energetskih omejitev, ki so bile
sprejete v Evropski uniji. Objekti nam-
re¢ ne smejo porabiti ve¢ kot 7 litrov
kurilnega olja na m?v eni sezoni. Ev-
ropska zdruZenja proizvajalcev mon-
taznih hiS pa zahtevajo celo manj kot 5
1/m? na sezono. Glede na to, da je ener-
getska kriza pred vrati, se ta Stevilka
niti v snu ne bo zviSala, ampak kvec-
jemu $e zniZevala. Vsi tezijo k temu,
da bi v svoj redni program vnesli tudi
pasivne hiSe, ki pravzaprav porabijo Se
manj kot 3 1/m? na sezono. Za boljso
energetsko varcnost hiSe Ze dolgo ve¢
ne Steje zgolj debelina stene, ampak so
v te dosezke varcnosti zajeti Stevilni

dejavniki, od nacina ogrevanja, pre-
zracevanja, do uporabe pitne vode kot

medija za segrevanja in seveda uporabe
solarnih celic kakor tudi fotovoltaika,
pri katerem se lahko son¢na energija
direktno pretvoriv elektri¢no itd.

Ali bo ob vstopu Slovenije v EU prej
omenjena energetska direktiva tudi pri
nas?

Gotovo da bo ta direktiva slej ko prej
veljala tudi prinas. Upam, da bodo tudi
zakonsko dolo¢eni pogoji za proiz-
vajalce - in da jo bomo tudi izvajali. V
nasprotnem primeru hi§ doma ne
bomo vec postavljali mi, ampak tuja
konkurenca.

Kako ste na to pripravljeni slovenski
proizvajalci montaznih his?

Ocenjujem, da so ta trenutek maksi-
malno §tirje. Za MARLES lahko toz
gotovostjo potrdim; v nasem programu
Ze imamo hi$e, ki popolnoma ustrezajo
nemskim predpisom in se pribliZu-
jemo meji potro$nje okoli 3 I/m? na

sezono. Sicer taka hiSa Se nobena ne
stoji, je pa Ze koncana v razvojnem
oddelku in ¢aka na prvo postavitev, ki
bo letos marca v Frankfurtu.

Prej ste omenili, da vsi proizvajalci beleZite
porast prodaje montaznih his§ na doma-
Cih tleh. Kako ocenjujete ta podatek — ali
Slovenci na splosno vec¢ gradimo ali se
vec odlocamo za montaZno gradnjo ali
vsega po malo?

Mislim, da je prihajajoca globalizacija
nekak poligon, na katerem so se znasli
tudi nasi potencialni kupci. PoskuSajo
kupiti to, kar so do véeraj njihovi sosed-
je. Pomeni, da se poskuSajo primerjati
z evropskimi kupci, to pa seveda zahte-
va tudi vecje znanje oz. vecjo §irino ob
nakupu hise. Konec koncev je to zZiv-
ljenjska odlocitev in vsak Zeli za denar,
ki ga vloziv objekt, iz njega tudi maksi-
malno iztrziti. Zato je pomembno, da
imas$ s hiSo ¢im manjse stroSke — pred-
vsem pri ogrevanju, zrac¢enju, klima-
tizaciji ... V prihodnje mora biti ena
od idej montazne gradnje tudi ta, da bi
zaceli sistemsko vgrajevati stensko
ogrevanje, ki ga je Ze v proizvodnji moz-
no pripraviti preceji dale¢. Tako sten-
sko ogrevanje dosezemo v vseh letnih
¢asih — poleti za hlajenje, pozimi za
ogrevanje, v bistvu z enim in istim me-
dijem. To je vsekakor prednost pred
tako imenovano klasi¢no ali pa tezko
gradnjo. Je pa zanimiva primerjava -
ko sem na nekem sejmu videl, kako
zidarji predstavljajo hiSo, ki naj bi bila
po svojih karakteristikah enakovredna
montazni hisi, je bil zid sestavljen iz
20 cm debelega zidaka, spredaj pa je
imel 30 cm stiropora —tako da ne vem,
kaj prevladuje: ali tisto montazno ali
zidano? Res, to je bilo smesno videti.

V kaksno potrosnisko skupino sodijo vasi
kupci in kaksne hise kupujejo?

Rekel bi, da so kupci montaznih his
tisti, ki imajo denar in se zavedajo, da
ga bodo na ta nacin dolgoro¢no pamet-
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no nalozili. V glavnem pa - kar je
zanimivo —se prodajo zelo drage hise.
Bolje receno, zelo bogate, tudi tlorisno
zelo razkoSne. Ocenjujemo, da je pov-
precna hiSa v zadnjih petih letih narasla
po kvadraturi za vsaj 15 odstotkov.
Povpre¢na montazna hiSa ima danes
bivalne povr§ine najmanj 175 m2 Zani-
mivo, aline?

Se kaj posebej pripravljate na sprostitev
varcevalnih shem, obljubljene deZele na-
cionalne stanovanjske politike - prve
bodo aktualne Ze prihodnje leto?

Seveda. Zavedamo se, da bomo zani-
mivi za tiste, ki bodo prodajali svoja
stanovanja in se selili v hiSe —naklju¢no
opravljene ankete kazejo, da je med
varcevalci takih najve¢. Mislim pa, da
bo precej vecji problem kot hiSa zem-
ljisce. Tisti, ki bo imel dovolj razpo-
lozljivih gradbenih zemljis¢, bo v bist-
veni prednosti pred proizvajalci hi§ oz.
gradbeniki. Mi si sicer prizadevamo
tudi na tem podrocju ¢im bolj priblizati
kupcu — imamo nekaj moZnosti tudi
za pridobitev zemljis¢, vendar pa vse-
kakor premalo, saj so izredno draga.
Zaradi velikega povpraSevanja so vtem
trenutku zemljiS¢a nenormalno pre-
cenjena.

Proizvajalci montaZnih his ste precej
vezani na nemski trg. Recesija je bila,
potem je naj ne bi bilo, pa je vseeno
bila ... Kako doZivijate in pre-
Zivljate te spremembe?

Nemcija se pravzaprav seli nazaj,
zvzhoda na zahod. Tako kot smo
zadnjih deset let veselo delali v
Vzhodni Nem¢iji — ki smo jo v
bistvu s takim nac¢inom gradnje
izgradili -, se sedaj vse to seli na
zahod, kjer so zahteve kupcev
neprimerno visje, hkrati ob ka-
kovosti pa je bistveno visja tudi
cena proizvodov.

Na zacetku najinega pogovora ste
omenili Avstrijce in Nemce - ali

lahko govoriva o slovenskem trinem
delezu v Evropi?

Konkretnih Stevil¢nih podatkov ni-
mam, tako da o kaks$nih odstotnih
delezih ne bi mogel govoriti. Se pa npr.
slovenski MARLES po velikosti oz.
koli¢ini uvr§¢a nekje na Sesto, sedmo
mesto na lestvici evropskih proizva-
jalcev.

Kaj pa prodaja na trgih bivse Jugo-
slavije?

Kar zadeva podrocje bivse Jugoslavije,
ugotavljamo, da sta interes in povpra-
Sevanje nenormalno velika, Zal pa ne
prodamo ni¢. Finan¢no srednje situi-
ran sloj ljudi namrec¢ nima dovolj de-
narja, kreditov pa tudi ni na razpolago.
Na drugi strani pa za populacijo, ki se
koplje v denarju, nimamo dovolj drznih
tipov hi§ v stilu arabskih Sejkov. Zato

je naSa prioritetna naloga pripraviti
podlage tipov his, ki bodo zadovo-
ljevale potrebe bodocih kupcev.

V zadnjih petih letih je vasa sekcija
vloZila veliko naporov v rusenje pred-
sodkov in promocijo sodobne montaz-
ne gradnje - bili ste pobudniki ste-
vilnih, tudi mednarodnih strokovnih
posvetov, v Ljubljani ste postavili na-
selje vzorcnih his, lani ste zaradi nelo-
Jjalne konkurence na domacih tleh k
sodelovanju pritegnili tudi Zvezo potros-
nikov.

Resje. Mislim, da so se stvari premak-
nile na bolje, da so ljudje ravno skozi
delovanje sekcije proizvajalcev mon-
taznih hi$ nekatere stvari spoznali, se
naucili ali vsaj zaceli razmisljati o njih.
Se vedno pa vlada na slovenskem trgu
velika zmeda, saj se prakti¢no vsak te-
den pojavi na sceni nov ponudnik; ¢e
je moj podatek Se tocen, je sedaj Ze prek
30 ponudnikov montazne gradnje.
Seveda jih vecina ponuja nekaj za nizjo
ceno — problem je v tem, da tudi za
nizjo kvaliteto. Kje pa je tista meja, da
je dana kvaliteta Se sprejemljiva, pa je
pravzaprav tezko definirati, e ne po-
znas$ izdelka, ki ga nekdo ponuja. Zgo-
dilo se je to, da so domaci veliki pro-
izvajalci - to so MARLES, JELO-
VICA,LUMAR,KAGER -vsataleta
vlagali izdatna financ¢na
sredstva v osvescanje, rekla-
mo, prospekte, ateste ..., kar
sedaj drugi, zasledovalci, s
pridom uporabljajo. Sami se
namrec ne ukvarjajo niti z raz-
vojem niti z raziskavami.
Upam, da se bo z vstopom
Slovenije v EU, kjer se bodo
morali vsi ponudniki prila-
gajati poenoteni zakonodaji in
direktivam, tudi domaci trg
precistil in prevetril. O
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Slovenska viada
potiska pohistvenike v
neenakovreden polozaj

avtor Alojz KOBE, Lesnina inzeniring d.d.

Glede na novo uredbo o emisiji snovi
v zrak iz kurilnih naprav ve¢ kot 200
slovenskih pohistvenikov krsi sloven-
sko zakonodajo, inSpektorji za varstvo
okolja pa izdajajo protizakonita dovo-
ljenja za delovanje kurilnih naprav. V
skladu z novo uredbo je namrec¢ nase
Ministrstvo za okolje in prostor kot
prvo na svetu prepovedalo kurjenje
ostankov iverke, vlaknenih ploS¢ in
vezanih ploS¢v kurilnih napravah.

Za tako prepoved vsekakor ni nobene
strokovne podlage. Za razliko od Slo-
venije vse ¢lanice Evropske skupnosti
stimulirajo kurjenje z biomaso, v ka-
tero priStevajo tudi ostanke iverke,
vlaknenih in vezanih plos¢. Nasi so-
sedje Awstrijci - po katerih se velikokrat
tako radi zgledujemo - dodelijo celo
do 41% nepovratnih sredstev podjet-
jem, ki investirajo v kurilne naprave
na biomaso. Skoraj polovico Dunaja
se ogreva z energijo iz sezigalnice od-
padkov, medtem ko se v Sloveniji gre-
jemo na premog iz Indonezije ter tako
$e dodatno onesnazujemo zrak, na Bar-
ju pa pridno kopi¢imo odpadke. V
Sloveniji je trenutno odprtih ve¢ kot
Stirideset projektov za kurjavo na bio-
maso, vendar ekolosko osvesceni inve-
stitorji ne morejo nadomestiti starih
kurilnih naprav z novimi, saj bi tako
investirali v nekaj, kar je v Sloveniji
prepovedano.

Zalostno je, da je hkrati isto ministrstvo

podpisalo Kiotski sporazum, ¢eprav
sploh nima znanja, da ga izpolni. Ame-
riski predsednik Bush je Kiotski spo-
razum vsaj zavrnil in vsemu svetu po-
kazal, da mu je vec za zasluzke naftnih
lobijev kot za ekologijo in prihodnost.

Stroka je dala jasen odgovor, na kaksen
nacin je mozno zmanjsati emisije toplo-
grednih plinov. Potrebno je omejiti
uporabo fosilnih goriv, kar z drugimi
besedami pomeni, da je potrebno iskati
in uporabljati alternativne vire energije
(sonce, veter, voda, biomasa) ter
zmanjSati onesnazevanje z avtomobili.
Povprecen avtomobil namrec bistveno
bolj onesnazuje okolje kot 100 kW mo-
derna kurilna naprava.

V modernih kurilnih napravah se pro-
ces izgorevanja ves ¢as nadzira in regu-

lira odvisno od vsebnosti kisika v iz-
hodnih dimnih plinih. Izgorevanje po-
teka pri temperaturah med 980 in 1200
°C, ko prakticno vse organske spojine
razpadejo.

V Nemciji ve¢ kot 75 % pohiStvenih
podjetij uporablja Noltingove peci na
biomaso. Trenutno veljavna nemska in
avtrijska zakonodaja sta v primerjavis
slovensko strozji, kar se ti¢e emisijskih
vrednosti, vendar se v obeh primerih
poleg lesa, lesnih ostankov in obdela-
nega lesa lahko kurijo tudilesna tvoriva
in nastali ostanki, ¢e ti niso premazani
z zacitnimi sredstvi (fungicidi) ali
oplemeniteni s halogenidi.

Kot lesna tvoriva in iz njih nastale
ostanke nemski zakon navaja:

a) pobarvan, lakiran ali oplemeniten
les in pri tem nastali ostanki, ¢e
nanje niso bila nanesena sredstva
za za$€ito lesa oziroma opleme-
nitenja niso iz halogenskih spojin;

b) vezane plosce, iverne plosce,
vlaknene plosce ali drug lepljen
les kot tudi pri tem nastali
ostanki, ¢e niso bili tretirani z
lesnimi zas¢itnimi sredstvi.

Kljub navedenemu torej, da v kurilnih
napravah kurijo tudi vezane plosce,
iverne plosce, vlaknene plosce in tudi
pobarvan in lakiran les, kurilne napra-
ve delujejo bistveno pod dovoljenimi
emisijami, ki so v Nemciji — kot Ze po-
vedano - strozje kot v Sloveniji.

Problem torej nikakor ni v ekologiji.
To je moZno med vrsticami sklepati
tudiiz 12. ¢lena uredbe. Po tem ¢lenu
lahko ministrstvo, pristojno za varstvo
okolja, dovoli za posamezno veliko
kurilno napravo, ki uporablja domaci
premog, odstopanje od mejnih emisij-
skih vrednosti, pri ¢emer je onesna-
Zenje bistveno vecje kot pri kurjenju z
biomaso. To isto ministrstvo pa je pred
mesecem dni prav tako ustavilo proiz-
vodnjo domacemu proizvajalcu iver-
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nih plos¢, ki je zaposloval prek 130
ljudi, ker je presegal mejne emisije. Pri
tem se ministrstvo ni oziralo na dejst-
vo, da je proizvajalec Ze zacel s sana-
cijo. Problematika prepovedi je vec-
plastna:

1. Preostala Evropa med biomaso
Steje tudi ostanke vezane plosce, iverne
plosc¢e in vlaknene plosce kot tudi
pobarvan in lakiran les. Pri nas pa se
to Steje med odpadke.

Posledice so naslednje:

@ Slovenija iz ekoloskih strukturnih
skladov Evropske skupnosti ne bo
dobila nobene pomoci.

@ Kurjenje z biomaso ne povzroca
dodatnih emisij CO,, ker se pri
razpadu biomase sprosti ista
koli¢ina CO, kot pri izgorevanju.
Zaradi tega vse normalne in
ekoloske drzave spodbujajo
kurjenje z biomaso. Ker je v
Sloveniji to prepovedano, bo
potrebno izpadlo energijo
nadomestiti z drugimi viri.
Namesto zmanjSanja emisij CO,
bomo dosegli njihovo povecanje.
Slovenija bo zaradi neizpol-
njevanja mednarodnih obvez
placala kazen.

2. Novauredba ne uposteva dolocil
Pravilnika o ravnanju z odpadki (Ur.
1. RS §t. 84/99, 45/00, 20/01). 18. ¢len
pravilnika pravi, da mora imetnik od-
padkov zagotoviti njihovo predelavo ali
odstranjevanje.

Slovenski lesarji pa bomo prizadeti
veckratno:

@ Ne dobimo nikakr$nih subvencij
kot npr. sosedje Avstrijci.

@ Koristni ostanki so razglaSeni za
odpadke, ki jih je potrebno
posebe;j skladisciti, transportirati,
deponirati in placati deponiranje.

® Namesto kurjenja ostankov bomo
morali kupiti kurilno olje ali plin.

® Ker smo prisiljeni kuriti ekolosko
sporne energente, bomo placali Se
takso na emisijo CO,.

Navedeno nedvomno kaze, da je Mini-
strstvo za okolje in prostor postavilo
slovenske lesarje v nekonkurencni po-
lozaj. Zato moramo lesarji zahtevati
najmanyj to, da se v najkrajSem moznem
¢asu sporna uredba preklice in se vzpo-
stavi stanje kot v drugih evropskih drza-
vah, ¢e Ze slovenski lesarji nismo delez-
ni nikakr$nih subvencij.

Glede na to, da je uredba v veljavi Ze
vec kot eno leto, in da pripombe, ki jih
je na ministrstvo poslal sekretar GZS
ZdruZenja lesarstva dr. JoZe Korber,
niso obrodile nobenih sadov, pred-
lagam, da se sklice okrogla miza, kjer
naj se strokovni argumenti soocijo s
staliS¢i ministrstva.

Kljub temu, da je “Kopaceva” uredba
neskladna z evropsko zakonodajo, je
zakon, ki ga moramo navadni davko-
placevalci spostovati (¢eprav je taisti
minister za neki drugi zakon izjavil,
da ga ne bo izpolnjeval).

Preprican sem, da je naSa pravica,

@ davlada ne potiska Slovenije in
lesarjev v nekonkurencni poloZaj;

@ da Ministrstvo za okolje in prostor
neusklajenost z evropsko zakono-
dajo argumentira s svojimi
argumenti, ¢e jih sploh ima, sicer
pa po hitrem postopku spremeni
odredbo.

Glede na to, daje trenutno v Sloveniji
zelo aktualno zbiranje podpisov za refe-
rendume, upamo, da ne bomo tudi le-
sarji prisiljeni uporabiti te drage me-
tode.

Ce Zelimo lesarji preZiveti, se moramo
-—ogrevati zbiomaso! O

Pozitivni signali na
Weinigovem
hiSnem sejmu

V nasprotju z vsesploSno znanim objav-
ljenim stanjem v gradbeniStvu in strojni
industriji zaradi upadajoce konjunkture,
predvsem v Nemciji, je bilo v Tauber-
bischofsheimu na 12. mednarodnem his-
nem sejmu skupine Weinig cutiti velik
optimizem. Z ve¢ kot 2.600 strokovnimi
obiskovalci je sejem dosegel in presegel
veliko zanimanje iz preteklega leta. Pred-
stavitev, ki je potekala pod geslom “Wood
is life - les je zivljenje” in ki je prikazala
celotno masivno predelavo lesa, sije ogle-
dalo veliko obiskovalcev, predvsem iz tujine
(kar iz 37 drzav). Najbolj jih je zanimal
razvoj visokozmogljivih strojev in naprav
za obdelavo masivnega lesa. Pri teh je
Weinig svojo ponudbo razsiril tako glede
zmogljivosti kot razlicnih cenovnih razre-
dov.

Letos$nji sejem se je vtisnil predvsem po
novostih, inovacijah in inteligencnih re-
Sitvah. Poleg nadaljevanja razvojnega
programa rezkalnih strojev je med dru-
gim aktualen razvoj skobeljnega stroja in
novega cenovno ugodnega optimiranega
Celilnika. TezisCe je tudina linijah in strojih
za izdelavo lesenih oken, saj je Weinig zelel
predstaviti prednosti lesenih oken. Tako
so bili obiskovalci sejma lahko navzoci na
demonstraciji Iniciative ProHolzFenster
(IPH), kjer so videli, da ima leseno okno
v primeru poZzara bistveno boljSe lastnosti

kot plasti¢no okno.

O Z novim ¢elilnikom OptiCutS 50
je Dimter razsiril svoj prodajni
program na spodnji meji
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POGLED SKOZI OKNA IN VRATA

avtor Franc MIHIC

Evropski trg oken v 2003 vedji

za 0,9 %

Nemcija tudi v naslednjih letih v minusu

Letni obseg prodaje na evropskem trgu z okni se je v zadnjih letih zmanjsal za
2,5 %. Za leto 2002 se pricakuje nicelna rast, v letu 2003 pa naj bi se prodaja

povecala za 0,9 %.

V letu 2001 so evropski proizvajalci
oken, vrat in fasadnih elementov, ki
zaposlujejo skupaj 320.000 delavceyv,
prodali za okoli 38,5 milijard EUR.
Prodajni volumen je znasal 100,5 mili-
jonov okenskih enot na leto. Stevilke za
celotno Evropo bi bile lahko $e vije, ¢e
ne bi bila prodaja na nemskem trgu, kot
enem treh najvedjih, $e vedno v upada-
nju. Nemske tovarne zaposlujejo skupaj
60.000 delavcev v tej panogi. Kar zadeva
pri¢akovanja za leto 2002 in 2003 je
Nemcija edina regija, kjer letni prodajni
volumen nazaduje. V letu 2002 se je v
Nemciji obseg prodaje zmanjSal za 9,1
%, vletu 2003 pase za 5,2 %. Kot kaze
negativni trend Stevila izdanih gradbe-
nih dovoljenj, v Nemciji $e ni videti kon-
ca gradbeni krizi. Te podatke je ob pred-
stavitvi jesenske ekspertize na sejmu
“Glastech 2002” v Diisseldorfu, pouda-
ril Karl Heinz Herbert, predsednik
nemskega “ZdruZenja proizvajalcev
oken in fasadnih elementov” in generalni
sekretar evropskega zdruZenja proizva-

jalcev oken invrat “Euro-Windoor” . V
letu 2003 morajo trgovci in proizvajalci
racunati z upadom prodaje v viSini mi-
nus 0,1 % Se v alpskih deZelah z Italijo
in deZelah Iberskega polotoka v viSini
1,1 %. V vseh drugih velikih evropskih
regijah bo obseg prodaje porasel. Porasti
se bodo gibali med 0,5 % v Rusiji in
baltskih drzavah, v srednjeevropskih
drzavah, ki pristopajo v EU (Poljski,
Ceski, Slovaski in Sloveniji), pa se bo
obseg prodaje povecal za 5,6 %.

V celoti je evropski trg oken in fasad v
letu 2002 stagniral, v letu 2003 pa naj bi
poraselza 0,9 %. V absolutnih Stevilkah
bo v letu 2003 v Evropi prodajni vo-
lumen znasal predvidoma 101,5 mili-
jonov okenskih enot, od tega bo nemski
trg obsegal 15 milijonov okenskih enot,
enako bodo imele najvecje deleze Se
Francija, deZele Beneluxa in Britanija.

Glede na uporabljeni material, to je les,
umetna masa-PVC, aluminij, so se
deleZi v Evropi od leta 1997 bistveno

spremenili. V letu 1997 je bil deleZ le-
senih oken Se 33,5 %, a se je vletu 2002
predvidoma zmanjsal na 29,7 %. Okna
iz PVC-jasov Evropi najbolj razsirjena.
Njihov delez se je zviSal od 39,1 na 41,5
%. Aluminijska okna so svoj delez
povecalaod 23,4 na 24,8 %. Tarazmerja
med naStetimi vrstami oken so od leta
2000 dalje razmeroma stabilna. Nepre-
stani porast pa so zabeleZila les-aluminij
okna, katerih trzni deleZ se je v Evropi
dvignil z 2,5 na 3,1 %. V primerjavi s
temi evropskimi povprecji pa v posamez-
nih regijah prevladujejo posamezni ma-
teriali. Lesena okna imajo neobicajno
visoke trzne deleze v drZzavah na Bal-
kanu, in sicer 69,2 %, v Skandinaviji 56,1
%, v Rusiji in Baltskih drzavah pa 48,3
%. Okna izumetne snovi-PVC-jaimajo
nadpovprecne deleZe v egejski regiji z
74,1 %, na britanskem otoku z 58,7 %,
kakor tudi v Nemciji s 53,7 %. Alumi-
nijska okna imajo visoke trzne deleze
na Iberskem polotokus 73,1 % in v alp-
skih dezelah z Italijo z 41,2 %.

Evropski trg oken se bo lahko stabilizi-
ral Sele potem, ko bo obseg prodaje pre-
nehal upadati tudi na nemskem trgu.
Zato je za evropski trg v celotivazno, da
bi se v Nemciji izboljSali pogoji poslo-
vanja za okensko panogo, je ob tej priliki
poudaril g. Herbert. Ponovil je zahtevo
nemske okenske panoge, da naj se pre-
polovi davek na dodano vrednost za na-
kupe energetsko var¢nih oken, ko gre
za energetsko sanacijo stavb oz. sanacijo
okenskih odprtin. O

Vir. Holz-Zentralblatt / 8. november 2002
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Furnirana okna - rezultat nove

tehnike

Okna se pogosto oznacujejo kot “oci hise

,gledano seveda od zunaj. Takoj pa lahko to

oceno zunanjega videza prenesemo tudi na notranjo stran in notranji pogled. Okno
iz lesa, ki je obleceno $e s furniriem, pa postaja markanten detajl videza prostora.
Doslej so le-tega dolocali v prvi vrsti le vrsta talne obloge, stene in stropa in seveda

ustrezna notranja oprema pohistva.

Okno je doslej veljalo samo kot nepo-
memben “senc¢ni design”, Ceprav je
njegov pravi namen pravzaprav, da
skozi okno vstopa dnevna svetloba.
Lesena okna, natanc¢neje receno les-
aluminij okna, lahko tudi takoj posta-
nejo “pasa za oc¢i”. Njihova nova iz-
vedba z veliko moznostjo svobode
oblikovanja daje tako rekoc okvir za
design bivalnega prostora. Zunanja
aluminijska obloga, ki §¢iti leseni del
okna pred vremenskimi vplivi, nudi
sedaj zato vec¢jo moznost izbire vrst
lesa, kar je bilo doslej komaj mogoce.

Tako lahko za zunanjo stran izberemo
prezraCevano aluminijsko oblogo,
skladno z videzom hiSe, v skoraj vseh
RAL in eloxal barvnih tonih. Ta obloga
pomeni za$cito proti vetru, dezju,
obsevanju sonca in UV Zarkom; ne
zahteva pa tudi nikakr$nega vzdrze-
vanja, saj zunanjo okensko oblogo ni
treba ve¢ premazovati. Aluminijska
obloga in leseni del okna imajo dodat-
no odli¢ne izolacijske sposobnosti.
Okna so zato energetsko varéna.
Lesena krila in okvir okna so izdelana
iz “vitkih” profilov s “soft” zaoblje-
nimi robovi.

Okenski profili so zlepljeni iz ve¢
masivnih lamel in so lahko poleg do
sedaj obicajne izvedbe (masivni profili
/ lamele, dolzinsko spojeni) lahko
obleceni tudi s furnirji. Za to so na

razpolago skoraj vse lesne vrste, tako
da se lahko v celoti izkoristi naravna
lepota lesa. Poleg standardnih vrst, kot
so javor, smreka in bukev, sedaj lahko
izbiramo tudi plemenite furnirje ces-
nje, oreha, jesena, macesna, duglazije,
palisandra, mahagonija ali tudi cedre.

Oblikovalska svoboda ob
atestirani sistemski varnosti

Nastete mozZnosti oz. reSitve dajejo
oknu cenjeno pohiStveno kvaliteto kot
tudi videz, ki ustreza konkretni notranji
opremi. Tako okno ni ve¢ monoton ali
motec¢ detajl prostora, temvec je njegov
opazen detajl, prilagojen arhitektonski
situaciji. To pomeni za arhitekte ali
lastnike stanovanj Siroko mozZnost
oblikovanja prostora.

Odlocilna konstrukcijska posebnost
novega les-aluminij okna so na zajero
0z. s posevnim kotom izvedene kotni
spoji krila in okvira. Trajno lamelirano
masivni profili okvirov so iz funkcio-
nalnih kakor tudi stati¢nih razlogov
natancno in trajno spojeni z veznim
elementom v obliki dvojnega “lasto-
vi¢jega repa”, ki se vtisne v ustrezno
odprtino. Uporabljen je tudi dodatni
moznik, ki rabiza lazje pozicioniranje
pri montazi. Tako izvedena kotna vez
ima najprej Cisto funkcionalen pomen,
omogoca pa tudi, da ima okno “vitek”
videz.

Sistemska varnost te nove tehnike je
bila potrjena s preizkusi dveh neodvis-
nih raziskovalnih institucij iz Nemcije
in Svice, ki sta preskusali resitev kotne
vezi oz. kotnega spoja izrecno glede
njene vremenske obstojnosti in njene
trdnosti oziroma trajnosti.

Proizvodnja iz standardnih
komponent

Lamelirani okenski profili se dobav-
ljajo v 6-m dolgih palicah in so dokon¢-
no brazdani in furnirani, pripravljeni
za lakiranje ali pa so po Zelji dokon¢no
“fini§” lakirani in opremljeni z “naka-
Sirano” zascitno folijo (ta folija se po
vgradnji okna odstrani), tako da v no-
benem primeru niso potrebne obicajne

zaloge materialov.

Oprema za proizvodnjo oz. strojna
oprema je glede na do sedaj obicajne
okenske sisteme s kotno vezjo na pero/
utor ali podobne izvedbe prav “Spar-
tansko” skromna; poleg enega dvoj-
nega kotnega Zagalnega stroja (za raz-
Zagovanje lesenih in aluminijskih pro-
filov) in enega rezkalnega stroja za za-
gozdo/ utor oz. vrtalnega stroja (za iz-
delavo Zepastega utora in luknje za
moznik) ni potrebna nobena druga
oprema in tudi ne nobeno posebno
“okensko” orodje (nova cena za vse:
30.000.- EUR).

Tisti, ki Zelijo vecjo gospodarnost, pa
lahko uporabijo za v ta namen optimi-
rani vecosovinski, vecstopenjski obde-
lovalni stroj (nova cena okoli 70.000.-
EUR). Spojni element v obliki dvojnega
“lastovicjega repa” oz. dvojnih zagozd
vlece oba pod kotom prirezana in z le-
pilom namazana okenska profila zelo
precizno skupaj in ju trajno poveze.
Aluminijske obloge so v poSevnih kotih
povezane s kotnimi vlozki in tudi zlep-
ljene. Potem, ko je izrezkana odprtina
za odtok vode, se profili pritrdijo na
leseni del okna s zaskocniki, ki omogo-
¢ajo ucinkovito izdelavo oz. montazo.
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Gospodarna izdelava nudi
trzne moznosti

V primerjavi s sicer potrebno strojno
opremo za proizvodnjo obi¢ajnih lese-
nih oken je za opisano reSitev inve-
potreben kapital za zaloge lesenih su-
rovin in profilov in aluminijskih profi-
lov (oboje dobavlja po komisionih in
narocilu ponudnik novega sistema).

Nova tehnika izdelave novih furniranih
les-aluminij oken zahteva samo Se del-
¢ek dosedanjega, obi¢ajno za to po-
trebnega izdelovalnega ¢asa in bistveno
manj delavcev. Da ne govorimo o pri-
hrankih energije, ki jo sicer potrebu-
jemo za pogon naprav za vzdolzno in
precno profiliranje lesenih elementov
in sklopov.

Ocenjuje se, da je prihranek ¢asa na-
sproti obi¢ajnemu les-aluminij-oknu
priblizno 30 %, v primerjavi z “Cistim”
lesenim oknom (ravno tako v do sedaj
obicajni izvedbi / izdelavi) celo okoli
40 %. Tako je sedaj mogoce ponuditi
ugodno prodajno ceno furniranega les-
aluminij okna, ki lahko tako vsekakor
konkurira ¢istemu lesenemu oknu.

Ce pa pri tem dodamo na tehtnico, k
sicer Ze tako kakovostnemu lesenemu
oknu, §e “povecano vrednost” zaradi
zunanje aluminijske obloge in znotraj
zaradi plemenitega furnirja lesenih
profilov okna, odlocitev kupcu gotovo
ne bi smela biti tezka. O

Vir. Furnir-Magazin 2002

JELOVICA - okna v sozitju z

naravo

avtorica Jana KOSIR

Danasnji potrosnik je bombardiran z
zelo razlicnimi reklamnimi informa-
cijami - triki, katerih isti cilj je pridobiti
ga na svojo stran in mu vsiliti svoj iz-
delek. Vse premalo je poljudnih in ne-
vsiljivih informacij, ki bi kupca ne za-
vajale in mu dale svobodno izbiro. Vsi
proizvajalci znamo poudarjati samo
dobre lastnosti svojih izdelkov, slabosti
pa vidimo samo pri konkurenci. Po-
membno pa je kupca izobraziti in mu
svetovati. Kako naj se nekdo, ki planira
ali pa Ze gradi hiSo, odloci za pravi grad-
beni material - stavbno pohiStvo, dabo
na koncu lahko rekel: “To je bila naj-
boljsa izbira za moj dom.”

Namen naslednjih vrstic je podati pri-
merjavo karakteristik oken iz PVC, lesa
in kombinacije les-aluminij, katerih
namembnost je ista, pri drugih karakte-
ristikah pa pride do razhajanja.

Ce pogledamo material: les na eni strani,
PVC na drugi in kombinacijo les-alu-
minij na tretji strani, so to zelo razli¢ni
materiali, ki imajo svoje specifi¢nosti in
zato tudi razlicne Sibke tocke. Vse te
specificnosti se v dolo¢enem izdelku
lahko izrazijo ali pa tudi ne. Les je na-
raven material in kot tak ima cel kup
prednosti. PVCje derivat in je ekolosko
manj primeren. Kombinacija les-alu pa
zdruzuje prednosti obeh materialov.

Okna iz PVC materialov so relativno
mlad izdelek; ceprav jih Ze kar dolgo
poznamo, pa prav velikih izkuSen;j s
staranjem tega izdelka Se ni, tako da bi
lahko z gotovostjo trdili, kaj se bo
dogajalo z njim. Tudi konstrukcijsko so
lesena okna precej drugac¢na od PVC

oken; le-ta so narejena iz profilov, ki so
po celotnem obodu enaka, imajo razlic-
no Stevilo komor in v svoji notranji
strukturi ojacitve. To pomeni kako-
vostno razli¢ne profile. Kon¢ne defini-
cije, kaksna je optimalna karakteristika
in s tem kakovost profilov, pa Se ni.

Izdelava lesenega
okna je v Sloveniji
veliko bolj temeljita,
sajjo dejansko lahko
zaénemo iz surovine
— lesa. Proizvodnja
PVC oken pa se za-
¢enjaz dobavo PVC
profilov, lahko rece-
mo, da zlastno izde-
lavo ne moremo
vplivati na lastnosti

profilov, nasprotno
paprilesuimamo to
moznost. Izdelava
PVC okna je zelo enostavna (razza-
govanje profilov, varjenje in sestava
profilov), pri lesenem oknu pa je vec¢
operacij in je zato izdelava zahtevnejsa.
Po drugi strani to pomeni tudi to, da za
proizvodnjo lesenih oken potrebujemo
ve¢ delovnih mest oz. jih ohranjamo.
Tudi poraba energije je pri izdelavi
lesenih oken manjsa. PVC profili po
videzu lahko imitirajo les, primera, da
bi les imitiral plastiko, pa ni zaslediti.
To so estetski momenti, ki so absolutno
na strani lesa.

Toplotna prevodnost je pri oknu v glav-
nem odvisna od vrste stekla, saj le-ta
zavzema najvedjo povrsino. Ce pa
primerjamo les in PVCmed sabo, paje
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prevodnost prilesu odvisna od vlaznosti,
od vrste lesa, pri PVC pa od Stevila ko-
mor. Lahko re¢emo, da je leseno okno
ekvivalentno trikomornemu sistemu pri
PVCoknu.

Neprepustnost za zrak lesenega okna je
bolj$a kot PVC okna, nasprotno pa je
neprepustnost za vodo pri PVC oknih s
sredinskim tesnilom nekoliko boljsa kot
pri enakih oknih brez tega tesnila in
samo z naleznim tesnilom. Leseno okno
pa mora biti dobro izdelano.

Zivljenjska doba je pojem, ki ga je zelo
tezko definirati, medtem ko je nepre-
pustnost za vodo laZe ozna¢imo: okno
pusca ali pa ne pusca
vode. Dejansko je pro-
izvajalec tisti, ki mora
definirati, kolik$na je
zZivljenjska doba okna,
to papomeni,daje to
doba, vkaterinaj bise
namembnost izdelka
normalno ohranila.
Pri tem pa je seveda
zelo pomembno vzdr-
zevanje izdelka. To
velja Se zlastiza lesena
okna. Zrednimin pre-
ventivnim vzdrZeva-

njem se Zivljenjska do-
balesenih oken zelo podalj$a. Nasprotno
paimajo PVC okna doloceno prednost,
saj je predvsem kakovost profilov tista,
od katere zavisi trajnost, in ima vzdrze-
vanje zelo malo vpliva. Vendar je tudi
PVC okna potrebno vzdrzevati. Na
drugi strani pa obstojnost PVC okna za-
visi predvsem od kakovosti profila. Nje-
gova kakovost se izboljSuje, saj so bili
prvi profili, ki so prisli na trg, nagnjeni k
spreminjanju barve. Se vedno je UV se-
vanje tisto, ki lahko PVC poskoduje. Po-
javise vpraSanje, kako je na visje lezecih
legah, kjer je UV sevanje mocnejse.
Pri PVC oknu je zelo pomembna dobra
kakovost lepljenih spojev, kajti v nas-
protnem primeru zrak, ki pride v komo-

ro z armaturo, za¢ne kondenzirati; ¢e
pa je zrak iz slanega okolja, Se toliko
slabse, ker to povzroci propadanje ar-
mature in lahko se za¢nejo sproscati
razne spojine, ki difundirajo skozi profil
in povzrocijo slabso kakovosti profila.
Lahko re¢emo, da je Zivljenjska doba
plasti¢nih oken omejena in je krajsa v
primerjavi z lesenimi okni. Ce pa na
drugi strani zdruzimo les in aluminij,
dobimo okno, ki je primerno za ekstrem-
ne izpostave, saj aluminij v veliki meri
eliminira vremenske vplive na les in
bistveno podaljsa zivljenjsko dobo iz-
delka, brez posebnega dodatnega vzdr-
Zevanja. Gorenje lesa (okna so obdelana
s premazi na vodni osnovi) ne povzroca
onesnazevanja okolja, nasprotno pase
pri PVC oknih sprosc¢a nevarni rako-
tvorni dioksin. Les kot naravni material
Zivi in diha, kar pomeni, da tudi Cisti
zrak in hkrati izravnava vlaznost v pro-
storu.

Ce rezimiramo vse nastete karakteristi-
ke in na njihovi podlagi naredimo ran-
giranje, je rezultat naslednji:

1. ¢eje cena odlocujoci faktor, potem
je odlocitev na strani PVC oken, ki
dajo na eni strani udobnost
vzdrZevanja, vendar v prostoru
delujejo hladno;

2. ¢epaje cenadrugotnega pomena,
potem pa je odlocitev vsekakor na
strani oken les-alu, katerih notranji
leseni del daje toplino in domac-
nost prostoru, zunanji aluminijski
del pa nudi udobnost vzdrZevanja in
dolgo zivljenjsko dobo izdelka;

3. tisti pa, ki imajo radi zlato sredino,
hkrati pa so privrZzenci vsega
naravnega, se bodo odlocili za
leseno okno.

Poudaritimoramo, da je, ko se Ze enkrat
odlocite za tip okna, zelo pomembno,
dasiizberete tudi kakovostnega proiz-
vajalca teh oken z doloceno tradicijo, z
izdelanim sistemom kakovosti in re-
nomejem. O

JELOVICA na sejmih

Jelovica kot proizvajalec stavbnega po-
hiStva in montaznih hi§ poskusa pridobiti
nove kupce tudi s navzocnostjo na razli¢nih
sejmih, tako doma kot v tujini. Januarja
smo se tako predstavili na enem izmed
vodilnih evropskih gradbenih sejmov BAU
v Miinchnu. Tudi manj tradicionalna tr-
ziS¢a vzhodne Evrope postajajo za nas zelo
pomembna, zato smo svoje izdelke “po
presernovsko” na ogled postavili tudi na
mednarodnem gradbenem sejmu Bud-
ma v poljskem mestu Poznan. Udelezba
na takih sejmih pomeni, da (postajamo)
prepoznavni tudi v SirSem prostoru, hkrati
pa dobimo dobre povratne informacije o
pravilnosti nasih razvojnih usmeritev.

Trendi, opazni na omenjenih sejmih, nam
potrjujejo vrednost napora, ki ga Jelovica
vlaga v razvoj svojih programov. Na trgu
zunanjega stavbnega pohiStva Se vedno
spremljamo boj lesa, plastike in aluminija.
Pred leti je plastika zacela izpodrivati les,
aluminij je bil v ozadju, sedaj se kaze
sprememba v relaciji PVC-ALU. Vsaj na
nemsSkem trgu so aluminijasta okna v
porastu, delez PVC oken pa pada. Tizno
zelo zanimiva je tudi kombinacija les-
aluminij. Izdelek z dolgo Zivljenjsko dobo
naj bi bil energetsko varcen in okolju pri-
jazen. Kupci kupujejo kakovost, funkcio-
nalnost, udobnost in zanesljivost, mi pa
se vedno bolj prilagajamo njihovim
specificnim potrebam in Zeljam. Pravilo,
ki velja na podrocju notranjega stavbnega
pohistva, je sledenje oblikovalskemu tren-
du stanovanjske opreme.Trendi, ki so bili
nakazani Ze v preteklih letih, gredo v smer
uporabe svetlih tonov lesov in enostavnih,
mehkih in ¢istih, a vendar modernih oblik.
Leto$nja izstopajoca zanimivost so bile
lesne intarzije. Najveckrat gre za eno-
stavne, geometrijsko pravilne like v kon-
trastnem furnirju. Ko sedaj delamo ocene
sejmov, lahko samo z veseljem ugotav-
ljamo, da so vloZena sredstva in trud opra-
vicila svoj namen. Prva vecja narocila pa
samo $e potrjujejo, da dileme o tem, ali
sodelovati ali ne, enostavno ni.

Jana Kosir, Marijan Kosir, mag. Nada Slovnik,
JELOVICA dd.
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INLES d.d. odmevno na sejmu

BAU 2003

Ribniski Inles d.d. se je skupaj s svojo
héerinsko firmo Lesco GmbH & KG,
ki je 100 % v njegovi lasti, uspesno
predstavil kot “Inles-Lesco Group” na
najvec¢jem evropskem gradbenem sej-
mu BAU 2003. Sejem je potekal od
13. do 18. januarja v Miinchnu.

Sejem BAU je najvecji evropski grad-
beni sejem, kjer je razstavljalo 1.800
razstavljavcev iz 40 drzav sveta. Sejem
je specializiran za prikaz tehni¢nega
napredka in razvoja inovacij v gradbe-
niStvu. Namenjen je predvsem stro-
kovni in poslovni javnosti, ki pred-
stavlja 97 % obiskovalcev. Slogan to-
kratnega 15. mednarodnega sejma
BAU je bil “INOVACIJE ZA EV-
ROPO”. Razstavljavci so na vseh
segmentih dejavnosti, to je v konstru-
iranju, oblikovanju in sami gradnji,
prikazali trende in inovacije, zacenSi z
novimi cenejs$imi in okolju prijaznimi
postopki gradnje in gradbenimi ma-
teriali, z novimi reSitvami za izboljSanje
zaSCite pred hrupom in reSitvami za
izboljSanje bivalne klime in seveda
predstavili trende in inovacije na pod-
rocju novih naprav, tehnik in materi-
alov za var¢no rabo energije. Predstav-
ljene so bile teme kot “Bodoca gradnja”
in “Inovativni ovoji/fasade stavb” kot
“rezultat raziskav in razvoja” panoge.
Na sejmu je bil razen klasi¢nim gradbe-
nim izdelkom dan velik poudarek tudi
fasadnim elementom. Razstavljali so
predvsem vodilni srednjeevropski
proizvajalci oken in vrat. Med temi je
imel markantno stojnico tudi Inles, ki
na zahodnih trgih svoja okna trzi pod
blagovno znamko “ISARHOLZ”.

Na okenskem trgu Srednje Evrope je
Ze vec let vedno vecja konkurenca. To
velja zlasti za nemski trg, kjer prodaja

oken upada Ze od leta 1995 in konec
recesije v gradbeniStvu Se ni na vidiku.

Reakcija Inlesa na te trende na trgu je
povecano vlaganje v prepoznavnost
blagovne znamke in povec¢ana pestrost
programov oken in vhodnih vrat ter
ekskluzivnost modelov in resitev.
Funkcionalna in tehni¢na dovrSenost
izdelkov pa je pri Inlesu Ze vrsto let
standard, ki ga narekuje zahtevni za-
hodni trg. Ta programska atraktivnost
skupaj z visoko razvito logisti¢no pod-
poro ucinkovitemu poteku prodaje Ze
vrsto let privlaci specializirane trgov-
ce, da se odlocajo in investirajo v pro-
dajo Inlesovih oken in vrat, ki jim omo-
goca profitabilno poslovanje. Siroko
razpredena mreZa lokalnih speciali-
ziranih trgovcev v SirSem srednjeevrop-
skem prostoru pa je eden bistvenih ele-
mentov Inlesove trzne strategije.

Pestrost programov in ekskluzivnost
modelov sta bili tudi glavni znacilnosti
stojnice “Inles-Lesco Group” na sejmu
BAU. Tako je bil predstavljen program
PVC oken z osmimi izvedbenimi ver-
zijami, tri nove konstrukcije lesenih
oken, tri nove konstrukcije aluminij-
skih oken, enako konstrukcije sodob-

nih les-alu oken in PVC-alu oken.
Poleg tega so bili predstavljeni sistemi
komarnikov za zascito pred insekti,
sistemi rolet, lesena in PVC vhodna
vrata ter bogata nova paleta eksklu-
zivnih modelov aluminijskih hisnih
vrat. V kratkem pa bo ponudba dopol-
njena Se s sistemom zunanjih alumi-
nijskih oblog za naknadno montazo na
Ze vgrajena lesena okna s ciljem njihove
dodatne trajne zascite.

V okviru programa PVC oken je bila
prikazana tudi nova izvedba Si 82. To
je okno z debelino profila 82 mm in z
do 8 komorami s ciljem povecane top-
lotne izolacije okenskih okvirov. Ta no-
va reSitev nudi trgovecem moznost, da
investitorjem ponudijo tudi reSitve
PVC-oken, ki so popolnoma v skladu
z evropskimi EnEV standardi za varc-
no rabo energije.

Inles svojim pogodbenim trgovcem
nudi tudi program za pospesevanje
prodaje. To so paketi vzorcev presekov
za vse okenske programe in za alu-
vhodna vrata, barvna karta s Siroko pa-
leto barvnih tonov in podobno. Trgov-
cem nudi tudi specialni racunalniski
program za narocanje, v kratkem pa
bo trgovcem omogoceno tudi naro-
¢anje po elektronski posti. V pripravi
paje tudi atraktiven pregled Inlesove
ponudbe na internet spletnih straneh.
Inles oziroma “Inles-Lesco Group” pa
bo seveda tudi po sejmu nadaljeval s
trZzenjsko podporo svojim trgovskim
partnerjem, med drugim z organizi-
ranjem informativnih srecanj v lani
postavljenem razstavno-informativ-
nem centru v Bonnu in v prostorih
podjetjav Ribnici.

O atraktivnosti Inlesove trzne strategije
in ponudbe je v sejemski Stevilki
pohvalno pisal tudi vodilni nemski
“Marketingmagazin Bau”, speciali-
ziran za panogo stavbnega pohistva.

Sluzba za stike z javnostjo, Inles d.d.
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Pricakovanja nemskih
proizvajalcev pohistva
se niso uresnicila

avtorica Fani POTOCNIK

NemsS$ka pohistvena industrija in
trgovina s pohiStvom sta v zadnjih letih
belezila stagnacijo in upadanje pro-
meta. Tudi leto 2001 je bilo nespod-
budno in zaskrbljujoce. Vsi, proizva-
jalci, trgovci in njihova zdruZenja, so si
bili enotni, da je treba takoj ukrepati
in s skupnimi mo¢mi zaustaviti voz, ki
drvinavzdol.

Leto 2001 je bole¢e zaznamoval tero-
risticni napad na World trade center v
New Yorku 11. septembra, ki je pretre-
sel skoraj slehernega ¢loveka. Strokov-
njaki, ki se ukvarjajo s problemi trzenja
v pohiStveni panogi Nemcije, so menili,
dabo ta dogodek vplival na potrosnike,
ki bodo od sedaj naprej spremenili
svoje Zivljenjske navade in bodo spet
nasli svoj “dom”. ZdruZenja proizva-
jalcev in trgovcev pohiStva so s skup-
nimi oglasevalskimi akcijami zaceli
vzpodbujati potro$nika, da bi namenil
ve¢ pozornosti svojemu domacemu
bivanju, da bi bil pripravljen tudi ve¢
trositi za pohiStvo. Povecano povpra-
Sevanje po pohistvu pa bi pomenilo
izhod iz krize.

Zal pa so pri¢akovanja in optimisti¢ne
napovedi za leto 2002 popolnoma
odpovedali. Celotna pohistvena panoga
Nemcije belezi v prvih osmih mesecih
1. 2002 upad prometa za 7,6 % v pri-
merjavi z istim obdobjem prej$njega
leta. Ce so v istem obdobju prejSnjega
leta ustvarili promet v vi§ini 25,93 mrd.
EUR, je bilo v obdobju januar-avgust

2002 ustvarjeno za 2 mrd EUR manj,
toje 23,96 mrd EUR. Stevilo zaposle-
nih v panogi se je v istem obdobju
zmanjSalo od 276.091 v letu 2001 za
okoli 18.559 v letu 2002. Stevilo
podjetij pa se je v teku leta 2002 do
avgusta zmanjSalo za 205, ali od 3.383
na 3.178.

Pri posameznih segmentih pohiStvene
industrije so bila gibanja v tem obdobju
$e bolj neugodna. Najbolj je upadel pro-
met s pohiStvom za jedilnice, spalnice
in dnevne sobe (kar za 17,2 %), proiz-
vodnja pisarniSke opreme in opreme
za opremljanje trgovin je upadlaza 11,5
%, proizvodnja kuhinjskega pohiStva
je upadla za 8,1 %. Na podrocju tape-
ciranega pohistva je padec priblizno 5
%, pri Cemer je treba imeti v vidu, da
so v to statisti¢no postavko zajeti tudi
sedezi za avtomobilsko industrijo
(zatoje verjetno upad prometa manjsi).

Podobne slabe rezultate na podrocju
proizvodnje in prodaje pohiStva bele-
zijo tudi druge drzave Evropske gospo-
darske skupnosti, kamor sicer nemska
pohiStvena industrija najve¢ izvaza.
Torej tudi izvoz ni mogel nadomestiti
prenizke prodaje na domacem trgu.

Negativni trendi so zabelezeni tudi pri
proizvajalcih pohiStvu sorodnih artik-
lov, kot npr. v proizvodnji plos¢, lesnih
elementov, zagarskih izdelkov itd. V
teh podrocjih se giblje upad prometa
od 4,5 do 4,3 % v primerjavi z letom
2001 (obdobje januar - avgust). Pod-

rocje gradbenih lesnih elementov bele-
Zipadec4,6 %.

Kje so vzroki? Negativna gibanja, ki
se kazejo vzmanjSanju delovne sile, v
finan¢nih teZavah in v zapiranju pod-
jetij, naj bi bila odsev tezke politi¢ne
in ekonomske situacije v Nemciji.

Na borzah ni nobenega razcveta, grad-
benistvo je v zastoju (Michael Kniper-
predsednik nemske gradbene industrije
omenja 250.000 delavcev v gradbe-
niStvu, ki so bili junija 2002 prakti¢no
brez dela), brezposelnost in strah pred
njo se povecujeta, uvedba evra (“ti-
ha”podrazitev) je povzrocila povecanje
izdatkov za vsakdanje nakupe. Ponov-
no izvoljena vlada je poviSala davke za
podjetja in za drZavljane. PoviSan je
okoljevarstveni davek in povecani so
izdatki za socialne storitve. V takem
vzdusju so potrosniki izgubili voljo po
troSenju in nakupovanju trajnih dobrin.

Ker tudi v bliznji prihodnosti na poli-
ticno-ekonomskem podroc¢ju ni prica-
kovati sprememb na bolje, se tudivletu
2003 ne pricakuje oZivitev trga pohistva
v Nem¢iji.

Vodilni kadri v pohi§tveni panogi so si
lani ob takem casu veliko obetali od
skupnih reklamnih akcij, ki bodo pro-
svetlile in pritegnile potro$nika, da bo
pripravljen vec¢ izdati za opremo stano-
vanja, zaradi zdravega Zivljenja, dobre-
ga in varnega pocutja v njem. Poleg
drugega pa lahko urejen in sodoben
dom viSjim druZbenim slojem pomeni
statusni simbol.

Zdi se, da so se zmotili. Ljudje so na
grozote 11. sept. relativno hitro poza-
bili. Teroristi¢ni napadi jih niso za
dolgo odvrnili od potovanj in dopustov,
dobrim avtomobilom se tudi niso odre-
kli. Kljub vsem prizadevanjem in ogla-
Sevalnim akcijam pohiStvene panoge
je pohistvo spet ostalo na dnu naku-
povalnega seznama. O
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M cologne Mednarodni pohistveni

sejem KOLN

avtorica Katarina GLOBOCNIK, ALPLES d.d.

2003

Med trinajstim in devetnajstim janu-
arjem je na kolnskem sejmiscu potekal
mednarodni pohiStveni sejem, ki velja
za enega najpomembnejsih dogodkov
na tem podrocju v Evropi. Med 1.350
razstavljavci je bilo tudi 13 slovenskih
podjetij. Proizvajalci pohiStva so imeli
priloZnost predstaviti novosti, ki naj
bizaznamovale leto 2003.

Sejem je bil odsev sodobne druzbe, ki
jo zaznamujejo socialne in gospodar-
ske spremembe, globalizacija in razvoj
tehnologije. V hitrem tempu sodob-
nega Zivljenja posameznik potrebuje
obcutek domacnosti in udobja, ki mu
ga lahko nudi le pohistvo, prilagojeno
njegovemu lastnemu Zivljenjskemu
slogu. Ponudba pohiStva je namenjena
SirSemu krogu ljudi, zato se je na sejmu
pojavila pisana paleta razli¢nih moz-
nih resitev. K §irini predstavljenih iz-
delkov je prispevala tudi mednarodna
udelezba razstavljavcev. Sodobna
tehnologija omogoca kvalitetno izde-
lavo razli¢nih detajlov serijsko proiz-
vedenega pohistva, svojo vlogo pa igra
tudi vdor tehnike in druzbenega (delo
na domu) na podrocje zasebnega. 1z
teh razlogov je sodobno pohistvo na
splosSno udobno, ve¢namensko in
fleksibilno in bolj ali manj kvalitetno
izdelano.

Zanimivost leto$njega sejma je bila
postavitev dveh modelov idealnih hi$
(his iz sanj), katerih avtorja sta vrhun-
ska oblikovalca Karim Rashid (NY)

in Konstantin Greic (Miinchen).

Pri materialih je prevladoval svetel les
(predvsem bukev, breza, ¢esnja in ja-
vor), nekoliko manj pa je bilo zelo tem-
nega lesa (oreh, wenge). V najvecji meri

so se pojavljale kombinacije z belo.

Pogoste so bile tudi kombinacije z raz-
licnimi odtenki oranZne barve in z
olivno zeleno barvo. Kovinski deli so
rabili predvsem kot konstrukcijski ele-
menti ali manjsi dekorativni dodatki.

Pri dnevnih sobah sta se pojavljala dva
tipa dnevnih sob — sestavi komponi-
bilnega pohistva in kosovno pohistvo.
Komponibilno pohistvo je delovalo
lahkotno - linije so bile Ciste, povrSine
pa gladke. Sestavi so bili postavljeni

razgibano — z mnogo odprtimi regali
in transparentnimi sprednjimi deli
(“frontami”). Videti je bilo mogoce
tudi nizke sestave, nad njimi pa ele-
mente, fiksirane v steno. Pri kosovnem
pohiStvu so se pojavile komode in
omare z zaobljenimi vogali. Dodani
zaobljeni deli pa so bili neizrabljeni in
so imeli zgolj estetsko funkcijo. Sedez-
ne garniture so imele enostavne oblike.
Najbolj pogoste so bile naravne barve
(od pescene do ¢rne), odtenki med
oranzno in rdeco ter olivno zelena bar-
va. Mnogi ambienti so spominjali na
tiste iz starih Bondovih filmov — spo-
gledovanje s preteklostjo, “retro” —pa
vseeno “Sik”.

Pri spalnicah so bile pogoste kombi-
nacije s tekstilom ob zglavju ali kovino
kot konstrukcijskim elementom. Gar-
derobne omare so predstavljale deko-
rativno steno sobe. Na zunaj so delova-
le zelo enostavno — edina “dekoracija”
so bile npr. letnice na lesu, rocaji, fuge.
Pogoste so bile tudi transparentne
“fronte”. Nekaj povsem drugega pa so
bile te omare v notranjosti, kjer je bilo
mogoce zaslediti razli¢ne predale, po-
lice, zabojcke, obeSalnike, stojala za
cevlje, TV elemente in racunalniske
mizice. Namesto klasi¢nih no¢nih
omaric so bile pogoste enostavne
“prucke”. Pogosti so bili tudi nizki ele-
menti.

Pri otroskih sobah je bilo opaziti precej

elementov na kolescih. Pohistvo je bilo
tu Se najbolj mobilno in vecfunkcio-
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nalno. Na tem podrocju je bil tudi Sirsi
izbor barv —v najvecji meri se je beli,
oranzni in zeleni pridruZevala modra.

Kuhinjam je bila namenjena posebna
hala. V najvecji meri so bile na videz
minimalisticne. Zelo pogosta je bila
kombinacija bele barve, orehovega le-
sa in stekla, videti pa je bilo mogoce
tudi pulte iz granita. Zelo veliko je bilo
tudi kovine. Notranjost predalov in
omaric je bilo popolno nasprotje njiho-
vega zunanjega videza, torej, bogato
opremljena z elementi, s katerimi lah-
ko v njih vzpostavimo red s ¢cimmanj
napora. V sklopu kuhinj so bili pred-
stavljeni vrhunski gospodinjski aparati.

Ce vse, kar je bilo mogoce videti na
sejmu, “postavim na skupni imeno-
valec”, lahko sklenem, da je bilo osnov-
no vodilo razstavljavcev predstaviti
kvalitetno izdelano, udobno pohistvo,
na zunaj enostavno, v bistvu pa prilago-
jeno potrebam posameznika. Zaradi
izbora barv in teZnje po ¢im vedji funk-
cionalnosti bi lahko po povr$nem po-
gledu trdili, da gre za oziranje v zace-
tek sedemdesetih, ob bolj natanénem
pregledu ponujenega pa lahko trdimo,
da gre le za osnovo. Sodobna tehnolo-
gija je omogocila poceni in kakovost-
no izdelavo detajlov, postala pa je tudi
del vsakdanjega Zivljenja. Pojavile so
se potrebe po prej nepotrebnih ali dru-
gacnih elementih opreme, zaradi dela
doma pa je potreba po fleksibilnosti Se
vedja. O
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Zanami je mednarodni pohistveni sejem v Kolnu — prava priloznost za obravnavo
in analizo preteklih dogajanj in za napoved pri¢akovan;j za leto 2003. Sejmu, ki so
ga preimenovali v “IMM Cologne”, Zelijo Nemci dati Se vecji pomen. Sejem je bil
v primerjavi z milanskim ali pariSkim pohiStvenim sejmom ze do sedaj bolj interna-
cionalen, kajti ve¢ kot 75 % razstavljalcev prihaja iz tujine. Na sejmu je razstavljalo
1.350 razstavljalcev iz okoli 50 drzav. Lansko leto je kolnski pohiStveni sejem
obiskalo 125.000 obiskovalcev, letos so jih pricakovali Se ve¢. Zato na tem sejmu
ne prevladuje samo dizajn ene drzave, ampak je raznolikost trendov mogoce
spoznati pri priznanih oblikovalcih, ki so bili s svojimi deli navzoci na sejmu.

V okviru sejma je bilo razstavljeno kuhinjsko pohiStvo in vse kar spada k temu
(zelo mocno je bila zastopana industrija elektri¢nih gospodinjskih aparatov) v
posebni hali pod naslovom “imm cuisinale”. Ta razstava bo organizirana na vsaki
dve leti. Predvideni razstavni prostor je bil Ze davno razprodan. “Kuhinjasi” so
priredili tudi razli¢ne kulinari¢ne dogodke, da bi svoje kuhinje cimbolj prakti¢no
predstavili obiskovalcem.

Negativne trende na nemskem trgu pohistva so nedvomno obcutili tudi slovenski
proizvajalci pohiStva. Na dokon¢ne razultate poslovanja slovenske pohiStvene
industrije za leto 2002 bo treba Se malo pocakati. Ve pa se (informacija dr. Korberja,
sekretarja GZS Zdruzenje lesarstva), da je recesija v nemski gradbeni industriji

zelo prizadela slovenske proizvajalce stavbnega pohiStva.
FP

O Tudiletos je Gospodarska zbornica Slovenije organizirala skupen
nastop slovenskih podjetij na pohistvenem sejmu v Kolnu. Od 13.
do 19. januarja letos so se v Nem¢iji s svojimi izdelki predstavljali
Salco d.o.o., Razgorsek d.o.o., Studio P, Liko Vrhnika d.d., Javor
Pivka d.d., Kli Logatec d.d., Lip Bled d.d., Svea lesna industrija
d.d., Kovinoplastika Loz d.d., Lip Radomlje d.d. in Tap oblika
d.o.o. Na samem sejmu je bilo organizirano tudi kratko poslovno
srec¢anje slovenskih pohistvenikov, in sicer na razstavnem prostoru
Javorja Pivke d.d.
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Miha Humar — nov
doktor lesarskih

znanosti

avtorja: prof. dr. Marko Petri¢, prof. dr. Franc Pohleven

2

Mladi raziskovalec Miha Humar, univ. dipl.
inZ. lesarstva, je 11. oktobra 2002 na BE
Oddelku za lesarstvo, uspeSno zagovarjal
doktorsko disertacijo z naslovom Interakcije
bakrovih pripravkov z lesom in lesnimi
glivami. Doktorsko nalogo je pod mentor-
stvom prof. dr. Marka Petrica izdelal na Ka-
tedri za patologijo in zascito lesa. Med svojim
doktorskim Studijem je Humar pokazal velik
smisel za znanstveno raziskovalno delo. Pri
poskusih je uporabljal zahtevno raziskovalno
opremo, ki pa vsa na Oddelku za lesarstvo ni
bila na razpolago. Zato je del eksperimentov
izvedel na priznanih institucijah po Sloveniji
in v tujini. Razumevanje interakcij med
bakrovimi pripravki, lesom in glivami je po-
membno iz dveh razlogov. Dobro poznavanje
mehanizmov delovanja bakrovih pripravkov
na glive omogoca razvoj novih, izboljSanih
pripravkov za zascito lesa, ki bodo uc¢inkovito
delovali tudi na baker tolerantne izolate gliv.
Poleg tega pa lahko glive, ki izkazujejo visoko
toleranco na bakrove pripravke, uporabimo
za okolju prijazno razstrupljanje z bakrovimi
pripravki zascitenega odpadnega lesa. Tema
njegovega doktorata so bili bakrovi pripravki
za impregnacijo lesa, ki se Ze stoletje in pol
uporabljajo za zasc¢ito lesa. Kljub odli¢nim
fungicidnim lastnostim pa pomeni njihovo
izpiranje iz impregniranega lesa veliko po-

manjkljivost. Ta problem se resuje z dodaja-
njem kromovih soli. Ker pa nameravajo
Stevilne drZave uporabo kromovih spojin za
zascito lesa omejiti, Ce Ze ne prepovedati, se
ponovno postavlja vpraSanje, kako nado-
mestiti krom in prepreciti izpiranje bakrovih
soliiz lesa. V preteklosti so se Ze uporabljale
amonijakalne raztopine bakrovih karbo-
ksilatov. Vendar so zaradi draZecega u¢inka
amonijaka omenjeni sistem za zas¢ito lesa
opustili. Amonijak je mozno nadomestiti tudi
zamini. V zadnjih letih pa u¢inkovitost bakro-
vih pripravkov zmanjSujejo na baker tole-
rantni sevi lesnih gliv, ki ogrozajo zas¢iten les
v uporabi. Kljub temu da je prisotnost na
baker tolerantnih organizmov Ze dobro znana
in dokumentirana, pa fiziologija tolerantnosti
gliv na baker $e ni pojasnjena. Pomembno
vlogo pri tem naj bi imela oksalna kislina, ki
jovveliki koli¢ini izlo¢ajo glive rjave trohnobe
pri okuzbi in trohnenju lesa. Najbolj tole-
rantni sevi so opisani pri beli hi$ni gobi
Antrodia vaillantii. Zato je Humar v svojem
doktoratu natan¢no preuceval fiksacijo bakra
in problem tolerantnosti na baker predvsem
pri izolatih te vrste glive. V prvem delu
doktorskih raziskav je preuceval zasc¢itno
ucinkovitost bakrovih pripravkov ter njihovo
fiksacijo v lesu. Ugotovil je, da pri pripravi
vodnega zascitnega sredstva na osnovi bakro-
vega(II) oktanoata in etanolamina, predhodna
sinteza bakrovega(II) oktanoata ni potrebna.
Spoznanje ima pomembno aplikativno
vrednost, saj prispeva k vecji ekonomi¢nosti
proizvodnje zascitnih sredstev na osnovi
bakrovih karboksilatov in aminov. Enako
ucinkovit pripravek kot s predhodno
sintetiziranim bakrovim(II) oktanoatom je
namre¢ mogoce izdelati, ¢e med seboj v
pravilnem razmerju zmeSamo bakrov(II)
sulfat, oktanojsko kislino in etanolamin.
Glavni del doktorske disertacije Miha

Humarja pa obsega $tudije sprememb, ki jih
na z bakrovimi pripravki zas¢itenem ter na
neza$c¢itenem lesu povzrocajo glive razkro-
jevalke lesa in s tem povezanega pojava tole-
rantnosti lesnih gliv na baker. Raziskovanje
tega pojava je zelo pomembno, saj bi z boljSim
razumevanjem tolerantnosti gliv na baker ter
poznavanjem mehanizmov vezave pripravka
v les naredili nove bakrove pripravke, ki bi
bili bolj ucinkoviti proti glivam razkroje-
valkam, tudi proti tolerantnim sevom lesnih
gliv. Po drugi strani pa bi lahko tolerantne
seve gliv uporabili za u¢inkovito razstrupljanje
z bakrovimi pripravki impregniranega
odpadnega lesa. Studija je pokazala, da med
glivnim razkrojem v baker les reagira z oksalno
kislino, ki jo izlo¢ajo tolerantni sevi glive. Pri
tem nastane v vodi netopen in zato za glive
nestrupen bakrov oksalat. Ce pa je v za§¢it-
nem pripravku poleg bakra $e etanolamin,
nastanek netopnega bakrovega oksalata ni
mogoc, kar se kaZe v fungicidni u¢inkovitosti
pripravka, tudi za tolerantne seve gliv.

S poskusi je tudi ugotovil, da imajo bakrove
spojine primerljivo vlogo med glivnim
razkrojem kakor tudi med fotodegradacijo
lesa. V obeh primerih bakrove(II) spojine
lovijo proste radikale in se pri tem reducirajo
v bakrovo(I) obliko. Kot dodatni rezultat
svojega dela Humar opozarja tudi na zanimivo
moznost zascite lesa le z vodno raztopino
etanolamina, brez bakrovih soli. Z etanol-
aminom zasciten les je namre¢ izkazoval
izboljSano odpornost proti lesnim glivam in
UV Zarkom.

O pomembnosti in odmevnost njegovega
doktorata sama po sebi govori njegova
bibliografija. Tako je v soavtorstvu objavil
sedem izvirnih znanstvenih ¢lankov, od tega
pet zindeksom SCI; Stiri pregledne znanst-
vene Clanke ter dva strokovna ¢lanka, 19-
krat je predaval na domacih in mednarodnih
znanstvenih konferencah ter enkrat na stro-
kovni konferenci. Imel je tudi ve¢ postrskih
prispevkov, poleg tega pa se je aktivno vklju-
¢eval v razvojno-aplikativno dejavnost na
Katedri za patologijo in zas¢ito lesa. Meniva,
da je doktorska disertacija Mihe Humarja
pomemben prispevek k znanosti na podrocju
zascite lesa, zato mu za opravljeni doktorat
iskreno Cestitava in Zeliva $e veliko uspehov

prinadaljnjem raziskovalnem delu. O
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Rezbarstvo na Sloven-
skem dozivlja svoj prepo-
rod. Ze skoraj pozabljena
dejavnost se zadnje Case
v organizirani obliki po-
nuja oem. Nastalo je
Drustvo rezbarjev Slo-
venije in v letu 2003 bo,
upamo, nadaljevala svojo
tradicionalno pot tretja
rezbarska razstava.

Stanko Hrovatin iz Vito-

velj, vasici, porinjeni v strmino, s
prelepim razgledom na zakljucek
spodnjega dela Vipavske doline, je
cutil ustvarjalni nemir Ze zelo zgodaj.
Cas mladosti Stanka Hrovatina je bil
krut in nenaklonjen izobrazbi. Bilje to
cas trdega Zivljenja, za golo prezivetje,
v katerem ni bilo prostora za umetnost.
Primorci so okusili kruti Skorenj fa-
Sizma, nato je sledila druga svetovna
morija in po vojni ¢as graditve.

Na zacetku je najprej posegel po co-
picu. Kar tako, po koncani sluzbi, v
vec¢ernih urah. Cez ¢as je ugotovil, da
barve pri luci niso tiste “ta prave”. Po-
tem se je poskusil v kamnu. Nekaj
kamnitih izdelkov je Se vedno na nje-
govem domacem dvoriScu. Nato je na
vrsto prisel les. In pri lesu je samouski
rezbar Stanko tudi ostal.

Privlacili so ga motivi iz kmeckega
zZivljenja, s katerimi je rasel. Podoba
Zanjic v naravni velikosti, mati reze
kruh ... figure, temeljito in natancno

Stanko Hrovatin -
rezbar iz Vitovelj

avtorica Darinka KOZINC

obdelane ... ure dolgega
in preciznega dela z rez-
barskimi dleti. Klesanja,
rezljanja, glajenja, bru-
Senja ... Veliko se je
ukvarjal z naboZnimi
podobami, bilo je tudi
narocilo za leseni oltar
cerkvice na Vitovljah.
Izrezljal je zelo prepoz-
navnega Primoza Tru-
barja.

V manjsih velikostih so nastale figure
KraSevke, Brike ... po opisu in pripo-
vedovanju prijatelja. Izziv mu pomeni
tudi danasnji, sodoben nacin Zivljenja,
ki ga hudomusno
izrezljav lesu.

Ko smo bili na
obisku, to je bil
cas kostanja, do-
brote, zaradi kate-
re imajo v Vitov-
ljah celo praznik
kostanja, je klesal
Svoj avtoportret.
Ob nasi ugotovitvi, da je to najbrz on
sam, se je le nasmihal in skomigoval z
rameni.

Stanku je vedno nekoliko nerodno, ko
se javnost zanima zanj. V vasi velja za
posebneza, najbrz zato, ker je bil vedno
po malem zapreden v svet umetnosti.
V vaskem nacinu zivljenja ni bilo ve-
liko prostora in posluha za umetnost.
Treba je bilo kar nekaj prepricevanja,

da je svoje izdelke razstavil na drugi
vseslovenski rezbarski razstavi v Sol-
kanu, nato je sodeloval na ex-tempore
Kose¢.

Njegovi leseni kipi so krasili prizorisce
osrednje obCinske proslave v Ozeljanu
ob 55-letnici prikljucitve Primorske k
mati¢ni domovini, na kateri je bil slav-
nostni govornik predsednik drzave.

Veliko je imel povedati tudi o umetno-
stiin “umetnosti”.

Zal pa lahko ugotavljamo, da je vecina
slovenskih rezbarjev samoukov, zelo
razli¢nih poklicev in izobrazb. Sole,
ki bi izobrazila rezbarje v Sloveniji, ne
premoremo. Togi
Solski sistem ni v
stanju ponuditi ust-
reznega znanja za
majhno Stevilo za-
interesiranih. V
preteklosti seveda
ni bilo tako pa tudi
LN vsosednjih drzavah
je precej drugace.
In dokler se ne bo kaj premaknilo,
bodo nasi rezbarji na srecanjih v tujini
lahko le zardevali, ko jim bodo itali-
janski ali avstrijski rezbarji pod nos
molili posetnice z ustreznimi nazivi.

Daje v Sloveniji $e veliko takih, kot je
Stanko Hrovatin, pri¢a tudi razstava
jaslicna Sveti Gori, ki je odprla vratav
adventu in na kateri prevladujejo lesene
jaslice. O

Les 55(2003) 1-2




strokovne vesti

Gradivo za tehniski
slovar lesarstva

Podro¢je: furnirji in plosce - 1. del

Zbrala: Metka éERMA!(
Recenzent: Mirko GERSAK

Ureja: Andrej Cesen

Vabimo lesarske strokovnjake, da sodelujejo pri pripravi slovarja in nam
posiljajo svoje pripombe, popravke in dopolnila.

LEGENDA:
Slovensko (sinonim)
Opis (definicija)
Nemsko

Anglesko

ANRA postépek - -pkam

finski kontinuirani postopek proizvodnje mizarskih
plos¢

ANRA -Verfahren n ( - Strasse f)

ANRA - process

Asplundov defibrator -ega -jam

stroj za razviaknjevanje v proizvodnji viaknenk: les
meljemo med plos¢ami z mlevnimi (jeklenimi)
segmenti

Asplund - defibrator m

-Asplund- defibrator

atro (neskl)

popolnoma (absolutno) suh ( npr. les, iverje ali viakna)
absolut trocken

absolutely dry

avtoklav -am

neprodusno zaprt kotel (cilindri¢ni kuhalnik) za
kuhanje in parjenje lesa v proizvodnji viaknenk, kjer
mehc¢amo sekance po kemi¢no-mehani¢nem
postopku razviaknjevanja

batna stiskalnica -e -e 7

vrsta stiskalnice za izdelavo plos¢ s pravokotno
razporeditvijo iverja (enoslojnih OKAL plos¢ s
kontinuiranim stiskanjem)

OKAL -Strang-presse f

ram stamp press

Biffarov mlin -ega-am

brusilnik v proizvodnji viaknenk. kjer se lesna masa
razviaknjuje zaradi trenja ob brusno povrsino z
mlevnimi (kamnitimi) segmenti; (glej Jordanov mlin)
Biffar-miihle f, Zerfaserungsmaschine f

Biffar mill (refiner)

bles¢ica e 7

furnirski list, tudi Zaganica (deska), rezan v smeri ali
priblizno v smeri lesnih trakov

Spiegelholz n

quarter sawn (boards) timber

boébnasti rotacijski susilnik -ega -ega-am
vrsta susilnika za susenje iverja
Rotationstrockner m, rommeltrockner m,
Karusseltrockner m

centrifugal dryer, drum dryer

bo6¢nica-e 7
furnirski list, tudi Zaganica (deska), rezan v smeri
tangente na letnice

Urednistvo

Fladerschnitt n
plain sawing

brusilnik -a m

brusilnik za pridobivanje lesovine; les razviaknimo
zaradi trenja ob brusni kamen (mehani¢ni postopek
razvlaknjevanja) (glej Biffarov mlin)

Zerfaserer m, Refiner m

refiner

cévni susilnik -ega-a m

susilnik za susenje viaken v obliki dolge cevi
Rohrtrockner m

flash dryer

¢as skladi$¢enja -a - m

cas, v katerem je lepilo ob predpisanem nacinu
skladliscenja $e uporabno

Lagerzeit f

storage life

¢as uporabnosti-a - m (¢as mesanice)

Cas uporabnosti pripravijene lepilne mesanice
Topfzeit f

potlife

€[ Inispoj -ega-6jam

spoj dveh ostrorobo obdelanih furnirnih listov pre¢no
na smer viaken

Querfuge f

end joint (veneer)

debelina plésce e ¢ 7

dimenzija, merjena pravokotno na povrsino plosce
Plattendicke f

panel (board) thickness

debelinsko sestdvljena pl6s¢a - e -e 7

plosca, izdelana z leplienjem dveh ali vec raznovrstnih
slojev

Mehrlagenplatte f

multilayer board

defibriranje -a s

prva faza razviaknjevanja sekancev
Defibratorverfahren n
defibrator method (process)

delilni zagdlnik -ega-am

naprava, ki viakneno ali iverno preprogo razdeli na po-
samezne plosce

Trennsdge f

cut-off-saw

deponija -e 7 (depo -¢ja m)

odlagalisce, skladisce; odlaganje materiala za poznejso
uporabo (npr. odlagalis¢e zagovine ali sekancev na
prosterm)

Deponie f

dodatniclis -ega-am

del ¢asa stiskanja lepljencev, potreben za to, da
toplota prodre do lepilnega spoja

dolzina plésce ¢ -e 7

dimenzija plosce, merjena v smeri viaken zunanjih
slojev

Plattenldnge f

panel length

dolzinski spj-ega -6jam

celni spoj dveh furnimih listov (topi, posevni, zobcasti)
Querfuge f

end joint

dolzinsko vézenje -ega-as

veZenje (krivijenje) v smeri dolZine plosce
Langskrimmung f

longitudinal warping, bow

dryfiner jam

patentirani stroj firme Maier za mletje (za
pridobivanje posebno finega iverja z viaknasto
strukturo)

Dryfiners

dryfiner

dvotéc¢ni mlin -ega-am

mlin za pridobivanje finega (mikro) iverja; rotor z
lopaticami potiska suho iverje proti obrocu z noZi, ki
se vrti v nasprotno smer; dodatno mletje iverja za
zunanji sloj plosce

Doppelstrommmiihle

ekscéntri¢no (izsrédno) lusceni furnir - -ega-jam
furnir, izdelan z lus¢enjem ekscentricno (izsredno)
vpetega luscenca (hloda, prizme ali tretjinke) v
luscilnem stroju

Excenterschilfurnier n

half round (rotary) cut veneer

ekstruzijsko nanasanje lepila -ega ---am
posebna tehnika polivanja lepila v obliki niti
(predvsem v proizvodnji vezanih plosc)
Extrusionsauftrag m

extrusion spreading

enoetazna pretocna stiskalnica-e -e e 7
stiskalnica s kratkotaktnim postopkom oplemenitenja
plos¢
Einetagenkurztaktpresse f

hydraulic single daylight press

fendl-formaldehidno lepilo -- -ega -a m (FF)

vrsta sinteticnega lepila, ki ga uporabljamo pri izdelavi
plose

Phenolformaldehyd--harz:leim m
phenol-formaldehyde glue

fine line (neskl)

v praksi uveljavijeni izraz za sestavljeni (komponirani)
furnir

Fine line

fine line

flic-am

1. hlod z eno obzagano stranico za izdelovanje
zrcalnega furnirja;

2. ve¢inoma azijski izraz za Zagani les od premera
4x12 angleskih col (= 25,4 mm) navzgor

Flitch m

flitch

flokulacija -e 7 (kosmicenje)
tvorba (nastajanje) kosmicev v viakneni suspenziji (pri
mokrem postopku)

formatni krézni zagalni str(j-ega -ega-ega - 6jam
stroj za obzagovanje plos¢ na predpisane dimenzije
Formatkreissage f
sizing circular saw

furnir -jam

tanek list lesa, pridobljen z rezanjem, lus¢enjem ali
(zelo redko) Zaganjem hlodovine

Furniern

veneer

Les 55(2003) 1-2



