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Ovaj pronalazak se odnosi na postupak
za zatvaranje sudova (sijalica itd.) Kkoji
sadrze gas a koji se sastoje od stakla, be-
lutkovog stakla ili sli¢nih staklastih mate-
rija odn. koji su snabdeveni cevéicom za
crpenje ili punjenje koja se sastoii od tak-
ve materije ili se sasvim sastoje od takve
materije.

Ovaj se postupak moze preimudstveno
primeniti u takvim sluajevima kad je pri-
tisak gasa u sudu za vreme postupka sta-
panja veci od pritiska spoljasnje atmosfe-
re, ili drugim rec¢ima, kad u sudu pri sta-
panju vlada visi unutraSnji pritisak. U
ovom se slutaju moze postupak prema
ovom pronalasku izvesti jednostavno sa
samo malom izmenom dosad upotreblja-
vanog postupka.

Uobicajeni postupak za stapanje sijalica
pretstavlijen je na sl. 1. Na toj slici obele-
zava oznaka 1 staklenu krusSku, oznaka 2
stalak sijalice, a 3 cevcCicu za crpenje koja
je u vezi sa unutraSnjoscu staklene kru-
Ske. Cevlica za crpenje je zapuSeno pro-
vutena kroz budotinu gumenog &epa 4.
Crpenje vazduha iz sijalice i uvodenje ga-
sa za ispunjavanje vrsi se kroz cevlicu.
Zatvaranje staklene kruSke ispunjene ga-
som vrSi se na poznati nacin tako, Sto se
onaj deo cevéice za crpenje, koji je obe-
lezen oznakom 5, pomodcu gasnih plame-
nova 6 1 6 wusijava iznad temperature
omek3avanja stakla. Kad je pritisak u

staklenoj Krusci manji od pritiska spo-
ljasnje atmosfere, onda se skupi omeksan
zid staklene cevlice pa hermeticki zatvara
cevticu i time je zavrSen prvi tok rada,
stapanja. Za vreme daljeg usijavanja
skupljena se ceveica razdeljuje u dva dela,
zbog povrsinskih napona stakla, a time je
zavrsen drugi tok rada razdvajanje.

Prirodno je da se ovaj postupak ne mo-
Ze primeniti za zatvaranje staklenih sudo-
va koji imaju unutra$nji pritisak, posto bi
taj pritisak razduvao delove stakla koji su
usijavanjem omeksani. Prema ovom pro-
nalasku postupa se tako da se onaj deo
cevi koji treba da se stopi oblaze nekom
caurom koja, pri temperaturi koja je po-
trebna za stapanje, podnosi unutrasnjivi-
8i pritisak bez znatnih plasti¢nih promena
oblika i ¢ija je temperatura omeksavanja
odn. topljenja viSa od te temperature cev-
¢ice koja treba da se stopi, ali pri tome
dozvoljava deformaciju koja je potrebna
za zatvaranje i razdvajanje cevdice. Sred-
nji deo te Caure usija se dotle, dok se ne
omek3a staklena cevlica koja se u njoj
nalazi, pa se potom zatvara pomocu de-
formacije prouzrokovane u unutraSnjosti
Caure ili izvan Caure. Pri tome se mora
paziti da se okolina mesta, koje se stapa
na cevéici ne usija do temperature omek-
Savanja stakla.

Ova Caura moze da bude neka metalna
ceviica tankog zida koja se navlaci preko
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cevCice za crpenje. Ali ona mozZe se izra-
diti omotavanjem staklene cevCice tankim
metalnim limom, Zicom, tkaninom itd. pa
se ona moze sastojati i od drugih mate-
rija, kao od liskuna ili eventualno od ne-
kog stakla sa viSom tackom topljenja, ne-
g0 kod cevtice koja treba da se stopi, i
moze se izradivati na drugi nacin. Tako
su n. pr. postignuti dobri rezultati Caura-
ma koje su izradene visestrukim omota-
vanjem staklene cevCice bakarnim limom
od 0,02 mm debljine. Da bi se sprecilo
omekSavanie delova cevCice koji su su-
sedni mestu stapanja, to se Caura moze iz-
raditi od nekog materijala sa manjom
sposobnoséu sprovodenja toplote; tako
moze primena gvezda da da preimudstva
naspram primeni bakra. Ali delovi ceviice
susedni mestu stapanja mogu se i vestac-
ki hladiti. Shodno je da ¢aura zbiveno obu-
hvata zid cevCice za crpenje.

Radi primeri¢nog predstavijanja pojedi-
nih faza postupka prema ovom pronala-
sku sluze slike 2—7. Slika 2 pokazuje cev-
ticu za crpenje koja je snabdevena Cau-
rom 7, a koja je spojena sa crpkom, pa
se iz sijalice na uobifajan nacin iscrpe
vazduh i uvede gas za ispunjavanje. Cev-
Cica za crpenje odn. caura koja je opko-
ljava .usijava se na mestu 10, koje treba
da se stopi, pomocu gasnih goriljki 6 i 6’
(sl. 3). Delovi 11 i 12 koji se nalaze ispod
ili iznad tog mesta hlade se duvanjem
hladnog vazduha kroz piskove 8, 81 9, 9'.
Time se postize da se samo srednji deo
10 cevtice za crpenje usija preko tempe-
rature omekSavanja, medutim susedni de-
lovi 11 i 12 ostaju ¢vrsti i nepromenjeni
a istovremeno se stalak sijalice, odn. sa-
stav sijalice sa cevCicom za crpenje Stiti
od 3kodljivog pregrevanja. U slutaju da
se ne namerava da se cevlica za crpenje
stopi po mogudstvu bliZe sijali¢ine nozice
i kad je ta cevéica dovoljno dugacka, mo-
7e se izostaviti veStatko hladenje. Naredna
faza rada zatvaranje i razdvajanje cevcice
za crpenje pokazuju slike 4, 5 i 6. Oba
ova procesa rada mogu se izvesti pomocu
alata za stiskanje i sefenje koji je obele-
Jen oznakama 14, 14’ na sl. 4 i to tako
da se stiskanjem ovog dvodelnog alata
stiska i preseca omekSana sredina cevCice
zajedno sa Caurom pa se potom zatvorena
i odmotana staklena krusSka moZe skinu-
ti. Zatim ako se Zeli, moze se taura opet
skinuti ili odmotati. Ovaj se postupak
moze dobro izvesti i onda kad u unutra-
$njosti staklene kruske vlada visi pritisak
od 5—10 atmosfera ili joS veéi.

Postupak prema ovom pronalasku moZze
se izvesti i na drukdiji nacin. Tako se za-

tvaranje staklene kruske moze izvrsiti bez
primene alata 14, 14’, ili uopSte bez de-
formisanja caure 7. Na primer, mozZe se
postupati tako, da se posle odgovarajuceg
zagrevanja mesta koje treba da se stopi,
stisne cevcica za crpenje relativnim kreta-
njem staklene kruske i cevtice jedna ka
drugoj u pravcu strela 13, 13’ na sl. 7, u
praycu uzduzne ose, s time se cevlica na
omeksSanom mestu zatvara i stapa. Ali za-
tvaranje se moze izvesti i tako da se
staklena kruska i donji uCvriéen deo cev-
Cice za crpenje medusobno protivno okre-
¢u, ili da se oba relativna kretanja izvrie
istovremeno. Radna faza odvajanja moze
se u ovakvim sluCajevima izvesti na razne
nacine, na pr. ponovnim usijavanjem i se-
Cenjem cevcice, lomljenjem u hladnom
stanju itd.

Usijavanje mesta za stapanje ne mora
da se izvede iskljucivo pomoéu gasnog
plamena, nego i elektricki. Metalna Caura
7 moze na pr. da bude tako obrazovana
da ona obuhvata cevficu za crpenje u vi-
du zmije pa da se caura neposredno za-
greva pomocu elektricne struje. Ali mogu
se upotrebiti i samostalni elektricni za-
grevaci.

Napred je postupak po ovom pronala-
sku opisan pri njegovoj priment na sijalice
koje sadrze gas i imaju visi unutrasSnji pri-
tisak. Ali ovaj postupak se moze upotre-
biti ne samo za takve sijalice nego i za
sudove uopsSte koji sadrze gas. Za izvo-
denje postupka prema ovom pronalasku
nije potrebno takode da se ceo sud sasto-
ji od staklaste materije, dovolino je da se
cev, koja sluzi za crpenje vazduha iz tag
suda odn. za punjenje gasa, sastoji od
takve materije, dok sam sud moZe da bu-
de od metala. U ovakvom slucaju moZze
onaj deo, koji se sastoji od staklaste ma-
terije da bude na proizvoljan nafin meha-
nicki spojen za metalnim sudom na pr. le-
tovanjem. i

Patentni zahtevi:

1. Postupak za zatvaranje sudova koji
sadrze gas a sastoje se od stakla ili mate-
rija slicnih staklu, odnosno su snabdeveni
ceviicom za crpenje ili punjenje koja se
sastoji od takvog materijala kao sijalice i
slicnog, pri ¢emu se zatvaranje suda vrSi
usijavanjem te cevcice, naznalen time, $to
se na cevcCicu za crpenje, odn. na njen deo
koji treba da se stopi, mecée Caura od Cvr-
ste materije ¢ija je temperatura omekSa-
vanja odn. topijenja visa od temperature
omek3avanja odn. topljenja cevéice za cr-
penje pa se onaj deo cevtice koji treba da



-se stopi, zagrevanjem srednjeg dela cau-
re, usija do temperature omeksSavanja cev-
dice za crpenje pa se potom ta cevtica na
omeksanom mestu zatvara trajnom defor-
macijom prouzrokovanom u unutrasnjo-
sti caure ili izvan nje.

2. Postupak prema zahtevu 1, nazna-
¢en time, Sto se oba Kkraja Cfaure odrza-
vaju na temperaturi koja je niza od tem-
perature omekSavanja materije od koje
se sastoji cevéica za crpenje.

3. Postupak prema zahtevima 1 i 2, na-
znacen time, Sto se Caura zagreva pomo-
¢u gasnih plamenova.

4. Postupak prema zahtevima 1 i 2, na-
znaten time, Sto se daura zagreva elek-
tricnom strujom.

5. Postupak prema zahtevu 4, naznaden
time, Sto se metalna Caura neposredno
zagreva elektricnom strujom.

6. Postupak prema zahtevima 1—5, na-
znaten time, Sto se cevtica za crpenje
stapa bez deformacije Caure deformacijom
koja dejstvuje na omekSanu cevéicu.

7. Postupak prema zahtevu 6, naznalen
time, Sto se cevCica za crpenje stiska uz-
duz njene ose i tako stapa.

8. Postupak prema zahtevu 7, naznacen
time, Sto se omekSana ceviica za crpe-
nje stapa okretanjem.

9. Postupak prema zahtevima 1—5, na-
znaten time, Sto se ceviica za crpenje
stapa deformacijom koja spolja dejstvu-
ie na Cauru.

10. Postupak prema zahtevima 1—5 i
9, naznacen time, Sto se cevfica za crpe-
nje stapa stiskanjem caure.

11. Postupak prema zahtevima 1—10,
naznacen time, Sto se cevlica za crpenje
posle zatvaranja razdvaja na mestu sta-
panja ili ispod toga.

12. Postupak prema zahtevima 1—11,
naznaten time, Sto se cevéica za crpenje
na mestu stapanja ili ispod toga razdva-
ja zajedno sa Caurom.

13. Postupak prema zahtevima 1—I12,
naznacen time, Sto se stopljena cevc€ica za
crpenje ponovno usijava radi razdvajanja.

14. Postupak prema zahtevima 1-—12,
naznaCen time, $to se cevica za crpenje
lomi u hladnom stanju.

15. Postupak prema 7ahtewma 1—12,
naznacen time, Sto se zatvaranje suda i
razdvajanje cevcice za crpenje vrSe u jed-
nom jedinom ftoku rada.

16. Postupak prema zahtevima 1—5,
9—12 i 15, naznacen time, Sto se ceviica
za crpenje zatvara secenjem ili kidanjem
Caure smicanjem.

17. Postupak prema zathevima 1—I16,
naznacen time, Sto se Caura izraduje od
tankog lima, Zice ili tkanine namotava-
njem na cevéicu za crpenje u jednom ili
viSe slojeva ili je izradena od tkanine za
metalna creva.

18. Postupak prema zahtevima 1—17,
naznaen time, Sto se jedan ili oba kraja
caure za vreme usjavanja srednjeg dela
vestacki hlade.
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