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Postupak za belenje pamuénog konca,

Prijava od 20 jula 1934.

Vazi od 1 novembra 1934.

TraZzeno pravo prvenstva od 21 jula 1933 (Nemacka).

Uobic¢ajeno je, da se pamuéni konci, koji
su namenjeni bojadisanju, narocito ako se
radi o svetlim i njeZnim bojama, podvrga-
vaju prethodnom belenju. To se vrSi prema
poznatim postupcima tako, da se pamuéni
konci podvrgavaju prvo pogodnoj pred-
obradi, u svrhu otstranjivanja ostataka od
ljuske, na pr. kuvanju sa natrijevom luzi-
nom, sodom ili sl,, pa da se zatim u na-
vlazenom stanju podvrgavaju belenju sa
hlorom, a potom prikljuéno bojadisanju.

Obrada konaca vrsi se pri tome najvise
u obliku tako zv. ukrStenih namotaja, a to
su kalemi za namotavanje, na kojima su
pamuéni konci namotani u ukrstenim polo-
Zajima jedan preko drugog. Belenje ukrSte-
nih namotaja vrsi se na uobiCajen nacin
prema sistemu pakovanja tako, da se su-
dovi za belenje napune ukrStenim namo-
tajima u pravilnom redu namotaca, a da
se medjuprostori izmedju namotaca ispune
sa rastresitim kon¢anim materijalom. Taj
nacin rada prouzrokuje zametno i skupo
upakivanje 1 ispakivanje.

U svrhu bojadisanja tako beljenih ko-
naca, uzimaju se relativno male Kkoli¢ine
ukrstenih kalema iz sudova za belenje, Ci-
me se povecava rad, koji treba da se iz-
visi za to. Uz to dolazi jos, da pri beljenju
prema sistemu pakovanja cesto puta nije
moguée vrsiti podjednak uticaj luZinom za
beljenje. na celokupan materijal namenjen
beljenju, koji se nalazi spakovan u sudo-

vima. Cesto se stvaraju t. zv. mrtvi pro-
stori, u kojima se vrSe samo nedovoljno
beljenje materijala.

Prema ovom pronalasku vrsi se beljenje
ukrSteno namotanih kalema pamucnih ko-
naca, pomocu vodonikovog superoksida, u
aparatima za nalicanje koji su ve¢ poznati
pri bojadisanju ukrStenih kalema,

Ispostavilo se, da se pri takvom nacinu
rada moZe otstupiti od uobi¢ajenog isku-
vavanja konaca sa alkalnim tecnostima, pa i
od drugih preobrada, kao Sto je na pr.
vlazenje konaca sredstvima za prijanjanje,
i da se moze u jednom radnom toku po-
stignuti odstranivanje ostalih zaostataka
ljuske, kao i odliéno potpuno jednako dej-
stvo beljenja.

Rastvori vodonikovog superoksida ko-
jima se beli, mogu imati poznat sastav.
Probita¢no se upotrebljuju rastvori za be-
lienje, koji sadrZe stabilizatore, kao sto su
na pr. vodeno staklo, kao i male KkoliCine
alkalija, na pr. z}atn]eve luzine. Takodje se
rastvoru za belenje mogu dodati sredstva
za prijanjanje, na pr. sredstvo koje se nalzi
u prodaji pod imenom ,Nekal®.

Jedan dobar rastvor za belenje dobiva se
na pr. na taj nacin, $to se u 1000 I. vode
sipa 2—3 1. vodonikovog superokida (40
vol. %/,-nog) i dodatkom natrijeve luZine
slabo alkaliSe, Jednom takvom rastvoru,
mogu se dodati uobitajeni stabilizatori, a
u datom slucaju i sredstva za prijanjanje.

Din. 10.—



Belenje se vrdi preimuéstveno pri tempera-
turama od oko 85—95° C.

Pronalazak se u primeru objaSnjava
prema priloZenom crteZu:

Ukrsteni kalemi a, na kojima je pamu-
¢ni konac ukrSteno namotan na budene
valjke b, nataknu se i priviste na vretena
¢ aparata za naticanje, koji se sastoji od
jednog Supljeg valjka, izostavljajuéi pred-
obradu. Aparat za naticanje postavlja se
zatim u jedan sud e koji je snabdeven jednim
cevnim spovodom f. Pomoéu pumpe g
moZe s2 rastvor za belenje kretati u krugu
na pr. tako, da se isti uvodi u Supalj va-
ljak d, odatle u buSene c¢aure b ukrsenih
kalema, tako da prolazi ujednadeno kroz
namotaje pamunog konca, azatim da ulazi
u sud e. [stotako moZe se kruZno kretanje
rastvora sprovoditi i u obrnutom pravcu,
ili se mozZe rastvor naizmeni¢no sprovoditi
kroz namotaje pamuénog konca iz unutra-
$njosti prema napolju ili opet spolja prema
unutradnjnosti,

Za sprovodenje postupka, moZe se u-
potrebiti na pr. jedan rastvor sledeceg sa-
stava:

Na 1000 1. vode uzima se 5 1 u trgo
vini uobi¢ajenog vodenog stakla od 38—40°
Bé (1 tez. deo Na,0 na 3 dela Si0,), 0,75
kg. natrijevog hidroksida, ili odgovarajuca
koli¢ina natrijeve luZine, 3 l. vodonikovog
superoksida (40 vol. °/,-nog), 100 gr. ,Ne-
kal“— a BX.

Temperaiura rastvora drZi se na oko
90—95°C. Posle 1!/, tasovnog cirkulisanja
rastvora belenje je zavrieno Kupatilo se
ispusta, a koncani materijal se ispira 2—3
puta ¢istom vruéom vodom, po 5 minuta,

Ako materijal treba da se bojadiSe, mo-
7e se bojadisanje izvrSiti u istom uredaju.

Delovi aparata, koji dolaze u dodir sa
rastvorom za belenje, mogu da se izrade
od indiferentnog materijala na pr. od ple-
menitih Celika, ili mogu da se Stite pomo-
¢u pogodnih prevlaka, na pr. pomoc¢u ce-
menta, kaucuka , emalja ili sl

Ispostavilo se na iznenadujuci nacin, da
se pri radu sa rastvorima, koji sadrZe vo-
deno staklo, mogu upotrebljivati aparati ili
‘delovi aparata, koji se sastoje od gvozda,

kao Sto je liveno gvoZde ili kovno gvoZ-
de. Takvi aparati vazili su do sada kao
nepodesni za sprovodenje belenja vodoni-
kovim superoksidom, zbog razarajucih svoj-
stava gvoZda na vodonikov superoksid.

Pronalazak dozvoljava izbegavanje gore
opisanih nedosta’aka, koji su karakteristi¢ni
za belenje prema sistemu pakovanja.
Posao je skroz jednostavan i moZe se
sprovesti u vrlo kratkom vremenu. Konéa-
ni materijal beljenja prema pronalasku sa
vodonikovim superoksidom, ujednaceno je,
dobrih je svojstava, tako da udovoljava
najvisim zahtevima. Potpuno je slobodan
od ljuski, ¢ist, beo i moZe se bojadisati sa
najosetljivijim bojama potpuno podjednako.
Predobradivanja konca pomocu alkalnih
procesa kuvauja, procesa prijanjanja i sl
mogu da izostanu, {onac se moze podvr-
gnuti belenju u suvom stanju. Bojadisanje
beljenog konca moZe se izvesti u istoj
aparaturi,

Patentni zahtevi:

1. Postupak za belenje pamuénih kona-
ca, narotifo za pripremu bojadisanju, na-
znacen time, Sto se pamucni konciu obliku
ukrtenih namotaja podvrgavaju belenju sa
vodonikovim superoksidom u aparatima za
naticanje, kao sto su isti uobifajeni i za
bojadisanje ukritenih namotaja.

2. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, Sto se proces belenja sprovodi sa
slabo alkalnim rastvorom vodonikovog
superoksida, koji sadrZi stabilizatore (pro-
bitacno vodeno staklo), pri poviSenim tem-
peraturama, preimuéstveno pri 85 i 95° C.

3. Postupak prema zahtevu 1—2, na-
znaCen time, $to se namotaj pamucnog
konca podvrgava belenju, izostavljajuci
prethodnu obradu kao iskuvavanje alkalnim
rastvorima, vlaZzenje i tome sl.

4. Postupak prema =zahtevu 1—3, na-
znaCen time, $to se proces belenja sprovo-
di u rastvorima za belenje, koji sadrZe
vodeno staklo u nezaStiCenim uredajima,
koji se sastoje sasvim ili delimi¢no od
gvozda.
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