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PATENTNI SPIS

IZDAN 1 JULA 1938.

- BR. 14099

Bir Ernst, Mosern a/E., C. S. R.

Postupak za izradu furnira otpornih prema obrazovanju naprslina.

Prijava od 27 jula 1937

Furniri kao $to je poznato imaju
malu otpornost u praveu popretno na
pravac pruzanja vlakana drveta, tako, da
pri izradi, rukovanja i preradi Cesto do-
bijaju naprsline koje se pruZaju u prav-
cu pruzanja drvenih vlakana, 8to pridi-
njava znatne Stete.

Pokusavalo se da se ova nezgoda ot-
kloni podlepljivanjem furnira ili izvode-
njem Savova iz tekstilnih ili metalnih ko-
naca koji su se pruzali popretno u odno-
su ma pravac pruzanja vlakana. Prva me-
ra sprecava dalje tretiranje furnira, za-
tim ima kao posledicu znatno wuvedanje
debljine furnira u vezi sa smanjenom sa-
vitljivoséu, Izvodenjem pak Savova se Ste-
ti skupoceni .materijal furnira probada-
njem iglom, potpuno nezavisno od toga,
Sto se konci nalaze na cbema stranama
plote koja se sastoji iz jednog ili viSe
furnirskih listova, tako, da je prakti¢no
onemogucéena upotreba furnira za njihov
stvarni cilj.

Po pronalasku treba otpornost poje-
dina¢nih furnirskih listova da se ostvari
takode pomoéu konaca iz tekstilija ili
t.sl., koji se pruZaju popreno u odnosu
prema pravcu pruzanja vlakna, no ipak
tako, da se ovi konci nalaze postavljeni u
odgovarajucoj dubini u svakom pojedi-
na¢nom furnirskom listu. Time se postiZe,
da se furnir i upotrebljeni konac uzajam-
no Stite, pri cemu je u furnirskom listu
umesteni konac zaSticen od spoljnih uti-
caja i tako moZe u punoj meri vrSiti svoj
zadatak pojacanja furnira.

Jedan primer izvodenja postupka je
niZze opisan u odnosu na priloZeni nacrt.

VaZi od 1 februara 1938,

Sl. 1 pokazuie perspektivho po prona-
lasku tretirani furnir u jednom medu-
stupnju tretiranja. SI. 2 pokazuje konat-
ni izgled pojatanog furnira.

Po povrsini drvenog trupca ili goto-
vog fuurnira 3 se na jednom ili vide me-
sta poprefno na pravac pruzanja vlakana
obrazuje zasecanjem zarezni list 4 i u
teme (dno) 5 ovog zareza se stavlja ma
primer konac 6, Po tome se zarezni list
4 pritiskom vraca nazad u svoj poloZaj i
u ovom se poloZaju cvrsto zadrZava na
primer pomocu lepljenja.

Time je furnir uinjen otpornim pre-
ma prskanju.

UmeStanjem konaca se moZe vrsiti na
masini za ljustenje ili na maSini za izra-
du furnira ili na gotovom furniru,

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za izradu furnira otpor-
nih prema obrazovanju naprslina, kod ko-
jeg se poprefno na pravac pruZanja vla-
kana furnira postavljaju konci iz teksti-
lija, metala ili t. sl., naznacen time, Sto se
ovi konci umeStaju pod povrsinu furnira
u pojedinatnom furnirskom listu.

2.) Postupak po zahtevu 1 naznalen
time, Sto se na povrdini drvenog trupca
ili furnirskog lista obrazuje zasecanjem
zarezni list (4) koji se pruza popretno na
pravac pruzanja vlakana, i koji se po u-
mestanju konca (6) u temenu (5) zaseka
ponovo pritiskuje u svoj prvobitni polo-
Zaj i u ovom se poloZaju Cvrsto drZi sa
ili bez upotrebe kakvog sredstva za lep-
ljenje ili pritvrdivanje.

Din. 10.—
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