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Postupak za izvodenje prozra¢nih materija u vidu listova ili plo¢a i drugih produ-
kata, koji se mogu iz ovih dobiti. :

Prijava od 19 septembra 1937.

Naznaceno pravo prvenstva od 21

Poznato je da se plastitni produkti u
vidu ploca ili listova izvode iz kontinual-
nih vlaknastih materija i iz smole iz poli-
stirola.

Proces je sledec¢i: Vlaknasta materija,
na pr. pamuéna tkanina, se proZima smo-
lom iz polistrola u takvoj kolitini, da se
Kasnijim tretiranjem celine putem kom-
binovanja toplote i pritiska dobija ‘pla-
sticna materija na bazi kazeina, i t. d.

Podenso je teZina uvedene smole jed-
naka 1li veca od ukupne tezine tretirane
tkanine.

Da bi se omogudilo prozimanje tka-
nine smolom, potrebno je da se ova ra-
stvori u kakvom podesnom rastvarajuéem
sredstvu i izgledalo je kao pravilno, da se
za ovaj rad upotrebe rastvarajuéa sredstva
sa najnizom mogucom tatkom Kkljucanja
u cilju da se obezbedi njihovo brzo ukla-
njanje pre Konaénog tretiranja toplotom i
pritislcom,

Medutm je sad utvrdeno iznenaduju-
¢a Cinjenica, suprotno svakoj tehnickoj lo-
gici, da upotreba rastvarajuéih sredstava
sa niskom tatkom kljutanja, i pored izvo-
denja fenergifnog prethodnog susenja vr-
Senog pri temperaturi vioj od tatke klju-
¢anja upotrebljenog rastvarajuceg sred-
stva, vodi ka primarnim proizvodima koji
st neupotrebljivi u Kona&nom radu preso-
vanja u toploti usled prianjanja, koje na-
staje izmedu kalupljenog proizvoda i me-
talnih ploca, upotrebljensth kao podloga
za kalupljenje.

Suprotno onome 3to se moglo pret-

Vazi od 1 oktobra 1938.

oktobra 1935 (Francuska).

postaviti, ako se upotrebi u jednom i
istom homologom redu, i pod istim uslo-
vima, proizvod sa srednjom tackom klju-
canja, od 60—90° C iskljucuje se pojava
prianjang, koja seimalapriupotrebi ho-
mologih sredstava sa iskom tackom klju-
Canja,

Mora se ipak priznati, da bi idealno
rastvorno sredstvo bilo ono sredstvo, ko-
le pod dejstvom temperature, potrebne za
dobijanje dobrog stapanja smole u toku ra-
da kalupljenja, stavlja nasuprot majmanju
elastitnu snagu mehanickom protivpriti-
sku prese, vode¢i ratuna o tome, da je
tehnicki ovaj mehani¢ki protivpritisak u
napred ogranicen i da ne mozZe preéi bez
Stete po konaéni produkat vise od 20 do
50 kgr. po cm? prema prilikama u svakom
pojedinom sluéaju, pri Cemu se pritisak
uvedava u obrnutoj srazmeri sa debljinom
1 prema tome sa stanjem plasti¢nosti ma-
terija, izlozenih pritisku. Treba takode vo-
diti ratuna o tome, da su temperature,
upotrebljene za kalupljenje, relativio vi-
soke u odnosu na temperature kljutania
organskih rastvornih sredstava, upotreb-
lienih za postizanje rastvaranja vinilnih
smola. Ove su temperature stvarno iz re-
da od priblizno 120% u koliko se tite smo-
la iz acetata i hloroacetata polivinila i od
priblizno 140° y koliko su u pitanju hlo-
ropolivinili *i  benzipolivinili  (polisti-
roli).

Iz ove se poslednje ¢injenice vidi, da
su upotrebljena rastvorna sredstva uvek
izloZzena temperaturama viSim od tempe-
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rature njihove normalne tatke kljufanja,
fto ima za posldicu da prouzrokuje rela-
tivno velike napone pana, Cija se dejstva
vrse ma Stetu mehanickog protivpritiska za
Kalupljenje, wu toliko viSe Sto je wovaj
protivpritisak ogranicen, kao §to je gore
spomenuto, i $lo se on ne moze vrsiti, kao
Sto je rmazumljivo, na apsolutno homoge-
ni nacin ma velikim powrS§inama i pored
sve paznje, koja bi se obratila na rektifi-
kovanje celi¢nih plota prese za kaluplje-
nje.

Iz ovog poslednjeg izlazi, da ako je
napon pare zaostalog rastvornog sredstva
suviSe veliki, ovu pregrejanu pary, koja
proizilazi iz sredi$ta mase produkta u ka-
lupljenju, ne zadrzava vise mehanicki
protivpritisak, ve¢ ona odilazi iz svoga sa-
mostalnog nosioca i nmapada smolu na po-
vrdini, koja je u dodiru sa plotama pre-
se, obrazujuéi u toplom stanju viskozni lak
koji delimi¢no i jako prianja na tacke,
koje su najmanje sabijene, ¢ineéi tako va-
denje iz kalupa nemoguénim i Krajnji pro-
dukat neupotrebljivim.

Ipak treba primetiti, da se prema u-
potrebljenom homologu postize razlika
u plasti¢nosti konaénog proizvoda | zapa-
zena je vazna Cinjenica da se plasticnost
uvectava sa povecanjom tacke kljudanja.

Radi primera se navode rezultati po-
stignuti upoftrebom tri homologa iz reda
benzola:

rastvorno tacka rezultat:

sredstvo:  kljutanja

benzol 807 Konacni proizvod
neupotrebljiv  (pri-
anjanje)

toluen 1100 proizvod normalan
sa plasticnoscu, ko-
ja se moze porediti
sa plastiénoséu po-
listirola.

ksilen  1399%—142" proizvod  plasti¢an

sa plasticno$éu ve-
¢om od plastitnosti
polistirola.

Patentni zahtevy:

Postupak za izvodenje prozratnih ma-
terija u listovima ili plotama, polazeéi od
sinteticne smole sa polistirolom uz ume-
tanje tekstilnih vlakana, koja sluze kao
armatura za masu, naznacen time, $to se
kaop sredstva za rastvaranje polistirola
wpotrebljavaju rastvorna sredstva, d&ija
tatka kljucanja lezi izmedu 60° i 90° {
$to je mjihov napon pare nedovoljan, da
stvara prianjanja u toku postupka kalup-
ljenja, koji se vr§i pod pritiskom od oko
50 kg na em?, pri temperaturi izmedu 100°
—150°% pri ¢emu se stepen ostvaranja pla-
sticnosti uvecava sa povecanjem tacke
kljuanja upotrebljenog rastvornog sred-
stva.



