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Spencer William Mitchell, Allentown, U. S. A.
Postupak i uredjaj za kontinualno izvodjenje elasti¢nih konaca iz gumilateksa ili t. sl
Prijava od 28 maja 1936. Vazi od 1 decembra 1936.

Ovaj se pronalazak odnosi na postu-
pak i uredaj za kontinualno izvodenje ela-
sti¢nih konaca iz gumilateksa ili t. sl

Na osnovu iscrpnih ispitivanja je pri-
javilac doSao do iznenadujuceg rezultata,
koji ¢ini bitnost ovog pronalaska, da se
tanki elasticni konci mogu kontinualno iz-
voditi uglavnom iskljuéivo kapilarnim pri-
vlacenjem, prijemom gumilateksa ili t.sl.
u zljebove kakvog grejanog prijemnog
tela koje se krece preko povrsine obrazo-
vane iz lateksa ili t. sl., pri ¢emu se povr-
Sina lateksa koja dospeva u dodir sa Zlje-
bovima prijemnog tela vedi u konveks-
no savijenom sloju ka kontaktnom me-
stu ili od ovoga.

Ked jednog prvenstvenog oblika iz-
vodenja postupka lateks tece od kontakt-
ncg mesta na nize.

Pronalazak omoguéuje dalje da se
konac obrazuje time, s$to se lateks ili t.
sl. u vise slojeva jedan iznad drugog vuce
u Zljebove.

Uredaj za izvodenje postupka po pro-
nalasku sastoji se u tome, Sto je predvi-
deno grejano prijemno telo, koje je pr-
venstveno predvideno u vidu kakvog valj-
kka, koji ima jedan ili viSe prijemnih Zlje-
bova po svome obimu i koji se moze kre-
tati u dodiru sa povriinom lateksa ili t. sl,,
pri cemu su dalje predvidena sredstva, da
se jedan ili viSe slojeva iz lateksa ili t. sl
vode u konveksno iskrivljenoj putanji ka
mestu dodira prijemnog tela sa Zljebovi-
ma, ili od mesta dodira, ili ka mestu dodi-
ra i od cvoga.

Kod jednog prvenstvenog oblika iz-
vodenja po pronalasku su prijemni Zlje-
bovi ogranifeni ivicama Koje se strmo

spustaju prema upolje i uzajamno na-
spramno nalazea se ograni¢enja susednih
7ljebova obrazuju meduzljebove, koji su
Siri i prvenstveno dublji no prijemni Zlje-
bovi.

Narotito korisno izvodenje uredaja,
da bi se proizveo konveksno iskrivljeni
sloj, sastoji se u jednoj ili viSe ustava ili
preliva, koje lateks ili t. sl. dovode u do-
dir sa zljebovima. Uredaj se moZze tako iz-
vesti, da se rastojanje ivica prijemnih Zlje-
hova od povrsine lateksa, ili dubina gnju-
ranja ivica u lateks mogu podesavati.

Kod jednog daljeg korisnog oblika
izvodenja uredaja se predvidaju dva ili
vise sudova sa prelivima ili ustavama,
koii su tako rasporedeni prema prijem-
nom valjku, da lateks tefe preko bar jed-
nog od preliva u smeru Kkretanja valj-
ka i preko kakvog drugog ili drugih pre-
liva u suprotnom smeru sa Kretanjem pri-
emnog tela. Kod upotrebe ovog uredaja
1e u¢injeno iznenadujuce otkrice, da se
koli¢ina latelzsa koja se kapilarnim privla-
fenjem na ovaj nacin prima prijemnim te-
lom moze znatno uvecati i takode se moZe
poboljsati i kvalitet konca.

Za postupak i uredaj po pronalasku
moze se upotrebiti lateks ili veStacke dis-
perzije ili rastvori prirodne ili sinteti¢ne
gume. Ove disperzije ili rastvori mogu
calje sadrzavati sredstva za vulkanisanje,
sredstva za ubrzanje procesa, ispunjujuca
sredstva, dalje sredstva za zaStitu protiv
oksidisanja i druga podesna sredstva. Ta-
kode moZe biti upotrebljen lateks, koji je
prethodno vulkanisan ili koji je osetljiv
prema toploti i koji samo pri poveéanoj
temperaturi naginje koagulisanju. Kad je
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u ovom opisu re¢ o ,lateksu ili t. sl.”, to
pod ovim izrazom ftreba razumeti svaku
cd gore navedenih disperzija ili rastvera.

Za cbiasnjenje pronalaska sluZi prilo-
Zeni nacrt.

Na sl. | je pokazan jedan primer izvo-
denja uredaja za Kontinualno proizvode-
nje konaca iz lateksa ili t. sl. Sa D je obe-
lezen izljebljeni obrtno postavljeni valjak,
koji se sastoji iz materijala koji nije po-
rozan i koji je otporan prema nagrizanju
i moze biti zagrevan pomocu kakve pode-
sne naprave za grejanje, na primer pomo-
¢u kakve elasticne grejne naprave H, Is-
pod valjka D se nalaze sudovi 8 i 9 za
lateks, koji se isto tako sastoje iz mate-
rijala otporncg prema nagrizanju. Sudo-
vi imaju dovodne kanale 6 i 7 za dovode-
nje lateksa, dalic odvedne kanale 11 i 12
za odvodenje lateksa iz udubljenja L. U
sudovima 8, 9 su predvideni koso penjuéi
se prelivi ili ustave. Svaka ustava je na
svoici spelinej strani podsefena tako, da
lateks pada u udubljenia L'. Prostori L
su pedelieni kesim povrSinama 14 iz kru-
tog metala, Keje su prema dnu izbuSene,
dok gornji deo stréi preko gornje ivice
pripadajuceg preliva. Kose povriine pri-
nuduju lateks da tece preko kosih povrSi-
na ustave na viSe i preko ustave, i to u
tankom sloju od priblizno 0,75 do pribli-
zno 1,50 mm debljine.

Sudovi 8 i 9 imaju dalje podesna
sredstva za hladenje, pri ¢emu su na pri-
mer snabdeveni rupama 23a, kroz koje se
vodi voda za hladenje, kcja tako hladi pre-
liv i one delove suda, koji se nalaze u bli-
zini grejanog valjka D.

Uredaj ima dalje sredstva, n. pr. va-
liak 40, da se konci skidaju sa valjka D,
dalje sredstva za vulkanisanje konaca. U
ovom cilju je predviden veliki valjak 41,
koji ima zljebove 43 u kojima su konci
Ta vodeni, kao $to to pokazuje sl. 4, Va-
liak 41 ima dalje elektri¢nu grejnu na-
pravu Ha kao i ¢eSalj 42, ¢iji zupci sluze
tome da konce uvode u odgovarajuce Zlje-
bove valjka 41. Od valjka 41 se konci vode
oko valjka 44, zatim kroz kemoru 45 u
kojoj se konci prase kakvim podesnim
prahom. Konci dospevaju zatim preko iz-
liebljencg veodilinog dela 48 i Cetke 49 iz-
medu valjaka 50, 51 za vucenje. Odatle iz-
laze kroz zupce na podeSavajuéem kraku
53 nalazedeg se Ceslia 54 1 najzad dospe-
vaju na valjak 52 za namotavanje.

Kao Sto pokazuje sl. 3, valjak D ima
vedi broj relativno malih prijemnih Zlje-
bova 28, Cije se ivice strmo spustaju pema
upolje. Medusobno naspramno nalazecda se
ogranicenja susednih prijemnih Zljebova

obrazuju meduzliebeve 29, koji su Siri i
prvenstveno dublji no prijemni Zljebovi.
Ne ograni¢avajuéi ovim pronalazak na na-
rocite brojeve navodi se kao primer da
svaki Zljeb 28 moze imati maksimalnu du-
binu od 0,23 mm i maksimalnu Sirinu od
0.18 mm, dok dubina { Sirina zljeba 29
moze iznositi 1,52 mm.

Mogu biti predvidena proizvolina
sredstva da se izmeni rastojanje izmedu
obima valjka D i filma iz lateksa koii tece
preko preliva. Tako mogu na primer pre-
livi ili i sudovi za lateks biti tako izvedeni
da se mogu podesavati prema valjku, ili
mogu i cbratno valjci biti tako izvedeni u
odnosu prema prelivima da se mogu pode-
Yavati ili oboje medusobno. Prvenstveno
se rastcianje oba jednog od drugog tako
podefava, da ivice prijemnih Zljebova 28
uprave dodiruju povrsinu sloja iz lateksa,
a u svakom slutaju tako, da ogledalo la-
teksa ne dopire dalie no $to je dno Zlje-
bova 29. Ako se naime povriina valjka D
onjura i suviSe duboko u lateks to se la-
teks talozi u zljebovima 29 tako, da posta-
je neprekidan film umesto konca.

Kod prvenstvenog oblika izvodenja
kod uredaja po ovom pronalasku se dva
suda za lateks nalaze pod jednim prijemnim
valikem D, i prelivi ili ustave su tako ras-
poredeni, da je pravac toka lateksa preko
desno postavljene ustave istoga smera sa
praveem Kretanja povrSine valika, a pra-
vac toka lateksa preko na inacrtu levo
nalazeée se ustave suprotnog smera sa
pravcem kretanja valjka D. Ali se oba suda
za lateks mogu nalaziti i na istoj strani
valjka tako, da lateks tete preko obe us-
tave u suprotnom smeru sa pravcem kre-
tanja valjka D. Time $to se lateks skida
sa dve ili vi¥e ustava u odredenim razmaci-
ma, postize se deblji lakSe koagulisani pri-
an‘ani sloj i tako cbrazovani konac moze
lako i potpunc biti skidan sa Zljebova 28.
Preko toga omoguduje upotreba veceg
Eroia preliva ili ustava deblje konce i da
se ovi proizvode veéom brzinom, no §to
je to mogude sa samo jednom ustavom.
Takode je moguée da se samo jedan jedini
sud za lateks snabde sa dve ili viSe ustave
u stepenastom rasporedu, na primer tako,
da lateks najpre tefe preko najvise ustave
a zatim preko niZe ustave tako, da se viSe
slojeva lateksa taloZi u jednom i istom
Zljebu i za vreme jednog jedinog cbrta
valijka D.

Pri zapodinjanju rada maSine se va-
ljak D stavlja u obrtanje i za vreme obrta-
nja se ustava ili sudovi za lateks tako ude-
Savaju, da povrsina sloja lateksa dodiruje
valjak. Ustave ili sudovi za lateks se za-



tim postupno udaljuju od valjka, dok se
ivice prijemnih Zljebova 28 ne nalaze u-
daljene za mali iznos od normainog o-
gledala lateksa. U svakom slucaju sluze
kapilarno privlatenje i povrsinski napon
lateksa tome, da lateks drze na ivicama
Zljebova i da prouzrokuju ulazenje u pri-
jemne zljebove. Lateks se tako pri obrta-
nju valjka D kontinualno uvodi u Zljebo-
ve.

Tezina lateksa primljenog Zljebovima
zavisi uopste od viskoziteta lateksa, Sirine
Zljeba i temperature Zljeba. Ove se velifine
tako podeSavaju, da lateks ili t. sl. bude
primljen Zljebovima 28, ali ne i Zljebovima
29 { |

U datom slucaju moze veéi broj kona-
ca valjkom D biti preveden u jedan jedini
Zljeb 43 valjka 41. Valjak 41 moZe tada
biti dovolino jako zagrejan, da bi se raz-
li¢iti konci doveli do medusobnog prianja-
nja tako, da obrazuju jedan jedini deblji
konac,

Ovaj jednostruki ili visestruki konac
po ovom pronalasku moze biti prevulen
proizvolinim podesnim tekstilnim materi-
jalom. Kako neprevuceni tako i prevuleni
konci mogu biti upotrebljeni za izradu ela-
stitne tkanine proizvolijne vrste. Konci se
dobijaju ravnomerno u odnosu na njihov
oblik, jaki su, otporni protiv starenja i
mogu biti izvodeni dovolijno tanki, da bi
se mogli upotrebiti u pletivnim masSinama.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za kontinualno izvodenje
elasti¢nih konaca prijemom gumilateksa ili
t. sl. uglavnom isklju¢ivo kapilarnim pri-
vlatenjem u zljebove kakvog grejanog
prijemnog tela koje se krec¢e preko kakve
povrsine iz lateksa ili t. sl., naznaCen time,
$to se povrdina lateksa koja dospeva u do-
dir sa Zljebovima prijemnog tela transpor-
tuje u konyveksno iskrivljenom sloju u
pravcu ka mestu dodira ili od ovoga, ili u
pravceu ka mestu dodira i od ovoga.

2.) Postupak po zahtevu 1, naznalen
time, Sto lateks od mesta dodira tete na
nize.

3.) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, §to se radi obrazovanja konca lateks
ili t. sl., u Zljeboviam izvlaci u viSe slojeva
jedan iznad drugog.

4.) Postupak po zahtevu 1 do 3, naz-

naten time, 5to ogledalo lateksa ne dopire
dalje (dublje) no $to je dno prijemnih Zlje-
bova.

5.) Postupak po zahtevu 1 do 3, naz-
nacen time, Sto se normalno ogledalo la-
teksa odrzava na takvoj visini, da samo
ivice Zljebova zalaze u lateks ili t. sl, ili
se ove ivice nalaze za izvestan mali iznos
iznad ogledala.

6.) Postupak po zahtevu 1 do 5, naz-
nacen time, Sto se laateks u jednom sloju
ili u vecem broju jedan iznad drugog na-
lazecih se slojeva transportuje preko jed-
ne ili vie ustava ili preliva u dodiru sa
iZljebljenim valjkom.

7.) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, $to je transportni uredaj prvog la-
teksnog sloja, koji stupa u dodir sa pri-
jemnim telom, istosmeran sa Kretanjem
prijemnog tela, dok je transportni uredaj
sledeéeg sloja protivnog smera sa Kreta-
njem prijemnog tela.

8.) Postupak po zahtevu 1 do 7, naz-
naten time, Sto kao lateks sluzi lateks ko-
ii se koagulise pod dejstvom toplote i koji
se koaguliSe toplotom zagrejanog prijem-
nog tela.

9.) Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 1 do 8, naznacen time, Sto je pred-
videno kakvo grejano prijemno telo, pr-
venstveno u obliku kakvog valjka Koji ima
jicdan ili vise prijemnih Zljebova po svo-
me obimu i koji se moze kretati u dodiru
sa povriinom lateksa ili t. sl., i §to su da-
lje predvidena sredstva, da se jedan ili vi-
Ze slojeva iz lateksa ili t. sl. vode u kon-
veksno iskrivljenoj putanji ka mestu dodi-
ra sa zljebovima prijemnog tela, ili da se
odvode od mesta dodira, ili da se vode ka
mestu dodira i od ovoga.

10.) Uredaj po zahtevu 9, naznalen
time, $to su prijemni Zljebovi ograniceni
ivicama koje se strmo spustaju prema u-
polje, i medusobno naspramno nalazeca se
ograni¢enja susednih Zljebova obrazuju
meduZljebove Kkoji su Siri 1 prvenstveno
dublji no prijemni Zljebovi.

11.) Uredaj po zahtevu 9 i 10, nazna-
¢en time, $to se rastojanje izmedu uZzljeb-
ljenih prijemnih tela i ogledala slojeva la-
teksa moze podeSavati.

12.) Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 6, naznalen time, $to su predvi-
dene jedna ili vi¥e ustava ili preliva, koje
lateks dovode u dodir sa zljebovima.
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