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Barzel, trgovina gvoZdjem i prometno d. d., Subotica i Zufa Jovan, mehanicar,
Subotica, Jugoslavija.

Naprava za izradu saéme.

Prijava od 9 marta 1935.

Dosadasnji nacin izrade same putem
livenja ima viSe nedostataka, on je neraci-
onalan jer prili¢na koli¢ina materijala sagori
i oksidiSe se prilikom topljenja. Zato se vec
odavno trazi moguénost izrade saéme putem
meheanicke obrade olova u tvrdom stanju,
ali ve¢ina dosada poznatih uredaja imala je
tu veliku manu, Sto je sa¢ma presovana u
kalupima wuvek imala u sredini manije ili
vise vidljiv Sav,

Napravom po ovom pronalasku ovaj
se nedostatak potpuno otklanja, jer se sacma
stvara ne presovanjem u kalupe, nego va-
ljanjem izmedu dve koni€ne (kupaste) po-
vrsine.

Jedan primer izvodenja ovog prona-
laska pretstavljen je na priloZenom nacrtu,
koji preistavlja popre¢ni presek naprave.

Naprava se sastcji iz jednog suda 1,
koji je na donjem delu snabdeven leZiStem
2, u kojem se okrete vratilo 3, koje se
stavlja u pokret neposredno motorom, tran-
smisijom ili t. sl. Na vratilu je pricvrS€en i za-
jedno se s njime okrece levak 4 u obliku kupe
okrenute vchom na dole. Na jednom grebenu 5
vratila 3 pokietno je obeSen pomocu lezista 7
jedan drugi levak 6, tako da se izmedu
ovih levaka stvara kupasti prostor 8. Levak
6 je snabdeven pri vihu rupicama 9, a da
bi bio stabilan, snabdeven je leZistima 10.
Na gornjem delu levak 6 je snabdeven ku-
pastim zupcanikom 11, koji je vezan sa kupa-
stim zupanikom 12, koji je pri¢vriéen na
vratilu 13 snabdevenom ruéicom 14. Na do-
njem delu sud je snabdeven oftvorom 15.

Vazi od 1 avgusta 1935.

Pod suda 1 je nagnut u pravcu ovoga otvora
tako da gotove sa¢me ispadaju kroz otvor 15.

Materijal u vidu zrnaca, nepravilnog
oblika, sipa se u levak 6, te se valjda iz-
medu dve kupaste povrSine 4 i 6, od kojih
se donja 4 okre¢e zajedno za vratilom 3,
gde dospeva kroz otvore 9. Valjanjem u
ovom koni¢nom prostoru pojedina zrna 16
dobijaju loptasti oblik, te se pod uticajem
centrifugalne sile kre€u u pravcu strelice i
ispadaju u sudu 1, gde se skotrljaju do
otvora 1B, kroz koji ispada gotova saéma.

U slucaju ako saéma zaglavi u konic-
nom prostoru izmedu dve kupaste povrSine
4 i 6, gornji levak 6 stavlja se u pokret
pomocu rucice 14, dok naprava ne pocinje
ispravno fukcionisati.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za izradu satme nazna-
¢en time, $to se od zronastog materijala stvara
saC¢ma usled valjanja zrnastih komada izmedu
dveju povisina, koje leze jedna prema dru-
goj pod izvesnim uglom, tako da obrazuju
konaan prostor.

2.) Naprava po zahtevu 1, naznacena
time, Sto se sasto)i od jednog suda (1) u
kojem se okrece vratilo (3), na kojem je
pokretoo priévrSéen levak (4) u obliku kupe,
a iznad njega nepokretno obeSen na vratilu
(3) jedan drugi levak (6) u obliku kupe
fako, da je izmedu ovih levaka stvoren ku-
pasti prostor (8) u kojem se valja satma_

Din. 10.—



3.) Naprava po zahtevu 1 i 2, nazna-
cena time, §to je gornji levak (6) snabde-
ven pri vrhu rdpicama (9) kroz koje se
dovodi zrnasti malerijal u kupasti prostor.

4,) Naprava po zahtevu 1, 2 i 3, na-
znafena time, $to je gornji levak (6) snab-
deven zupcastim prenosom (11, 12) i rudi-

com (14), pomocu koje se moZe u slucaju
potrebe okretati.

5.) Naprava po zahtetu 1-4, naznacena
time, Sto gotove saéme ispadaju iz konicnog
prostora, bez ma koje pomocne naprave,
usled uticaja centrifugalne sile.
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