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Ovaj preonalazak sadrzi poboljSanja,
koja se odnose na izradu drumskih i dru-
gih povrsina, gradevinskih materijala, blo-
kova, ploca ili drugih preizvoda. Predmet
ovog pronalaska sasteoji se u proizvodenju
tvrde i trajne supstance koja se nece ras-
padati pod uticajem vremenskih promena
i koja bi se mogla izradivati u obliku Cvr-
stih masa raznih veli¢ina, kao naprimer
zastiraca za drumove, podove, crepova,
blokova ili plota za gradevinske svrhe i
velikog broja drugih proizvoda podesnih
za gradevinske i sli¢ne potrebe, izmedu
kojih mogu naprimer da se nalaze pre-
vlake za zidove, peSacke staze (plolnici),
slivni i drugi sprovodni kanali, igrali$ta za
tenis, prozori, vratni pragovi, nadvratne
orede i stepenici.

Do sada je, kao $to je to navedeno u
patentu Br. 12607, bilo predlagano da se
pri izradi vestackog kamena i drugih sli-
¢nih materijala upotrebljavaju razna mi-
neralna ulja kao i biljna ulja, koja bi se u-
potrebljavala u svojstvu vezujucih agensa
u vezi sa raznim vrstama plasticne zemlje,
krede, gline, peska, grafita, manganove
rude i u vodi rastvorljivim sredstvima za
bojenje minerala, da bi se od njih qprawll
razni cementi ili kockice za decu. Tako je
naprimer do sada bilo nredlagano da se za
prevlaéenle zidova i drusxlh povrsina izra-
duje materijal sastavlien iz smese litopona,
lanenog ulja, belog splr:tma sikativa Kkre-
de u najsitnijem prahu, gipsa, belog ce-
menta, belog peska, srednjeg diamantina i
sredstva za bojenje. Bilo je takode do sada
predlagano da se igrali¥ta za tenis prevlace

sastavom koji se sastoji iz sredstva za bo-
ienje, peska i cementa Kkoji se posle ve-
zivanja usitni i pomeSa sa malim ;mu.tot-
kom (3—6%) ulja, masti ili t. sl. §tc mozZe
da bude takvo da se susi ili da se ne susi.
Bilo je jos predlagano da se granitnoj pra-

Sini dodaje mala koli¢ina olovnog oksida,

naprimer 57 gr. cksida na 50 kgr. prasine
i da se to meSa sa emulzijom lanenog ulja
i vode

Sada, pak, pomenuti opis patenta Br.
12607 stavlja pod zastitu postupak za gra-
denje zastirafa za drumove, podova, i2ra-
liSta za tenis i1 druge odgovarajuce svr-
he, dok ovaj pronalazak ima u vidu ove
i druge svrhe i proizvode, Koji nisu naro-
¢ito naznaceni o opisu pomenuteg pa-
tenta. Prema ovom novom pronalasku ta-
kvi proizvodi kao Sto su crepovi, blokovi
za gradenje i drugi napred pobrojani pro-
izvodi mogu se izradivati na veoma us-
pesan nacin.

Prema ovom pronalasku ulja koja se
ne sufe ili koja se samo napola suse i od-
govarajuéi sikativi mesaju sa odgovaraju-
¢im tvrdim mineralnim ili steni sliénim
neutralnim materijalom (agregatom) ili
ispunjujuéim materijalom, krace — ispu-
nom, u jedan konglomerat i iskoriSc¢uju se
kao sredstvo za vezivanje ovih poslednjih.
Neutralni materijal (agregat) ili ispuna
mora da bude nerastvorljiv u vodi i mora
da se nalazi u sitno izmlevenom ili zrna-
stom stanju ili pak, u obliku sitnih de-
lica. Ovako dobivena masa stavlja se na
zeljeni temelj, dovodi se u oblik blokova
ili kalupa u Zzeljene oblike i izlaZze dej-
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stvu toplote u odredenim granicama tem-
perature, naime od 130" do 220" C. da bi
s¢ potpomogla ili ubrzala hemijska reak-
cija u ovoj masi. Utvrdeno je da primena
toplcte ovog stepena na masu u plasti-
¢nom stanju ili ukaluplienu ili stavljenu na
drum ili t. sl. ima dejstvo, koje se ispoljava
u ubrzavanju ili podupiranju oksidacije i
polumerizacije i daje jak i trajan proizved.
Ako bi se masa zagrevala na temperaturi
ispod 150" jacina proizvoda bila bi znatno
smanjena a ako bi se zagrevanje vrsilo na
temperaturi iznad 220" C. proizvod bi se na
kraju krajeva raspao.

U jednom primeru izvrienom prema
ovom pronalasku, laneno ulje, koije sadr-
Zi 1 procent sikativa pomeSano je sa is-
punom, kao $tc je naprimer pesak, tako
da ulje sa njegovim sikativom safinjava
oko 3—59% tezine peska. Ovako dobiveni
sastav stavlien je na temelj i presovan ili
Je presovan u kalupima Zeljenog oblika.
Tada je u masi nastupala hemijska egzo-
termijska reakcija koja za pet ili Sest ¢a-
sova moze da podigne temperaturu mase
do cko 120"—160° C. U koliko se ovako
proizvedena temperatura moZe odrzati
duZe s obzirom na ekonomske razloge u
toliko ¢e tvrdi i vezaniji biti gotovi pro-
izvod. Ako se pak pomoéu kakvog pode-
snog uredaja toplote dovede masi spolia
tako da bi se niena temperatura brzo po-
digla do izmedu 150" j 220" C., onda pcsto
se toplota odrzava izvesno podesno vreme
koje iznosi oko 3 sata, sastay ce se vezati
u tvrd i trajan proizvod, koii se moZe upo-
trebiti u mnoge svrhe. On moZe da bude
upotrebljen za gradenje uvek bezopasnih
u pogledu Kklizanja, vidljivih, lako oboje-
nih drumskih zastora, podova, igralista za
tenis, drumskih raskrsnica, uli¢nih zasto-
ra, mostova, baStenskih staza, slivnih ka-
nala, cevi ili vodova i velikog broja raznih
vrsti gradevinskog materijala kao Sto su
crepovi za Krovove i dr., opeke, blokovi,
ploce, 7Zelezni¢ki peroni, pragovi i t. sl

Poroznost ovog proizvoda moze se
odu8eviti odgovaraju¢im odabiranjem ve-
licine deli¢a peska ili drugog ispunjujuceg
materijala ili promenama srazmere izmedu
ispunjujudeg i vezujuéeg materijala.

Pogodne materijale za upotrebu u
svojstvu ispune ili neutralnog materijala
— agregata, koji pretstavlia glavnu masu
sastava, salinjavaju tvrde nerastvorljive
supstance mineralnog ili kamenitog ka-
raktera, kao 5to su vulkansko kamenja,
stene, pestar, kvare, staklo, karborund,
staklena zgura i pesak ili sl. materijal. O-
vaj materijal treba da bude skoro potpuno
slobodan od kakve bilo supstance koja se
rastvara u vodi ili koja je slicna prahu,

kao Stg je naprimer zemlja, kreda, glina,
erafit ili §to sliéno, Sto bi moglo da bude
isprano iz gotovog sastava praveéi ga
poroznim i cslabljujuc¢i njegovu gradu.

Pogodan sastav vezala, kojem bi se
dodavao zeljeni sikativ za koju bilo, syrhu
oyog pronalaska, moZe da bude slededi:

1. Ulja koja se brzo suse, kao Sto su
lanenp ulje, tungovo ulju i sliéno u ko-
iem bilo zgusnutom ili polimerizovanom
obliku, koji su u trgovini poznati kao ku-
yano, produyano ili aotstojano ulje.

2. Ulja kpja se susg srednjom brzinom,
kao Sto su ulje od suncokreta, soino i t.
sl. u kejem bilo c¢d njihovih zgusnutih ili
polimerizovanih oblika.

3. Ostatci ulja koja se brzo suse, koji
se¢ u trgovini dobijaju pod imenom ostata-
ka 1 sl

Ulja koja se sporo suse mogu da budu
prisutna u manjim koli¢inama bez ikakve
Stete po proizved ali njih nesme biti u kak-
vim veéim Kkoli¢inama.

Kao sastav pogodan za veza¢ mogu da
se upctrebe izvesne vrste uljanih lakova za
drvo i metal, izradeni od ulja koja se sule
brzo ili srednje a u kombinaciji sa raznim
vrstima sintetickih smola rastvorljivih uy
ulju i Spiritusu i izvesnim sredstvima za
vazhlazivanje, razredivanje ili rastvaranie,
kao Sto su terpentin, beli Spiritus, denatu-

risani Spiritus, aceton, uglievodonici iz
tera kamenog uglja i t. sl. Mogu naprimer
upotrebiti vezale sledecih sastava:

1. Sinteti¢ne smole rastvorljive u u-
1111 vrste ftalno anhidridnog glicerina 100

uljanog laka 100 gr., otstojanog lane-
nog ulja 800 gr.

2. Sintetitne smole rastvorljive
ulju, vrste fenol formaldehida 100 gr.,
uljanih lakova 100 gr., tungovog ulja ili
oistojanog lanenog ulja 800 gr.

3. Sinteticne smole rastvorljive u
uliu, vrste krezol aldehida 200 gr-, otstoja-
nog sojnog ulja 700 gr., terpentina ili be-
log Spiritusa 100 gr.

4. Sinteticne smole rastvorljive u al-
koholu vrste krezol aldehida 100 gr., ter-
pentina 100 gr. otstojanog ulja od sunco-
kreta 800 gr.

5. Sinteti¢ne smole rastvorljive u al-
koholu svih triju gore pomenutih vrsti
150 gr., terpentina ili depaturisanog Spiri-
tusa 100 gr., otstojanog lanenog ulja 750
e

Pogodne sikative sadinjavaju oksid ili
hidroksid olova, mangana, vanadiuma,
titana, cinka, kobalta ili drugih podesnih
metala ili njihove soli rastvorljive u ulju,
keo $to su kobaltni rezinat, kobaltni naf-
talat i olovni lineleat ili smeSa kojih bilo



«od ovih jedinjenja. Koli¢ina sikativa treba
da bude priblizno jednaka polovini do jed-
nog procenta ulja po tezini.

Posle spravljanja vezal se pazljivo
mesa u zeljenoj srazmeri sa ispunom ili ag-
regatom i uzimajudéi pesak kao primer od-
govarajuéa srazmera bila bi oko 95% pe-
ska na 5% vezata. Sastav ili proizvod koiji
se iz toga dobija moZe da se dobije u ko-
ioj bilo zZeljenoj boji, §to se postizava do-
davanjem odgovarajuceg sredstva za boje-
nje i u slu¢aju kada se ovakvo sredstvo za
bojenje dodaje srazmera sastavnih delova
mogla bi da bude oko 94,5% peska, oko
0,5% sredstva za bojenje i oko 5%, ve-
zata. U slucaju izrade drumova staza ili
drugih povrsina ili temelja za gradevine
i t. sl. dobiveni se sastav moZe poloziti na
njegovo mesto i sabijati na mestu, napri-
mer pomocu odgovarajue automatske
masine sa vibracijama, a zatim se zagreva
do temperature od problizno 150" do 9220"
C. u toku priblizno triju ¢asova, posle ¢ega
¢e se utvrditi da se sastav vezao do Zelje-
nog stepena tvrdoce. Za vreme ove ob-_
rade sastavu se mora neprekidno dovoditi
svez vazduh. Ako se to zeli, povrSina na
koju ima da se poloZi sastav moze da bude
prethodno zagrejana du‘pogodple tempe-
rature pre no sto se na nju polozi ovaj sa-
stav i ako se to ulini reakcija ¢e biti brza
i jednoli¢nija.

Pri izradi raznih vrsti gradevinskih
ili drugih proizvoda ili materijala od ovog
sastava, kao $to su naprimer krovni i dru-
gj crepovi, opeke, blokovi ili t. sl., sastay
se moze pomeati na pogodan nalin kao
$to je to veé bilo opisano i zatim staviti u
odgovarajuce kalupe y kojima se sabija,
posle Cega se Kalupljeni proizvodi izlazu
dejstvu toplote na temperaturi od 150" do
290" C. u toku odgovarajuceg yremena.
U ovu svrhu kalupljeni proizvodi mogu
biti zagrevani u kakvoj komori u toku oko
triju ¢asova. Tamo gde treba da se obrade
veliki blokovi ili veéi proizvodi trajanje
zagrevanja moze da bude prema potrebi
produZeno.

Sada ce kao jedan primer primene o-
vog pronalaska biti opisan postupak i sa-
stav za izradu krovnih crepova: Za ovu
syrhu pogodan sastay Kkoji se sastoji iz
obi¢nog suvog peska, meSa se sa malom
srazmerom sredstva za bojenje 1 potreb-:
nom srazmerom vezaca, pri ¢emu se ovaj
poslednji sastoji iz ulja koje se brzo susSi
sa malom koli¢inom sikativa, kao $to je
metalni oksid ili hidroksid ili metalna so
rastvorliiva u ulju, u srazmeri od oko 0,5
do 1% tezine ulja. Pogodne srazmere jesu
one koje su ve¢ jednom bile spomenute,
naime:

94,5% po tezini obi¢nog suvog peska,

0,5°/, materije za hojenje,

8% vezaca.

Radi $to boljeg rezultata pesak treba
da bude prosejan i odabran po velic¢ini. Za-
tim se prosejani i probrani pesak meSa
priblizno u sledeéim srazmerama:

30% peska koji prolazi kroz sito br-
3 ali ne prolazi kroz broj 20.
peska Koji prolazi kroz sito br.
20 ali ne prolazi kroz sito broj
50.
peska koji prolazi kroz sito br.
50 ali ne prolazi kroz sito br.
100.
peska koji prolazi kroz sito br.
100.

Ove srazmere peska raznih velicina
zrna mogu da se menjaju u zavisnosti od
prirode koju treba da ima gotovi proiz-
vod, t. J. u koliko je pesak sitniji u toliko
¢e glada biti povrSina gotovog proizvoda.

Pesak, materija za bojenje i vezat do-
vode se automatski meSalici u kojoj se me-
faju izvesno podesno vreme koje moze da
iznosi oke 3 do 4 min. i zatim se automat-
ski sprovode u odgovarajucu brzohodnu
masinu za sabijanje gde se sastav stavlja
u odgovarajuce kalupe u koiima se sabija.
Najpodesnije je da kalupi budu tako ure-
deni da kalupljeni crepovi prolaze kroz
masinu u pravcu paralelnom duZini cre-
pa, tako da vlakna, kojih ¢e svakako biti
malo, idu uzduZz crepova a ne popreko.
Crepovi se mogu zgodno kalupiti po dva,
jedan uz drugi i zatim odvajati pomocu o-
brtnog noZa. Gornja povriina crepova mo-
ze se zgodno prevudi prskanjem povrSine
vezacem, a zatim duvanjem peska na is-
prskanu povrsinu.  Obrtni noZ moZe se
zgodno postaviti pod izvesnim uglom pre-
ma gornjoj povrsini crepa tako da otse-
tena donja ivica crepa dobice previaku od
vezata. Otvori za eksere ili druga sredstya
za pricvrSéivanje crepova buSe se najpo-
desnije posle presovanja i duvanja peska,
tako da ¢e rupe biti Ciste i nezapuSene pe-
skom. Zatim se Kkalupljeni crepovi sprovo-
de u grupama pomodéu vagoneta ili dru-
gih podesnih sredstava u podesnu tunelsku
ili dr. peé. U svaku pel stane podesan broi
kolica natovarenih crepova i u povoljnom
slutaju u jednu peé moZe da stane po 80
kolica koja sadrze priblizno 30.000 crepo-
va. MoZe se upotrebiti Cak i pe¢ za vedi
broj crepova od 100.000 do 200.000 crepo-
va. Tada se peé zagreva dovodenjem vre-
log vazduha iz naprave za prethodno za-
grevanje do temperature od 150° do 220°
C. pri ¢emu se vazduh neprekidno uduyava
u pe¢ pomocu duvalike ili drugog pogod-
nog sredstva. Pe¢ moze da bude snabde-

30%

20%

20%



vena raznim odvodima za vazduh koji vo-
de u cevi spojene sa komorom sagoreva-
nia naprave za grejanje vazduha u kojoj
moZe da sagoreva dim iz pedi. Ohrada_ u
peci traje oko tri sata za koje se vreme 1z-
vriuje oksidacija i polimerizacija sastava.
Po isteku ovog vremena crepovi se na od-
govarajuéi nacin ohlade i zatim su goto-
vi za upotrebu.

Pri primeni ovog pronalaska na blo-
kove, opeke ili druge proizvede obrada se
izvodi na isti nadin, ali ako bi se to Zelelo
srazmere materijala u sastavu mogu se
menjati na odgovarajuéi nadin prema ste-
penu tvrdoce ili drugim karakteristikama
koje se zahtevaju od gotovog proizvoda,
isto se tako 1 tacna veliCina temperature
i trajanje obrade mogu menjati prema
veli¢ini 1 prirodi proizvoda koji se obra-
duju.

U postupku pri primeni ovVOog prona-
laska na polaganje drumskih zastora pe-
sak ili drugi materijal i veza¢ sa ili bez od-
govarajuce srazmere sredstva za bojenje
sprovode se automatski do meSalice gde
se meSaju pribliZzno tri ili Cetiri minuta i
zatim se vode na povrSinu druma. Povriina
druma moze da bude pripremljena na od-
govarajuéi nacin i snabdevena okvirom sa
obeju strana, ¢ija veli¢ina zavisi od deb-
liine materijala kojeg treba poloziti na
povrsinu druma i za keje je najzgodnije da
iznosi nekih 5 santimetara. Materijal se
moze donositi na povrSinu druma pomodéu
automatske vibracione masine koja porav-
njuje i sabija materijal na drumskoj povr-
Sini. MaSina moZe da ima priblizno 3000 do
4000 vibracija u minuti tako da ¢e materi-
jal biti polozen sa istom zbijenos3¢u kao
kad bi se polagao ped znatnim hidrauli-
¢nim pritiskom. Ovakva vibraciona masi-
na moze za osam sati da pokrije povrsinu
od oko 5000 do 8000 kv. metara i povr-
Sina gotovog druma bice uglavnom ravna.
Oznake, mesta za prelaz pesaka, kolovoz
1 druge oznake druge ili suprotne boje
nego $to je povrsina druma mogu da budu
umetnuti u tu povriinu. Ovi znaci mogu da
se sastoje iz sastava slicnog drumskoj
povrsini ali druge ili suprotne boje, koii
moze da bude prethodno izliven i postay-
lien na svoje mesto, tako da se sastav za
drumsku povrSinu polaze oko njega.

Posto se drumski pokriva¢ polozi po-
mocu vibratora ili drugog sredstva povrsi-
na sastava se pokrije pogodnim napravama
za zagrevanje, nipodesnije u obliku tako
sagradenih sklopova da bi se iznad povr-
S§ine druma obrazovao zatvoreni prostor
koji moze da se zagreva propustanjem vru-
¢eg vazduha kroz njega ili na koji drugi
pogodan nadin. Naprave za grejanje urede-

ne su tako da se sastav zagreva do tempe-
rature ed 150" do 220° C, kecja treba da
se odrZava priblizno u roku od tri sata.
Za tc vreme izvrSuje se oksidacija i poli-
merizacija sastava koji satinjava drumski
zastor i kada se ovo zavrsi drum se odmah
moze predati saobracaju.

Sastavni delovi sastava za drumski
zastor mogu se celishodno menjati prema:
potrebnoj vrsti zastora, a naroCito neu-
tralni materijal (agrogat) ili ispuna moZe
da bude sitnije ili grublje grade ili se pak.
odgovarajuce srazmere materijala sitnije
ili grublje grade pomesaju sa potrebnom.
srazmerom vezaca, Posle polaganja ali pre
grejanja sastav moze da bude isprskan ve-
zatem i posut peskom, kremenom (¥ljun-
kom), granitom 1li drugim otpatcima da
bi se dobila rapava povrSina koja spreca-
va klizanje.

Da bi se izbeglo prskanje novog drum-
skog zastora usled Sirenja ili skupljania
temelja na koji je zastor poloZen, pozelino
je da se temelj isudi pre no §to se novi za-
stor polozi. Ovo se moze udiniti pomodéu
kakve pogodne naprave za prethodno za-
grevanje naprave duvaniem vrelog vazdu-
ha na povrsinu da bi se iz temelja uklonila:
vlaga.

Kada se od izvesnog proizvoda, kao
Sto je to naprimer ivicnjak sa strana dru-
nia ili za mesta za prelaz pesaka, kelovoz i
t. sl. ili od izvesnog njegovog dela zahteva
lako vidljiva ili svetleca povrsina, odgo-
varajuc¢i materijal koji ima osobine aa
svetli moze se dodati samom sastavu ili
docnijoj prevlaci od peska ili drugom ma-
terijalu za prevlacenje povrsine, ako se
ovaj upotrebljava, ili pak i jednom i dru-
gom.
Proizvedi ili delovi izradeni prema o-
vom pronalasku mogu da budu glazurirani
po povrsini prskanjem povrSine proizvoda
vezacem a zatim duvanjem ili na koji dru-
i nac¢in povrSina se pokrije glazurnom
smesfom zajedno sa petrebnom srazmerom
vezata. Ovaj sastav za glazuriranje nanosi
s¢ na povrSinu kalupljenog proizvoda pre
no Sto se ovaj izlozi toplotnoi obradi za
vreme Koje se vrsi reakcija.

Pronalazak moze takode da bude pri-
menjen 1 na prevlacenje ili poboljSavanje
postoje¢ih drumova, zgrada ili drugih po-
vriina ili materijala za upotrebu za grade-
vinske ili dr. svrhe.

Hemijska reakcija kojoi se masa iz-
laze sadrZi dve razli¢ite istovremene reak-
cije. S jedne strane ovde ima oksidacije,
$to ¢e redi drugim refima da se kiseonik
upija iz atmosfere u kolicinama koje mo-
gu da budu odredene merenjem njegove
tezine, dok s druge strane ovde se vrSi i



proces polimerizacije, Sto ce reci prikup-
lianje (aglomeracija) meolekula keja na-
stupa u hemijskoj strukturi ulja.

Pronadeno je da svetlost kao i topleta
ima povoljan uticaj na polimerizaciju uvlja
i da je prema tcme veoma povolino ako
se postupak, koji pretstavlia predmet mog
pronalaska izvodi bez dnevne svetlosti
(naprimer u pedci) da bi se iskoristilo jako
vestatko osvetlienje. Medutim ocvakvo o-
svetljavanje nije bitno.

Da bi se prircda i uredenje naprave
pegodne za upotrebu pri sprovodenju u
praksu izvesnih oblika ovog pronalaska
mogli lake razumeti ovome su opisu pri-
kljuceni cetiri lista crteza koji donekle Se-
matski prikazuju jedno ostvarenje u cilju
primene pri izradi crepova i jedno ostva-
renje za primenu pri pelaganju drumova,
u kejima sl. 1 pretstavlja izgled sa strane
naprave za kalupljenje krovnih ili drugih
crepova. Slika 2 pretstavlja izgled sa strane
i presek iz kojih se vidi toplotna obrada
crepova- Slika 3 pretstavlja izgled slike 2
spreda. Slika 4 pckazuje pogcdan nadin
toplotnog obradivanja podova ili sklopa
crepova. Slika 5 pretstavlja izgled sa stra-
ne prethodnog stupnja spravljanja smese
pri polaganju druma. Slika 6 moze da se
smatra kao nastavak slike 5 i pokazuje
zavrsne stupnjeve rada na polaganju dru-
ma.

Obracajuéi se slici 1 vidimo da ma-
terijal koji treba da se izmeSa izrutuje se
u mesalicu 1 pomoéu pogodnih vedara ili
kofi koji se pokreéu duz elevatera ili vo-
dice 3, postavljene koso navise, pri ¢emu
se pokretanje vedara vrii naprimer namo-
tavanjem kabla 4 na dobos 5. Ovaj dobos
sacinjava deo masine pokretne pomoéu ka-
jisa i kajisnika 6 i 7. Masina za meSanje 1
moZe u isto vreme da meri i tezinu. Po-
trebno ulje sa njegovim sikativom dovodi
se mesalici 1 iz spremista 8 koje stoji pod
pogodnim pritiskom stvorenim pomodu
kompresora 10, spojenog sa spremistem
pomocu cevi 9. Na taj nacin ulje biva te-
reno pod pritiskom u masinu za meSanje
kroz vod 11 od kojeg se kod 1l1a odvaia
jedna grana i ide gore u meSalicu. Smefa
se izrucuje kroz oluk 12, odakle pomocu
kakvog bilo podesnog i dobro poznatog
mehanizma sprovodi u niz kalupa ili polica
13 namestenih na odgovarajuce vodice il
prenosnik 14 koji ih odnosi ispod platfor-
me za punjenje 15 posle ¢ega oni prolaze
ispod jednog ili viSe valjaka 16 ili nabi-
jaca ili 1 jednog i drugog da bi se plastitni
materijal u kalupima sabio i dobio odgo-
varajuéi oblik- Po odlasku Kaluplienili pro-
izvoda od valjka ili valjaka 16 ili nabijaca,
ili 1 jednog i drugog, oni mogu da budu

izlozeni dejstvu mlaza peska ili vezaca ili
lednog i drugeg, koji se uduvava pomedu
duvaljke. Za cvu svrhu odgovaraiudi yvo-
dovi 17 spajaju kompreser 10 i kakay bilc
pogedni izvor potrebnog materijala s=a
napravom za duvanije 18 koia je tako ude-
sena, da zasipa kalupliene crepove dok se
ovi nalaze jo$ u plastitnom stanju.

Zatim se crepovi prenose na prenosnik
19, koji mozZe da ih sakuplja i sam i sa ko-
ieg se oni lzrucuju na cdgovarajucéa teretna
kalica 20 (vidi sl. 2) i slazu se na kolica tako
da stoje skero u potpunom i svestranom
dodiru sa okelnom atmosferom. Kolica se
uguraju u peé za toplotnu obradu 21 po-
mocu kakvog bilo pegodnog sredstva za
sprovedenie ili dovodenje a ova peé za to-
plotnu obradu snabdevena je pogodnim
mlaznicama ili drugim pecgodnim sred-
stvima za sprovoedenje vrelog vazduha ili
gasa iz duvaljke i postrojenja za grejanje
22. Vreli vazduh ili gas izrucuje se iz du-
valike ili postrojenja za grejanje u vod
23, koji vodi do jedne od Supljina 24, koje
se prostiru duz zida peci. Ako se to zeli
unutrasnjost peéi moze se na podesan na-
¢in osvetliti take da crepovi budu izloZeni
jakoj i jarkoj vestackoj svetlosti. Posto
crepovi budu izloZzeni toplotnoj obradi po-
trebno dugo vreme kolica se vade iz peci
i crepevi se ostave da se ohlade.

Pronalazak mcZe da bude upotrebljen
za polaganje poda »na licu mestas i u ovom
slucaju mozemo videti iz slike 4 da se pod
25 moze poravnjati, poloziti i cbraditi za-
jednickim dejstvem toplote 1 pritiska po-
mocu naprave, koja sadrZzi poklopac 26
sagraden od posebnih delova kojima se
iz postrojenja 26a dovodi vreli vazduh.
Pod je na slici 4 pokazan sastavljen iz su-
protno obojenih delova poredanih naiz-
menice, posto je ovakav nacin takode nio-
gué, ako se crepovi posle polagania ra-
sporede kako treba pa se, dok su joS u
plasticnom ili pelu plasticnom stanju, sa-
stave svojim ivicama u jednu ceiinu-

Na slikama 5 i 6 pokazana je naprava
za izvodenje postupka pri primeni prona-
laska na polaganje drumsgih povriina ili
zastora. Ova naprava sad.zi postolie na
toCkovima 27, koje ima dizalicu 28 ude-
Senu za sprovodenje peska i drugih od-
govarajudih sastojaka do autcmatske vage
29, koja uzastopno izrucuje izmerene Ko-
litine oveg materijala 50, koje se zatim
rucno ili na koji drugi nacin mogu pre-
nositi u vedro ili kofu 31, koje se po-
mocu zgodnog mehanizma 22 podiZe u
izvesan polozaj iz kojeg se njegova sadr-
7ina moze izruciti u masinu za meSanje
33. Pored maSine za meSanje moZe da bude
predvideno spremiSte za ulje 34 za dovo-



denje ulja sa odgovarajuéim tovarom si-
kativa. Iz mesalice materijal se izrucuje na
prenosnik 35 keji je smesten ispod mesa-
lice a stoji u vezi sa podesnim vibratorom
36, koji je tako udeSen da izruluje proiz-
vod uzastopnim impulsima ili jednolikc
na drum 37. Mesalica 33 i vibrator 36 na-
meSteni su na pokretnim postoljima 33a,
odnesno 36a i ova postelia na totkovima
nogu da se pomeraju duz druma kao kom-
pletan skup naprava uporedno sa mesa-
njem i dovedenjem materijala. Deo 38 na
vibratoru 36 moZe automatski da ravnja
povrsinu druma. Posle polaganja materi-
jala na njegovu povrsinu se postavlja na-
prava za grejanje 39 i ostavlja da stoji
oko tri sata. Naprava za grejanje 39 sa.
stoji se iz ckolnog zida i pokrivaca ili po-
klopca sastavljenog iz zasebnih deleva
tako da zatvori povrsinu koju treba obra-
divati i u ovaj zatvoreni prostor dovodi
se vreli vazduh ili druge podesno sred-
stvo za zagrevanje iz peéi 40 pomocu du-
valike 41 koja stoji u vezi sa zagrejaccm
39 preko voda 42.

Pomeéu naprave opisane u vezi sa si-
kama 5 i 6 moZe se izvrsiti brzo polaganze
arumskog zastora na podesan temelj, Koji
se, ako bi se to zelelo, moze pre polaganja
sastava prethodno zagrejati.

Patentni zahtevi?

1.) Postupak za izradu drumskih po-
vriina, crepova, blokcva, ploca i sliénih
gradevinskih ili drugih materijala i proiz-
voda, naznaCen time, 3to se ulje koje se
susi velikom ili srednjom brzinom i sika-
tiv meSaju sa tvrdim mineralnim ili ka-
menitim ispunjavaju¢im materijalom koji
ie nerastverljiv u vodi, i iskoriS¢avaju kao
vezal za isti, posle Cega se dobivena masa
polaze na Zeljene temelje ili drugu povr-
Sinu ili se njoj daje oblik blckova ili se
kalupi u Zeljeni oblik i izlaZe uticaju to-
plote u oblasti 150"—220° C. da bi se pot-
pomogla ili ubrzala hemijska reakcija u
ovoj masi-

2.) Proizvod ili supstanca koju se iz-
raduje za pokrivanje drumova, gradevin-
ske i slitne svrhe po zahtevu 1, na:racen
time, $to sadrzi priblizno 95% peska ili
ekvivalentnog minerala ne rastvorljivoy u
vodi i 5% vezada sa izvesnom malom sra-
zmerom, naprimer 0,5%, sredstva za boje-
nje ili bez ovog, pri temu kao vezal siuZi
ulie kaje se sudi velikom ili srednjom br-

zinom i u kojem ima relativno male sra-
zmere podesnog sikativa, a smeSa se sabija
u Zeljeni oblik ili poloZaj i izlaze dejstvu
toplote u oblasti od 150> -220°C. da Li se
potpomogla ili ubrzala hemiiska i1eakcija
u ovoj masi.

3.) Postupak prema zahtevu 1 ili 2,
naznacen time, Sto je kao vezad, kcga sa-
drzi smesa, upotrebljeno ulje koje se brzo
susi, kao Sto je naprimer lanenc ulje ili
tungove ulje u zgusnutom ili palimerizo-
vanom obliku i sikativ,

4.) Postupak piema zahteva 1 ili 3,
1i:aznacCen time, Sto se vezac, koga sadrzi
smesa, sastoji iz ulja Koje se susi srednjom
brzinom, kao sto je naprime: ulje od sun-
cokreta, u zgusnutom ili polimerizovanom
obliku { sikativa.

5.) Postupak prema zuahtevu 1 ili 3,
naznacen time, Sto se vesal, koga sadrzi
smesa, sastoji iz cstataka ulja koje se brzo
sudi, koji se u trgovini dohijaju kao ostatci,
i sikaliva.

6.) Postupak prema zahtevu 3, 4 ili 5,
na.nacen time, sto ¢ vezacu dodaje sin-
tetitna smoela rast/o - liiva u ulju il &piri-
tusu.

7.) Postupak prema kojem bilo zahtevu
cd 1 do 5, naznace 1 time, Sto se povrEina
pelozenog ili ukalupijenaz sastava pre
stvrdnjavanja prevlaci vezacem, ¢iia je pri-
roda sli¢na prirodi veza®a kojeg ima u sme-
& i pesuta je poniocu duvaisia ili rasipanja
peskovitom ili zrnastoin supstancom,

8.) Polaganje drumnskog zastora ili siic-
ne povriine prema zahtevu 1 ili 2, nazna-
¢eno time, Sto se temel] na koji ce se polo-
Ziti smefa zagreva nepcsixlpo pred samo
polaganje zastora ili slicns povrsine na isti-

9.) Postupak za izradu kalupljenih pro-
izvoda, kao Sto su crepovi, blokovi, plole
i t.sl., prema zahtevu 1, ili 2, naznacen time,
Sto se pomeSani materijal dovodi u Kalupe
u kojima se sabija, posie ¢ega se kalupljeni
1poizvodi dovode u pe¢ i izlazu u njoj to-
plotnoj obradi u odreden:{ oblasti tempe-
ratura u toku otprilike triiu asova.

10.) Postupak za polaganije drumskog
zastora ili t. sl. prema zahtevu 1, 2 ili 7, na-
znaten time, Sto se ispunjuju¢i materijal
dovodi u masinu za meSanje i merenje te-
zine, $to se njemu dodaje unapred odredena
koli¢ina vezaca i sme8a se izruluje u vibra-
tor iz kojeg se izruduje na temelje druma
ili t.sl. i odmah postepeno pokriva napra-
vom za grejanje.
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