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Ovaj prenalazak se odnosi na materije
koje se mogu zgedno upotrebiti u tapetar-
stvu za punjenje duleka, namestaja, jastu-
ka za sediSta i slitnog i na postupak za
proizvodenije istih.

Mada se je ranije znalo da materijal,
koji se sastoji od upletenih diaka ilj v.aka-
na pokrivenih i spojenih na njihovim do-
dirnim tackama elasticnom lepljivom sup-
stancom, ima pogodne osobine za punje-
nje, uredenje vlakana, koji se ranije pred-
lagaio za takav materijal, iziskivalo j: u-
potrebu yelike koli¢ine vlaknastog materi-
jala te se dobre strane toga materijala ni-
st mogie iskoristiti, pa je brza proizvod-
nja tapetarskih jedinica u Zeljenoj veligini
i oblicima iz takvog materijala nailazila na
izvesne teskoce.

Glavni predmet ovog pronalaska je dati
pobaijSani materijal za punjenje Koji je u
visokom stepenu uvek i elasti®an sa veli-
kom pribliznoSéu ka Zeljenom odnosu iz-
medu popustijivesti i tereta, uz ekonomi-
ju materijala za punjenje, koji moze da
odrzi ove csobine za vreme duge upotre-
be i olakSati proizvodnju istog.

Prema ovom precnalasku dat je materijal
za punjenje, koji se sastoji od elasticne ce-
licne strukture. Ta struktura ima ¢eli¢ne
sudove od elasti®nog materijala koji se sa-
stoji od vlakana odrZavanih u mreZastom
listastom obliku. Metoda prema ovom pro-
nalasku obuhvata spravljanje lista od vla-
kana odrzavanih u mreZastom listastom

obliku j gradenje celi¢ne strukture od rece-
nog lista. Prvenstveno, metoda obuhvata
spajanja vlakana na njihovim ukrStenim
polozajima pomoéu nekog gipkog iepka
kao na pr. kaucuka.

Da bi se ovaj pronalazak potpuno razu-
meo, cpisacemo ga s cbzirom na priloZze-
ne crteze gde je:

sl. 1 presek u perspektivi duSeka koji sa-
¢injava pronalazak.

sl. 2 je perspektivni izgied aparata za
spravljanje celi¢ne strukture iz listastog
materijala prem ovem pronalasku,

si, 3 ie boéni izgled jednog elementa za
punjenfe sagradenog prema cvom prona-
lasku,

sl. 4 je perspektivni izgled jedne jedinice
za punjenje nacinjene iz velikog broja ele-
menata slike 3,

sl. 5 je perspektini izgled modifikovanog
oblika elementa za punjenije,

sl. 6 je perspektivni izgled jedne jedinice
za punjenje nacinjene od elemenata oblika
slike 5,

sl, 7 je perspektivni izgled, delimi¢éno
promenjen, jedne modifikovane jedinice za
punjenje koja se sastoji od elemenata ob-
lika slike 5,

si. 8 9 10 su perspektivni izgledi dalje
modifikovanih oblika jedinica za punjenje,

sl. 11 je bocni izgled jednog jos dalje
modifikovanog oblika jedinice za punjenje,

sl. 12 je perspektivni izgled jednog ele-
menta jedinice slike 11,
sl. 13 je izgled slitan slici 11, g sl. 14 je
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izgled slican slici 12, ali oba izgleda po-
kazuju medifikovanu konstrukeiju,

si. 15 je perspekiivni izgled, delimitno
promenjen, duseka koji se sastoji od jedne
jedinice za punjenje Konstruisane prema
slici 11,

sl. 16 je boéna vertikalma projekcija de-
limi¢no promenjena, aparata koji daje ko-
saste dugalke trake od materijala za pu-
njenje.

Blike 1do 4 pokazuju najpogodniju kon-
strukciju kod koje se materijai za punjenje
sastoji od elasticnog listastog materijala
naznafenog kod A, koji je materijal krivo
ispresavijan u veliki broj kopé¢i ili celija 20,
20, naizmeni¢no poredanih sa sli¢nim aii
obrnutim kopcama 21, 21 (sl. 3) tako da
se dobije éeli¢ni piodi sli€¢an elemenat 22.

Elasti¢ni list A moZe biti sasvim tanak 1
prvenstveno je nalinjen od labavo ispre-
pletanih vlakana, kao od Zivotinjske diake
ii biljnih vlakana, pri ¢emu je veliki deo
viakana rastegnut duZ lista. Vlakna su po-
krivena i spojena na njihovim dodirnim
tatkama nekim elasti¢nim lepkom koji mo-
7e biti takva supstanca kao gipko tutkalo
ili nitrocelulozno jedinjenje, ali je bolje u-
potrebiti kautuk staloZen na vlaknima iz
cementa od kauduka ili iz neke vodene
dispersije kao $to je iateks.

List A se moZ nagraditi prostirudi
vlakna u Zeljenom labavo isprepletanom
rasporedu po nekoj ravnoj povrsini, pomo-
éu grebenaste masine ili bez nje, i pokrivaju-
¢ i spajajuéi vlakna na taj na&in, Sto se
prskaju supstancom za pokrivanje Koja je
u cbliku neke te¢nosti, Ta te¢nost je prven-
stveno prirodna ili veStatka dispersija kau-
tuka koji sadrZj takve vulkanizacione a-
gense i druge sastojke koji su potrebni ili
poZeljni da u krajnjoj vulkanizovanoj grad-
nji osiguraju stalnu elasti¢nu vezu izmedu
dodirnih viakana i da po moguéstvu, mada
nije potrebno, pokriju elasti¢nim materija-
lom svako vlakno na celoj njegovoj duZini.
Posto se upletena vlakna poprskaju teénos-
¢u za pokrivanje i osuse, celina iista od u-
pletenih vlakana dovoljnc se drZi, da bi se
olakalo rukovanje s listom, te se tada
moZe podvrél daijem pokrivanju vlakana,
kao potapanjem u kupatilo sa te¢noScu za
pokrivanje. Posle drugog sulenja radi u-
klanjanja viska vlage, ist od upletenih 1
piokrivenih vlakana u svom lepijivom ne-
vulkanizovanom stanju gotov je za grade-
nje celitnog oblika, kao Sto je oblik gra-
de 22.

Da bi se vlakna mogia savijati, donekle
nezavisno jedno od drugog, ona su tako
labavo ili slabo udruZena da je list donekle
mreZaste konstrukcije kada se unese u Ce-
licnu gradu.

Listu se moZe datj ¢eligni oblik postup-
kom | aparatom predstavljenim na sl. 2.
Sto 23, koji ima pogodan potporni okvir,
snabdeven je vrhom 24 koji ima na svojoj
strani zgq primanje materijala nanize nag-
nuti deo 26, koji se zavrSava u vertikalnom
zidu 27. Ked 28 nalazi se jedna platforma
za drzanje jednog cbroka listastog materi-
jaia A u cbliku trake, s koje platforme tra-
ka ide postepeno preko nagnutog dela 25
i raynog vrha 24 stola i dole ka stanici za
pravljenje kopti na nagnutom delu 26.

Iznad vrha stola 24 kratki stubovi 29, 29
nose donju i gornju plotu 30 i 31. Ove pic-
¢e nalaze se vertikalno sa strane da bi iz-
medw sebe dopustile slobodan prolaz traci
A. Svaka plota je udeSena da primj veiiki
broj cilindriénih Sipaka 32, 32, koje grade
kopce, duzina kojih Sipaka je veca nego Si-
rina materijala A. Svaka ploca je neznatno
koso nagnuta prema strani za izrulivanje
aparata, da bi se Sipke, kada su poprecno
namestene na plocama, valjale ka strani za
izrulivanje. Pice su snabdevene krajnjim
ivicama 34 i 35, koje ogranicavaju kretanje
dipaka, ali dopustaju da se lako rukom u-
kloni svaka krajnja Sipka.

Kosi deo 26 stola snabdeven je parom
vodova za pantljike 36 i 37 koji se pruZaju
duz strana stola sa takvim prostorom izme-
du njih da bi se slobodno podesiia Sirina
trake i da bi se zategla Sipkama 32 Kkad su
ove poslednje stavljene preko stola u dodi-
ru s vodom za pantliike. Ove pantljike 36
i 37 pritvricene su za sto samo na svojim
donj'm deiovima spomeu prostranih bloko-
va 38 i 39 i pruzoju se na vise u obliku
nosa¢a duz nagnutog dela 26 stola s raz-
makom izmedu voda za pantljike i stola
neznatno veéim od precnika Sipke 32 tako
da se namesti grupa $ipaka stavljenih ispod
pantljika od njihovih gornjih krajeva, za-
jedno s materijaiom od kog se prave Kop-
e cko Sipaka i rasporedencg izmedu pant-
liika.

Podesna naprava za zadrzavanje, koja
se sastoji od Sina 40 i 41, pricvri¢ena je za
sto susedan vertikalnom zidu 27 pomocu
stege 42, s razmakom izmedu Sina i stonog
zida za smeStanje materijala, posto mu je
dat ¢eli¢ni oblik,

U praksi za spravljanje koplastog mate-
rijala na ovaj nadin, traka A ide s platfor-
me za snabdevanje 28 preko vrha stela iz-
medu ploda 30 i 31 pa na dole ka nagnu-
tom delu 26 stola gde se postupno pretva-
ra u kop&e pomoéu Sipaka 32. Sipke se ru-
kom prenose po jedna odjedanput s kraja
svake plo&e, naizmenitno, duz pantijike 2,
na poloZaje iznad i ispod vodova 36 i 37,
u dodiru s materijalom, pri ¢emu se Sipke



donje plcée stavijaju na vrh vodova a Sipke
gornje ploce ispod vodova naizmenice §
drugim Sipkama i s materijalom. U poioZa-
ju delcva pretstavijenih na slici 2, Sipka o-
znacava 32a koja je ba$ ukionjena s donje
ploce, treba da bude stavijena pored pret-
hodno namestenih $ipaka na vrhu vodova,
usied cega se Kkrajnja Sipka gornje ploce
31 moze uzduznim kretanjem trake, dove-
sti u polozaj pored prethodno namesStenih
Sipaka ispod vedova, pri éemu se od trake
A ovim maniulacijama grade kop&e oko $i-
paka. Ponavljajuéi ovo nameStanje Sipaka
naizmenice iznad i ispod vedova u dodiru
s materijaiom, mcZe se proizvoditi nepre-
kidna jedinica koplastog materijala, pri
cemu se Sipke iz kopéi uklanjaju spreda
posto je materijal pretvoren u kopce u ve-
likoj razmeri duz vodova, pa se ovaj mre-
Zast materijal uvkioni na dole duZ vertikal-
nog zida da bi se napravio prostor za no-
vu duzinu trake koju treba pretvoriti u
kopce.

Bo¢ni zidovi susednih kop&i presuju se
redom, najbolje dok su jo$ Sipke u kopca-
ma, da bi se stverila potpuna athezija lep-
liivog materijaia zidova Kod kopé&i duZ zo-
na 20a i 21a (vidj sl. 3), koja se athezija
¢ini stalnom pomocu vulkanizacije koja za-
tim dolazi.

Sveze nagraden mreZast materijal moze
se uklanjati iz stanice za spravljanje u ne-
prekidnom obliku pomeéu podesnih sred-
stava kao na pr. transmisionog kajisa, ili
se mreZast materijal pcSto se prenese dole
izmedu Sina 40 i 41 i vertikalnog zida 27
stola, moze iseéi i ukioniti u delovima iza
Sina, pri ¢emu se vodovi otvore s jedne
strane da bi se to olakSalo.

Celi¢ni materijal 22 moZe se sada vulkani-
zovati ,aii je bolje prvo, dok je jo§ lepljiv,
napraviti od njega Zeljeni oblik i veliginu,
da bi se upotrebio kaop jastucna jedinica, na
primer kao napunjeno telo pretstavijeno na
sl. 4, U ovom slucaju celicni listasti materi-
jal sloZen je uveliki broj siojeva polcZenih
jedan vrh drugog, pri éemu su susedni slo-
jevi ukrsteni. Cela jedinica se obicno kom-
primuje umereno da bi se lepljivi materijal
iz slojeva usled athezije spojio na mnogo-
brojnim dodirnim tatkama izmedu sused-
nih sl¢jeva. Pre vulkanizacije dakie, ako se
Zeli jastu€na jedinica za punjenje moZe se
napuniti, pokriti ili se cd nje nadiniti pot-
pun ili polupotpun jastuéni predmet, na
pr. duSek, kao $to je pretstavljeno na sl. 1,
u kojoj je sloj materijala za punjenje dat
okolo jedinice za punjenje a sve je zatvo-
reno U poKrivacu 44, Sloj postave 43 sluZi
da dadne glatku pokrivenu povrdinu i da
spreéi prodiranje viakana kroz pokrivac,
te usled t~oa neravne i lepljive povrSine

jedinice za punjenje, a narocito u slucaju
kada je jedinica vulkanizovana u decdiru s
postavom, postava se jako stegne od pomi-
canja i stezanja, Sto je rdava osobina najo-
bitnijeg materijala za punjenje kad nije
dobro stegnut.

Posle vuikanizacije, koja se moZe izvrsi-
ti pri otvorenom zagrevanju, dodirne po-
vriine zida, zajedno sa zonama 20a i 2la
zidova kopéi dodirne povrSine susednih
slojeva i ako je jedinica osusena u dodiru
s pokrivacem iii postavom i sve dodirne po-
vriine isto tako dakle sve napred pomenu-
te povrSine stalno su spojene vulkanizaci-
jom elasti¢nog pokrivaca, te je tada eia-
sti¢na grada za punjenje kod koje poglavi-
to ne moze biti stalnog pomicanja ili na-
gomilavanjg materijala za punjenje za vre-
me upotrebe. Kako list od prepietenih vla-
kana mcZe biti sasvim tanak i kako je sraz-
mera materijala prema zapremini jedinice
srazmerno mala, mogu se posti¢i Zeljeni re-
zultati uz ekonomiju materijala, Veliki deo
listastog materijala Celija savije se pod te-
retom te se veliki deo elasti¢nosti materi-
jala upotrebljava dakle za efikasno punje-
nje. Celije u obliku siike 3 vezane su bo¢no
za dodate celije i dejstvo punjenja vrsi se
pre dobro rasporedenim nego lokalizova-
nim ugibanjem ili samo bo&nim nagiba-
njem celija. Dugem Kkorisnom trajanju ove
jedinice doprinosi, $ta vise, fakat sto se iz-
medu dedirnih éeiiénih zidova deSava samno
neznatno, ako se uopste deSava ikakve, ha-
banje usled trenja, jer tu postoji veliki pro-
stor za elasticno ugibanje zidova bez bit-
nog dodira pri klizanju, a trenje zidova pri
tome je takode sprefeno uticajem athezije
na mncge i dobro rasporedene zone zid-
nog dodira.

Mada je athezija izmedu svih dodirnih
zidnih povrdina déelija poZeljna to u sva-
kom slucaju nije potrebno, kao kad je jedi-
nica dobro stegnuta pokrivalem neke ja-
stu¢ne jedinice, Celije usled elasti¢nosti ma-
terijala odrZavaju svcjvlastiti obliki raspo-
red u masi, ¢ak posle mnogo ugibanja, bez
velikog habanja ili popustanja vlakana i sa
tuvanjem osobinag materijala za punjenje.
Jedinica punjenja moZe se proizvesti u dru-
gim éeli¢nim oblicima sa Zeljenim rezultati-
ma. S obzirem na sl. 5,61 7 elastiéni listasti
materijai A nadinjen je ovde od nezavisnih
cevi 50, 50 koje se mogu nagraditi sastav-
ljajuéi boéne ivice jedne pantljike od tog
materijala i lepeéi ivice prebafene jedna
preko druge kao kod 51. Ove cevi mogu se
rasporediti na veliki broj slojeva, pri emu
su cevi svakog slcja paraielne jedna s dru-
com, a susedni slojevi su u ukr$tenom po-
loZaju kao to pokazuje sl. 6, Slozena je-
dinica sastavi se ujedno pre vulkanizacije,



pri Cemu se dobiva vulkanizovano spajanje
na dodirnim tactkama cevi susednih siojeva,
te se cevi tako drZze u njihovim Zeljenim
polozajima. Ako se Zeli, izmedu svakog
sloja moZe se umetnuti ravan prostran list
52 cd tog materijaia, i slojevi cevi mogu
biti medusobno paralelni mesto u ukrite-
nom polozaju, kao $to pokazuje slika 7.
Cevi svakcg sloja mpgu se postaviti jed-
na pcred druge ali je bolje da budu jedna
od druge dovoljuno odvojene zbog slobod-
nog bo¢nog Sirenja zidova cevi za vreme
ugibanja same grade. Za vreme kompresi-
je ciindrican oblik cevi delimiéno se
spljosti uvecéavajuéi dodirne povrsine izme-
du slojeva kontaktom valjanja gipkih zido-
va a ne rdavim kontaktom klizanja. Elastic-
ni otpor pri ugibanju odrZava se pri sraz-
merno teskim kao i pri lakim teretima, pr:
cemu se ugibanje u glavnom ispoijava bog&-
nim Sirenjem, kop¢i uz opadanje njihovih
poluprecnika Krivine a ne nekim nagiba-
njem ili ruSenjem elemenata same gra-
de 1ili samo lokalizovanim ugibanjem
materijala. Vertikalni poiuobim svake ce-
vi sadinjava u stvari klip koji se ne lomt
ni pod kakvim teretcm, kao ni pri ugiba-
nju, j zadrava pogiavite uniormno meha-
nicko preimuéstvo da se odupre ugibanju
za vreme smanjenja polupreénika pri Sire-
nju i koji je tako bolji od klipa obrazova-
nog od prvobitno krutog vertikalnog ce-
licnog zida, koji se, kao ctvoren klip, prvo
jako opire ugibanju, ali jednom siomljen
ugibanjem duZ jedne uske zone, lako pro-
pada u kolike njegovo mehanitko preimué-
stve: brzo opada. Veliki deo materijala, ce-
lija cvoga oblika takode doprinosi svcjom
elasficnoséu i gipkoscéu rezultatu efikasnog

punjenja tako da se izbegava lckalna suvis-

na zategnutost ili suviSno ugibanje i kako
tamo poglayito nema nikakvog trenja zid-
nih povrSina izbegava se u veliko] mer1
habanje pri trenju i popustanje upletenin
vlakana.

Na sl. 16 pokazan je aparat za brzo pret-
varanje trakastog materijala u cevasti obiik
velike duzine koji se zatim moZe iseéi da
bude krade duZine u koliko bi trebalo 1
skupitj u jedinice za punjenje na razne na-
éine kao Sto je gore opisanc.

Montirano 1t podesnom okviru za noSe-
nje &iji su fragmentarni elementj naznace-
ni kod 100, 100 udeSeno je vertikaino, cilin-
dri¢cno vreteno 101. Ono je pri¢vrSéeno na
svom gornjem deiu za okvir i buduéi tako
obeSeno slobodno je u svem donjem delu,
kao Sto je oznaceno kod 102. ;

Par zupcastih zamajnih tockova 103 1
104 montiran je u ckviru za obrtanje u su-
protnim pravcima cko cscvine keja se po-
klapa s csovinom vretena. Tockovi su snab-

deveni zupcem za hvatanje 105 i 106, koji
zahvataju odgovarajuée zupéanike 107 1
108 pokretane p-godnim sredstvima koja
nisu na slici pokazana,

Stprotne rotacioni zamaijni togkovi 103,
104 nose valjkove 109, 110 trakastog mate-
rijala A | pcdeSeni su da namotavaju tra-
ke spiralno oko vretena u sicjevima, polo-
zenih jedan vrh drugog, suprotnih helisa,
gde se nalazi jedan mehanizam u obliku
para valjkova za pritiskivanje 111, 112 po-
kretanih s nekog podesnog izvora energije
spomocu zupcanika 113, 114, da bi se ne-
prekidno dodavala namotana cev sa slo-
bodnog kraja vretena.

Za noSenje vaijka 109 na zamajnom tog-
ku 103 na licu tocka nalazi se par odvoje-
nih paralelnih potpornih rugica 115 koje
se pruzaju koso na vretenu, Ove rudice st
napravljene s uzduznim Zjebovima 117, 118 .
u kcjima se krecu jahadi 119, 120, koji ima-
ju trakastu valjastu rudicu koja se moze u-
kioniti 121 i koja je nameStena u njima. Na
spoljnim krugovima potpornih rudica na-
lazj se ruCica 122 koja se mcZe ukloniti 1
koja sluzi za noSenje valjka 123, pri temu
se traka valijka 109 zajedno uvije s posta-
vom da bi se sprelila neZeijena athezija
leplitvog materijala.

Valjak 109 teran je elastino van potpor-
nih rucica naponom opruga 124, priévrice-
nih za jahace 119, 120 i za krute potporne
rucice,

Uredaj je takav da se valjak 109 eiastie-
no krece ka valjku 123, i kako je traka A
povuleng s valjka 109 na vreteno, postava
se namota na valjak 123. Za obnavijanje
trakastog malerijala, vijkovi 109 i 123 mo-
ou se uvkloniti aksialnim vulenjem rudica
121 i 122 a na njihovo mesto umetnuti su
novi valjei,

Sto se ti¢e trakastog valjka 110, na za-
majnom toéku 104 nalazi se nosa¢ 126 sli-
¢an u svakom pogledu nosalu gore opisa-
nom za valjak 109, sem Sto je raspored
valjka 110 i njegovog nosaca 126 takav da
cmogucava da se traka valjka 110 namota-
va na vratilo u stuprotnom. praveu od prav-
ca trake valijka 109 za vreme suprotne ro-
tacije zamajnih tockova.

Da bi se olak3alo klizanje lepijivog ma-
terijala duz vre'‘ena i sa vretena, na vrete-
nu se nalazi postava 127 od pogodnog lis-
tastog materijala, kao od platna ili hartije.
Ova postiva dolazi na gornji deo vretena s .
valika 128 montiranog na okviru i kroz rog
129 koji namotava pantljiku postave oko
vretena. Zatim se trakast materijal namota-
va preko posteve ma s p-stavliena cev ski-
ne sa slobodnog kraja vretena, pri Cemu
postava olakSava sicbodno kretanje leplji-
vog materijala preko povrSine vretena i



sluzi tako isto az odrzavanje oblika namo-
tane cevi i za olakSavanje zahvatanja od
strane valjkova za pritiskivanje, 111, 112,
&ineéi cev krutom protiv suvise popustlji-
vosti njenih zidova.

Cevast materijai moZe se ise¢i do potreb-
ne duzine, skupiti u jedinice i vulkanizovats
sa postavom 127 koja ostaje u strukturi,
naroéito ako je za postavu upotrebljen ma-
terijal koji se nabira tako da ne Susti pri u-
gibanju i keji je dovoljno gibak da cuva
pogpustljivost jastuka od zameravanog dej-
stva Pr:sustvo posta\e u nekim jedinicama
za prnjenj: moZe se poZeleti kac sredstvo
za uhruc.vatue i pojatavanje ne oduzimaju-
¢i nista od elasti¢nosti jedinice, aii ako se
Zeli, pestava se moze udaljiti, aksialno iz
cevi, najbolje pre susenja.

Zahvaljujuéi suprotnim helisama namota
trake, cevasta struktura ima veiiku jacinu
za odrZzavanje oblika, cemu doprinosi stal-
na athezija d-dirnih pokrivenih vliakana po-
sle vulkanizacije a ako se Zeli; celina ela-
stidne srukture moZe se dalje p-jatati po-
krivaju¢i materijal nekim athezicnim sred-
stvom, kao na primer prskajuéi traku za
vreme namotavanja.

Traka svakog sloja prvenstveno se namo-
tava u biiskom dodiru s ivicama susednog
savitka da se dcbije jak Sav vulkanizacio-
nem athezjom pokrivenih dodirnih ivica.
Kako p-stoji prava simetrija namctane
strukture suprotnih helisa i poglavito
skrez podjednaka debljina zidova, olakSava
se podjednako ugibanje ¢eli¢nih zidova sa
jednakom p delom pritiska u materija 1.

Dobri rezultati megu se dobiti praveéi 1
elemente za punjenje u polukruznim kanal-
skim oblicima, koji mogu biti proste zidne
debljine kao $to je pckazano kod 60, 60 na

slici 8 ili mogu biti dvostruke zidne
debljine, kao 3tc se moZe postiéi stav-
ljajuéi zidove cevi u dodir da se do-
bije elemenat dvostruke debljine zida

u obliku C. Elementi obi¢no naleZu bocno
uz list 61 koji olakS8ava gradenje jedinice
sa vise slojeva i sluZi da stabilizuje struk-
turu i spreci nezeljeno kretanje elemenata.
Ili, jedinica se moZe nagraditi od velikog
broja parova elemenata kanaiskog oblika
s elementima svakog para suprotno raspo-
redenog, kao Sto je pokazano kod 62, 63
na slici 9. Elementi se drZe u Zeljenom od-
nosu, prvenstveno dovoljno botno razmak-
nuti da bi imali sicbode za lateralno Sire-
nje, athezijom uz gornje i donje osnove
listova 64 i 65, koji mogu biti tako isto od
elastitnog listastog materijala A.
Pronalazak daje razlitne osobine mate-

rijala za punjenje takvim prostim sredstvi-.

ma kao menjajuéi debljinu listastog mate-
rijala ili gustinu isprepletanih vlakana 1

supstance za pokrivanje i gradeéi Celije o-
sabitog oblika, veli¢ine i rasporeda u ma-

Dalje variacije mogu se izvrSiti gradeéi
S]r]eve od materijala za punjenje razli¢nih
cschina koje zajedno daju osobine cele je-
dinice. Na primer, slojevi slicne konstruk-
cije ali razlicne debljine, pa prema tome
razliénog stepena popustljivosti i elastié-
nosti, mogu se udruZiti da dadnu jedinicu
Zeljenih osobina, kao $to pokazuje sl. 10,
gde je svaki s'cj jedinice oblika celije pret-
stavijene na cl. 3, ali se debljina slojeva
postupno simanjuje od jednog lica ka dru-
gom, pri ¢omu se sloj 70 najmanje debljine
i_najmanje popustijivosti nalazi na dnu je-
dinice, a slcsj 71 najveée debljine i najvece
popustiiivesti nzlazi se na vrhu jedimce a
debljing i popustljivost srednjih &lanova se
Flostupno smanjuje.

Na slikama 11 do 15, elastiéni elementi
st narocitog oblika da bi se vertikalno
rasporedili u jedinicu kao razli¢nu od hori-
zontainog raspereda elemenata kod pret-
hedne cpisanih uredaja, Kod slika 11 § 12
svaki ¢d velikog br.ja nabranih elemenata;
jedan drugom slicnih po obliku i veli€ini,
nadinjen je od velikcg breja subelemenata
81, koji su uopste U-cblika 1 od elasti¢nog
listastog materijala, pri temu su subelemen-
ti rasporedeni jedan pored drugoga, kao
3to je jasno pokazanc na sl. 12, sa napoije
nagnutim rebovima susednih subelemenata
koji naleZu jedan uz drugi kod 82 da dad-
nu nabrane ili sinusne listaste elemente 83.

Parovi nabranih elemenata 83 udruZzens
su u poiczaju leda uz leda, kao $to je po-
kozanc ked 83a—83b, sa odgovarajucim
parovima Ciji se krajevi granide kao kod
84, Parcvj koji su sastavljeni od elemenata
83a-83b udruZeni su u parovima koji su
sastavlfeni od elemenata 83c—83d na ta-
kav nacin §to sw kopfe s napolje izbatenim
rubovima 82 rasporedene delimic¢no u kop-
Cama bez rubova susednog para kao Sto je
pokazano na sliei 11. Dodirni poboé&ni zi:
dovi kopéi iii éelija athezivno su spojen:
kod 85, 85, i ove athezije zajedno sa zoma-
ma 88, 84 daju spojne zone Koje sit podjed-
nako raspodeljene kroz celu masu te dopri-
nose stabilnosti strukture olakSavajuci efi-
kasno ugibanje. Athezija na dodirnim po-
vriinama Se :m_]radijc 091guraVa vulkaniza-
cijom dodirnih pokrivenih delova za vre-
me suSenja jedinice, Sto moZze biti ili pre il
posle udruZivanja jedinice u tapetarski arti-
kal. Takav artikal mcZe biti, na primer, du-
Sek pokazan na sl 15 u kome 86 pokazuje
jedinicu za punjenje napravljenu na gore
opisan nactin, i 87 oznafava jedan sloj za
punjenje a 88 pokrivag.

Pod pritiskom cve jedinice, bo¢no nagi-
njanje svakog od vertikaino rasporedenih



elemenata sprecenc je efektcm  pojatava-
nja drugih elemenata koje se vrdi preko
mnogo i dobro rasporedenih spojnih zona
a narctito preko dodira na krajevima kop-
¢i kod 84, 84. Kopce koje imaju rubove 82,
82 primorane su da se dalje kreéu u pro-
store kop¢i bez ruba ¢im su se rastegle 1
¢im st se smanjili njihcvj polupreénici pod
pritiskom strukture, s preimuéstvima, o ko"
jima se goverilo napred, mehanicke jedno-
obraznosti kiipa nainjenog od savijenih
vertikainih celi¢nih zidova. Ovo dejstvo je
poizlavito take da zidovi ne Kklize pri do-
diru i sa upelrebom elastiCnosti i ugibanje
velikog dela materijaia pre nego samim lo-
kalizovanim ugibanjem ili lateralnim nagi-
banjem ¢eli¢nih zideva kao S$to bi bilo kad
bi elementi U-cbiika bili vertikalno raspo-
redeni u strukturi.

Za olakSavanje proizvodnje elemenata, u-
mesto da se keonstruiSe iz velikog broja
sub-elemenata U-cblika kao Sto je gore o-
pisano, moze se nagraditi iz neprekidnog
trakastog ili listastcg materijaia, kao Sto
je pokazano kod 90, 90 na slikama 13 i 14
po ma Kojoj podesncj metedi za proizvo-
denje nabora. Jedinica na slici 13 pretstav-
lja veliki broj ovih nabranih elemenata u-
druzenih na nadin slitan opisanom za sl.
11 i koiji funkcioniSe na isti nadin.

Poe sebj se razume da se materijal za pu-
njenje konstruisan prema ovom pronalasku
moze udruZiti na razlicne nacine u artikle
koje treba puniti, da se éeliéni elementi ili
jedinice mogu upotrebiti udruzeni sa opru-
gama, jastucima i drugim poznatim oblici-
ma naprave za punjenje bilo kao pomoéno
bilo kao glavno telo za punjenje.

Odstupanja se mcgu Ciniti ne udaljujuéi
se od cilja oveg pronalaska kao sto je defi-
nisano 1 patentn’m zahievima.

Patentni zahtevi:

1. Materijal za punjenje, naznacen time,
sto eiasticna éelicna struktura ima celicne
zidove od elasticnog materijala, koji se sa-
stoji od vlakana odrzayvanih u mrezastom
listastom obliku.

2. Materijal za punjenje prema zahtevu
1, naznaden time, Sto se pomenuta vlakna
spajaju na njihovim ukrStenim poloZajima
kakvim gipkim liepkom.

3. Materijal za pvnjenje prema zahtevu 2,

naznacen time, Sto je pomenuti gipki lepak
kaucuk.

4. Materijal za punjenje prema zahtevu
1, 2 ili 3, naznacen time, §to se pomenute
¢elije spajaju jedna za drugu na njihovim
dodirnim zonama, poglavito vuikanizaci-
jom.

5. Matcrijal za punjenje prema ma kojem
cd prethodnih zahteva, naznaten time, $to
su celije rasporedene u mnogo slojeva po-
lozenih jedan vrh drugoga u ukr$tenom
poloZaju sa povrSinama zidova susednih
slojeva, a slojevi su u atheziji jedan s dru-
oim.

6. Materijai za punjenje prema ma kojem
od prethodnih zahteva, naznaen time, §to
je elasti¢nj materijal u obliku lista krivo is-
presavijancg n veliki broj éelija.

7. Postupak za pravijenje materijala za
punjenje prema ma kojem od prethodnih
‘zahteva, naznacen time, Sto se iist spravlja
od vlakana odrzanih u mreZastom listas-
tom obliku i Ste se ¢eli¢na struktura gradi
od pomenutog lista.

8. Postupak prema zahtevu 7, naznacen
time, S8to se vlakna spajaju na njihovim u-
kritenim poloZzajem nekim gipkim lepkom
kac Sto je kaucuk.

9. Postupak prema zahteyu 7 iij 8, nazna-
Cen time Sto se relenj list krivo presavije
u veliki broj ¢elija,

10. Postupak prema zahtevu 9, naznalen
time, Sto se listasti materijal krivo presavi-
je oko velikog broja jezgara koje d&ine
Kkopcu.

11. Postupak prema zahtevu 7 ili 8, na-
znacen time, Sto se od pomenutog lista na-
gradi veliki broj cevastih delija.

12. Postupek prema zahtevu 11, nazna-
cen time, Sto se pantljika spiralno namota-
va oko jezera, prvenstveno u slojevima po-
lczenih jedan vrh drugog suprotnih helisa
i 8to se pantljika u cevastom obliku skida
S jezgra.

13. Postupak prema ma kojem zahtevu 9
do 12, naznalen time, $to se dodirne celije
athezije spoje jedna s drugom, prvenstveng
pomocéu vuikanizacije.

14, Pestupak premg ma kojem zahtevu 7
do 13, naznacen time, $to se celije zdruze u
jednu jedinicu prvenstvenc polazuéi jedan
vrh drugoga slojeve éelije u ukrStenom po-
lezaju, '
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