INDUSTRISKE SVOIINE

IZDAN 1 OKTOBRA 1937.

Heinrich Steinhage G. m.
Postupak i naprave za sabijanje
Prijava od 8 jula 1936.

Naznaceno pravo prvenstva

Sabijanje podloge (noseleg sloja) za
koloselne pragove koja se sastoji iz tuca-
nika, 8ljunka ili t. sl. vr8ilo se do sada pod-
bijanjem materijala, koji safinjava pod-
logu, pod pragove pomocu pijuka za pod-
bijanje ili pomoc¢u mehani¢kih naprava za
podbijanje. Ovaj je postupak veoma tego-
ban i teSko je da se postigne potrebno
ravnomerno sabijanje sloja podloge pod
pragovima.

Po pronalasku se utvrdivanje i sabi-
janje i podloge pod pragovima vr$i na taj
nacin $to se u materijal podloge utiskuju
klinovi. Utiskivanje klinova moZe se iz-
voditi masinskim putem ili ru¢no. Po uti-
skivanju se klinovi podesno ponovo iz-
vlate i obrazovane praznine se zatvaraju
materijalom podloge i ovaj se materijal za-
tim dobro nabije.

Pre utiskivanja klinova se kolosek do-
vedi tacno na visinu i u pravac i pomocu
pijuka za podbijanje se prvenstveno toliko
ru¢no podbija, da kolosek pri utiskivanju
klinova veé¢ ima ispravan polozaj. Klinovi
mogu biti utiskivani pojedina¢no ili pak
1 u redovima. Podesno se postupa na taj
nacin, da se klinovi utiskuju iduéi u jednom
pPravcu i zatim se prvo utisnuti klinovi po-
+-110vo izvlaCe a na njihovo mesto se nabi-
Janjem unosi materijal koji safinjava pod-
logu, pri temu se tada uvek jedan red Kli-
nova utiskuje jedan za drugim u pravcu ko-
loseka.

~ Za izvodenje postupka odredeni klino-
vi podesno dobijaju naro&iti oblik. Na sva-
lgom od l_{]inOva je po pronalasku postav-
liena po jedna drZalja za njegovo vodenie
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odnosno za vodenje malja za nabijanje.

Dalja odlika pronalaska sastoji se u
tome, Sto su secivna ivica i Siroke strane
klina izvedene izupteno odnosno talasavo,
pri pri ¢emu se prvenstveno srednji zubac
nalazi malo vie ispadnuto na dole no ob_a
botna zupca. Sirina klina je podesno pri-
blizno jednaka duZini botnog preostatka
pragova preko sina.

Na nacrtu je pronalazak pokazan radi
primera. .

SI. 1 pokazuje poduzni presek kroz
kolosek zajedno sa podlogom uz predstav-
lianje nekolikih klinova u razli¢itim polo-
Zajima.

Sl. 2 pokazuje izgled odozgo jedne Si-
ne iz sl. 1.

Sl 3 pekazuje klin i izgledu.

Na uobicajeni nadin je na osnovi a na-
nesena podloga b u vidu sloja i se sastoji
iz tucanika, Sljunka ili t. sl. i sa svoje stra-
ne nosi pragove ¢ sa Sinama d. PoSto se
kolosek postavi tacno na svoju visinu i
pravac i pomocu pijuka za podbijanje se
podbije, utiskuju se u podlogu izmedu pra-
gova ¢ sa obe strane odmah pored Sina d
klinovi e. Klinovi e imaju drsku f. Sirina
je priblizno jednaka preostatku pravoga ¢
preko §ina d, dakle na primer 32 do 40
cm, pri ¢emu je njihova duzina pribliZno
jednaka ili malo manja no visina podl_oge
i pragova zajedno, dakle n.pr. priblizno
4G cm i najzad moze debljina klinova izno-
siti priblizno 10—12 cm.

Kao &to se vidi iz sl. 3, donji deo Kli-
nova je podeljen u tri zupca g, h, koji ipak
prelaze jedan u drugi, pri Cemu srednji
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zubac h stréi na miZe na primer za pribliz-
no 5 ¢cm od oba spoljna zupca g. Ovim se
izvodenjem olakSava utiskivanje klina u
podlogu i osim toga se dobija izvesnc
vodenje klina.

Po utiskivanju klina i time izazvanom
sabijanju podloge ispod praga se klinovi
ponovo izvlaée i na njihovo mesto se uti-
skuje nabijanjem materijal iz kojeg se ¢z-
stoji podloga. Za podbijanje i za utiskiva-
nje klinova se materijal podlege na poznat
nacin uklanja do priblizno donje ivice pra-
ga, dok se po izvrSenom utvrdivanju pro-
stori izmedu pragova ponovo mogu pot-
puno ili delimi¢no ispuniti, kao Sto je to
pockazano na sl. 1 kod i.

UopSte ¢e biti dovoljno, ako, kao Sto
pokazuje sl- 2, samo sa obe strane svake
Sine d bude utisnut po jedan klin izmedu
svaka dva praga. Naravno da se moze uti-
snuti i viSe klinova jedan pored drugog
izmedu dva praga.

Za rad po pronalasku mcZe se izaci
na kraj sa jednim klinom i jednom napra-
vom za utiskivanje istog. Ali je podesno,
da se upotrebe bar dva takva uredaja, pri
¢emu se uvek oba Kklina utiskuju jednovre-
meno sa obe strane jednog praga. U siu-
Caju da se nema na raspoloZenju toliko
klinova i naprava za utiskivanje, da se
jednovremeno sa obe strane jedne Sine
mogu utiskivati klinovi, to se podesno
postupa na taj nacin, Sto se najpre
klinovi utiskuju se unutrasnje Sine, a
po tome sa spoljne strane. Ovim se
postize, da se podloga ispod slobod-
nih krajeva pragova sabija najjace;
kao Sto je poznato Zeli se, da pre svega
krajevi pragova Cvrsto naleZu, poSto ina-
¢e lako postupa tako zvano jahanje pra-
gova.

Ao se podloga tesko daje sabijati, ili
se javljaju teSkoce pri utiskivanju klinova,
to je podesno da se najpre utisne jedan ta-
nji klin od n. pr. 6 cm debljine i po tome
da se na istom mestu utisne deblji klin
nt debijinitod ot pr. S5 2 SemaSS R r S in 0=
jo$ biti izveden nesimetri¢no, tako, da ma-
van pod pragove za sastavke Sina, dok na-
utvrdivanje ispod najblizeg sledeceg uZeg
praga.

Da bi se ispod Sirih pragova za sa-
stavke $ina postiglo sabijanje podloge,
koje odgovara sabijanju ispod normalnih
pragova, moze se sa obe strane pragova za
sastavke §ina utisnuti jo$ jednom jedan
deblji klin. Ovaj deblji klin moZe uz to
jo§ biti izveden nesimetri¢no, tako, da ma-
terijal pedloge biva narocito jako potiski-
van pod pragove za sastavke $ina, dok na-
protiv ne nastupa nikakvo narotito jako
utvrdivanje ispod najblizeg sledeceg uZeg
praga.

Za obradu podloge duzih koloseka se
podesno upotrebljuje ¢&itav niz klinova
zajedno sa napravama za utiskivanje na
kakvim kolima koja se mogu voziti po ko-
loseku. Tada se uvek ceo red klincva uti-
skuje odjednom. Po tome se kola tako da-
leko voze, da sada na mesto krajnjeg pred-
njeg klina dode krajni zadnji klin, posle
¢ega se proces ponavlja. Za postizavanije
ravnomernog priklju¢ka sa dakle na jed-
nom mestu utiskuju dva puta klinovi. Ta-
kode kod jednog takvog izvod:nia mogu
najpre biti upotrebljeni tanji a zatim deb-
lji klinovi, na primer na taj naci, Sto su
kilnevi koji su stavlieni napred izvedeni
tanjim, no isti broj klinova stavljenih po-
zadi u odnosu na pravac Kkretanja.

Cilj Zljebova i rebara izvedenih na Kli-
novima i pokazanih na nacrtu jeste pre
svega taj, da se pojedini delovi materijala
pedloge dovedu u uzajamno kretanje. Ova
rebra i Sljebovi mogu biti izvodeni i ne-
simetri¢no, tako, da se materijal narocito
u jednom pravcu pemera paralelno prema
pragovima, odnosno se naroito jako sa-
bija. Narcdito dolazi u obzir postizanje
narcocdito jakog sabijanja prema kraju pra-
ea kao i1 postizanje narotitog sabijanja
pod pragovima, pod koje se ne moze do-
speti klinovima. Mogu takode i na klino-
vima, kao §to je na sl. 1 kod k pokazano
isprekidanim linijama, da se izvedu popre-
¢na rebra na klinovima, pomocu kojih se
materjalu podloge kratko vreme pre zavr-
Setka utiskivanja klina dodeljuje narofito
jako sabijanje u ravni naleganja pragova.
Ali klinovi mogu i po celoj svojoi duZini
biti snabdeveni popretnim zadebljanjima il
rebrima, da bi se postiglo narocito dobro
sabijanje. Upotreba takvih klinova dolazi
narotito u obzir za sabijanje podloge pod
dvostrukim pragovima, pri Cemu se fada
samo dvostrukom pragu okrenuta strana
klina treba da snabde popre¢nim zadeblia-
njima.

Pronalazak ni ukoliko nije ogranicen
na razmere klinova navedene kcd primera
izvodenja. Razmere su zavisne od vrste
podloge, od dubine podloge, rastojanja
pragova, od Zeljenog sabijanja i t. d. Po-
desno se klin izvodi najpre duZim
no Sto je potrebno, da bi se vodilo
ratuna o abanju, i da bi se klin mogao po
jace izvedenom troSenju ponovo doterati,
Usled troSenja i moguceg ostecenja moZe
klin lako da se postavlja na orudu za uti-
skivanje tako da se moze lako zamenjivati,

Za izvlatenje klina iz podloge mogu,
kao §to je pokazano na sl. 3, da se na stra-
nama klina postave uSice m, na koje deluju
lanci. Ovim se lancima klin tada po izvrie-
nom potpunom utiskivanju izdiZze u vis i



pomera na najblize sledece mesto u trenut-
ku, u kojem se orude za utiskivanje pome-
rilo prema gore i usled toga ne opterecuje
klin. Kod postavljanja naprava za utiski-
vanje na kakvom vozilu se naravno izvodi
i uredaj za mehani¢kc podizanje.

U odnosu na koristi novog postupka
prema starom postupku podbijanja treba
da se ukaZe jo§ na sledece:

Kod poznatog podbijanja se materijal
podloge poglavito sabija pod pragovima,
pri ¢emu se sloj podloge udubljuie pod
pragove, dok izmedu pragova ostaju za-
ravnjena uzviSenja. Usled toga se voda od
kisa skuplja upravo pod pragovima i o-
meksava pri prelazenju kakvog veza naj-
jate napregnuti deo tla. Ovo tada vodi to-
me, da se materijal osnove postupno mesa
sa materijalom podloge.

Kod novog postupka se podloga pri-
tiskuje na niZze najjae upravo izmedu
pragova, tako, da se izmedu pragova obra-
zuju brazde, u koje se prikuplia voda od
ki%a i kroz koje se tada bo¢no odvodi- Mo-
7e se ova korist jo§ povecati time, Sto se
delovi izvode tako dugackim i toliko se
utiskuju, da prodiru u osnovu temelje i u
ovima usecaju udubljenja. ’

Dalja se nezgoda poznatog podbija-
nja sastoji u tome, $to se materijal pod-
loge razbija pijucima ili orudima za pod-
bijanje. Usled toga mora materijal pod-
loge, posto je vise puta bio obradivan po-
mocu pijuka za podbijanje, biti obnavlian.

Kod novog postupka se materijal u-
glavnom samo sabija i moZe najvise u ka-
kvom izuzetnom slutaju da se desi da Kklin
rascepi kakav kamen.

Najzad se nezgoda poznatog postupkq
podbijanja sastoji u tome, da mnogi udari
pijukom ili orudima pogadaju pragove a
naro¢ito u blizini donjih ivica. Ovim se
prag oftecuje i narotito se odbijaju donje
bocne ivice.

Kod novog postupka takvo ostecenje
pragova ne moze nastupiti.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za sabijanje podloge za
pragove za §ine, naznalen time, §to se u
materijal podloge, prvenstveno vertikalno
odozgo izmedu pragova utiskuju klinovi.
2 Postupak po zahtevu 1, naznalen
time, Sto se klinovi po utiskivanju ponovo
izvlate i obrazovane praznine se popu-

njuju materijalom koji salinjava podlogu,
i ovaj se materijal dobro nabija.

3.) Postupak po zahtevu 1 i 2, nazna-
Cen time, S§to se pre utiskivanja klinova
kolosek podize tatno na visinu i podeSava
u pravac i pomocu pijuka za podbijanje,
prvenstveno ruéno se toliko podbija, da
pri utiskivanju klinova zadrzava svoj po-
lozaj. _

4.) Postupak po zahtevu 1, 2 ili 3, na-
znacen time, Sto se Kklinovi utiskuju poje-
dina¢no ili u redovima, pri ¢emu se uti-
skivanje moze izvoditi ru¢no ili maSinski.

5.) Postupak po zahtevu 4, naznalen
time, §to Kklinovi utiskuju idu¢i u jednom
pravcu i takode najpre utisnuti klinovi se
ponovo izvlate a na njihovo mesto se na-
bija materijal podloge, pri ¢emu se tada
uvek red klinova utiskuje jedan za drugim
u pravcu koloseka.

6.) Postupak po zahtevu 1 do 5, na-
znaé‘en time, §to se pre utiskivanja klinova
gova do pribliZzno donje ivice praga, pri
¢emu se po izvrSnom sabijanju ispod praga
nalazec¢e se podloge meduprostor izmedu
pragova moze ponovo ispuniti materija-
lom podloge.

7.) Postupak po zahtevu 1 do 6, na-
znalen time, Sto se klinovi utiskuju sa obe
strane Sine sasvim blizu uz Sinu.

8.) Klin za izvodenje postupka po zah-
tevu 1 do 7, naznalen time, Sto isti ima
drsku (f) za njegovo vodenje odnosno za
vodenje malja. |

9.) Klin za izvodenje postupka po zah-
tevu 1 do, odnosno 8, naznacen time, $to
se selivna ivica i Siroke strane klina izup-
cene, odnosno talasavo izvedene, pri ¢emu
se prvenstveno srednji zubac (h) nalazi
ispadnuto malo dalje na nize no oba osta-
la botna zupca (g).

10.) Klin za izvodenje postupka po
zahtevu 1 do 7, odnosno 8 i 9, naznacen
time, $to je Sirina klina podesno priblizno
jednaka duzini bo¢nog preostatka pragova
preko Sina.

11.) Klin za izvodenje postupka po
azhtevu 1 do 7, odnosno 8—10, naznacen
tme, $to je duZina klina priblizno jednaka
ili je malo manja no dubina sloja ispod
pragova zajedno sa visinom praga.

12) Klin za izvodenje postupka po
zahtevu 1 do 7, odnosno 8 do 11, nazna-
Zen time, §to je debljina Kklinova pribliZno
jednaka polovini razmaka izmedu pra-
gova.
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