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Pronalazak se odnosi na postupak  za
izradu tkancg ili pletenog proizvoda u vi-
du creva ili mrezastog konca, koji se moze
sastojati iz konca, vune, pamuka, Konop-
lje, jute, like, svile, vestacke svile, hartije,
azbesta, stakla, metzla ili sli¢nih materija
koje su preradene u prosta ili upredena
vlakna, pri éemu materije mogu da se na-
laze pojedina€no ili u proizvoljnim Kkom-
binacijama kako u preradenim konc.ma,
tako i u proizvodima koji su iz njih izve-
deni. Preizvod cbrazuje, ako ima veliki
pre¢nik, crevo, a ako ima mali precnik,
obrazuje neku vrstu crevastog mrezastog
konca, koji na po sebi poznat nadin moze
pomoéu masina ili ru€no dalje b:ti preradi-
van u sve mogucée predmete za upotrebu,
napr. pomocu tkanja, pletenia, itd_. Proiz-
vod, koji je izveden po pronalasku, ima pre-
imuéstve, $to je u tehnitkom pogledu pri
opteredenju u proizvoljnom pravcu vecma
elastitan, a pri tome vecma otperan, osim
toga je i sposoban za upijanje, i pri zateza-
nju na jednom slcbodnom kraju konca ne
moZe da se snuje, 2 i u umetni¢ko zanat-
skom pogledu, kori§éenjem raznobcinih
Konaca, vodi ka novim $arama punim e-
fekta.

_Po postupku po pronalasku, uz koridée-
nje dvcsistemne ili viSesistemne krive, koje
se mogu sastojati iz dva ili vie pojedinac-
nih krivinskih prstenova, i pri kori¥enju
breja igala, Koji je jednak broju najvisih
tataka svih krivih, sistemi koji sleduju je-

dan za drugim, biveju tako pcdeSeni, da se
najvie tacke jedne Krive nalaze prema naj-
nizim tackama u cstalim krivima, tak ., da
uvek po jedan konac biva doveden svakoj
igli, i da za vreme obrazovanja petlji poje-
dini konci bivaju dovodeni sledeé¢cj igli .s-
tog sistema tako, da svi konci bivaju meda-
sobno upredani. Pronalaskom biva u tol.-
ko stvoren nov nadin vezivanja, u kolikc za
vezivanje pomoéu Strikanja ili virkovanja
(Wirken) dolazi u obzir vez.vanje pomocu
upredanja konaca medusobno. Ovo upre-
danje (uvijanje) proizvodi, pri naprezanju
crevastog konca narcolitu  vezu pojedinih
vlakana medusobno, tako da se ovim pri
kidanju jednog vlakna drug! cdnosi dobi-
jaju kac i do sada. Kod poznatih takvih
preizveda biva pri kidanju  jedne petlje
njoj pripadaju¢i red petlii prilicno daleko
zahvacen. All usled novog drugeg, dvo-
strukog nalina vezivanja (cbrazovanje pe-
tlji i upredanje) kod novog proizvoda ki-
danje jedne petlije moze imati uticaja samo
na neposredno susednu p:tlju iz reda pet-
lji, jer jafe dvostruko vezivanje sprecava
dalje Sirenje Stete oko sebe. Usled novog
natina koji postaje pri upredanju, nov cre-
vasti konac, odn. novo crevo ima dakle ve-
liko preimuéstvo, da se petlje stezu, ako se
vute za jedan slobodan kraj konca. Usled
toga se crevni konac viSe ne parz. Ova o-
sobina se pckazuje i tada, ako je jedan ko-
nac prekinut na proizvolinom mestu u sre-
dini proizvoda.
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Dalji natin vezivanja mcZe se dopuniti
na taj nacin, Sto se igle dele u dve ili vise
grupa i time se u nekoliko rade dva ili vi-
Se pletiva jedno u drugo ili jedno Kkroz
drug ., take, da se svako pletivo nalzzi na-
izmeniCno spolja i znutra. Tada se dobija
izvesna vrsta nazad postzvlijenog sistema
petlji, koji se sastoji iz dva ili viSe pojedi-
naén.h sistema petlii kcji zahvataju jedan
kr.z drugi. Time biva j2§ viSe povedino
trenje izmedu p:jedinih konaca i biva jos
vife oteZaho osnivanje (paranje) grade iz
petlji.

Ako se pri izradi koristi manji broj iga-
la no Sto je broj krivinskih nzjviSih tacaka
u svima sistemima, a masing se postavi na
isti nacin, kao $tc je gore opssanc, to Ce
konci, usled nedcstajanjz jedne ili vise iga-
la, u svakcm sistemu, u unutradnjesti cbra-
zovane crevasle prede (kcnca) biti  dotle
vodeni, dok ne budu dohvaceni iglom i ne
budu obrazovani u petlju. Na ovaj na¢in se
d bija creve ili upredeni konac sa delimic-
no iznutra izduZeno leze¢im koncima. Mo-
Ze se izostavljanjem odredenih igala po-
sti¢i, da pojedini konei u unutradnjosti ce-
vaste prede naizmenitno leZze u izduzencm
cbliku. Na ovaj nadin mogu se izvod.ti na-
roCite Sare pune efekta koristeéi konce ra-
zlicitih boja, kod kojih se na pr. kroz ple-
teno creve nzizmen:&no proviace jedan ili
viSe druk¢ije obojenih kcenaca. Naroditi e-
fekti se daju jo§ postic¢i, ako se viSe kona-
ca razlicite boje doved. jedncvremeno jed-
nej jedinej igli.

Ako treba da se izraduju creva malog
pre¢nika, dakle crevasti konci, to ge za ovo
podesno koristi maSing za strikanje (plete-
nje). Kod creva veceg pretn ka moZe se is-
to tako upotrebiti masina za Strikanje ili i
masina zz virkovanje (Wirkmaschine) (ma-
Sina za lancano pletivo).

Moguénosti primene cteva odn. creva-
stog konca, koji je izveden po pronalasku,
jesu veoma mnogobrcjne kako u  maSin-
skoj industriji teko i u svima drugim indu-
strijama, napr. u industrij cdeée. Crevasti
konac moZe svuda tamo biti koriSéen gde
bivaju zahtevani vecina elasti¢ni, a ‘[‘)n is-
cr;lajlje‘niu elasti¢nosti veoma ¢tvrsti i/i sgu-
sobni za upijanje tekstilmi proizvodi, Po-
menuti kona¢ moZe biti upotrebljen nepre-
raden ili preraden za pantl’ke, ubruse, ma-
terije za previc¥enje namedtaja, rublje,
odelo, kratko receno za sve predmete, ko-
ji su de sada izradivani iz prostih ili
upredenih keonaca. Konac koji se sastoj
iz Strikanih petlji i proizvod keji je iz
njega izveden, nz2 primer splet tkanine,
biva ve-ma elasti¢an, zadrzava vazduh i
stoga izoluje topletu. Dalja prerada mreza-

sto crevastih konaca mcZze tada biti predu-
zeta na poznet nadin.

Pronalazak, kao $to je ve¢ bilo navede-
ne, nije vezan samc za upolrebu tekstilnih
vlakana. Po stom postupku se mogu pre-
radivati metalne Z.ce do veoma malih stepe-
na debljive, pri ¢emu se poslizu ista dej-
stva, kao kod mrezasto crevastih konaca
Koji su izvedeni iz tekst Inih vlakana, Tako-
de i cblast primene tokvih metalnih creva-
stih konaca jeste vel’lka. Oni mogu biti u-
potrebljeni kaoc mekani sprovodnici iz tan-
kih zica u elektrotehnici za sprovedenje
struje, zatim Kao umetak redi pobolj§anja
prelaza toplcte i struje kod metala koji se
meduscbne spajaiv, kao gasna i sitaste cre-
va za precis¢ Ce vazduha kao i za mnoge
druge ciljeve.

Zz izradu spleta iz petlji mogu se igle po-
deliti u viSe grupa i kretanje igala da se
ostavi da bude upravljano od pojedinih
brava. SL. 1 i 2 pokazuje igleni cilindar i
breve kcje teme pripadaju i koje su  po-
stavljene jedna iznad druge. Po sl. 1 igleni
cilindar ima napr, Cetiri igle 10, 20, 30, 40,
od kojih po dve naspramne igle 10, 30, odn.
20, 40 pripadaju jednoj upravljajué¢j kri-
voj 5, odn. 6. Posto su upravljejuée Kkrive
medusobno pcmerene za 907, to ¢e uvek o-
ve igle istovremeno raditi, t. j. nalaziée se
u svejim visckim ili niskim tackama.

Po sl. 2 img manje igala no visokih tata=
ka kod svih upravljajuéih krivih ukupno,
napr. za dve upravljajuée krive 5, 6 sa po
dve viscke te¢ke ima samo dve igle 10, 30.
Ove su csim toga meduscbno pomerene za
180", Usled toga ée se jedna igla 30 (uprav-
ljaju¢a kriva 5) naleziti u visekej tadei, t. §
igle ¢e na'zmenitno raditi. Kao dalju varija-
cicnu moguénost, pc kazuje sl. 3 jedan igle-
ni cilindar sa Cetiri igle, od kojih svake dve
naspramne igle 10, 30 odn 20, 40 cpeat pri-
padaju po jednoj krivci 5 odn. 6 ¢d  obeju
upravljajuéih krivih. Al suprotno d-sads3-
njim primerima vpravljajuée krive ovde ni-
st medusobno pomerene, t. . viscke i niske
tatke leze ovde jedna iznad druge. Usled
toga ¢e se uvek po dve igle 20, 40 nalaz'ti
jedncvremeno u svojim visokim tagkema i
po dve igle 10, 30 ¢e se nalaziti u svejim ni-
skim ta&kama. ;

Dalje varijacione moguénost: se daju ti-
me p-sti¢i, §to se upravljajuce krive medu-
sobno pomeraju $1mo za 1’{0k01ik0 stepeni,
napr. viscke tafke se pustaju da za 5, 7a 10,
za 15 stepeni sleduju jedna za drugom. Da-
lie se naroditi efekti mogu jo¥ i time posti-
&, ako se na jednoj ili viSe krivih n proiz-
voljnoj podeli upotrebe igle razltite du-
Zine,

Radi podeSavanja igala mogu se pojedine
krive izvesti tako da se aksialno mogu me-



-duscbno pomerati. Da bi se odredila, odn.
da bi se podesila duzina petlji, moze se iz-
vesti da se igleni cilindar, ili sve upravljaju-
¢e krive, mogu aksialno pomerati, podesng
pomocu finog podesavanje.

Sl. 4 pokazuje u principu Cetiri igle sa
koncima koji su na njima vodeni, a sl. 5 pc-
kazuje polozaj konaca, posto se igleni ci-
lindar obrnuo za 90°. Jasno se vidi u Sema-
tickem nacrtu prekritanje pcjedinih kona-
ca, usled ¢ega biva proizvedena neka vrsta
upredanja u Strikanom crevu.

Tako izradenj crevasti (mreZasti) konci
mogu izborom najraznovrsnijih gore opi-
sanih uredaja | njihovem kombinacijom
preizvoljno biti menjani u svom spoljnom
1zgledu i svojim mehani¢kim osobinama.
Nove, pune efekta, Sare mogu se na jednoj
igli posti¢i pomoéu udtrikavanja dvaju il
vie, najbolje raznobojnih konaca, Koji su
paralelno ili medusobno upredeni.

Proizvodi se mogu osim toga jo$ obmo-
tati jednim ili viSe konaca sa proizvoljnim,
u datomn slucaju, promenljivim hodom (pe-
njanjem) $to narcéito moze biti korid¢eno
za konce koji se upotrebljavaju za ciljeve
veza, da bi se time postigli narcéiti efekti.
Ako se nagib obmota menja za vreme ob-
motavanja, to se tada mogu dobiti konci
koji imaju tanja i deblja mesta, Takvi kon-
ci i kencei sa pozadi izvedenim petljama, kao
Sto su gore opisani, jesu dobar materijal za
‘zradu vunenih cdeénih delova, ako se oni
uglavnom sastoje iz vune i ako radi Sare
dobiju nekoliko dopunskih konaca. Takvi
odeéni delcovi su na pr. Strikani  zubung,
dzemperi, kape i tome sl.

Pr nalazak nije ogranien na ucrtane 1
pisane primere izvodenja. Umesto pojedi-
nih delova se mogu postaviti i druge na-
prave kojima se postZe isti cilj.

Pronalazak se moZe takcde i time jos
[tp{_-[]_)llniti sto Se Crevo Strika oko sredine
(srzi) keja je viSe ili manje &vrsta, i koja
se moZe sastojati iz Kcnaca proizvoljne
vrste ili ma iz kakvog materijala koji tre-
ba da se oplete. Ako se pri tome srZ (sre-
dina) obrée ili ¢ko se vute u pravom vo-
denju kroz igleni c1lmdar_. a pri tome se
igleni cilindar chrée, to Ce se splet petlj
u toliko izmeniti, §to pojedine loze petlj
ne cbrazuju vise paralelre linije prema osi
Srii‘ nego se u Za\,r{}j“'i]]] 1”11}1\]“3 {_f-ha\rrllﬁ-
ju oko ose srii.

Dalja korist novog crevastog konca sa-
stoji se u tome, Sto za njegovu izradu mo-
gu biti upotrebljeni materijali koji se inace
ne upotrebljavaju. Ali se pomocu jevtine
sirovine dobija jevtin proizvod, koji usled
ovog viSestrukog nadina vezivanja ima o0so-
bine kcje se tehni€ki daju dobro iskoristiti,
kao Sto su elasti¢ncest, otpornost, sposob-
nost za izolovanje toplote.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu proizvoda iz dva
ili viSe konaca, naznalen time, Sto uz Kori-
scenje jednosistemne ili viSesistemne krive,
koja se moZe sastojati u vidu spratova ili
dva ili viSe pojedinacnih krivinskih prsteno-
va, i pri koridéenju tolikog broja igala ko-
liko ima Krivinskih visckih tataka u svima
sistemima, pojedina¢ne krive koje sleduju
jedna za drugcm bivaju tako podeSene, da
se visoke tacke jedne krive nalaze prema
niskim tackama u ostalim krivama, tako, da
svaki konac biva doveden po jednoj igli, 1
§to za vreme obrazovanja petlji pojedini
konci jedan za drugim bivaju dovodeni sle-
de¢im :glame odgovarajuéih pojedinaénih
krivih tako, da svi konci medusobno bivaju
upredeni.

2. Postupak za izradu proizvoda iz dva 1-
i viSe konaca po zahtevu 1 naznecen time,
§to uz koridéenje jednosistemne ili visest-
stemne krive koja se moze sastojati u vidu
spratova iz dva ili viSe pojedinaénih Krivin-
skih prstenova, i pri KoriS¢enju manjeg
broja igala no $to je broz krivinsk h viso-
kih tataka u svima sistemima, pojedinacne
krive koje sleduju jedna za drugom bivaju
tako podeSene, da se visoke tacke jedne
krive nalaze prema niskim tatkama u osta-
lim krivama, pri ¢emu usled nedostatka je-
dne ili vie igela u svakom sistemu pojedi-
ni konei bivaju dotle vodeni u unutradnj st
obrazovanog creva, dok ne budu dohvace-
ni jednom cd igala i ne budu obrazovani u
petlju.

3. Postupak po zahtevu 1 i 2 naznalen
time, S$to vie konaca biva jednovremeno
dovodeno svakoj pojedinoj igli.

4. Creva odn. crevasti mreZasti konci ko-
il su izradeni po postupkua pc zahtevu 1 do
3, naznadeni time, $to su obmetani jednim ili
viSe konaca sa proizvoljnim u datom sluca-
iu promenljivim nagibom (penjanjem).
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