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Prijava od 26 oktobra 1936.

Ovaj se pronalazak odnosi na postupak
i spravu za izradu gotovih €lanova u boji
zatvaraa na povlatenje kao i na traku
trupaca izradenih prema ovom postupku.

Pretpostavlja se da bi potrosnia zatva-
rata na povlaenje bila jo§ veéa, kada bi
se Clanovi zatvaraca u cilju prilagodavania
prema upotrebi mogli tako da obojadi3u,
da usled toga ne nastupi pomena vredno
poskupljivanje.

Ved se pokufavalo, da se &lanovi za-
tvarata izraduju od materijala veStacke
suiole, da bi se tako postiglo bojadisanie
istih; ali takvi ¢lanovi nisu ravni u kvali-
tetu sa metalnim c¢lanovima i osim toga
su i skuplji-

Vec je pokuSavano, da se svaki pojedi-
ni ¢lan bojadie elektroliti¢nim putem, da
bi se potom pritvrdio na traci od sukna,
fto na svaki nadin uslovljava skupocenu
fabrikaciju tako, da do danas se na pijaci
nije pojavio jo§ ni jedan obojeni zatvaraé
na povlacenje.

Cilj ovoga pronalaska sastoji se u to-
me, da stvori postupak za izradu obojenih
¢lanova zatvaraca na povlacenije od metala,
koji omogucava da se takvi Clanovi izra-
duju jeftinije.

Postupak prema pronalasku sastoji se
u tome, da se metalna traka obraduje tako,
da ona sadrzi Clanove zatvaraca koji tre-
ba da se izrade i stanju spremnom za bo-
jadisanje i u prvobitnoj vezi sa materijalom
od koga se izraduje traka, da bi se upro-
stilo rukovanje ¢lanovima zatvarafa kod
bojadisanja istih sa proizvoljnim tonom
boje.

Ovim se postupkom bojadisanje cla-
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ncva zaivarata na povlafenje racionalizira,
bile ked prevladenja sa vestackom smolom
ili kod bojadisanja hemijskim ili elektro-
liticnim putem treba od materijala od koga
treba da se izrade Clanovi zatvarada u sta-
nju spremnom za bojadisanje.

Metal jedno drugome pripadajuéih ¢la-
nova zatvaraca koje sadr?i traka moZe se
sastojati od Celika, bakra, mesinga, novoga
srebra it.d., ili ponajbolje od aluminijuma
ili legura magnezijuma.

Dalje izobraZenje postupka u smislu
prenalaska sastoji se u tome, da se metalna
traka prethodno tako izStancuje da njeno
u poduznom pravcu pruzajuce se nosece
rebro za cClanove zatvaraca, koje sadrii
traka, biva upusteno u materijal od koga
se izraduje traka, koje rebro sluzi za do-
vodni vod struje za sve Clanove zatvaraca.

Ova tehni¢ka mera osigurava racio-
nalno izvodenje bojadisanja elektroliti¢nim
putem i istovremeno i ravnomeran ton
boje svih ¢lanova zatvaraca, koji se nalaze
na trupcu materijala od koga se izraduju.

Na priloZenom je nacrtu pokazan po-
stupak prema pronalasku u viSe primera
izvodenja traka — trupaca prema prona-
lasku, kao i primeri izvodenja nosece
sprave za izvodenje postupka.

Sl 1 pokazuje traku — trupac za stre-
menaste Clanove zatvarata na povlacenje
koje stoje u vezi u traki—trupcu i odmo-
tani su.

Sl. 2—5 pokazuju svaka po jedan ra-
zliCiti traku—trupac, koji sadrze clanove
zatvarata na povlacenje obi¢ne plioste kon-
strukcije.

SI. 6 pokazuje drugi oblik trake.

Din. 30.—



Sl 7 pokazuje jedan dalji oblik trake.

SI. 8 pokazuje izgled nosatke sprave
sa omotanom trakom-—trupcem sa uzajam-
no spojenim ¢lanovima zatvaraca.

SI. 9 pckazuje popreéni presek na
Sl

Sl. 10 pckazuje jednu pojedinost u
veCoj srazmeri.

SL. 11 pokazuje drugu jednu pojedi-
nost.

Sl 12 je izgled na drugi nacin izvede-
ne nosacke sprave.

SI. 13 je presek po liniji XII—XIII
nasie 2

Sl 14 je ceoni izgled jedne dalje po-
jedinosti.

SI. 15 je izgled krstaste nosatke spra-
ve i

SI. 16 je presek kroz jednu dijagonalu
nosacke sprave po sl 15.

Trake—trupci od metala prethodno se
izbijanjem iskalupe (ausgestanzt) tako, da
one sadrze ¢&lancve zatvaraca, koji treba
da se izrade, u staniu spremnom za bojadi-
sanje i u prvcebitnej uzajamnoj vezi sa trup-
cem, od koga se traka sastoji. Takve trake
¢e se u daljem opisivanju nazivati samo
prethodno kaluplienim trakama.

Sa 1 je obelezenc telo ¢lanova zatva-
rata, a sa 2 kraci ¢lanova zatvaraca Kkoji
treba da se stremenasto previju, kao i da se
u nljostem stanju spoje sa trakama mate-
rijala zatvarata na povlalenje na tai na-
¢in, tako da zadebljanje lezi na trakama
materijala izmedu krakova odgovarajucéih
¢lanova zatvarada. 3 oznacava spojni odn.
kvacedéi deo, a 4 rebraste delove tela Cla-
nova zatvarata, pomocéu kojih metalni &la-
novi obuhvataju njihovom Supljinom 6 za-
debljanje materijala trake.

Pojedini ¢lanovi zatvarata stoje po-
mocu mostova 5, a ako je potrebno po-
mocu Sinastih delova 7 ili okvira 7,8 u
prvobitnoj vezi sa materijalom trupca
prethodno kalupovane trake. Na sl. 1 do
5 Srafirane povriine 5 znace delove pret-
iodno kalupovanih traka, koji ¢e posle
bojadisanja biti izbijeni kakvim maljem
ili izbijatkom spravom tako, da posle toga
pojedini ¢lanovi mogu biti pritvrdeni na
traci od materije.

Clanovi zatvarata na povlatenje po
sl. 1 za vreme dok su jo$ u prvobitnoj u-
zajamnoj vezi sa materijalom prethodno
kalupovane trake savijaju se u obliku stre-
mena tako, da nastaje talasastji lim, kojl
se tada kao takav bojadiSe i pritvrduje na
traci od materije. Tek posle toga pomocu
frezovanja uklanjaju se spojni mostovi,
koiji spajaju pojedine clanove zatvaraca.
Clanovi zatvaraca koji se upotrebljavaju u
pliostem stanju prema sl. 2 do 8 bojadiSu

se takode dok su jo$ takode pomocu mo-
stova 5 u prvobitnoj vezi sa materijalom
trupca prethedno kalupovane trake, po-
sle Cega, a posle izbijania mostova, ¢la-
novi zatvaraca su gotovi i spremni za upo-
trebu. Mostovi 5 tako su rasporedeni u
prethodno kalukovanim trakama da n. pr.
kod ¢lanova po slikama 2 do 5 na rebra-
stim delovima 4, pos$to su mostovi izbi-
jeni, ba§ tamo nastaju nechecjadisane po-
vriine, gde ti delovi posle pritiskivanja
istih o traku od materije na nioi naleZu.
Time se te neobojadisane povriine ukla-
njaju pogledu oka tako, da zatvara¢ na po-
vlaenje izgleda kao skroz obojadisan.

Kod primera prethodno kalupovane,
trake po sl. 6 traka je tako izbijanjem ka-
lupovana da se izmedu ¢lanova zatvaracda
koji se u njoj nalaze u prvobiinoj vezi ma-
terijala trupca obrazuje nosacko rebro 10,
duz koga su u pljostem stanju u upotrebu
dolazedi Clanovi rasporedeni u nizovima sa
prikljuénim tackama na desnoj i na levoj
strani. PoloZaj ¢lanova zatvarada je prema
nosackom rebru 10 pri tome takav, da nji-
hova tela 1 sa nosackim rebrom 10 u prvo-
bitnoj vezi u materijalu trupca spajajuéi
mostovi 5 leze nepeosredno izmedu krako-
va 2 Clanova i prikljuénih mesta nosatkog
rebra.

Na ovcj slici je od oba niza svaki po-
slednji ¢lan zatvaraca, ¢ije su povrSine Sra-
lirane ukritenim linijama, odbijen od tra-
ke 10, te je prema tome pretstavljen u ob-
liku upotrebe, u kome je cilju i odvojen-

Nosacko rebro 10 ima u njegovoj po-

duznoj srednjoj ravni okrugle hvatalke
rupe 11, Koje imaju ravnomerni uzajamni
razmak, koji odgovara razmaku od clana
zatvarata od ¢Clana zatvaraca pojedinih
nizova. Ove rupe 11 izraduju se prilikom
prethodnog kalupovanja i redom dolaze
privremeno u zahvat sa jednim hvatackim
elementom u daljem izlaganju opisane no-
satke sprave, koja transportnu traku na-
knadno povladi.

Kod primera prema sl- 7 su sa nosac-
kim rebrom 10 pomocu pojedinaénih mo-
stova 5 spojena po dva ¢lana 1 zatvaraca,
keji su u odnosu na sl. 6 obrnuti za 90
Kod oba niza su po jedan poslednji ukr-
Stenim Srafiranjem obelezena para ¢lanova
zatvaraCa opet pretstavljena odvojeno od
rebra 10.

Ova vrsta rasporeda Clanova zatvara-
¢a na nosatkom rebru pomocu prethodnog
kalupovanja ¢lanova omogucava, kada se
uporedi sa prethodno kalupovanom tra-
kom po sl. 6, pri istom broju radnih po-
kreta (Stancovanja) kalupujuée sprave, da
se izradi dvostruki broj ¢lanova zatvaraca.

Na sl. 8i 9 sa 12 je obelezen metalni



kostur izraden u vidu bubnja jedne nosa-
¢ke sprave za prethodno kalupovane tra-
ke. Ovaj bubanj ima centralnu osovinu 13,
pomocu koje naleze u leziStima i prema
njoj paralelno obimne Stapove 14. U ovim
Stapovima su uvréeni hvatacki vrtnjevi 15,
koji imaju spoljasnje krajeve 16 suZene
(sl. 10.).

Na dobos 12, koji naleZze na nacrta-
nom postolju, se iz Stancujuc¢e masine do-
lazeéa prethodno Stancovana traka 17, ko-
ja sadrzi u prvobitnoj vezi flanove zatva-
raca, namotava u istom radnom postupku
Ta traka 17, koja je jednostavnosti radi
na nacrtu pretstavljena samo obimnim li-
nijama u prvobitnom stanju (dakle bez
prethodno kalupovanih ¢lanova zatvara-
¢a), namotava se u obliku vrianjske lini-
je na doboS 12 i pri tome se sa odgova-
raju¢im otvorima 11 dovodi do zahvata
sa suzenim krajevima 16 vrtnjeva 15. Sam
bubanj 12 obrée se (pomoéu nenacrtanih
pomocnih sretstava) u odgovarajuéem
pravcu i aksijalno se pomera tako, da se
namotavanje prethodno kalupovane trake
vrii srazmerno njenom pomeranju u na-
pred u masini za kalupovanje. Posle pot-
punog namotavanja na doboSu namotani
se deo otseca od sledujuceg dela trake.
Suzeni kraj 16 pojedinih hvatalkih vrt-
njeva 15 je prema sl. 11 snabdeven zavoj-
nicama tako, da se traka 17 posle na-
ticanja preko odgovarajuc¢ih suzenih kra-
leva na njima moZe da pritvrdi pomocu
navrtanja 16°, ¢ime se dobo¥ moZe da osi-
gura.

Radi bojadisanja prethodno kalupova-
ne trake 17 odn. zatvaracevih ¢lanova
elektroliti¢nim putem doboSi 12 se redom
zajedno sa na njima namotanim traka-
ma 17 izguraju iz nosatkog postolja i
jedan za drugim se dovode u viSe Kkupa-
tila za obradu. Kod ove obrade u odno-
su na sl. 6 i 7 sluzi nosacko rebro 10,
koje je u prvobitnoj vezi sa trupcem
trake, kao vod za dovodjenje struje, i
koje je u elektri¢noj vezi sa osovinom 13
dobo8a, koja je pak sa svoje strane dove-
dena u vezu sa jednim vodom struje, dok
samo korito kupatila sluzi kao drugi vod
struje. Prethodno kalupovanje traka ima
na mestima, gde je ona nataknuta na vrt-
njeve 15 elektricnu vezu sa tim kolom
struje. Na sl. 6 | 7 su na taj nadin tj.
pomocu vrtnja 15 obrazovane kontaktne
povrsine obeleZene linijom od crtica i
tataka. PoSto je traka na odgovarajuci
nac¢in obradena u bojadiuéem kupatilu,
odn. poSto je primila Zeljeni ton boje,
ona se opet odmotava sa dobo%a 12 i
Clanovi zatvaraca se odbijaju od nosatko-
ga rebra. Clanovi zatvarala se pri tome

na kracima 2, gde su do sada biii spo-
jeni pomo¢u odgovarajuéeg mosta 5 sa
nosackim rebrom 10, otsecaju. Pri tome
se dobijaju na pojedinim ¢lanovima zatva-
rata samo male neobojene povriine, koje
se posle spajanja ¢lana zatvarada sa tra-
kom od materije gotovo i ne vide vide.

Na sl. 12 i 13 sa I8 je obeleZen nosac-
ki stremen, koji na njegova dva kraka
ima suprotno leze¢im stranama istoga, Ce-
pove 19 i na njima obrtljivo nalezuée
vodeée koturove 20, koji su na obhimu
snabdeveni uvréenim divijama 21, kao
Sto to pokazuje sl. 14 Iznad grupe kotu-
rova 20 rasporedene na jednoj strani no-
saCkoga stremena 18 je prema sl. 12 po-
stavljena prethodno kalupovana traka 17
u zmijastoj ili cik-cak liniji, koja pomoéu
rupa u nosatkom rebru 10 stoji u za-
hvatu sa Civijama 21. Na slican nadin je
oko grupe koturova 20 nalazeé¢ih se na
suprotno leZecoj strani nosatkoga stre-
mena namotana traka 17°, Koja isto kao
i traka 17 ima prethodno izkalupovane
Clanove zatvarata. Dve postojece grupe
koturova 20 tako su medusobno pomere-
no rasporedene da su obe namestene tra-
ke 17 i 17’ njihovim medusobno para-
lelnim delovima naizmeniéne. Nosacki stre-
men 18 moze pomoéu Krajnjih krakova
18" da se postavlja na kontaktna mesta
predvidena na koritu kupatila. Koturovi
20 obrazuju kontaktna mesta.

Na sl. 15 i 16 sa 22 obeleZen je krsta-
sti metalni nosac, koji na svoja Cetiri kra-
ka na uzajamno suprotno leZeéim strana-
ma nosaca ima cepove 19 sa koturovima
20. Preko koturova 20 nalazeéih se na
jednoj strani nosata 22 je prema sl. 15
postavljena traka 17 u vidu spirale i ona
stoji u zahvatu sa Civijama 21 koturova
20 pomocu rupa 11. Slitno je i na suprot-
noj strani nosata 22 rasporedenoj grupi

koturova 20, Koja stoii prema prvoj
grupi  koturova naizmeniéno, smestena
traka 17’ sa prethodno iskalupovanim

Clanovima zatvaraca. Nosa¢ 22 moZe po-
mocu krajnjih rudica 22’ da bude sme-
Sten na kontaktnim mestima, koja se na-
laze na koritu kupatila.

Dva najzad pomenuta izvodenja odliku-
ju se naro¢ito malom potrebom mesta.

Prethodno kalupovana traka moZe npr.
da se sastoji od gvozda, bakra, mesinga
ili novoga srebra, Koji se materijali mo-
gu veoma dobro upotrebiti za bojadisa-
nje u kupatilu, koje se drzi elektri¢nom
strujom. Narocito je pak povoljna legu-
ra aluminijuma ili magnezijuma, ili pak
sam aluminijum. Kod upotrebe takvog
materijala vrsi pak stvarno bojadisanje
ne pod elektritnom strujom, poS$to ona



vrii samo prethodnu obradu prethodno
kalupovane trake, koja pri tome usled
delovanja struje dobija sloji hidro-
ksida, koji ima osobinu da upija teéno-
sti, dakle u izvesnoj meri tako reci i ra-
stvore boja. Usled nasedanja odn. nale-
ganja nosalkog rebra, obrazovanog na
prethodno kalupovanoj ftraci za ¢lanove
zalvaraca, na naroc¢itim kontakinim me-
stima na nosaCkoj spravi Koja se upo-
trebljava za obradu, omogudéen je ravno-
merni prolaz struje, usled Cfega nastaje
ravnomerna povrSinska obrada trake, o-
sim na mestima pomenutih kontakta, jer
inace traka sasvim slobodno leZi u ku-
patilu pa prema tome takode i ¢lanovi za-
tvaraca.

Raspored i profilisanje ¢lanova zatva-
rata na prethodno kalupovanoj traci mo-
Ze biti takvo takodje, da se na mesto
jednoga ili dva ¢lana moZe na jednom
te istom mestu izkalupiti i veéi broj ta-
kvih ¢lanova sa nosackog rebra. 2

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za izradu bojadisanih cla-
nova zatvarata na povlatenje, naznacen
time, Sto se jedna metalna traka obraduje
tako, da ona sadrzi ¢lanove zatvarafa ko-
ii treba da se izrade u stanju spremnom
za bojadisanje i u prvobitnoj vezi sa ma-
terijalom trake, da bi se uprostilo ruko-
vanje kod bojadisanja ¢lanova zatvaraca
proizvoljnom bojom, odn. tonom boje.

2.) Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, Sto se Clanovi zatvarali Koji se nala-
Ze u stanju spremnom za bojadisanje u
prvobitnoj vezi sa materijalom metalne
trake prevlace vestatkom smolom dok su
jos u toj vezi.

3.) Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, $to se ¢lanovi zatvaraca koji se nala-
laze u stanju spremnom za bojadisanje u
prvobitnoj vezi sa materijalom metalne
trake bojadisu hemiskim putem dok su
jos u toj vezi.

4.) Postupak po zahtevu 1, naznalen
time, Sto se Clanovi zatvara¢a koji se na-
laze u stanju spremnom za bojadisanje
u prvobitnoj vezi sa materijalom metal-
ne trake bojadiSu elektroliti¢nim putem
dok su jos u toj vezi.

5.) Postupak po zahtevu 1, naznalen ti-
me, sto se izmedu ¢lanova zatvaraca ko-
il se nalaze u metalnoj traci ostavljaju
spojni mostovi u materijalu trake na ta-
kvim mestima, da posle izbijanja obojadi-
sanih Clanova i smesStanja istih na traci
materije zatvaraa na povlalenje ne vi-
de nikako neobojadisana mesta zatvaraca
na povlacenje.

6.) Postupak po zahtevu 1, naznalen ti-

me, sSto je metalna traka tako prethodno
iskalupovana, da se u poduznom pravcu
ostavlja nosatko rebroc za ¢lanove za-
tvarata koji su izradeni u materijalu tra-
ke, koje rebro sluzi kao vod za dovode-
nje struje za sve Clanove zatvaraca prili-
kom bojadisanja pomenutih ¢lanova elek-
troliti¢nim putem.

7.) Postupak po zahtevu 6, naznacen ti-
me, Sto se na prikljutnim mestima nosac-
kog rebra za cClanove zatvaraa ostavlja-
Ju spojni mostovi za Clanove u materijalu
metalne trake.

8.) Postupak po zahtevu 6, naznacen ti-
me, 3to su na prethodno kalupovanoj me-
talnoj ftraci prikljufna mesta predvidena
tako, da se u prvobitnoj vezi sa mate-
rijalom trake stojed¢i &lanovi zatvaraca
mogu da ostave sa obe poduZne strane
nosatkog rebra.

9.) Postupak po zahtevu 6, naznacen
time, $to su na prethodno kalupovanoj me-
talnoj traci prikljutna mesta predvidena
tako, da se na jednom te istom prikljuc-
nom mestu moZe ostaviti na nosatkom
rebru viSe cClanova zatvarata u prvobit-
noj vezi sa materijalom trake.

10.) Postupak po zahtevu 7, naznacen
time, Sto se nosalko rebro pomoéu hva-
tackih rupa moZe da dovede do zahvata
sa hvatackim Cepovima (vrtnjevima) no-
saCke sprave i pomocu ove mogu da se
stave u kupatilo za obradu.

11.) Postupak po zahtevu 7, nazna-
¢en time, Sto se nosatko rebro u cilju
obrade u kupatilu postavlja na kontaktna
mesta metalne nosacke sprave pri Cemu
prethodno kalupovani ¢lanovi zatvaraca
leZze sasvim slobodni u kupatilu.

12.) Postupak po zahtevu 7, naznaten
time, Sto se prethodno kalupovana me-
talna traka u istom radnom postupku
namotava v njenom prolazu Kroz spravi
za kalupovanje izbijanjem na nosacku
spravu, pomoéu koje se trake redom do-
nose u kupatilo za obradu.

14.) Postupak po zahtevu 12, nazna-
cen time, Sto se prethodno kalupovana
metalna traka pomoc¢n nosatke sprave
jedno za drugim donosi u vie Kkupatila
za obradu.

14.) Postupak po czahtevu 7 uz upo-
trebu metalne trake od aluminijuma il
aluminijevih legura, naznacen fime, da se
pri tecme pre stvarnoga bojadisanja vrii
prethodna obrada trake pomoéu elektrit-
ne sfruje.

15.) Postupak po zahtevu 7, nazna-
Cen time, $to se bojadisanje metalne tra-
ke vrii u kupatilu, koje se drzi pod elek-
tricnom strujom.

16.) Sprava za izvodenje postupka po
zahtevu 6, naznacena time, Sto ima nosac-



ku spravu, koja sluZi za privremeni pri-
jem bar jedne metalne trake, koja sadrzi
¢lanove zatvaraca, koji treba da se iz-
rade i Koji su u stanju spremnom za bo-
jadisanje i u prvobitnoj vezi sa njenim
materijalom da bi se bojadisanje trake
elektroliti¢nim putem izvrSilo.

17.) Sprava za izvodenje postupka po
zahtevu 16, naznacena time, Sto ima re-
Setkasti dobo§ (bubanj), koji prima na
sebe metalnu traku u vrtanjskim zavo-
jima.

18.) Sprava za izvodenje postupka
po zahtevu 16, naznacena time, $to nosac-
ka sprava ima vodece koturove za po-
dupiranje metalne trake.

19.) Sprava za izvodenje postupka po
zahtevu 18, naznacena time, Sto je nosac-
ko rebro metalne trake snabdeveno hva-
tatkim rupama radi zahvata sa hvatackim
cepom (vrinjem) nosalke sprave.

20.) Sprava za izvodenje postupka
po zahtevu 18, naznalena time, $to ima
nosacku spravu koja ima dve grupe vo-
de¢ih koturova smeStene na dvema uza-
jamno suprotno poloZenim stranama spra-
ve za prijem metalne trake.

21.) Sprava za izvodenje postupka
po zahtevu 20, naznacena time, Sto svaka
grupa vodecih koturova prima po jednu
metalnu traku u neprekidnim zavojima n.
pr. u zmijastim zavojnicama ili cik-cak
zavojima.

22.) Sprava za izvodenje postupka
po zahtevu 20, naznafen time, S§to su
obe grupe vodecih koturova rasporedene
tako, da one primaju metalne trake u spi-
ralnom obliku.

23.) Prethodno kalupovana traka za
izradu bojadisanih ¢lanova zatvarala na
povlatenje, naznafena time, Sto ona sdr-
Zi ¢lanove zatvaraca, koji treba da se iz-

rade, u stanju spremnom za bojadisanje
i u prvobitnoj vezi sa materijalom trake.

24.) Prethodno kalupovana traka za
izradu bojadisanih ¢lanova zatvaraca na
cepanje, po zahtevu 23, naznalena time,
Sto se izmedu ¢lnova zatvaraca, koji  se
nalaze u metlnoj ploé¢i, ostavljeni u mate-
rijalu spojni mostovi na takvim mestima,
da se posle izbijanja obojadisanih ¢lano-
va i smeStanja istih na traku od materije
zatvaraca na povlacenje ne vide nikakva
neobojadisana mesta na zatvaracu na ce-
panje.

25.) Prethodno kalupovana metalna
traka za izradu bojadisanih ¢lanova zatva-
rata na pevlatenje po zahtevu 23, naz-
nacena time, Sto ima nosacko rebro, koje
cstaje posle prethodnog kalupovanja u
poduznom pravcu trake, koje rebro sluzi
za podupiranje Clanova zatvaraca.

26.) Prethodno kalupovana metalna
traka za izradu bojadisanih &lanova za-
tvarata na povlacenje po zahtevu 25, na-
znatena time, $to su na priklju¢nim mesti-
ma nosackog rebra ostavljeni spojni mo-
stovi za Clanove zatvaraCa u materijalu
metalne trake.

27.) Prethodno kalupovana metalna
traka za izradu bojadisanih &lanova zatva-
rata na povlacenje po zahtevu 26, nazna-
¢ena time, Sto ima sa obe strane nosafko-
ga rebra predvidena prikljuéna mesta sa
po jednim spojnim mostom za ¢lan zatva-
raca.

28.) Prethodno kalupovana metalna
traka za izradu bojadisanih ¢lanova zatva-
rata na povlacenje po zahtevu 26, nazna-
tena time, §to ima na svakom od prikljuc-
nih mesta viSe ostavljenih spojnih mostova
u materijalu trake svaki za po jedan ¢lan
zatvaraca.
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