KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 25 (2)

PATENTNI SPIS

INDUSTRISKE SVOIJINE

IZDAN 1 FEBRUARA 1939.

BR. 14633 _

Hosiery Developments, Limited, Nottingham i Kirkland Mills Robert,
Nottingham, Engleska.

Poboljsanja kod pletiva i njegove izrade.

Prijava od 18 decembra 1937.

Vazi od 1 avgusta 1938.

Naznateno pravo prvenstva cd 18 decembra 1936 (Engleska).

Ovaj pronalazak pretstavlja poboljsa-
nja kod pletiva i njegove izrade. Pronala-
zak se blize odnosi na takvu wvrstu pletiva
kod kojeg se, da bi se smanjilo bezanje
i ragplitanje ma$ni pri kidanju komca, u
pletivu prave vezane maSne na taj nacin §to
se pellja konca propusti kroz i oko petlje
masne, pri temu konac koji vezuje masnu
omotan je zavojno oko svakog kraka, ili
strane petlje masne.

Predmet ovog pronalaska sastoji se u
lzr_m}e da se pletivo gore navedene vrste u-
ini pouzdanijim i sigurnijim u pogledu
rasplitanja, da se dobije pletivo kod kojeg
¢e elastitnost u praveu u kojem idu masne
biti ista, pa ak i vecéa mego kod pletiva
pletenog na obitan na&in, a da se u isto
vreme sacuva normalna elastitnost u prav-
cu redova masni, da se dobije pletivo koje
¢e modi da se brzo vrati u prvobitan oblik
posle ponovljenog razvliatenja i da se do-
bije pletivo koje ¢e imati glatku i ravnu
povirSinu. Pletivo koje ¢e imati sakupljene
sve gore navedene osobine modi ¢e da se
plete ka ovrlo tanko pletivo od svilenog, ili
ve&ﬁta&kgg svilenog konca, a moéi ée se u-
potrebljavati sa uspehom u izradi rublja i
drugih delova odeée, iako polie korisne
primene ovakvog pletiva nije ograniteno
samo na ove predmete,

U praksi je utvrdeno da kod pletiva
gore opisane vrste veliine ili duZine pet-
lie, koja vezuje maSnu, u odnosu na duZinu
petlje masne, koju ona vezuje, ima odre-
deni i vaZzan uticaj na uspeh delovanja onih
osobina masne koje treba da masnu zadrze

vezanom i sprece bezanje masni. Ako na
primer zadrzavajuca petlja bude relativno
kratka njena sposobnost zadrzavanja ma-
Sne bice manje uspeSna nego kod relativno
dugacke zadrZzavajuce petlje.

Da bi se ova stvar rasvetlila, pretpo-
stavimo da je konac masne u pletivu pre-
kinut usled Cega je petlja masne oslobode-
na njene isprepletene veze sa sledeCom pet-
ljom u istom redu masni. Tada ¢e prirodna
teznja olabavljene petlje maSne biti da
sklizne, ili da se provule kroz sledecu pret-
hodno napravljenu petlju sa kojom je ona
isprepletena, zapotinju¢i na taj nacin be-
zanje, ili rasplitanje duz ovog reda masni;
a cilj zadrzavajude petlje sastojece se u to-
me da zadrZ, ili da wuhvati oslobodenu
petljiu i da na taj natin spreti, ili
svede na majmanju  meru mogucnosts
rasplitanje. Ispostavilo se, medutim, da
ako petlja zadrZzavajuéeg konca nema
dovoljnu duzinu, ili velitinu u odnosu
na petlju masne sa Kojom je ona ve-
zana ova petlja moZe da se izvule na-
trag preko i kroz petlju masne i time da
ie oslobodi, dok ako ova petlja zadrzava-
juéeg konca bude dovoljno dugacka, ili ve-
lika u odnosu prema pomenutoj petlji ma-
ne, onda ¢e ova zadrzavajuéa petlja i dalje
imati dovoljno trenja, ili zadrZavajuce veze
sa petljom masne i na taj nacin bice spre-
ena, ili sputana u beZanju, ili isklizavanju
iz petlje ma3ne kada se ova poslednja za-
tegne,
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kako se ono do sada izradivalo, petlje koje
zadrzavaju, ili vezuju masne bile su rela-
tivno male i obuhvatale su masne uglav-
nom dosta tesno, usled ¢ega pletivo je bilo
nepouzdano i nezadoveljavajuce u pogledu
olpora prema rasplitanju, dok je u isto
vreme i elasticnost pletiva blia smanjena,
usled Cega se pletivo lako cepalo, ili prska-
lo, u pravcu pod pravim uglom prema re-
dovima maSni.

Dalja ispitivanja dokazala su da se
odredeno i pouzdano spreCavanje rasplita-
nja (t. j. pouzdano zadrzavanje masni) mo-
ze obezbediti jedino ako se petlje koje za-
drzavaju masne naprave zhatno duZe, ili
vece, od petlji masni. Sem toga da bi se
sacuvala glatka, ili uglavnom glatka povr-
Sina pletiva treba da zadrzavajudi komac
bude uglavnom podjednako raspodeljen iz-
medu redowa igala, ili masni, 1 redova u-
dubljenja.

Prema tome ovaj pronalazak sastoji
se u iznalaZenju pletiva sa ukocenim, ili ve-
zanim, masnama opisane vrste kod kojeg
je koli¢ina, 1li duzina, konca uvedenog da
bi se napravio izvesan broj sukcesivnih pe-
tlji, koje zadrZzavaju masne, znatno veca
od Kkelicine konca wutrosenog na prav-
ljenje masni, koje su vezane, i kod ko-
leg je duzina ili veli¢ina petlje koja zadr-
Zdava masnu (koli¢ina konca u toj petlji)
veda od duzine, ili velitine, petlje maSne
koju treba vezati (kolitine konca u ovoj
petlji masne) za toliko da u slucaju da se
ova masna prekidom konca oslobodi ispre-
pletene véze sa drugom petljom u istom
redu, pomenuta zadrZavajuca petlja nece
da sé izvuce sasvim, nego ¢e i dalje zadr-
7avati ili pteko trenja biti u vezi sa pet-
ljom ‘masne.

Jedna odlika pronalaska sastoji se i u
iznalazenju takvog pletiva malo pre opi-
sane vrste kod kojeg je velidina, ik duzina,
petlji zadrZzavajuéeg konca uglavnom istd
i uredovima igala, ili masni, 1 u redovima
udubljenja.

Da bi se priroda ovog pronalaska $to
potpunije opisala pozivamo se na prilo-
Zeni crtez na Kojem je pretstavljen jedan
deo pletiva sa ukoéenim, ili vezamim, ma=
snama i koji pokaziije kako se sprelava
rasplifanje kadi se konac prekine.

~ Kod pletiva pokazanog na crteu sva-
ka petlja masne 1 prilikom ispletanja tkodi
se, ili veze, pomocu zadrzavajuce petije 2,
pri cemu konac Za koji zadrZava thaSne i
od kojég se prave zadrzavajuce petlje 2 fi-
miji, ili tanji, od konca la od kojeg se
prave petlje.

Na mestu 3 petlja masne se prekifila
oslobadajuéi time prethodno napravljenu
petlju masne u istom redu masni koji je

ranije visio o mjoj. Otpustena petlja masne
koju na crtezu vidimo sasvim, ili skoro sa-
svim, zategutu razvlaCenjem pletiva koja
zadrZava masnu i koja pripada raspletenoj
petlji masne ima toliku relativiu duzinu, ili
veli¢inu, da kad se ova otfpuStena petlja
masne sasvim, ili skoro sasvim, zategne u
prav konac 1b zadrZzavajuéi konac bice jo§
dovoljng labay da bi se petlja 2b odrzala
i ova zadrZavajuda petlja odrzava se u vezi
sa ispravlijenim koncem 1b i zadrZzava se
izmedu mjega i sledec¢e prethodno naprav-
liene petlje masne 4 u istom redu, spreca-
vajudi, ili protivedi se spustanju masne duz
reda. .

U jednom primeru poboljSanog pletiva
ovde opisane vrste, pod pretpostavkom da
se svaka naredna masna u nizu masni uko-
¢i, ili vezuje na gore opisani nac¢in, na sva-
Kih 25 om. konca za izradu masni la u-
trosenog u pletivo za izradu obi¢nih pet-
1ji masni, 1, koje treba vezati, ide bar 2,5
cm. viSe konca 2a utroSenog na osigurava-
nje masni, ili drugim recima koli¢ina, ili
duzina konca za masne i konca za osigu-
ravanje masni treba da stoje u odnosu 10
prema 11.

Pretpostavimo na primer da se Fletim
izraduje na kruznoj maSini za pletenje
pre¢nika 95 mm. za izradu Carapa sa 348
igala, onda j¢ najbolje da koli¢ina konca
za pravljenje masni utrosenog za niz masni
bude 762 mm., a koli¢ina konca za osigu-
ravanje madni bude 850 mm. Lako je oce-
niti da pri ovakvom odnosu konca za ma-
dne i konca za osiguranje masni u slucaju
prekida masne u petlji za osiguranje, koja
pripada otpustenoj masni, bice uvek do-
volino olabavljenosti da se spredi da se
petlia koja zadrZava masnu ne ispravi usled
zatezanja i da me dsklizne iz petlje koju
osigurava.

Po Zelji se svakoj masni koju hocemo
osigurati moze pridodati viSe osiguravaju-
¢ih petlji, na primer dve, od kojih ¢e se
svaka na slican nacin proturiti kroz i oba-
viti oko petlje maSne. Brugim re¢ima u
niz mas$ni moze da se uvuce viSe nego je-
dan osiguravajuéi konag¢ 2a.

Iz enteza je lako uvideti da petlje kon-
¢a 2a koji drzi masne imaju wuglavnom
istu velicihu kako u redovima igala, ili ma-
3ni, tako isto i u redovima udubljenja; dru-
gim retima, konac koji osigurava masne
uglavnom je podjednako raspodeljen po
redovima masni i udubljenja. Zbog toga
elastitnost pletiva neée nista trpeti i ple-
tivo koje se izraduje imace glatku, ili u
glavnom glatky, ili jednoliku povriinu, $to
¢e reci povrsinu sa koje nece Stréati petlje:



Patentni zahtevi:

1.) Pletivo sa ukodenim ili vezanim
-masnama pomenute vrste kod kojeg je
koli¢ina, ili duZina, konca utroSenog mna
izradu izvesnog broja sukcesivnih petlji
koje zadrzavaju masne znatno vea od
Jkoli¢ina, ili duZine, konca utroSenog na
izradu masni koje se tim petljama zadrZa-
vaju, naznacteno time, Sto je duzina, ili
velitina, petlje koja osigurava masnu (ko-
licina konca u toj petlji) toliko veca od
duZine, ili veli¢ine, petlje masne koju tre-
ba osigurati (od koli¢ine konca u toj pet-
1ji madne) da u sluCaju da petlja masne
usled prekida konca bude oslobodena ve-
ze sa drugom petljom u istom redu, po-
menuta osiguravajuca petlja neée da se
izvute, mnego ce i dalje osiguravati, ili
trenjem zadrZavati petlju masne.

2.) Pletivo prema zahtevu 1, naznade-
no time, $to je velitina, ili duzina, petlji
konca koji osigurava masne uglavnom je-
dnaka kako u redovima masni tako i u re-
dovima udubljenja.

3.) Pletivo prema kojem bilo od pret-
hodnih zahteva, naznaceno time, $to je du-
Zina, ili veli¢ina, petlje koja osigurava ma-

$nu toliko veéa od petlje madne kojoj ona
pripada da ako pomenuta petlja masne pro-
pusti, oslobodiv&i se veze sa sledec¢om pet-
ljom masne, oslobodena petlja zadrzava se
u vezi sa slede¢om prethodno napravije-
nom petljom masne u istom redu usled
toga, $to pomenuta relativno dugacka osi-
guravajuca petlja jo¥ uvek zadrzava oblik
petlje i bude zadrzana izmedu potpuno ili
delimi¢no zategnutog konca olabavljene
petlje masne i pomenute sledece prethodno
napravljene petlje masne,

4.) Pletivo prema kojem bilo od pret-
hodnih zahteva kod kojega su sukce-
sivne masSne u nizu maSni osigurane,
ili vezane petljama koje osiguravaju ma-
$ne, koje prolaze kroz i omotavaju se od
ovih petlji masni, naznaceno time, $to koli-
¢ina, ili duZina, konca utrosenog na masne
stoji prema koli¢ini, ili duzini, konca utro-
Senog na osiguravanje masni u odnosu 10
prema 11.

5.) Pletivo prema kojem bilo od pret-
hodnih zahtéva, naznaceno time, $to je sva-
koj osiguranoj ili vezanoj masni pridodat
vedi broj petlji koje osiguravaju masnu.
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