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VaZi od | avgusta 1937.

Sine u Zeleznickom koloseku stalno se
abaju usled trenja i udara tofkova vozila,
kao i usled atmosferskih uticaja. Prema
ostalim delovima Sine narocito se brzo i
jako aba njena glava. Ona se ojeda ne samo
odozgo, ve¢ i sa unutarnje boéne strane,
narocito u krivinama. Abanje glave poste-
peno oslabljuje Sinu, t. j. smanjuje njenu
mo¢ noSenja. Ovo se neizbeZno smanjiva-
nje nosivosii sine trpi samo dotle, dok na-
prezanje njenog materijala ne dostigne iz-
vesnu granicu. Cim se ova granica preko-
radi, izabane Sine Se zamenjuju novim $i-
nama.

Posto naprezanje materijala Sine za-
visi od veli¢ine njenog otpornog momenta
odn. od njenih dimenzija i oblika, to se jav-
lja potreba povremenog snimanja popre-
¢nog profila glave §ine, odn. merenja
velitine njene izabanosti, pomoc¢u naroci-
tih aparata.

U takve aparate spada pribor za mere-
nje abanja Sina, koji je pokazan na prilo-
zenom nacrtu, gde sl. 1 predstavlja krutu
plo¢u sa izrezom, prislonjenu uz neizabanu
Sinu, na &ijem je profilu tatkastom lini-
jom oznaeno, radi primera, karakteri-
stiéno abanje glave; SI. 2 je presek plote
po liniji I—1 iz sl. 1; sl. 3 je Kklinast lenjir
sa nanetom podelom u metricnim merama,
a sl. 4 je presek lenjira po limiji II—II iz
gl.v8.

Ovaj se pribor sastoji od krute me-
talne ploce p, u kojoj je napravljen izrez
u obliku onog dela profila Sine S, koii ke
aha od dejstva to¢kova vozila, kao i od
podvezica. Izrez u plo¢i p je za jednu pro-
izvoljnu izabranu veli¢inu e veéi od nor-
malnih dimenzija neizabane Sine S. Ovim

izrezom stvaramo u plodi ¢vrstu bazu, od
koje odmeravamo odstojanje f,, f., f, 1 t.
d do izabane Sine, kada se plota prisloni
uz bo¢nu stranu doticne Sine,. upravno na
njenu duzinu. Uporedujuéi poznato odsto-
janje e do nove Ssine, sa izmerenim odsto-
janjima f, f,, f, i t. d. do predmetne izaba-
ne Sine, nalazimo razlike K,, K., K, i t. d.
koje predstavljaju veli¢ine abanja Sine na
raznim mestima.

Bitna mesta, fiksirana su na plo¢i p
dopunskim izrezima 1, 2, 3, 4, 5, i t. d,,

- stalne Sirine 81 dubine d, upravnim na pro-

fil nove Sine. Radi raspoznavanja ovi iz-
rezi obelezeni su brojevima utisnutim na
samoj plodéi p.

Klinast lenjir 1, sa podelom na santi-
metre i polovine Santimetara, sluzi za me-
renje odstojanja f,, f,, f, i t. d. izmedu
baze i izabane §ine S. Donja idvica lenjira
ie vodoravna, a gornja je u pravolinij-
skom nagibu 1 : 10, t. j. visina lenjira h ra-
ste srazmerno sa njegovom duzinom i to
za 1 mm. na svaki sm. duzine lenjira. O-
vakva zavisnost izmedu duZzine i visine le-
njira vrlo je zgodna za ¢itanje podele, ier
se ne Citaju milimetri, Sto je teSko za oko,
ve¢ santimetri i niihove polovine, $to je
mnogo lakSe. Visina lenjira e poznata
na svakom mestu. Merenje odstojanja f,,
f,, f, i t. d. se vr§i uvlalenjem lenjira 1,
dokle ide, redom u izreze 1, 2, 3, 4 i t. d.
U koliko vise je &ina izabana u toliko ce
dublje lenjir u¢i izmedu izreza i Sine. Za
koliko je lenjir usao — ¢itamo na njego-
voj podeli, a poito znamo doti¢nu visinu
lenjira, to znamo i odstojanje f,, f,, fa
s ok

Ako uzmemo pocetnu visanu lenjira

Din. 10.—



h =e - d, onda postizemo to, da na le-
njiru Citamo neposredno velicine K,, K,
K. it. d. abanja Sine u milimetrima, sa tac-
no$éu do */, milimetra, §to je sasvim do-
“ volino. _

Za rad oko merenja zgodno je (ali nije
cbavezno) imati dva ovakva lenjira, radi
vece slobode ruku operatora.

Merenje abanja Sine se vrii na sledeci
nacin: Plocta p sa izrezom se prisloni uz
bofnu stranu Sine S, upravno -na njenu
duzinu tako, da se donii krak z ploce p
priljubi uz donju povriinu stope Sine S, a
deo izreza b nalegne na vrat Sine v. U je-
dan od gornjih izreza, napr, u 1, se uvlaci,
dokle ide, prvi klinast lenjir, koii se za-
lavi izmedu ploce p i Sine S, i lako ukleSti
ploCu, da bi se ona sama drzala na Sini.
Cvaj lenjir ostaje nedirnut do kraja me-
renja. Za koliko je lenjir uSao u izrez —
¢itamo na podeli lenjira, a sa ovim znamo

njegovu odgovarajuéu visinu odnosno ve-
licinu abanja Kk,.

Drugi lenjir uvlacimo na isti nacin re-
dom u izreze 2, 3, 4, 51 t. d. dokle je po-
trebno, ditamo pri tome odgovarajuée
vrednosti na podeli lenjira i ¢itanja upisu-
iemo u beleznik. Po ovim se podacima u
kancelariji ucrtava profil abanja glave
sine.

Preimudstva ovog pribora su sledeéa:
on je vrlo prost, lako se izraduje i upo-
trebljava, lako se nosi i jeftin je.

Patentni zahtev:

Pribor za merenje abanja §ina nazna-
cen time, Sto se izrezom u krutoj ploci (p)
stvara Cvrsta baza, od koje se pomocu po-
znatog klinastog lenjira (1) odmeravaju
odstojanja (k,, ks, ks 1 t. d.) do izabane
Sine (s).
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