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Predmet ovog pronalaska jeste po-
boljSani postupak i uredaj za izvodenje na-
glog hladenja stakla u cilju njegovog ka-
lienja.

Kao Sto je poznato, Kkaljenje stakle-
nih predmeta sastoji se u tome, da se za-
greju do temperature bliske njihovoj tacci
omek3avanja i da se u ovom stanju izlo-
7e naglom hladenju. Ovo termicko tretira-
nje dodeljuje predmetima narocite meha-
nicke osobine, prvenstveno uvecanje ot-
pornosti, tvrdine i Zilavosti; ono takode ¢&i-
ni da se u sluc¢aju lomljenja predmeta jav-
lia narociti na¢in parcanja u male bezopa-
sne komade.

Ali se ovi rezultati postizu ipak samo
ako su zagrevanje i uzastopno hladenje iz-
vedeni pod potpuno odredenim uslovima.
Ovi se uslovi mogu menjati od jednog do
drugog predmeta; u izvesnim slucajevima
termi¢ka dejstva treba da budu apsolutno
jednolika po celoj povrsini predmeta; u
drugim slucajevima treba naprotiv da se
pojacaju u izvesnim zonama, ili zato Sto
predmet pokazuje promene u svojoj de-
bljini, ili iz proizvolinog drugog razloga.
Ali je uopste potrebno da se moze reguli-
sati i raspodeljivati po volji po povrsini
predmeta ili samo dejstvo grejnog sred-
stva, 1li pak i dejstvo sredstva za hladenje.

Kod do sada primenjivanih postupaka
za kaljenje se teSko postize tacna raspode-
la koja se Zeli kod dejstva hladenja. Po-
7znati se postupci sastoje u tome, da se
predmet zagnjuri u teéno kupatilo, ili da
se presuje izmedu metalnih ploc¢a, hlade-

nih ili ne kruZenjem vode, ili da se izloZi
dejstvu kakvog gasovitog fluida kao Sto
ie vazduh ili vodena para.

Kod tecnog kupatila se teSsko postaje
gospodar raspodele hladenia; tako je prak-
ticno nemoguce da se lokalizuje hladenje
u izvesnim zonama.

Kod metalnih ploca je nemoguce da se
jednovremeno za sve tacke ploca obezbedi
dobar dodir sa staklom, osim ako se ne
primeni jak pritisak ovih plo¢a na pred-
met, ali se u ovom slucaju kvari povrsina
avoga.

Postupak duvanjem vazduha ima ko-
rist da se ne Steti povrSina, ali se ¢ine ve-
liki utroSci i dolazi se do kretanja fluida
u znatnim koli¢inama koijima ie katkada
teSko gospodariti i upravljati po svojoj
volji. Tako se vazduh koji je pogodio
predmet na izvesnom mestu odbija prema
susednim delovima i moZe u izvesnoj meri
poremetiti dejstvo duvanja na ova susedna
mesta.

Ovim se pronalaskom otklanjaju ove
nezgode. Pronalazak pruza moguénost da
se predmeti iz stakla naglo hlade, a da se
ne kvari njihova povrSina, pri ¢emu se o-
mogucuje da se hladenje izvodi prema
proizvolinjoj Zeljenoj raspodeli kaljenja.

Pronalazak se sastoji u tome, da se
predmeti hlade dovodenjem u dodir sa nji-
ma c¢etaka snabdevenih veoma tankim me-
talnim cekinjama ili veoma tankim lame-
lama. Prijavilac je naSao da metalne dlake
(Cekinje), odgovaraju¢i izvesnim prirod-
nim osobinama metala svojom neznatnom

Din. 35.,—



aebljinom i srazmerno velikom duZinom,
orupisane tako da njihovi krajevi obrazuju
po nacinu Cetaka ili cetkastih ¢ilima (pre-
krivata) ravne povrSine i uzete na dovolj-
no niskoj temperaturi, kao Sto je na primer
obi¢na temperatura, prouzrokuju svojim
dodirom sa staklom dovolino hladenje za
proizvodenje kaljenja stakla. Prijavilac je
osim toga nasaoc, da, ako su dlake dovolj-
no tanke, dodir tako izvedenih Cetaka ne
prouzrokuje nikakvo ostecenje povrsine
stakla, ma da se ovaj dodir izvodi na povr-
finama sa temperaturom bliskom tacei o-
mekaSvanja i da se izvodi sa izvesnim pri-
tiskom na ove povrSine. U ovom radu se
dlake izvijaju, Sto omogucuje ¢etkama da
se prilagode malim neravninama povrsine
predmeta. Lostalom nije neophodno da
cetke budu izvodene sa povrSinom tacéno
podudarnom sa povrSinom predmeta, jer
se male nejednakosti kKoje se mogu javiti
u cetkama gube u trenutku stavljanja u do-
dir zahvaljujuci vecem ili manjem izvijanju
odeovarajucéih dlaka.

Kad to dopuste oblik i stanje povrsine

stakla, postizu se takode dobri rezultati u-
potrebom tankih metalnih lamela umesto
dlaka. Ovo je narocito slucaj kod listova iz
glactanog stakla sa ¢ijom povrSinom lamele
mogu imati dobar dodir.

Pronalazak omogucuje da se po volii
izvede raspodela hladenja, narocito da se
izvodi u izvesnim zonama ili oblastima, a
ne u drugim, ili da se izvodi vise ili manje
intenzivno dejstvo prema pojedinim obla-
stima. U ovem se cilju mogu izvoditi pro-
mene u odnosu na gustinu raspodele me-
talnih dlaka, na njihov preénik, na prirodu
metala iz kojih su obrazovane i ¢ak i u od-
nosu na njihovu duzinu, ili pak da se ova
razlicita sredstva kombinuju.

U svima sluCajevima dejstvo na jednu
zonu nema nikakve reakcije na susedne
zone; svaki elemenat Cetaka koji je izve-
den na odredeni nacin dejstvuje za scbe.

Dodir izmedu cetaka i stakla, koje
treba da se Kkali, moZze biti postignut na
razli¢ite nacine, ili prislanjanjem ovih ce-
taka prosto upravnim priblizujuéim kreta-
njem prema povrsini predmeta, ili njiho-
vim pomeranjem po ovim povrSinama tako
da se proizvodi neka vrsta brisanja (mete-
nja) ili pak kombinovanjem ovih nacina.

U izvesnim slucajevima je metalna ma-
sa, koja je obrazovana iz dlaka i nosaca ce-
taka, dovoljna da absorbuje svu toplotu
koja se zeli oduzeti staklu. U drugim je
pak slucajevima potrebno da se ova toplo-
ta uklanja iz ovih Cetaka. U ovom ciliu
pronalazak predvida da nosac cetaka moZe
biti snabdeven kutijama ili sanducima kroz
koje kruze tecnosti za hladenje. Pronala-

zak takode predvida da ¢etke mogu u toku
rada kaljenja, u slutajevima kad su ove
cetke pokretne, prolaziti kroz pojase ko-
jima pri dodiru sa njihovom povriinom u-
stupaju toplotu oduzetu staklu.

Razli¢iti oblici izvodenja pronalaska
su pokazani samo radi primera na priloZe-
nom nacrtu, na kojem:

SL. 1 pockazuje u perspektivi, a sl. 2 u
popreénom preseku jednu metalnu cetku
za izvodenje postupka po ovom pronala-
sku.

Sl. 3 pckazuje delimi¢no u preseku, a
sl. 4 u izgiedu sa strane jednu napravu za
1zvodenje ovog postupka.

SI. 5 pokazuje presek jednog detalja
u uvedanoj razmeri.

Sl 6 pokazuje Sematic¢ki izgled kojim
se prikazuje narocdita primena postupka po
ovom pronalasku,

Sl. 7 pokazuje u preseku jedan uredaj
za drugu primenu.

Sl 8 pokazuje jednu varijantu ure-
daja.

Sl. 9 pokazuje vertikalan presek, a sl.
10 odgovarajuci horizontalan presek jedne
druge naprave.

SI. 11 pokazuje jednu ¢etku ove na-
prave u dejstvu.

Sl 12 i 13 pokazuju odgovarajuéi iz-
gled i poduzni presek jednih kljesta za ovu
napravu.

Sl. 14 pokazuje cCeoni izgled sa deli-
mi¢nim presekom, a sl. 15 pokazuje odgo-
varajuci izgled jedne varijante naprave.

Sl. 16 pokazuje Sematicki izgled odo-
zgo kojim se prikazuje drugi jedan oblik
izvodenja pronalaska.

SI. 17 pokazuje horizontalni presek je-
dne naprave koja se odnosi na jednu vari-
jantu izvodenja.

Kao §to se vidi iz ovog nacrta, naglo
hladenje, koje je namenjeno da proizvede
kaljenje, postize se pomocu Cetaka, kao
&to su cetke iz sl. 11 2. Ove su tetke slitne
obi¢nim ¢etkama, ali su snabdevene metal-
nim dlakama tankim i zbijenim iz metala
koji je dobar sprovodnik toplote.

Ove dlake mogu na primer biti izvo-
dene iz mesinga, crvenog bakra, srebra,
itd. u debljini od nekoliko stotih od mili-
metra i duZine od nekoliko santimetara.

Dlake mogu biti montirane u prame-
nima ili sveznjima 1, umeStenim u celija-
ma 2 nosaca 3 i biti drzane pomocdu veza 4,
kao i kod obi¢nih fetaka, ali moZe biti u-
svojen i proizvoljan drugi nacin izvodenja
Cetaka, prema prirodi dlaka i prema upo-
trebi za koju su ove Cetke namenjene.

PovrSina obrazovana iz krajeva dlaka
se izvodi paralelno sa povrSinom nosaca,
ili odgovarajuéi proizvalinjoj drugoj povr-



gini. Ona moze imati ispupcenja ili udub-
lienja izvedena pomocu dlaka podesne du-
zine.

Nosac se prvenstveno izvodi iz metala,
koji je dobar sprovodnik toplote. On moze
imati proizvoljan oblik, biti obrazovan iz
jednog jedinog komada ili iz vise delova
postavljenih jedan uz drugi. Pomenuti no-
sa¢ moze takode biti dovolino Sirok da bi
ove cetke obrazovale prave cetkaste ¢ilime
(prekrivace), koji su u stanju da prekriju
celu povriinu predmeta koji treba da se
kali.

SI. 3 i 4 se odnose na jedan oblik iz-
vodenja uredaja u kojem se dva cCetkasta
¢ilima jednovremeno priljubljuju na dve
suprotne strane izvesnog staklenog lista
koji treba da se kali, pri ¢emu se pokriva
cela povrSina ovoga, a hladenje se proiz-
vodi prostim priljubljivanjem dlaka bez
njihovog pomeranja po povrsini listova,

Cetke 5 su nosene nosacima 6 koji su
utvrdeni na vertikalnim okvirima 7 koji se
nalaze u ¢vrstoj vezi sa kolima 8 koja se
kreéu po Sinama 9. Ova su kola snabde-
vena zupcanim polugama 10 i 10*, koje se
nalaze u zahvatu sa jednim jedinim zupta-
nikom 11, Kkoji ih pokreée u suprotnim
pravcima. Delujuéi na ovaj zupcéanik po-
mocu kakve rucice ili to¢ka, mogu se obe
Cetke jednovremeno priblizavati staklenom
listu 12, koji treba da se kali, ili se pak od
njega udaljavati. Ovo kretanje ¢etaka mo-
ze biti proizvodeno ruéno ili mehanicki. U
svakom slucaju korisno je da se moZe biti
gospodar pritiska vrSenog na staklo po-
mocu oba Cetkasta ¢ilima; ovo se moZe po-
sti¢ci pomoc¢u uredaja koji ogranitavaju
ili reguliSu naprezanje vrieno rucno ili me-
hanicki.

Stakleni list 12 je no%en okvirom 13,
koji se krec¢e po vodilinjoj $ini 14 i koji
svejim donjim delom zalazi izmedu vodilj-
nih traka 15 koje se opiru svakom pome-
ranju okvira upravno na povrinu stakla.

List se odrzava pomocu kljesta 16
koje su pokazane zasebno na sl. 5. Ove su
izvedene iz tankog metala i dobrog spro-
vodnika toplote i montirane su tako, da
stezu list i nalaze se u prisnom dodiru sa
ovim. Tako se dobijaju delovi za drZanje
koji ne ometaju gustinu raspodele dlaka i
koji predaju staklu dejstvo hladenja ovih
dlaka prakti¢no ne menjajuéi ga.

Raspodela cetaka koja je predstavlie-
na na sl. 3 i 4 jeste jednolika i proizvodi
jednoliko hladenje tretiranog lista iz sta-
kla. Za druge primene moZe naprotiv biti
potrebno da se postigne lokalizovano ili
pojacano kaljenje u izvesnim oblastima ili
zonama predmeta iz stakla. Tako je na
primer kod zaStitnih automobilskih stakala

nadno da je korisno da se izvesne zone
kale slabije od drugih tako, da u slucaju
lomljenja ostanu izvesni delovi lista koji
se ne lome u sasvim male komade i koji
obezbeduju gledanje kroz zaStitno staklo.
SI. 6 pokazuje jedan cetkasti ¢ilim 17, u
kojem dlake koje su namenjene da proiz-
vedu hladenje staklenog lista obrazuju
kvadratne Sare. Delovi stakla sa kojima do-
laze u dodir metalne dlake bivaju kaljeni,
dok drugi koji obrazuju zone uokvirene
prvim zonama nisu kaljeni.

Ako se Zeli da postigne Kkaljenje izves-
nog stepena u uokvirenim zonama, upo-
trebljuje se kontinualan ¢ilim, ali u kojem
ie gustina raspodele dlaka ili niihova spro-
vodljivost slabija za uokvirene zone no za
zone Koje obrazuju ckvire.

Da bi se proizvela narocita kaljenja,
upotrebljuju se dva ¢ilima tipa onih koiji
su sad opisani na obema stranama lista po-
mocu naprave slicne napravi iz sl. 3 i 4.

Druga jedna primena misli pronalaska
jeste da se jedan isti predmet Kkali na raz-
licite nacCine u svojim razli¢itim delovima,
pri ¢emu kaljenje moze da se menja vise ili
manje postupno od jedne tack ka drugoi.
Takav je slucaj kod kocki za plo¢nike iz
stakla sa razlicitom debljinom, na primer
za one komade koji imaju trougaoni pre-
sek, kao Sto je pokazano na sl. 7. Kod tak-
vih predmeta tanji delovi treba da budu iz-
loZeni druké&ijem kaljenju no 3to ga dobi-
jaju deblji delovi.

SI. 7 pokazuje jednu kutiju za kaljenje
ovih trougaonih ploé¢nic¢kih komada.

Ova je kutija, koja ima nepomiéno
dno 18, snabdevena jednim prednjim zi-
dom 19, bo¢nim zidovima 20 i jednim gor-
njim zidom 21, Lkoji se svi nalaze
zelobljeno u  vezi, kao S§to to po-
kazuje pomenuta slika, i mogu biti
obarani upolje tako, da se kulija pot-
puno otvara i da se omogucuje u-
vodenje plo¢nickog komada 22. Svi ovi zi-
dovi su snabdeveni metalnim dlakama, ali
su ove izvedene tako, da prouzrokuju raz-
licita dejstva hladenja u razli¢itim delovi-
ma komada 22. Tako na primer one mogu
ne biti sve istih osobina, pre¢nika i duZine,
mogu biti mnogobrojnije na jedinicu po-
vriine u blizini tankih delova, kao $to su
uglovi. Cetke koje su pokazane na sl. 7
pokazuju Sematic¢ki raspodelu dlaka po o-
vom principu.

Kad je kutija zatvorena, ali prazna,
slobodan unutraSnji prostor ima zapremi-
nu manju od zapremine predmeta tako, da
kkad se ovaj stavi u kutiju, dlake proizvode
izvestan pritisak na staklo uz malo pole-
oanje.

Da bi se ubrzalo hladenje izvesni od



ovih zidova mogu biti snabdeveni Suplji-
nama ili komorama 24, sl. 8, u kojima se
proizvodi kruZenje kakvog hladecéeg flui-
da, na primer vode.

Da bi se lokalizovala dejstva kaljenja
gornje komore mogu biti podeljene u o-
deljke u kojima se proizvode razli¢ita kru-
zenja.

U svima prethodnim primenama cetke
se priljubljuju uz staklo, a posto su izvele
svoj zadatak udaljuju se.

Sad ¢emo opisati druge oblike prime-
ne u kojima cetke zauzimaju relativno kre-
tanje u odnosu na kaljene predmete.

U napravi iz sl. 9 i 10, jedan stakleni
list 23 je tretiran pomocu dya sli¢na obrtna
katura 25, od kojih svaki nosi po izvestan
broj metalnih Cetaka 26. Svaka cetka u
svom kruznom kretanju dejstvuje uzastop-
no na stakleni list vrseé¢i na njemu dejstvo
slicno brisanju (metenju). Sl. 11 pokazuje
jednu od cetaka koje prelaze preko stakle-
nog lista, pri ¢emu su njene dlake malo
povijene usled kretanja.

Cetke takode mogu pri dodiru sa kak-
vom komorom 24 za hladenje koja obra-
zuje tanku vodenu oblogu, debljine pri-
blizne debljini stakla, ovoj predavati to-
plotu koju su oduzele staklenom listu.

Da bi se omogudilo lako postavljanje
komada kaji treba da se tretira u radni
polozaj izmedu koturova, jedan deo obima
ovih moze biti liSen cetaka. List se tada u-
vodi kad su koturi tako zaustavljeni da
zauzimaju polozaj koji je pokazan na sl. 9.
Kad je jednom list na svom mestu koturi
se stavljaju u obrtanje.

Staklo je noSeno okvirom 27 koji se
nalazi u ¢vrstoj vezi sa kolima 28 koja se
kredu po vodiljnjoj Sini 29. Donji deo 30,
koji se nalazi zahvacen izmedu vodiljnih
poluga 31, sprecava svako bolno pomera-
nje kala za vreme rada.

Kako cetke prelaze preko KkljeSta 32
koje drze staklo, ove kljeste treba da ima-
ju minimalnu debljinu. SI. 12 i 13 pokazuju
iedne od ovih kljeSta u detalju. One su,
syaka, izvedene iz dve savitljive plotice 33,
koje su odvojene jedna od druge, prilago-
davajuci se udubljenjima 34 ckvira 27. Na-
vlake ili prsteni 35 omogudéuju odrzavanie
ayih plocica na mestu.

Zahvaljujuéi ovom rasporedu postiZe
se utvrdivanje koje se moze po volji ukla-
njati i koje ne pruza nikakve tako ispup-
cene delove preko kojih bi €etka pri prela-
Zzenju morala da savladuje teSkoce.

Sistem iz sl. 9 i 10 proizvodi dejstvo
konstantnog hladenja, jer vodena obloga
24 obezbeduje hladenje Cetaka pri syakom
obrtu.

Umesto da budu noSene koturima, kao

Sto je sad opisano, Cetke mogu biti noSene
beskonac¢nim lancima tako, da se za vreme
dodira sa staklenim listom Cetke pomeraju
paralelno same sebi. Sl. 14 i 15 pokazuju
jedan primer ovog rasporeda. Cetke 26 su
utvrdene na lancima 36 koji prelaze preko
dobosa 37.

List 23 koji treba da se tretira obeSen
ie na nacin sli¢can nacinu kod prethodne na-
prave. Omota¢i za vodu za hladenje po-
stavljeni su kod 38 na spolinoj putanji Ce-
taka.

Moze se ostvariti drugi nacin relatiy-
nog pomeranja ¢etaka u odnosu na stak-
lene listove, na primer rasporedom dva
reda nepomi¢nih cetaka izmedu kojih se
pomeraju listovi kontinualnim kretanjem.
Sl 16 pokazuje Sematicki jedan raspored
ove vrste; 39 su Cetke, 40 je horizontalna
Sina na kojoj se krecu kola koja dovode
list iz peci 41 do kraja redova Setaka. Ove
su nepckretne i povrSina lista je brisana
zahvaljuju¢i kontinualnom pomeranju kola.

Hladenje cetaka moze biti ostvareno
provodenjem, umesto staklenih listova,
metalnih hladnih ploca, ili izvodenjem kru-
Zenja vode u nosacima Cetaka.

Drugi jedan oblik izvodenija se sastoji
u tome, da se listovi pokrecu izmedu re-
dova cetaka sa obrtno dobivenim povrsi-
nama prema kojima se list nalazi tangen-
cijalno, pri ¢emu ose ovih obrtnih povr-
Sina ostaju nepomicne, a ¢etke imaju kon-
tinualno obrtne kretanje oko ovih osa.
Ova obrtno kretanje moze biti upravljeno
ili u smeru kretanja lista, ili u suprotnom
smeru; smer moze takode biti naizmeni¢no
menjan prelazeci od jedne etke ka drugoj.
SL. 17 pokazuje jedan deo naprave ove vr-
ste kod koje su sa 42 obeleZene cilindri¢ne
Cetke koje se obréu oko svojih osa 43 ras-
poredenih vrtikalno. List 44 se pomera tan-
gencijalne prema avim cilindrima. Na ovoj
je slici pretpostavlieno, da je smer obrta-
nja suprotan od jedne cetke ka drugoj.

Hladenje cetaka se izvodi pomoéu ob-
loga 45 sa kruZenjem vode, koje su obra-
zovane iz delova cilindara, koji okruZuju
delimi¢no Cetke i nalaze se u dodiru sa
oyima.

Uopste pak nije neophodno da se po-
stupak po evom pronalasku izvodi isklju-
¢ivo hladenjem proizvedenim pomoéu &e-
taka. Pronalazak se moZe ostvariti i kom-
binovanjem dejstva cetaka sa dejstvom
drugih sredstava, narolito sa dejstvom
mlazeva kakvog fluida, kao $to je vazduh,
proizvedenih usisavanjem ili duvaniem.

Tako na primer u slucaju iz sl. 6 hla-
denje zona uokvirenih fetkama moZe biti
postignute pomoéu duvanja vazduha u-
pravljenog na ove zone. U takvoj jednoj



kombinaciji ¢etke imaju za dejstvo ne sa-
mo da obezbeduju hladenje zona sa kojima
s¢ nalaze u dodiru, vec¢, osim toga, da o-
brazuju jednu vrstu ograde u ¢ijoj se unu-
tras$njosti vrsi dejstvo mlazeva fluida, Cije
j¢ degstvo tako petpuno lokalizovano na
zone ostavljene otkrivenim od strane cCe-
taka.

U drugim kombinacijama, naprotiv,
dejstvo vazduha moZe biti dodato dejstvu
cetaka, pri ¢emu se duvanje, u ovom slu-
¢aju, ostvaruje u samoj unutrasnjosti pra-
menova cetaka. Ped ovim prilikama vaz-
duh de stvuje na dva nacina, svojim direkt-
nim dejstvom na predmet i svojim hlade-
njem samih dlaka.

Osim toga se dejstvo cetaka 1 dejstvo
fluida moze izvoditi jednovremeno ili uza-
stopno.

Opisani rasporedi su dati samo radi
primera; svi detalji izvodenja, oblici, di-
menzije i upotrebljeni materijali mogu se
menjati u svima slu¢ajevima ne menjajuéi
pri tome bitnost pronalaska.

Patentni zahtevi:

1) PoboljSani postupak za Kkaljenje
stakla u obliku listova ili drugom podes-
nom obliku, naznacen time, S5to se naglo
hladenje izvodi dodirom pomoc¢u metalnih
cetaka.

2) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, Sto se metalne cetke dovode uprav-
nim priblizavanjem uz povrSine koje treba
da se hlade pri ¢emu se ostavljaju za izve-
sno vreme u dodiru sa ovima.

3) lzmenjeni oblik izvodenja postup-
ka po zahtevu 1 i 2, naznacen time, $to
cetke koje se nalaze u dodiru sa staklom
izvode relativno Kkretanje u odnosu na
staklo.

4) Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 1 do 3, u cilju kaljenja staklenih
listova, naznaden time, S5to se sastojl iz
kola (8) koja nose ¢etke sa jednovremenim
upravljanjem (10, 10*, 11) i iz pokretnog
nosaca (13) lista.

5) Uredaj za izvodenja kaljenja stak-
lenih listova po zahtevu 4, naznacen time,
Sto sadrZi organe za drZanje stakla koji se
sastoje iz metalnih kljesta (16) iz tankog
metala koji je dobar sprovodnik toplote.

6) Postupak po zahtevu 1 do 3, nazna-
gen time, &to se vrdi kaljenje lokalizovano
na izvesne zone kaljenog predmeta.

7) Cetka za izvodenje postupka po za-

htevu 1 do 3, naznacena time, Sto ima dlake
grupisane po geometrijskim linijama, kao
na primer u redovima koji obrazuju kva-
dratne Sare (sl. 6).

- 8) Postupak po zahtevu 1 do 3, nazna-
Cen time, Sto se vrie razlictita kaljenja na
razlicitim delovima kaljenog predmeta vise
ili manje nepravilnog oblika (sl. 7 i 8).

9) Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 1 do 3, i 8, i koji je bliZze name-
njen za kaljenje ploc¢nickih staklenih ko-
mada, naznacen time, $to je izveden u vidu
kutije (18, 19, 20, 21) ¢iji su zidovi snab-
aeveni  metalnim dlakama (Cekinjama) i
koji se mogu otvarati, i mogu eventualno
imati komore (24) za hladenje.

10) Uredaj za izvodenje relativhog
kretanja izmedu cetaka i predmeta koii
treba da se kali, za izvodenje postupka po
zahtevu 1 do 3, naznacen time, Sto sadrzi
dva obrtna kotura (25) koji svaki nose po
izvestan broj Cetaka i jedna kola (28) za
dovod stakla (23) u poloZaj za tretiranje
i eventualno uredaj (24) za hladenje Ce-
taka.

11) Uredaj po zahtevu 10, naznalen
time, Sto sadrzi kljeSta (32) koja se mogu
demontirati i koja ne sadrZe veca ispupce-
nja koja bi mogla smetati prelazu ceraka
(26).

12) Varijanta uredaja za izvodenje po-
stupka po zahtevu 1 do 3, naznalena time,
Sto su cetke noSene beskrajnim lancima
(36) koji prelaze preko dobofa (37) ili vo-
diljnih koturova.

13) Oblik izvodenja postupka po za-
tevu 1 do 3, naznacen time, 5to se stakleni
predmet pomera kontinualno izmedu dva
reda nepomic¢nih ¢etaka koje dodiruju nje-
govu povrsinu.

14) Oblik izvodenja postupka po za-
htevu 1 do 3, naznacen time, Sto se stakleni
predmet pomera na kontinualan nacin iz-
medu dva reda cetaka (42) koje se nalaze
svaka u obrtnom Kkretanju oko izvesne ne-
pomicne ose (43) obrtanja, pri ¢emu spolj-
na povrsina cetaka ostaje tangencijalna
prema povrsini predmeta (44).

15) Oblik izvodenja postupka po za-
htevu 1 do 3, naznacen time, $to se hlade-
nje pomocu cetaka kombinuje sa hladenjem
pomoc¢u mlazeva fluida izvodenim duva-
njem ili usisavanjem, pri ¢emu se dejstvo
mlaza i Cetaka moZe izvoditi jedno pored
drugoga ili jedno preko drugoga, jedno-
vremeno ili uzastopno.
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