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Ovaj se pronalazak odnosi na spravljanje
metalnih legura reakcijom karbida zemno-
alkalnih metala sa istopljenim metalom u-
sled cega se karbidi raspadaju u svoje ele-
mentarne sadinitelje, oslobodavajuéi zemno-
alkalni metal, koji ulazi u rastopljeni me-
tal i pravi Zeljenu leguru.

Odredenije reCeno, ovaj se pronalazak
odnosi na poboljSanje u postupku za izvo-
denje gore pomenute reakcije, kojom se
metalne legure, na primer olovo i cink, ili
samo cink, mogu naciniti sa sadrzajem
zemno-alkalnih metala do skoro 509% viSe
nego Sto ih sadrze legure, proizvedene pre-
ma op$te priznatim normiranim postupci-
ma za Spravljanje sliénih legura, i to za-
hvaljujuéi upotrebi karbida kao izvora zem-
no-alkalnih metala. Pored toga, cvako po-
boljSani postupak daje uopste mnogo veci
prinos, vrlo ¢esto od 10 do 15% vedi nego
pri normalnom postupku.

Jedna od glavnih odlika ovog pronalaska
jeste neprekidnost rada, koja se postize o-
vim poboljSanim postupkom, jer je udeSeno
da karbidi zemno-alkalnih metala naizme-
piéno i neprekidno reagiraju sa rastoplje-
nim metalom, koji sadinjavaju osnovicu Zze-
[jene legure, i sa Ciste¢om i rastvaraju¢om
zgurom, koja postaje prilikom progresiv-
nog zasi¢avanja osnovnog metala legure
zemno-alkalnim metalima prilikom raspa-
danja karbida. Druga odlika ovog novog
postupka lezi u upotrebi karbidnih delica

jedne odredene veli¢ine, poznate u trgovini
kao »zrno od graSka ili leSnika«, a to ce
re¢i zrnevlje, ¢iji prosecan preénik iznosi od
6.4 do 19 mm. Ovaj pronalazak predvida
takode i narocite odlike meSanja, koje do-
prinose da se osiguraju dobri rezultati do-
bijeni ovim postupkom.

Prema ovom postupku, istopljena masa
Zeljenog metala, na primer, olova ili cinka,
moZe se naciniti u nekom loncu ili odgova-
raju¢em sudu, i moZe se prekriti kakvom
podesnom S$ljakom. Sloj 8ljake moZe sadr-
zavati ma koje cod viSih halogenskih soli
alkalnih ili zemno-alkalnih metala, ubraja-
juéi tu i magnezijum ili neku podesnu me-
Savinu, ma da treba izbegavati soli ili me-
Savine sa relativho visokom tatkom toplije-
nja. Pri izradi legure olova i kalcijuma, do-
bri se rezultati mogu posti¢i upotrebljava-
juéi Sljaku, koja je sadrzavala samo kalci-
jum hlorida, ili meSavinu kalcijum hlorida
i natrijum hlerida, ili najzad, meSavinu kal-
cijum hlorida i kalcijum fluorida.

U tako rastopljenu masu osnovnog me-
tala mogu se ubaciti izvesne kolidine kar-
bida Zeljenog zemno-alkalnog metala, u ve-
licini leSnika, posle ¢ega se celokupan sa-
drzaj lonca snazno mesSa na takav natin.
da zrnevlje karbida neprekidno i naizme-
ni¢no bude izlagano dejstvu §ljake i rastop-
ijenog metala.

Ova neprekidna reakcija i dodir karbid-
nih deliéa sa Sljakom i rastopljenom ma-
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som, mezZe se vrlo zgodno izvoditi, ako se
u rastopljenu masu postave mesalica, koja
¢e masu mesati tako da se u njoj stvori
vrilog, kroz koji se karbidni deli¢i uvlace
iz Sljake do u rastopljeni metal, gde preda-
ju jedan deo svoga sadrzaja zemnc-alkalnih
metala, posle cega bivaju oterani mesali-
com mpoile i nagore duz dna i bokova su-
da, u kome je masa rastopljena. Nadeno je,
da se teranjem meSalice brzinem ad 100
do 300 obrta na minut za vreme od Sest do
deset ¢asova, postize vrlo pavoljna cirkula-
cija za cbrazovanje legura, ¢iji sadrZaj
zemno-alkalnih metala moZe biti od 3 do
3.5%.

Postupak se moZe vrlo zadovoljavajudi
izvoditi na temperaturi od 700—760° C. alj
zbog opsteg radnog efekta, nadeno je da
je bolje raditi na tcmperatun nesto malo
ispod 700° C. Da bi se csigurala postejana
i ravnomerna temperatura a i da se izbeg-
nu toplotni gubitci, sud sa rastoplienom
masom pokriva se za vreme rada.

Slede¢i specifican primer, koji prikazuje
primenu ovog pronalaska na izradu legura
olova i kalcijuma, daje se samo radi lak-
Seg prikaza i razumevanja nadina za izvo-
denje ovog pronalaska.

Priblizno 450 kg meSavina kalcijumhlori-
da i natrijum hlorida stavi se u obi¢an [i-
vacki lonac za rafiniranje metala, i zagreje
se do temperature od priblizno 7007 C, ra-
di potpunog stapanja 1 dehidratizacije so-
ne mesavine. Tako rastopljenoj §ljaci deda
se osam tona olova, pasle c¢ega se u masu
stavi jedna meSalica, koia se moZe pode-
Savati po visini. tako da joi najnizi polozaj
moZe biti oko 23 cm, od dna lonca, a naj-
vi§i cko 54 cm, iznad dna lonca. MeSalica
se stavlja t rastopljenu masu u cilju tera-
nja karbidnih deliéa naizmenitno izmedu
Sljake i rastopljenog metala. Obrtanjem me-
Salice u masij se stvorio vrtlog, u koji se
sada doda oko 540 kg, karbidnih deli¢a u
veli¢ini leSnika.

Mesalica se ima obrtati brzinom od pri-
blizno 125 obrta na minut za prva dva &a-
sa, posle Cega se brzina obrtanja posiepe-
no povedava za vreme perioda od cetiri
tasa, dck' ne dostigne brzinu .obrtanja od
250 obrta na minut. " Ova se brzina ima
odr7avati za vreme drugih dva ¢asa, posle
fega se smatra da je radnja dovriena. Za
sye vréme meSanja, lonac se mora drZati
zatvorenim, da bi se osigurala’ postojana
temperatura od priblizno 700° C.-Posle -or
vako izvedenog postupka, iz lonca izvade-
na legura olova i kalcijuma sadrﬂvqh ]e
pribliZno 3.5% kalcijuma. ' 7

Sledeée se objadnjenje daje, bar dehmu:
N0, -0 uzrocima boeljih rezultata dobijenih

kazuju tu teZnju za izlaskom

ovim pronalaskom, i o tehnickem napretku
ostvarenom primenom ovog pronalaska.

Pored malih koli¢ina ostalih primesa,
karbid koji se u trgovini moze dobiti, na-
ro¢ito kalcijum karbid, sadrZi prili¢ne ko-
litine cksida, na primer kalcjum oksida.

Opste je verovanje da se ovaj oksid na-
lazi prisutan kao eutektina primesa uz
karbid i da je rasturen i difuziran kroz ce-
lu karbidnu masu, Tako na primer, tipican
primerak trgovinskog kalcijum karbida sa-
drz CaC, protkan sa relativno velikom ko-
u mesto Sto sadrZi &ist CaC,, u stvari sa-
drzi CaC protkan sa relativao velikom ko-
licinom Ca0O,—Ca0 eutekli¢nom primesom,
koja verovatno opkoljava i drzi delice CaC,
kao u nekoj mrezi. Kako je CaO neutralan
prema olovu ili prema kome drugom me-
talu, Keji se uzima za ostovu legure, to je
izvrSenje legurisanja, a to ¢e redi, kada ras-
topljent metal reagira sa karbidima, radi
otpustanja ugljena i stvaranja legure sa
oslobadenim metalem, usporeno i ograni-
¢eno na onu koli¢inu karbida, koja je u ne
posrednom dodiru sa rastopljenom metal-
nom masom.

Prema tome, naizmeni¢nim izlaganjem
karbidnih deliéa prediSéavajuéem i rastva-
rajucem dejstvu §ljake pa zatim dejstvu ras-
topljenog metala u loncu, cksidi, koji
bi¢no spreavaju izlaganje karbida dejstvu
rastoplienog metala, postepeno se uklanja-
ji, tako, da sve vece kolicine karbida ulaze
u dodir sa rastopljenim metalom, te se i
rastoplijena masa postepeno zasidava sadr-
7ajem zemno-alkalnih metala. Drugim re-
¢ima, ovaj pronalazak, predvidajuéi nepre-
kidnu cirkulaciju karbidnih deli¢a, za vre-
me koje st oni naizmeni¢no i neprekidno
izlozeni dejstvu  Sljake i rastoplienog me-
tala, sa kojima reasiraju, osigurava nepre-
kidno i stalno izlaganje karbida, oslobode-
nog od oksida, koji reakciiji smeta, rastop-
ljenoj masi. Kao §to je to napred bilo re-
éeno, ovaj se rezultat moZe lako ostvariti
upotrebljavajuéi  odgovarajuéu mesalicu,
koja ¢e se terati pogcdnom brzinom.

Pored toga, upotreba karbidnih deli¢a
narodite veli¢ine od velike je vaZnosti pri
csicuravanju dobrih rezultata napred po-
menutih. Veli¢ina tih deliéa je priblizno
ravig velidini le$nika i deli¢i ove velidine
imaju naro&itih odlika. Pre svega, smanju-
ju.se gubitci usled oksidacije. Ako se upo-
trebe vrlo sitni karbidni deli¢i, na primer,
sitii kao bragno, oni se rasture kroz §ljaku
i teze dg se popnu na-njenu povrSinu, Na
protiv, karbidi-u veli¢ini leSnika, po povrat-
ku na povrsinu rastopljenog metala, ne po-
na povrsinu
Sljake veé ostaju w njenim donjim ‘slojevi-
ma. Prema tome, oubitci usled oksidiranja



i prema tome manji ukupan korisan efekat
rada, jako se smanjuju upotrebom Kkarbida
u velicini leSnika, a uz to ne postojt potre:
ba za neutralnom ili redukujucom atmo-
sferom nad loncem za topljenje.

Pored toga, upotrebom karbida u veli¢i-
ni lesnika osigurava se pravilna cirkulacija
karbida izmedu §ljake i rastcpljenog meta-
la, posto je vrlo tesko da se jako sitni deli-
¢i karbida provlace kroz Sljaku i uvlace u
dodir sa rastopljenim metalom.

I ako se napred dato objasnjenje ne sme
uzeli za ogranifavajuée u ma kome bilo
pogledu prema prijaviocu, smatra se, da
daje jasno objasnjenje zadto se moze do-
biti legura Kalcijum-olova sa sadrZajem od

3 do 3.5% kalcijuma na suprot legurama
kalcijuma i olova, dobijenim dosadanjim

postupcima, koje sadrze samo 1.5% do
2.5% kalcijuma.

Mada je u opisu i zahtevima upotrebljen
izraz zemno-alkalni metali, smatra se, da
taj izraz obuhvata takode i magnezijum.
Pored toga, iako je marofito bilo navede-
no da je postupak primenjen na izradiva-
nje olovnih ili cinkanih legura, ima se ra-
zumeti da se i drugi metali, kao na primer,
kadmijum, aluminijum, kalaj i tome sli¢nj
metali mogu isto tako upotrebljavati.

Patentni zahtevi:

|. Postupak za spravljanje legura prema
osnoviiom patentu br. 8690, naznalen ti-
me, $to se sastofi u dodavanju nekog zem-

ro-alkalnog metala u obliku karbida nekom
kupatilu rastopljenog metala, zatvorenog
pogodnim slojem Sljake i u meSanju tog
kupatila na takav nalin, da se karbidni de-
liéi naizmeni¢no i neprekidno izlazu ¢as
preciséavajucem i rastvornom dejstvu 3lja-
Ke, cas leguriSuéem dejstvu rastopljenog
metala.

2. Postupak za pravljenje legura prema
zahtevu 1, naznalen time, §to se upotreb-
ljavaju karbidni deli¢i u veliéini le$nika.

3. Postupak za pravljenje legura prema
zahtevma 1—2, naznaden time, $to se ras
topljeni metal sastoji od olova ili cinka ili
oba zajedno.

4. Postupak prema ma kojem od zahteva
1-—3, naznacen time, $to se upotrebljava
kalcijum karbid.

5. Postupak prema ma kojem od zahteva
1—4, naznacen time, $to se naizmenitno i

postojano izlaganje karbidnih delica dej-
stvu Sljake i dejstvu rastopljenog metala

postiZe terajudi, u masi rastoplienog meta-
la, jednu mesaficu brzinom od 100 do 300
cbrta na minut.

6. Postupak prema ma kojem od zahte-
va 1 do 5, naznaden time, $to se masa ras-
topljenog metala meSa srazmerno lagano
za vreme prvih stupnjeva ovih radnji, dok
se brzina mesanja povefava pri zavrsnim
stupnjevima' ovih radnji.

7. Postupak prema ma kojem od zahteva
1 do 6, naznacen time, §to se tamo nazna-
cene radnje izvode u granicama fempera-
ture od 700 do 760° C.
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