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Ovaj pronalazak odnosi se na postupak
za proizvodnju anlifrikcionih (protiv trenja)
legura, upolrebljujuéi metale koji se ne
daju mesati, legure, kojima se oslvaruje
meSavina prisna i homogena u toku nji-
hove proizvodnje, ali po postupanju, koje
olakS8ava njihovo docnije izdvajanje pod
dejstvom trenja.

U slucaju gde su uslovi trenja sposobni
da proizvedu ma kakvo poveéanje tempe-
rature, bilo da je Irzina velika, bilo da je
veliki pritisak povr$ina u frenju, izdvajanje
antifrikcionog metala i eksudat od ovog me-
tala dopusta umetanje &vrsiih poluplasti¢-
nih materija, sprecavajuéi dodir delova u
trenju. Ovaj fenomen dopusta antifrikciji
da ispuni male neravnine od povrsina u
trenju i da im da gladak i masan izgled.

Ovaj rezullulat je veé zahlevan naroéito
kod bronze za irenje, sa visokom sadrzi-
nom olova, ali do sada upelrebljeni po-
stupci za proizvodnju ili spredavaju eksu-
daciju olova, ili ga ostavljaju slobodnim
u stanju, koje ne dopusta da se moie
obrazovati talog, koji treba da izolie obe
povrsine u irenju, da bi se izbeglo froZe-
nje delova u frenju. Ukratko reéeno, usled
nemogucnosti da se udruze dovoljni uslovi
olovne bronze, koje su do sada dobivane,
nije se moglo dopustiti obrazovanje ovih
antifrikcionih ljuspica koje prianjaju i izo-
lisu.

Hemijsko postupanje upolrebljeno u po-
slupku za proizvodnju, koji ¢ini predmet

pronalaska, ima kao dejstvo, da potpoma-
Ze izdvajanje ovih metala, koji se ne sje-
dinjuju, u trenutku mehani¢ke upotrebe de-
lova, koje oni sacinjavaju, mada su ranije,
u vremenu svoga obrazovanja, olak3avali
prisnu i homogenu meSavinu ovih neudru-
zivih metala (koji se ne daju sjedinilti),

Ovo postupanje sastoji se u uvodenju
u anlifrikciju u rastopu priblizno 5%/, po-
tezini hlorne soli sposobne da proizvede
alkalnu neoksidiSu¢u sredinu.

Glavne fizicke karakteristike ovih hlor-
nih soli, upotrebljenih u ovom postupku
za proizvodniu, jesu u tome, dasu lopljive
i isparljive na temperaturi, koja se nalazi
izmedu najnize temperalure lopljenja —
temperature anlifrikcije — i najviSe tem-
perature topljenja — koja odgovara top-
ljenju metala, koji sluze kao podloga.

Hlorne soli, koje sluze za postupanje
antifrikcije upotrebljuju se u dva stanja:
te¢nom i gasovitom, u jednom su upotreb-
ljeni kao topitelji, a u drugom kao preci-
Sc¢aci.

Kranje deljenje antifrikcije u smesi, koja
sluzi kao osnova dopusta meSavini, da sa-
¢uva mehani¢ke karakteristike slicne sa
onima, koje bi imale bez meSavine sa an-
tifrikcijom, ¢ak i kad bi ova dostigla pro-
cenle tako visoke kao 20—25%/,:

Antifrikcija, Cija je upolreba uzela sa os-
novom olova meSana je ili ne sa kalajem
i antimonom.

Metali, koji sluZe kao osnova za ovu

Din. 5.



antifrikciju i koji se ne sjedinjuju sa olo-
vom, jesu poglavilo legure bakra, bronze
ili mesinga, i legure aluminiuma, Ciji sa-
slavi zavise od mehanickih osobina koje
se zele prema uslovima njihove upotrebe.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za proizvodnju antifrikcione
legure sa razlicilim sastavom, koji upo-
trebljuje metale, koji se ne daju sjediniti
naznacen time, $lo se oslvaruje prisna i ho-
mogena mesSavina ovih nesjedinjivih metala
u toku njihove proizvodnje, uvodeéi-u an-
tifrikciju u raslopu priblizno 5°/, po teZini
hlornih soli, sposobnih da proizvedu alkalnu
neoksidiSuc¢u sredinu, buduéi da ovo he-
misko postupanje potpomaZe docnije, u
vreme mehanicke upotrebe delova obrazo-

vanih iz ovih legura, izdvajanje anlifrikci-
onog mefala i njegovu eksudaciju za obra-
zovanje anlifrikcionih ljuspica, koje pri-
anjaju i izolisu.

2. Postupak po zahtevu 1 naznaéen fime,
Sto su hlorne soli. koje su upolrebljene
u postupku, topljive i isparljive na tempe-
raturi, koja se nalazi izmedu najnize tem-
perature topljenja — temperatura antifrik-
cije — i najviSe temperature lopljenja —
temperature topljenja metala, koji sluze za
podlogu.

3. Postupak po zahtevu 1—2 naznaten
fime, §to se hlorne soli koje sluZe za po-
stupanje anlifrikcije upolrebljuju u dva sta-
nja; tecnom i gasovitom, i fo u jednom
stanju se upotrebljuju kao topilelji a u
drugom kao preciséadéi.



