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Postupak za izradu stakla u jamastoj peéi.

Prijava od 26. juna 1928.

Vet je predlagano, da se radi izrade,
stakla u okno sipa materijal za rastapanje
zajedno sa gorivom ili da se upotrebljuju
peci za stakla sagradjenc kao visoke peci
kojima se vazduh dovodi na obican na-
¢in, i kod kojih su tako isto gorivo ima-
terijal pomesani zatim postoji predlog da
se u pe¢ u vidu Besemerove peci gorivo
i vazduh odvojeno utiskuju, na dno peéi,
u rastopljeni materijal.

Ni jedan od ovih predloga nije posti-
gao praktican znacaj, jer se s jedne stra-
ne tako postalo staklo boji ugljenikom u
vezi sa mangon sulfidom i drugim u uglje-
niku nalaze¢im se elementima tako, dase
ne bi moglo upotrebiti. S druge strane
Besemerova peé¢ se ne bi mogla uzeti u
obzir za rastapanje stakla, jer se, ako se
vazduh i gas odvojeno uvode u tetno sta-
kio, staklo na ulaznom mestu tako brzo
hladi uslijed ulaza vazduha, da ono za-
tvara otvore i ne prolazi (oti¢e) viSe, da-
kle ne vrsi se razvijanje toplote. U po-
voljnom slucaju susresti ¢e se gas i vaz-
duh iznad rastopine i tamo razvijaju hla-
dan plamen, koji bezkorisno sagoreva.
Nova razmislanja odvela su tamo, a po
pronalasku, da se stvori takav postupak.
da se u okno, s jedne strane, uvodi samo
ona za proizvodnju stakla sluZeéa sme-
sa, a s druge strane plamen za rastapa-
nje; odozdo i pod pritiskom uvodi se u
pec tako, da se on odozgo vidi kroz ma-
su u oknu.

Da bi se odgovarajuéi vreli plamen
obrazovao, ne sme biti nedostataka vazdu-

Vazi od 1. [ebruara 1929,

ha ni suvisak istog. Prema tome potrebna
je vrlo intimna smesa goriva sa vazdu-
hom. Za to pored gasa dolaze u obzir i
gorivo u prahu kao i ulje, pa prema to-
me se pronalazak sastoji dalje u primeni
takvih lezista sa navedenih svrha.

Na nacrtu u slici 1 i 2, pokazana jed-
na pec¢ za izvodnje postupka i to kao pri-
mer.

Slika 1 i 3 su uzduSni preseci i

Slika 2 i 4 su popreéni preseci po
liniji I—I i II—II. iz slike 1 i 3.

'Slilca 5. je uzduzni presek kroz pe¢ sa
usisavanjeni.

a, je okno, peéi uz koje se dole pri-
klju¢uje pravougli prostor b, wu ¢iji se
prednji zid, ¢, uvodi goriljka d. Cela pec
ie hermeticki za gas i pritisak opasana
spoljnim meialnim omotatem, tako da se
moze raditi sa velikim plamenim priti-
skom. Prostor b, sadrzi u svom prednjem
delu (u sl. jedan i dva) jedan sabirni
prstenasti sud e, u kome se skuplja ras-
topina koja tecCe iz dela f, a iz koga da-
lje kod g, kroz cev ide stalno u pe¢ za
preradu.

Slike 3 i 4 pokazuju jedan oblik izvo-
djenja koji je narocéito podesan za loZi-
§ta sa gorivom u prahu. Odvod rastopine
u ovom slucaju vrsi se na dnu okna, a,
n. pr. kod h. Zatim je na dnu peéi ugra-
djeno polukruzno izdignuée i, koje se
hladi vodom.

U koso naslaganom materijalu j, topi
se pepeo ugljenog praha i tamo se hvata.
Na ovom mestu hvatajuée se rastopljeno
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staklo otace se kod g. Prava staklena ra-
stopina iz dela f, ide pak dalje kod h,
bez dodira sa pepelom. Ova je rastopina
nesto guséa nego prvopomenuta, te se
eventualno mora bistriti u jednom naroci-
tom prostoru koji se nalazi ispred peéiza
staklo.

Gornje okno a, se¢ puni staklenom
smeSom, pri ¢em se upotrebljuje soda n.
pr. u uprasenom obliku kre¢njak i kvarc
u komadu. Donji sa plamenom peéi h, sto-
je¢i u vezi deo okna a, puni se komadi-
ma kvarca.

Kroz sisak d, se gasom ili uljem ili
gorivom u prahu izmeSani vazduh za sa-
gorevanje tera u pec tako, da postaje vreo
plamen koji nailazi na kvare, na do-
njem delu okna a, eventualno pod visokim
pritiskom stojeéi plamen ide odozdo na
gore kroz masu stakla pri ¢emu se prvo
u gorniem delu okna rastapa soda i ona
tete preko komada kvarca 1 kre¢njaka.
Krecnjak i silicium dioksid se rastvaraju
dok nc obrazuju tehnickom staklu odgo-
varajuéi silikat natrijum karbonata. Veci
komadi kretnjaka i kvarca obrazuju neku
vrstu resetke sa otvorima tako, da se ma-
sa raslopine ne moze nigde skupljati tc
rastopina tete u tankom sloju preko po-
vrsine komada. Zbog toga se mogu i pla-
meni gasovi peti slobodno kroz medju-
prostore dela peci gde je stavljena masa,
tako da se pri stalnim raznim okolnosti-

ma dobija stalan sastav oticucega stakla.
Oticuce staklo skuplja se u oluctasom su-
du e, odakle na podesan nacin olite sta-
klo kod g.

Kod primera izvodjenja po sliei 5.
predvidjena je duvaljka k, koja u peéi
proizvodi depresiju tako da plamen moze
ici kroz staklenu masu.

Patentni zahtevi.

1. Postupak za izradu stakla u jama-
stoj peci, naznaten time, Sto se okno dr-
zl napunjeno staklenom masom, a plamen,
za rastapanje vodi odozdo na gore kroz
peé i staklenu masu.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen
lime, Sto se u peci stvara potpritisak da
bi se plamen proveo kroz staklenu masu.

3. Oblik izvodjenja postupka po za-
htevu 1, naznaen time, Sto se donji deo
staklene mase sastoji iz punjenja od
kvareitnog komada a ostali deo iz upra-
sene sode, krec¢njaka i kvarca, u komadu
do veli¢ine pesnice.

4. Pet za izvodjenje postupka po za-
htevu 1. naznatena time, Sto se sastoji iz
jednog okna i prostora koji se prikljutuje
na donjem delu okna, u koji je ugradjen
jedan ili vise brenera pri ¢em je peé
stalno opasana metalnim omotatem, koji
ne propusta gas i koji je otporan protiv
pritiska.



Ad patent bray 6327.
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