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Ovaj se pronalazak odnosi na postu-
pak za spravljanje ravnomernog sloja na
Stamparskim podlogama za fotomehani-
¢ku izradu kliSeja sa koloidalnim slojem
osetljivim za svetlost. Postizanje ove pot-
pune ravnomernosti sloja i savrienog sloja
bez mehurica u sloju osetljivom za svet-
lost pruZza vrlo velike poteSkode, jer i pri
vrlo pazljivom radu jos postoji opasnost
za obrazovanje pavlaka (Strajfni), odn. za
cbrazovanje mehurica.

Za postizavanje potpuno ravnomernog
sloja Stamparskih podloga sa slojem oset-
ljivim za svetlost vazno je da se tatno tem-
perira Stamparska podloga, a narocito
Stamparski cilindar, pre i za vreme nano-
Senja koloidalne tecnosti ili emulzije koja
ie (setjiva za svetlost, tako da viskozitet
te te¢nosti ili emulzije pri nanoSenju ne
menja, jer to u prvom redu prouzrokuje
neravnomernost sloja. U tu se svrhu pre-
ma ovom pronalasku vodi briga o tome da
se cilindar ili slicno pre nanoSenja koloi-
dalnog sloja dovodi na podjednaku ili od-
govarajucu temperaturu koju ima sama
osetljiva te¢nost ili emulzija pri nanosenju.
Ovo se moze postiéi na razne nacine, pr-
venstveno tako da se nepremazan cilindar
ili slitno umoé&i uy neku zagrejanu te¢nost,
Kao vodu i u ovoj obrée dok ne pcprimi
temperatury te teénosti, a potom se ukloii
iz te te€nosti i onda, eventualno posle pret-
hodnog suSenja, moze se snabdeti kovioi-
dalnim slojem osetljivim za svetlost. Ume-
sto ovog nacina pomoc¢u vode ili druge

teCnosti moze se zagrevanje cilindra ili
slitnog na Zeljenu temperaturu posti¢i i
drugim putem, otprilike umetanjem cilin-
dra u neki kotao koji je snabdeven vazdu-
Snim zagrevanjem. Ali prvom nadinu za-
grevanja treba dati prvenstvo, jer se na
taj nacin brze i pouzdanije uspeva da se
cilindar dovede na Zeljenu temperaturu.

Kada se narolito radi o postavljanju
sloja na cilindru, koji je na opisan natin
prethodno zagrejan, onda se to moze iz-
vesti na pr. umakanjem tog cilindra u ko-
tao ispunjen koloidalnom tetno$éu ili e-
mulzijom osetljivom za svetlost i obrta-
njem cilindra za vreme umakanja u tec-
nost. Pri tome se moze postupiti na pri-
mer tako, da tecnost lezi mirnsy u nekom
Kotlu a cilindar da se u vodoravnom po-
lozaju odozgo umoci u kotao. Za potpuno
obezbedenje ravnomernog sioja moZe se
pri tome prvenstveno, gore otvoren kotao
za osetljivu koloidalnu tecnost, dakle ot-
prilike neka poduzna §koljka (Solja), ymet-
nuti u drugi kotao koji je gore otvoren i
ima odgovarajudi oblik, a koji je ispunjen
vodom ili kojom drugom podesnon: te¢no-
S¢u u kojoj pliva Skoljka ispunjena kolni-
dalnim rastvorom i koji je spoljasnji kotao
snabdeven vodom i odvodom za pomenutu
tecnost. Odgovarajuéim temperiranjem vo-
de u spolja$njem kotlu moZe se pri tome
voditi briga o tome da koloidalna tecnost
u unutra$njem sudu trajno zadrzava Zelje-
nu temperaturu za vreme nanoSenja sloja.
Ovo se moZe posti¢i bilp time Sto se spo-
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ljasnji kotao sam spolja odgovarajuéi za-
greva, bilo time Sto se voda 1li koja druga
teénost sa Zeljenom, prethodno podese-
nom, temperaturom pusta da protice traj-
no kroz spoljasiji kotao.

Da bi se koloidalna teénost koia se
ralazi u unuacra$njem sudu dovela u Godir
sa omotackom povriinom cilindra « svrha
nanoSenja sloja, moze se rasporcdeije pr-
venstveno udesiti tako da se icziste i po-
kretactki orgaiii cilindra, na koji tivha da
se postavi sloj, nalaze u odredenom kon-
stantnom powZaju i visini 1znad spoijas-
njeg kotla. Skoljka ili slicno, koja je ispu-
njena koloidalnom tefnosdy osetljivom
prema svetlosti, umetne se sad u -poljas-
nji kotao koji jo$ nije, odn. Koji {e samo
delimi¢no ispunjen vodom, tako da koloi-
dalna tecnost jo$ ne dolazi u dodir sa ci-
lindrom. Sada se dopunjavanjem vode ili
slicnog u spoljasnjem kotlu postepeny iz-
dize 3koljka ispunjena osetljivom tetnoScu
dok u nju nije zamocen cilindar Kkoji je
stavljen u obrtanje. Brzine obrtanja cilin-
dra za vreme dok je on zamocen u osetlji-
vu te¢nost odmerava se pri tome tako ca
se i na taj nacin obezbeduje ravnomernost
sloja. Kao §to se pokazalo, za postizanje
ovog cilja ta brzina obrtanja ne sme da
bude suviSe velika, Podesna brzina treba
od slu¢aja do slutaja da se utvrdi prema
viskozitetu koloidalnog rastvora, Posto je
cilindar dovoljno vremena obrtan u oset-
ljivoj te¢nosti da bi se dobila zeljena de-
bljina sloja, onda se opet ispusta voda iz
spoljasnjeg kotla dotle dok se Skoljka
ispunjena osetljivom te¢nosc¢u dovolino ne
spusti, pa viSe ne dodiruje povrSinu ci-
lindra.

Ali umesto da se radi na opisan nacin
moze se postupati i tako da se cilindar za-
jedno sa svojim leziStima i eventualno sa
pokretackim organima spusta i diZze u ver-
tikalnom pravcu, pa tako da se umale u
osetljivu te¢nost i opet iz nje vadi.

Zatim se mozZe postupati i tako da se
csetljiva koloidalna teCnost odozgo pusta
da tete na horizontalno polozeni cilindar,
koji se obrée na nacin koji odgovara na-
pred recenom, dotle dok se ne postigne rav-
nomerno nanoSenje sloja, pri ¢emu opet
treba da se vodi briga o tome da su ci-
lindar i teénost ravnomerno temperirani.

Susenje cilindra snabdevenog slojem
moZze se opet izvesti u podesno zagreva-
nom sudu, na pr. u odozgo navucenoj za-
grevanoj kapi ili posredstvom duvalica to-
plog vazduha, za koje se vreme cilindar
dalje obrée. Pri tome je vaZno da za vre-
ine suSenja ostaje oCuvana ranije postignu-
ta ravnomernost sloja. Za to se moze ci-
lindar bilo prethodno, bilo naknadno i po-

stepeno iznutra zagrevati. Pri tome se sho-
dno radi tako da zagrevanje poéne vec za
vreme odvajanja cilindra od koloidalne
teCnosti i da raste u meri u kojoj napre-
duje susenje.

Umesto da je cilindar, koji se obrce,
za vreme postavljanja sloja’ poloZen tacno
vodoravno, moZe se¢ njegova osa poloZiti
i nesto koso. To ima svoje znalenje naro-
Cito za vreme odvajanja tecnosti od cilin-
dra. Koliko tada kada se ciiindar pri odva-
janju tecnosti izdize, toliko i onda kada
se odvajanje vrdi udaljivanjem te¢nosti od
cilindra uvek ¢e se teénost i cilindar napo-
sletku dodirivati u uzanoj oStroj ivici, a
u ovom sluéaju u mestu koji ima samo
oblik talke. Prema tome za ovaj postupak
nije potrebno da osa cilindra trajno zadrzi
pomenuti kosi polozaj, tj. i za vreme po-
stavijanja sloja, nego je dovoljno kada ci-
lindar zauzme taj polozaj samo za vreme
odvajanja tefnosti od cilindra. Dakle moze
se postupiti tako da se cilindar za vreme
pravog postavijanja sloja drzi poloZen vo-
doravno, pa da se njegova osa nesto nagne
samo za vreme procesa odvajanja,

Nagib kosog polozaja cilindra zavisi
od viskoziteta primenjene koloidalne teé-
nosti; u normalnom sluc¢aju dovoljno je
da se jedan kraj cilindra odigne za neko-
liko santimetara naspram drugom kraju.
Isto tako brzina kojom se obrée cilindar,
koja treba da se odrZava za vreme pravog
postavijanja sloja i za vrme procesa od-
vajanja cilindra i tec¢nosti; uglavnom za-
visi od primenjene koloidalne te¢nosti, Na-
¢in odvajanja tecnosti i celindra moze se
i u ovom slu€aju izvesti na proizvoljan po-
desan nacin, na pr. jednostavng time, $to
se koloidalna tecnost postepeno ispusta iz
suda za postavljanje sloja, ili $to se ceo sud
za nanoSenje sloja zajedno sa te¢noScu
koja se nalazi u njemu postepeno meha-
ni¢ki spusta.

_ Kao Sto je ve¢ pomenuty za postiza-
nje potpuno ravhomernog sloja vazno je
da se cilindar za vreme nanoSenja sloja
_vanredno polako obrée. Pri primeni onog
izvodenja ovog postupka pri kom je cilin-
dar poloZen koso, dolazi u obzir brzina
obrtanja, na pr. od otprilike 7 obrtaja u
minutu. Al pri primeni postupka sa vo-
doravno poloZenim cilindrom mora brzi-
na obrtanja da bude tako spora, da jedan
jedini obrtaj traje viSe minuta i to prven-
stveno pet minuta. Pri tome treba cilinda:
opet shodno da se prethodno zagreje i to
prvenstveno tako da se koloidalna te¢nost
pri obrtanju cilindra u njoj, odmah na ci-
lindru sudi i da se pouzdano spredi otica-
nje tetnosti sa dela cilindra koji obrtanjem
izlazi iz te¢nosti. Na taj natin se postiZe



vrlo ravnomeran sloj.

I pored vanredno sporog obrtanja ci-
lindra za vreme nanoSenja soja ipak ceo
proces pri ovom izvodenju zahteva manje
vremena nego i pri primen, izvodenja sa
koso postavljenim ciiindrom, jer se pri ko-
$0 polozenom cilindru moZze samo vrlo po-
lako izvrsiti odvajanje cilindra od koloi-
dalne tec¢nosti da bi se obezbedila potrebna
ravnomernost. Medutim kod vodoravno
polozenog cilindra moze se odvajanje iz-
vesti smesta | brzo veé posle jednog obr-
taja koji traje otprilike 5 minuta.

U naposletkuy opisanom izvodenju po-
stupka moze se Stedeti i u te¢nosti za sloj
posto cilindar pri vodoravnom leZzanju mo-
ze samo vrlo malo da zadire u te¢nost slo-
fa, mequtim pri kosom lezanju cilindra mo-
ra da bude odgovarajuce veca dubina tec-
nosti sloja u Skoljki.

Zagrevanje cilindra moZe se izvesti i
tako da se za vreme nanoSenja sloja kroz
cilindar sprovodi neko zagrevng sredstvo,
ili da se zagreva elektri¢ki ili na slican
nacin,

Na crteZu je na shikama | i 2 pretstav-
ljena narocito podesna naprava za ravno-
merno nanoSenje sioja koloidalne tecnosti
osetljive za svetlost na metalni cilindar.
Ova naprava omogucuje ravnomerno obra-
zovanje sloja i u ono vreme kada nastaje
odvajanje cilindra od tetnosti sloja tako
da u najgoru ruku sloj ispada neSts deblji
na tankoj liniji nego na drugim mestima,
ali ta linija ne smeta pri naknadnoj upo-
trebi cilindra. Istovremeno ova naprava
dozvoljava izradu sloja potpuno bez pra-
Sine, a da ne zauzima prekomerni prostor.
U tu svrhu ovde se cilindar ne umace u
sud sa tetno8¢u nego se obrée uz gornji
otvor nekog suda ispunjenog tefnoScu ta-
ko da povrSina cilindra upravo dolazi u
dodir sa tecno$cu sloja, a uzimanje teéno-
sti iz oluka vrsi cilindar pod dejstvom ad-
hezije ili povrsinskog napona. Zbog toga
se odvajanje cilindra i teCnosti moze izve-
sti vrlo brzo i kratko, tako da se pri odva-
ianju ne moze obrazovati Siroka neravno-
merna pruga debljeg sloja. Da bi se ova
eventualno neravnomerna pruga od odva-
ianja na cilindru jo§ vife ogranicila, shod-
no je da se uzme uzan otvor na sudu za
te¢nost sloja uz koji se otvor obrée cilin-
dar, tako da taj otvor ima oblik uzanog
oluka €ija duzina najmanje odgovara du-
zini cilindra na kom se izraduje sloj. Pri
tome je shodno da je Sirina ovog oluka u
takv:om odnosu prema preéniku cilindra,
da je nemoguée zagnjurivanje cilindra u
cluk, nego da se on upravo moze obrtati
uz gornju povriinu oluka. Isto se tako §i-
rina oluka moZe eventualno prilagoditi yr-

sti upotrebijene te¢nosti za sloj narotito
njenom viskozitetu.

Posto je u ovom sluéaju tefnos: za
sloj otvorena samo na srazmerny uzinoj
povrsini, a pored toga je ta uzana povrsi-
na prekrivena posredstvom cilindra koji
leZi iznad nje to je ovde ve¢ unapred vrio
mala opasnost da Ce se delov; praSine sa-
Kupitt na povrsini te¢nosti sloja. Ali da bi
se sprecilo da zbog promaje sa strane ili
slitnog ipak dopru deli¢i prasine na povi-
Sinu tec¢nosti u oluk za nanoSenje sloja,
Lo se mogu sa obeju strana oluka za nano-
Senje sloja postaviti zidovi ili druge pre-
preke koje sprecavaju dolazak praSine, Pri
tome se rasporedenje moZe udesiti tako
da su ispred oluka za sloj postavijeni o-
pruzni sviakaci po celoj duzini cilindra koji
pri obreanju cilindra potpuno tiste cilin-
drovu povrSinu od praSine, a iza oluka za
nanoSenje sloja postavljen je zaStitni zid.

Na crtezu pokazuje sl. 1 uspravni pre-
sek naprave sa donjim delom cilindra na
koji treba da se nanese sloj, a sl. 2 poka-
zuje izgled odozgo naprave prema sl. 1 de-
limi¢no u preseku pri Cemu je izostavljen
cilindar,

Uspravno ispod cilindra 1, na koji tre-
ba da se nanese sloj, postavljen je oluk ili
kanai 2, koji je gore otvoren, a Kkoji se
prostire po celoj duzini cilindra 1. Gornji
otvor oluka ili kanala 2 moZe se prema
zelji zatvoriti zaklopcem 3, koji se moze
otprilike sa strane prevuéi. Donji kraj olu-
ka 2 je posredstvom izvesnog broja cevi
ili kanala 4 u vezi sa izjednakim sudom 35,
koji ima shodno podjednaku duzinu kao
oluk 2, pa je s njim u komunikaciji po-
mocu cevi 4, U izjednatkom sudu zavria-
vaju se cevi 6 (sl. 2) za dovodenje koloi-
dalne te€nosti ili rastvora za kopiranje iz
rezervoara koji nije nacrtan. U unutrasnjo-
sti izjednatkog suda 5 koji moZe da se po-
krije skidljivim zaklopcem 7, smeSteno je
nekoliko pretocnih cevi 8, Cije gornje ivi-
ce leZe tatno na podjednakoj visini sa gor-
njim otvorom oluka 2. Odgovaraju¢im do-
vodenjem tecnosti za sloj vodi se briga o
tome da oluk 2 ostaje neprestano ispunjen
do gornje ivice.

Kao §to se vidi na ¢l. 1, gornji granicni
zid oluka 2 pored dugackog useka obra-
zovan je koso kao §to je obelezenn ozna-
kom 9, a to je dobro da bi se sprecilo da
dode u dodir sa cilindrom, a to bi moglo
izazvati postanak Sirih neravnomernijih
prugi na cilindru. Ali ove kosine ne mo-
taju da dopiru do unutrad$nje ivice oluka.

Naprava, Koju sainjava oluk 2 za na-
nolenje sloja, izjednacki sud 5i spoine ce-
vi 4, umetnuta je u zatvoren sanduk, pa
iezi ovde taénn vodoravno na podlogamn



1i. Sam sanduk poloZen je na podefackim
zavrinjimg 12 posredstvom Kkojih, a po-
mocu libele ili vodene vage koja nije na-
crtana, moze se sanduk podesiti ta¢no \o-
doravno. sanduk 10 se pomocy cevi 13 pu-
ni nekom temperiranom tecno$cu na pr.
ugrejanom vodom, ¢iju temperaturu re-
guliSe neki termostat koji nije nacttan.
Oticanje ove tecnosti biva kroz otvor 14
(slika 1).

Sa strane od oluka 2 postavljeni su
brisa¢i 15, 16 od koze ili slitnog, koj: se
takode proteZu po celoj duzini cilindra.
U izvedenom obliku pretstavljenom na sli-
kama 1 i 2 postavljeni su ovi brisadt na
Sipkama 18, 17 koje su pri¢vric¢ene na zglo-
bu 19 koji je opet u vezi sa protiviegom
20. Prirodno je da se umesto protivtega
mogu predvideti opruge.

Sa druge strane oluka 2 postavljen je,
pored sanduka 10 zid 21 koji shodno dopi-
re do visine cilindra 1, pa tako salinjava
bo¢nu ogradu za cilindar i sanduk 10 i dej-
stvuje kao §tit za praSinu. Ovaj zid 21 mn-
7¢ da bude pri¢vrSéen uz sanduk 10 po-
mocu leptirastih navrtki i da se okrece oko
Zarke 23, pa da se moze preklopiti posto
se popuste zavrtnji 22.

Prema Zzelji mogu se brisaci 15, 16 za-
nmeniti nekim drugim zidom za zaStitu od
prasine postavijeni ispred oluka 2 za na-
nofenje sloja, a koji zid odgovara zidu 21,
ali moZe se ovakav zid predvideti takode
i ispred brisaca 15, 16.

Pri upotrebi ove naprave najpre se san-
duk 10 ispuni vodom ili kojom drugom
tecnoscéu sa zeljenom ravnomernom tempe-

raturom, a izjednadki sud se ispuni tecno-

&¢éu za sloj. Ova tefnost odlazi iz suda 5

kroz cevi ili kanale 4 u oluk 2 za nano-
Yenje, pa ispuni ovaj do njegove gornje
ivice, ¢ija visina odgovara ivici pretotne
cevi 8. Zaklopac oluka za nanosenje sloja
moze do tog trenutka da bude zatvoren.
Kada se posle sklanianja tog sanduka ci-
lindar 1, koji je eventualno prethodno za-
grejan, spusti do same gornje ivice oluka
2 ili ovaj oluk zajedno sa sandukom 10 iz-
digne pomoéu podeSalkih zavrtanja 12 ili
koje druge podesne naprave do donje ivi-
ce cilindra, onda te¢nost iz oluka 2 dolazi
u dodir sa cilindrom. Kada se sad ovaj ci-
lindar 1 shodno polako obrée oko svoje
cse, onda on uzima na svoju povrsinu tec-
nost za sloj iz oluka 2, pa se njome potpu-
no ravnomerno prekriva. Medutim dotice
iz rezervoara, koji nije nacrtan, odgova-
rajuca koli¢ina teénosti za sloj u izjednacki
sud 5. Kada se na ovaj nacin ceo cilindar
ravnomernp prevuce te¢noséu za sloj, onda
se vr8i odvajanje opet bilo odizanjem ci-
lindra bilo spuStanjem sanduka 10 sa olu-

kom za narosenje, Prirodno je da se pre-
ma Zelji moZe cilindar jedarput ili vige
puta obrtati uz oluk za nanoSenje sloja.
Pri upotrebi meke tecnosti, koja se even-
tuaino pod dejstvom toplote cilindra brzo
susi, nastaje po pravilu potpuno suSenje
ve¢ pre nego Sto deo cilindra snabdeven
slojem izviri iznad za$titnog zida 21.

Prirodno je da brzina obrtanja cilin-
dra zavisi s jedne sirane od viskoziteta tec-
nosti, a s druge strane od brzine suSenja
i slicnih momenata. Umesto rastvora za
fotografsko kopiranje prirodno je da se
mogu upotrebiti i proizvoljne druge tec-
nosti za nanoSenje sloja na cilindar, na pr.
rastvori laka kakvi se upotrebljavaju po-
red ostalog za fatografske svrhe, pa i teé-
nostj proizvoljne druge vrste, Kao §to se
vidi ova naprava dozvoljava nano3enje slo-
ja na cilindre za proizvoljno velikim pre&-
nicima, a da se ona u tu svrhu ne mora
znatno menjati. Isto tako se na ovoj na-
pravi mogu obradivati cilindri sa manjom
duzinom nego Sto to odgovara duzini olu-
ka za nanosenje sloja.

Kao §to je pomenuto pri nanoSenju
sloja na ploCe i na metalne cilindre za fo-
togratske svrhe treba narocito da se obrati
paznja na to da se postigne sloj potpuno
bez prasSine. U tu se svrhu moZe prema
ovom pronalasku Kkué¢ica u kojoj se vrsi
nanosenje sloja na ploce, odn. na metalni
cilindar spojiti sa nekim uredenjem za pro-
terivanje i provlacenje Cistog vazduha, pa
ovaj vazduh da se pre ulaska u tu kucicu
sprovodi kroz neki filtar ili neku te¢nosi.
Prirodno je da sama kudica mora uosta-
lom da bude tako zatvorena da i na nikak-
vom drugom mestu ne moze prodreti pra-
Sina. Tako se postize da nikakvi delici pra-
Sine ne dolaze u dodir sa ploc¢ama odn. sa
cilindrom na koji se nanosi sloj, ili da pra-
Sina uopste ne moZe prodreti u kuéicu.

Prema zelji mogu se i dve ili vife cen-
trifuge, odn, cilindara zajedni¢ki smestiti
u ovakvu zatvorenu kucicu,

Radi pouzdanosti mora se pri upotre-
bi ove naprave poceti sa provlatenjem ili
teranjem Cistog, odn. pretiSéenog vazdu-
ha pre nego Sto se poéne nanoSenje sloja.
Prema zelji moZe se pre€iSéen vazduh koji
se uyodi u kuéicu prethodno manje ili vide
zagrejati. To je narolito korisno za vreme
suSenja sloja osetljivog za svetlost na plo-
tama ili cilindrima. Prema tome nije po-
trebno da se ve¢ prethodno sprovodi kroz
kuéicu zagrejan vazduh nego se prema Ze-
lji moZe sa zagrevanjem vazduha poleti
tek posle izvesnog vremena. Umesto da se
sprovodi kroz Kuéicu prethodno zagrejan
vazduh moze se Kkudica cela zagrevati ot-
prilike pomoc¢u nekog zagrevatkog omo-



taca postavljenog oko kudice ili pomocu
sli¢cnog; medutim sprovodenje prthodno
zagrejanog vazduha moZe da bude jedno-
stavnije i prakti¢nije. Umesto preliScenog
vazduha prirodno je da se prema Zelji
mogy kroz kucicu sprovoditi i indiferent-
ni Cisti gasovi kao azot ili slitno.

Na slikama 3 i 4 crteza pretstavljen je
jedan primeri¢an izveden primer naprave
za centrifugalno nanoSenje sloja na plocCe,
i to pokazuje sl. 3 Sematski crtez naprave
u izgledu sa strane, delimitno u preseku
pri otvorenom zaklopcu, a sl. 4 pokazuje
izeled sa strane samog zaklopcea.

Centrifugalni sanduk ili kudica a je
sa sviju strana hermeticki zatvorena i pr-

venstveno obrazovana okrugla. Njen za-

klopac b obrazovan je shodno prilitno
tezak da je na rubu savijen na vise na na-
&in poruba (sl. 4). Ispod ovog ruba savi-
jenog na vise pri¢vricen je zapuSalki pr-
sten ¢ od gume ili sli¢nog kojim zaklopac
¢vrsto prilegne uz kucicu a tako da ne
propusta praSinu. Vazno je da su unutra-
gnje povrsine koliko kudice a, toliko za-
klopca b potpuno glatke kao $to se to mo-
ze lako posti¢i pri upotrebi materijala kao
§to je masa vestacke smole, aluminium ili
drugi materijal koji ne rda, metalne le-
gure i slicno.

Na glatkoj donjoj strani zaklopca b
postavljene su zagrevane cevi d, i to shod-
‘no na takav nafin, kao §to je pretstavlje-
no na sl. 3, da leze u segmentima tako da
se svi delovi ploce e, na koju se nanosi
sloj, ravnomerno zagrevaju. Ove zagreva-
ne cevi su shodno zatvorene sa sviju stra-
na, pa imaju takode potpuno glatku po-
vriinu. Umesto ovakvih zagrevanih cevi
mogu se predvideti i zagrevacki sanduci
ili slicno. Ali zagrevanje se moze izvesti
i na proizvoljan drugi nacin, na pr. elek-
tricki; uvek je samo vazno to da zagreva-
njem ne dopru u kuéicu nikakvi deli¢i pra-
Sine ili prijav&tine i da je naprava za za-
grevanje postavljena tako da je po mogué-
stvu nemoguce da se na nju nahvataju de-
li¢i praSine ili prljavstine.

Podloga f za plotu e, na koju se na-
nosi sloj, sastoji se shodno takode od spo-
lia potpuno glatkog materijala, kao $to
je masa veStactke smole, glatani alumini-
um i slitno, a ona ima, radi izbegavanja
tkodljivih vazdu$nih vihora, glatki tanji-
rasti oblik. Ova podloga nije vec¢a od plo-
¢e na Koju se nanosi sloj, da bi se spre-
¢ilo da se na njenom rubu nahvata stara
ckorela te¢nost sloja. Kada treba da se na-
nesu slojevi na vanredno velike plole za
koje je podloga f suvile mala, onda se
moZe na tu podlogy f najpre poloZiti neka
veca, srazmerno tanka, jaka i Cista ‘ploca

g na pr. od celika, tako da se na taj na-
¢in postiZze dovoljno velika ravna oslonska
povrsina za plocu na koju se nanosi sloj.
U sluCaju potrebe moze se plota g jo§ na-
rocito  pricvrstiti na podiozi f. Srazmer
podioge f prema obimu kuéice a shodno
treba da se uzmu tako, da rub h podloge f
ima dovoljno otstojanja od unutrainje po-
vriine i centrifugalne kuéice a. Time se
postize da centrifugalna te¢nost sloja ne
leti na unutrasnju povrsinu i centrifugal-
ne kuéice i da se tamo ne nahvata i stvrd-
ne. Radi postizanja iste svrhe shodno se
vodi briga o tome da brzina centrifugira-
nja nije suvife velika.

Osovina r prolazi kroz dance centri-
fugalne kucice a pa je tu predviden naro-
Citi zaptiva¢, koji na crtezu nije naslikan,
da bi sesprefilo da na tom mestu mogu
prodreti u kuéicu deli¢i praSine ili sli¢nog.
U tu se syrhu moZe postaviti na pr. vise
plotice koje leZe nad drugom ili neka
zaptivna kutija, poSto za to nije dovoljna
cbitna Kotrljaca (leZiste sa kuglicama).

Dno centrifugirane kucice a je ispu-
njeno vodom ili nekom drugom podesnom
te¢noséu K. Ova tecnost sluzi s jedne stra-
ne za zadrzavanje deli¢a praSine i nedisto-
¢e, koji su se eventualng jo¥ nahvatali u
kuéice, a s druge strane ona slu#i za zadr-
zavanje tec¢nosti sloja koja je centrifugira-
njem odbacena sa plote e, kao Sto je to
pretstavlijeno na sl. 3 isprekidanim linija-
ma i strelicama.

U spolja¥njem zidu j centrifugirane
kucice zavrSava se cev I za dovodenje vaz-
duha pomoc¢u Koje se potiskuje u centrifu-
einu kucicu vazduh koji je filtriran uy na-
pravi m. Kao filtarska masa mogu se shod-
no upotrebiti Raschig-ovi prstenovi koji
su okvaSeni uljem ili sli€nim, a koji su
smeSteni- u levku n. Pri tome se na pode-
san nacin, otprilike posredstvom nekog
odvajata o za ulje vodi briga o tome da
vazduh ne povlaci sobom ulje iz filtarske
mase u centrifuginu kuéicu. Ali umesto to-
ga moze se preliS¢en vazduh terati kroz
neki rezervoar ispunjen vodom. U unutrag-
njosti centrifugine kudéice a postavljen je
iznad zavrinog otvora cevi 1 sprovodni
lim p i to na takav natin da se time po
mogudstvy izbegava obrazovanje vazdu$-
nih vihora u unutradnjosti kucice, pa vaz-
duh prolazi u srednjoj visini uz unutra¥nji
zid centrifugalne kucice, _

Na podesnim mestima centrifugalne
kucice a predvideni su mali otvori, koji ni-
su naslikani na crtezu, kroz koje moZe o-
pet da izlazi vazduh koji duvalice teraju u
kuéicu. Ovaj vazduh pri tome povlati za
sobom i eventualne deli¢e prasine i prljav-
itine koji se u pofetku jo¥ nalaze u Ku-



¢ici. S druge strane vazduh kojj izlazi kroz
te male otvore sprecava da kroz te otvore
prodru deli¢i praSine u kucicu. Ali prema
Zelji mogu se ti izlazni otvori snabdeti i
jednosmernim ventilima koji dozvoljavajz
samo izlazenje vazduha kroz te otvore, ali
ne dozvoljavaju prodiranje vazduha kroz
te otvore u kucicu.

Radi potpune bezbednosti pre nano-
Senja sloja kucica sa ispiranjem filtrira-
nom vodom i zatim produvavanjem filtri-
ranog vazduha narocito ¢isti. Filtrirana
voda uvodi se shodno u kudicu Kroz jednu
ili viSe rupica ili cevéica, koje nisu pred-
videne u zaklopcu b. Kroz iste cevéice ili
rupice koje se mogu zatvarati moze se za-
tim uvoditi i te¢nost za sloj.

NanoSenje sloja na plofe u ovoj na-
pravi vr8i se shodno na taj natin da se
posle polaganja jedne ploce najpre zatvo-
ri kudica, pa ocisti produvavanjem filtri-
ranog vazduha, zatim se sprovede filtri-
rana voda rad ispiranja eventualnih deli-
¢a prasine ili prljavstine, a potom se kroz
cevéice 1l slicno koje se mogy zatvarati,
a koje se nalaze na zaklopcu dovodi na
plocu teCnosti za sloj.

Centrifuga za ploce pretstavljena u
preseku na sl. 5 razlikuje se od centrifuge
prema slikama 3 i 4 uglavnom time, Sto
se ovde uduvan ili uvlaten vazduh sprovo-
di kroz vodu koja se nalazi na dnu centri-
fugine kucice pre nego sto on prode kroz
slobodan prostor centrifugine Kkudice, a
to radi obezbedenja c¢istoCe od praSine. U
tu je svrhu uredenje prvenstveno udeseno
tako da se vazduh sprovodi kroz cev po-
stavljenu na dnu kucice a ispod kape po-
stavljene iznad mivoa vode, a iji zidovi sa
strane dopiru ispod nivoa vode tako da
vazduh tek poSto prode kroz vodu moze
uci u slobcdan prostor kucice. Tako se
viazduh sa potpunom bezbednoScu wosio-
bada i od najsitnijih deli¢a praSine koje je
on eventuaino do tada sobom vukao,

Kroz dance kucice a sprovedena je cev
s koja sluzi za uduvavanje vazduha, Ova
cev se zavrSava iznad nivoa vode k. Iznad
zavrSetka cevi ¢ postavljena je kapa v, Ciji
rubovi, kao $to je nacrtano, dopiru ispod
nivoa vode. Kapa v je pri¢vri¢ena na izbu-
fenom stalku u koji je pri¢vricen na dan-
cu 1 kuéice a. Vazduh prolazi kroz cev s
odozgo u pravcu strelica u prostor ispod
kape v, odavde se proteruje kroz vodu K,
pa onda kroz otvore ili rupe w stalka u
dolazi u slobodan unutranji prostor ku-
cice a. Pri ovom prolazenju kroz vodu k
vazduh se potpuno oslobada praSine, Izla-
zenje uterivanog vazduha moZe da biva i
ovde kroz otvore, koji nisu nacrtani, a
koji su eventualno snabdeveni jednosmer-

nim ventilima i koji mogu shodno da se
najaze y zaklopcu b kudice.

Prirodno je da cev za uvodenje vaz-
cduha sa njenom kapom moZe da bude po-
stavljena i na drugom mestu danca kudice,
a kapa v moZe da bude i na drugi nacin
pri¢vri¢ena uz kuéicu umesto pomocu iz-
buSenog stalka u, na pr. pomoéu palica ili
stremena koji su pri¢vriceni na kraju cevi
S, pa drze kapu u razmaku iznad te cevi.
Umesto na opisan i pretstavljen naé¢in mo-
7€ se naprava za sprovodenje vazduha
kroz vodu izvesti i jednostavno tako da se
uvodna cev za vazduh presavije u vidu
zmije dva ili viSe puta, pa da se zavriava
ispod nivoa vode,

]

Patentni zahtevi:

1) Postupak za ravnomernog nanoSe-
nie sloja na Stamparske podloge (metalne
cilindre i plole) za fotomehani¢ku izradu
stamparskih kliSeja sa koloidnim slojem
osetljivim za svetlost, naznacen time, $to
se temperatura Stamparske podloge za
vreme nanosenja sloja odrzava u tacénoj
zavisnosti temperature koloidalne te¢nosti
ili emulzije osetljive za svetlost, a brzina
obrtanja Stamparske podloge podeSava se
prema viskozitetu koloidalnog rastvora ili
emulzije, Lk

2) Postupak prema zahtevu 1, nazna-
¢en time, Sto se cilindar pre nanoSenja
koloidalnog rastvora dovodi na podjedna-
ku temperaturu kao sam koloidalni ras-
tvor.

3) Postupak prema zahtevu 1, nazna-
¢en time, Sto je cilindar, na koji treba da
se nanese sloj i koji je snabdeven pokre-
tatkim mehanizmom, poloZzen vodoravno
iznad otvorenog suda koji se eventualno
moze puniti zagrejanom vodom ili sli¢-
nim, a u kom sudu moZe ploviti $koljka ili
slitno, koja sadrzi teCnost sloja, a koja se
upustanjem vode ili sli€nog u spoljadnji
sud moze podic¢i ka cilindru koji rotira, a
ispusatnjem vode ili slicnog moze se raz-
maknuti od tog cilindra.

4) Postupak prems zahtevu 1, nazna-
¢en time, Sto te¢nost sloja tece ravnomer-
no po vodoravno polozenom cilindru koji
rotira { koji je odgovarajuéi prethodno
zagrejan, a te¢nost sloja tece brzinom ko-
ja odgovara viskozitetu teénosti.

5) Postupak prema zahtevu 1, nazna-
¢en time, Sto obrtanje cilindra, koji je
shodno prethodno zagrejan i koji je za
vreme nanoSenja sloja poloZen vodorav-
no, za vreme mnanosenja sloja biva tako
sporo da jedan obrtaj traje vie minuta.

6) Postupak prema zahtevima 1 i 5.



naznacen time, $to vreme potrebno za je-
dan obrtaj iznosi otprilike pet minuta.

7) Postupak prema zahtevu 1, za na-
nosenje sloja na cilindre koji se obréu u
koloidalnoj tecnosti ili emulziji, naznacen
time, $to je osa cilindra koji rotira polo-
Zena neSto koso za vreme odvajanja kolo-
idalne te¢nosti i cilindra sa naneSenim slo-
jem,

8) Postupak prema zahtevu 11 7, na-
znacen time, $to osa cilindra na koji treba
da se nanese sloj trajno ima kosi polozaj
koji treba da se odrzava za vreme odvaja-
nja cilindra od te¢nosti sloja.

9) Postupak prema zahtevu 1 i 7, na-
znacen time, $to se odvajanje tecnosti 1
cilindra vr$i ispustanjem tecnosti iz suda
za nanoSenje sloja za vreme obrtanja ci-
lindra koji je polozen neSto koso.

10) Postupak prema zahtevu 1, nazna-
¢en time, §to se za vreme odvajanja teno-
sti i cilindra, cilindar ili koloidalni sloj na
njemu posredno ili neposredno zagreva
radi suSenja.

11) Postupak prema zahtevu 1, nazna-
¢en time, Sto je celendar za vreme nanoSe-
nja sloja tako jako zagrejan da se koloi-
dalna te¢nost odmah na njemu c&vrsto o-
sudi, pa se pouzdano izbegava oticanje tec-
nosti sa dela cilindra koji izlazi iz te¢nosti
sloja.

12) Naprava za izvodenje postupka
prema zahtevu 1, naznacen time, Sto je is-
pod cilindra na koji treba da se nanese
sloj, a koji se cilindar obrce, postavljen o-
luk koji sadrzi te¢nost sloja, iz kog cilin-
dar pri svom obrtanju uzima te¢nost a da
nije zagnjuren u te¢nost.

13) Naprava prema zahtevu 12, na-
znacen time, $to je oluk za unoSenje sloja
uzan u odnosu‘prema cilindrovom prec-
niku.

14) Naprava prema zahtevu 12, na-
znacena time, $to oluk za nano$enje sloja
komunicira sa izjednackim sudom koji
pomocu jedne ili viSe pretonih cevi odr-
7ava oluk za nanoSenje sloja ispunjen do
gornje ivice.

15) Naprava prema zahtevu 12, nazna-
Cena time, S$to su gornji rubovi zida oluka
obrazovani kosi na nize.

16) Naprava prema zahtevu 12 i 14,
naznacena time, $to je oluk za nanoSenje
sloja, shodno i izjednacki sud, umetnut u
sanduk koji se moZe puniti temperiranom
te¢noscu.

17) Naprava prema zahtevu 12, nazna-
¢ena time, 3to ispred oluka za nanoSenje
sloja jedan ili vife brisata opruzno prileze
uz cilindar.

18) Naprava za izvodenje postupka

prema zahtevu 1, naznaCena time, §to je
kuéica centrifuge Kkoje su uobicajne pri
nanoSenju sloja na plofe, odn. kucica za
metalnj cilindar na koji se nanosj sloj, u
vezi sa uredenjem za proterivanje ilj pro-
vlaCenje Cistog vazduha, a ta je kucica za-
tvorena tako da ne moze u nju uc¢i nikakva
povrsina.

19) Naprava prema zahtevu 18, nazna-
¢ena time, Sto je ispred ili na mestu gde u-
lazi vazduh u kudicu postavijen filtar koji
zadrZzava praSinu i slicno ili neka tecnost.

20) Naprava za centrifugiranje sloja
na ploce prema zahtevu 18, naznaCena ti-
me, Sto je odstojanje tanjiraste podloge
za plote od glatkog unutradnjeg zida ku-
¢ice odmereno tako da se pri centrifugi-
ranju ne izbacuje tecnost na unutrasnji
zid kucice. :

21) Naprava prema zahtevu 18, na-
znacena time, Sto je dance kudice prekri-
veno vodom ili kojom drugom tefnoséu
podesnom za zadrZavanje deli¢a presine i
necistoce,

22) Naprava prema zahtevu 18 i 19,
naznacena time, $to se filtrirani vazduh
kroz dovodnu cev i pomocu vodiljnog li-
ma sprovodi uz unutradnji zid kucice.

23) Naprava prema zahtevy 18, na-
znacena time S$to su na Kuéici predvideni
mali otvori, koji se eventualno mogu za-
tvarati jednosmernim ventilima za izlaz
uteranog vazduha i za deli¢e praSine i ne-
tistoce koje on eventualno sobom vude.

24) Naprava prema zahtevu 18, na-
znaCena time, Sto se grejna tela, kao grej-
ne cevi, koja su sa sviju strana zatvorena
i koja su postavljena na unutrasnjoj strani
zaklopca kudice, medusobno rasporedena
t vidu segmenta.

25) Postupak za nanoSenje sloja na
ploce i cilindre u napravi prema zahtevu
18, naznaCen time, $to se kudica pre na-
noSenja sloja cisti ispiranjem filtriranom
vodom 1 filtriranim vazduhom.

26) Postupak za nanoSenje sloja na
plote i cilindre u napravi prema zahtevu
18, naznaden time, §to je brzina centrifu-
giranja izabrana tako da se te¢nost sloja
ne tera na unutrad$nji zid kucice.

27) Postupak za nanosSenje sloja u na-
pravu prema zahtevu 18, naznacen time,
Sto se vazduh u zagrejanom stanju uvodi
u kuéicu.

28) Naprava prema zahtevu 18 i 21,
naznacena time, $to se vazduh radi obez-
bedenja &istoce od praSine, pre nego §to
ulazi u slobodan prostor kudice, sprovodi
kroz vodu koja se nalazi na dnu kudice.

29) Naprava prema zahtevu 28, na-
znaCena time, Sto se vazduh kroz cev po-



stavljenu na dnu kudéice sprovodi pod kapu vazduh tek poSto prode kroz vodu moze
postavljenu iznad nivoa vode, a ¢iji rubovi da ude y slobodan prostor kudice.
sa strane dopiru ispod nivoa vode tako da
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