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Ovaj se pronalazak odnosi na poboljsa-
nje u pripremi lezisnih povrsina, koje nose
ncke obrtne delove, na primer, osovine, ili
delove, koji su u kliznom dodiru, kao na pri
mer klipovi, klipnjace, i t. d.

Nadeno je da se izlaganjem lezi$nih po
visina tretivanju sa izvesnim  odredenim ti
pom maziva, vrlo mmnogo poboljSavaju ot-
porne i anti-frikcione osobine tih povr§ina,
pa Cak i da sc temperatura na kojoj na-
staje  zaribavanje tih  povrsina, jako pove-
¢ava Cak i za sasvim obi¢na maziva,

Prema ovom  pronalasku, postupak za
obradu leziSnih povrsina (na primer, bron
zanih povrsina) sastoji se u prevlacenju tih
povrsina jednom prevlakom od oksidacionih
proizvoda mesavine nekog biljnog maziva (na
primer, ricinusovog ulja) sa malom proporci-
jom nekog organskog jedinjenja olova (na
pr. tetractilom olova), Sto se postize uti-
skujuci tu uljanu meSavinu  izmedu nosece
povrsine i dela, koji ona nosi, pod uslovima
povisene temperature, usled cega se ta u-
ljana meSavina oksidira.

Ovakva obrada lezi§nih povrsina mo
ze se izvoditi i sa meSavinom biljnog i mine
ralnog ulja, ali je vrlo vazno da izvesan
prceenat bude  zastupljen  gore naznacenim
biljnim  uljem.

Vreme, za koje ¢e se postici povoljan u
speh u obradi lezisnih povrSina zavisi od
raznih okolnosti, na primer. od mehanickog
opterecenja nosece povrsine a takode i od
brzine trenja, po§to se tim faktorima stva-
raju uslovi za taloZenje proizvoda raspadanja
biljnog ulja. Pored toga, i sledeé¢i su uslovi

od vaznosti: (a) prvobitno stanje povrsine,
(b) proporcija olovnog jedinjenja sadrzanog u
ulju, (c) brzina isparavanja olovnog jedi-
njenja i stvaranja proizvoda raspadanja, (d)
karaktera oksidacionih proizvoda.

Kao §to je napred bilo receno, postupak
prema ovom pronalasku, sastoji se u tome,
sto se lezigne povrSine, koje se imaju o-
bradivati, podmazuju uljem. koje u svakom
sluCaju mora sadrzavati izvesan procenat bilj-
nog ulja, u kome se sadvzi i izvesna koli-
¢ina nckog organskog jedinjenja olova, pri
cenmny se pazi da se izmedu tarudih se¢ po-
vir§ina izazove takvo stanje, da se biljuno u-
lje postepeno oksidise talozeci svoj sadriaj
olova. Ovako stalozeno olovo uraduje se
samim povr§inama, t.j. upija se u same po-
vr§ine taruéih se delova, povecavajuci im
antifrikcione osobine.

l[zvodenje postupka moze biti razlicito
i zavisi od vrste i oblika lezisnih povrsina.
Potrebni uslovi za omoguéavanje oksidisa-
nja uljane meSavine, mogu se postici bilo ja-
kim preoptereéenjem ili pritezanjem  tarucih
povriina ili se¢ ulje moze zagrevati izvan
lezista i u takvom stanju uteruje se izmedu
nosecill povrsina, koje su dovodene time u
stanje, koje izaziva oksidaciju ulja. Kako je
kombinacija ricinusovog ulja ili repicinog ulja
sa nekim olovnim jedinjenjem takve prirode,
da se pri oksidaciji olovni proizvodi osloba-
daju, to se tako oslobodeno olovo sjedinjuje
sa nosecim  povrsinama.

Ovaj se postupak vrlo zgodno moze pri-
meniti na obradu lezista kod potpuno novih
strojeva, a narotito kod motora sa unutrasnjim
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sagorevanjem, koji se tom prilikom stavlja-
ju u pogon sa vrlo pritegnutim leZziStima,
u koja se unosi uljana mesavina, koja sadrzi
olovna jedinjenja (na primer tetractil olo-
va)  Razvijena temperatura u  lezistu slnzi
kao indikacija za razvijanje oksidacionog po-
stupka uljane meSavine, i moze se prime-
titi da se¢ temperatura, na kojoj se vrsi za-
ribavanje taru¢ih povrSina, sve vise penje,
u koliko sc¢ dalje sprovodi oksidacioni po-
stupak. Usled povecanja ove temperature,
koja skoro odgovara temperaturi na kojoj se
vrsi oksidisanje i raspadanje uljane mesSavi
ne, potrebno je povecati i brzinu kretanja
i optereéenje tarucih povrsina. Bas ovom po
vecanom brzinom dobija se u trajanju vre
mena potrebnog za povoljnu obradu takvih
povrsina.

Ipak, mada oksidacioni proizvodi ulje
ne meSavine, postali pri obradi taruéih povr-
§ina, potpomazu stvaranje bolje i vise anti-
frikcione lezisne povrsine, desava se da pre-
komerno stvaranje ovih  oksidacionih  pro-
izvoda tezi da zgusne uljanu mesavinu, naro-
¢ito na prstenovima it.d., a pored toga le-
ziste se dovodi u opasnost da se zariba.
Pored organskog jedinjenja olova, moze se
ulju dodati i neko organsko jedinjenje kalaja,
kao Sto je kalajni oleat, za koje je nadeno, da
utice na smanjenje stvaranja mulja i oksida-
cionih proizvoda ulja, a da se pri tome ipak
ne spreci stvaranje  oksidacionih  proizvoda
olovinog jedinjenja.

Pri stvarnom izvodenju ovog postupka
u delo. nadeno je da se za bronzana lezista
dobijaju vrlo dobri rezultati pri opterecenju
od oko 70 kj em i tarucoj brzini od oko
3.43 m/sec. Trajanje uradivanja oko tride-
set ¢asova. Za obradu lezista upotrebljeno je
ulje sa sadrzajem od 0.0200 po tezini tetra-
etil olova. Uredivanjem od 75 Casova, lezis-
ne povrsine dobijaju takve osobine, koje se
ne mogu postiéi do sada poznatim antifrik-
cionim materijalom. Vaino je istaci, da se
dodavanjem olovnog tetraetila ricinusovom
ulju u pocetku pogorsavaju antifrikcione o-
sobine bronzanog leziSta, usled smanjene
podmazujuée moéi ulja, zbog cega i tempera-
tura zaribavanja naglo opada, ali se da-
ljim radom ove osobine popravljaju i tem-
peratura zaribavanja povisava, sve dok se ne
dobiju vrlo korisne osobine postojanog ka-
raktera.

Da bi se istakle dobre osobine ovog
postupka za obradu lezista isticemo sledece
rezultate, dobijene pri stvarnoj probi obrade
jednog lezista od fosfor-bronze. Leziste je
bilo optereéeno sa oko 70 kg cm” projek-
tovanog preseka, a brzina kretanja izmedu
osovine i lezista iznosila je 3,43 met/sec.
Leziste je bilo izbuSeno na strugu i suho
nglacano Smirglom, posle ¢ega je ovo le-

ziste stavljeno u pogon za vreme od 183
¢asova uz podmazivanje obi¢nim mineralnim
uljem i meprepariranim biljnim uljem.

To je leziste zatim bilo podvrgnuto o-
bradi po ovom postupku na sledeéi na-
¢in. Upotrebljeno je ricinusovo ulje specific-
ne tezine 0959 na 1500 C., koje sadrza-
valo 0.020, olovnog tetractila. Pre utiskivanja
u leziste, ulje je zagrevano do na tempe-
vaturn od 1000 € produvavanjem  vrelog
vazduha temperature od oko 1600 €. da
bi se time stvorile okolnosti, koje preovla-
duju u radilicinoj kuéici motora sa unutras-
njini sagorevanjem,

Sledeéa tablica pokazuje, inter alia, pro-
mene u koeficijentu trenja i temperaturi za
ribavanja za vreme ove obrade:
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Posle ovakve prerade, lezi§ta pokazuju
vrlo veliko smanjenje koeficijenta trenja uz
povecanje temperature zaribavanja. Naime, ko-
cficijenat trenja za normalno obradeno le-
ziste bio je 0,0018 i sveden je posle prerade
na gornji na¢in, na vrednost od 0,00045 dok
je temperatura zaribavanja podignuta od 120"
na 3070 C.

Pod ovakvim uslovima oksidacije mogu
s¢ upotrebiti i druge mesavine ulja, koja sa-
drze organskih jedinjenja olova, kao olovnog
tetrafenila, olovnog rcino-oleata i kalajnog
fenila.

Patentni zahtevi:

I. Postupak za pripremanje i obradu
lezisnih povrSina (na pr. bronzanih povrsina)
naznacen time, $to se leziSne povrSine pre-
vlace sa jednom prevlakom od oksidacionih
proizvoda mesavine nekog biljnog maziva (na
pr. ricinusovog ulja) sa malom proporcijom ne-
kog organskog jedinjenja olova (na pr. te-
tra-ctil olova), Sto se postize utiskivanjem



predmeta, koji one nose, a pod uslovima i
te uljane meSavine izmedu nosecih povrsina i
okolnostima visoke temperature, usled C¢Ce-
ga se ta uljana meSavina oksidira.

2. Postupak za obradu leziSnih povr-
Sina prema zahtevu 1, naznacen time, Sto se
za obradu upotrebljava meSavina mineral-
nog ulja i nekog biljnog ulja.

3. Postupak za obradu lezisnih povrSina
nekog motora sa unutra$njim sagorevanjem,
prema zahtevu 1, naznacen time, Sto se ta-
kav motor stavi u rad, pa se u lezista,

utiskuje neko biljno mazivo (na pr. ricinu-
sovo ulje) koje sadrzi malu proporciju ne-
kog organskog jedinjenja oleva (na pr. te-
tra-etil olova).

4. Ulje za obradu lezisnih povrdina pre-
ma postupku iz zahteva 1, naznaleno ti-
me, $to se u glavnom sastoji od nekog bilj-
nog ulja (na pr. ricinusovog ulja) sa ili bez
dodatka mineralnih ulja, i $to to ulje sadrzi
organskih jedinjenja olova (na pr. olovnog
tetraetila).
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