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Ovaj se pronalazak odnosi na postu-
pak, da se veStackim predivnim vlaknima
dodeli u izvesnoj meri prircdna kovrca-
vost, koja je osobena vuni,  koja je u sta-
nju da odoli svima naprezanjima, narotito
i pi'i vlazi, Pronalazak je objasnjen na
primeru viskcze,

Kao $to je poznato kod obictnog vi-
skozno-predivnog procesa predivni ras-
tvor se protiskuje kroz tanke otvore kak-
ve dize (predivno mesto) u izvesnu te¢nost
za obaranje, pri ¢emu nastaje beskonacan
pramen (svezanj) pojedinaénih konaca.
Pri tome svezanj konaca prima toliko te-
¢nosti za obaranje, koliko je potrebno za
njegovo potpuno olvrinjavanje. Pri obic-
nom predivnom procesu nastala izduZzenja
se ispoljavaju na taj nacin, $to se mikro-
molekuli u vidu 3tapi¢a (tako zvani ultra-
mikroni mi-éelije) celuloze dovode u red
koji odgovara pravo upravlijenom koncu.

Da bi se jedan takav konac izveo ko-
vréavo, nije dovoljno, da se on bez daljih
mera jednostavno uvije u talasavi oblik,
kao §to to ocevidno jedino Cine do sada
predlagani postupci 1 naprave; time se na-
ime kao $to je prijavilac utvrdio, ne moZze
proizvesti dovoljan i trajan novi raspored
ultra mikrona (mi-celija). Jedan takav ko-
nac nije u stanju, da zadrZi dodeljenu mu
kovréavost pri jacem dejstvu zatezanja, a
narocito u vlazi.

Prijavilac je sada nafao, da se dobija
trajna i jaka kovrtavost, ako se sledecim
naro¢itim merama mi-celijama dodeli novi
raspored, koji odgovara ne pravo uprav-
lienom, ve¢ kovréavom obliku konaca. U
ovom cilju mora se joS pramenima Kona-
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ca, na kojima se jo§ nalazi prionuto sred-
stvo za obaranje, dodeljivati kovravi oblik
i da se izlazu istezanju, dakle da se za vre-
me davanja oblika napregnu preko grani-
ce njihove granice elasti¢nosti, i to pr-
venstevno y trenutku, u kojem je konac
toliko odvrsnuo, da se mi-Celije jos odgo-
varajuéi kovravom obliku konca mogu
na nov nacin rasporediti. Na taj nacin ko-
vréavi oblik konca postaje njegoy prirod-
ni oblik, i on postaje narocito postojan
prema zatezanju i vlazi, ako se mi-Celije
u novom poloZaju puste da mirno i kona-
¢no uzajamno srastu, radj Cega se pode-
sno kovréavi konci bez zatezanja ostav-
liaju izvesno vreme da budu izloZenj uti-
caju sredstva za obaranje, Onj se dakle
ne smeju odmah po kovréanju kvasiti ili
naknadno tretirati,

Za izvodenje postupka se do sada
nisu odrzali zupéani valjci predlagane vr-
ste, koji su n. pr. bili tako izvedeni, da pra-
men konaca, pre no Sto dospe na mesto
vecde dubine zahvata, u svome talasavom
polozaju bude veé tako Evrsto drzan izme-
dv manje duboko zahvatajuéih zubaca, da
konci samo istezanjem preko granice ela-
stitnosti, dakle sa trajnim znatnim izdu-
7enjem (istezanjem) mogu biti dovedeni u
talasavi oblik, Na ovaj nain moraju mi-
Celije za vreme prolaza kroz valjke Kkli-
ziti, pomerati se u svom poloZaju i da se
odgovarajuc¢i kovréavom poloZaju uredu-
ju novim redom. Talasavim postavljanjem
konca na povrsine zubaca izazvano tre-
nje, A je pri tome uopste pre i iza dubo-
ko zahvatajuéih zubaca vece no snaga B
koja treba da se upotrebi za novo uredi-

Din. 40.—



vanje

dakle

mi-Celija | istezanje i produZenje,

A>B.
Takva jedna naprava je radi primera o-
pisana u odnosu na sl. 1. Razmera ove sli-
ke je 12,5: 1. Precnik f delimicno pokaza-
nih valjaka iznosi u prirodi 52,7121 mm.

Na valjcima 1 i 2 predvidena na pri-
mer devedeset i dva zupca 3 i 4 i odgova-
rajuce praznine izmedu zubaca ograniceni
su kruznim lucima. Ali je karakteristicno
da su praznine izmedu zubaca znatno Sire
no zupci i stoga ne mogu biti ispunjene
zupcima kao kod obitnih zup€anika. Kod
preénika 52 mm se dobija od sredine pra-
znine do sredine praznine izmedu zubaca
merena podela pri 92 zupca do 1,8 u luénoj
meri. Iz toga sleduje tada dalje visina zu-
baca do |,4 mm, dubina zahvatanja do 1
mm, polupreénik krivine praznine izmedu
zubaca do 0,6 mm i gornji polupre¢nik zu-
baca do 0,2 mm, Ovde je iznadeno produ-
zenje konaca od priblizno 159 i preko
toga. Umesto jednog takvog ozupcenja po
kruznom luku moZe prema prilikama biti
upotrebljeno cikloidno ozupcenje. U koli-
ko je veci precnik valjaka i/ili broj zubaca,
i/ili u koliko viSe nategnuto sveZanj pra-
menova ulazi izmedu valjaka, u toliko je
jate dejstve; i u koliko je vece njime iz-
vedeno produzenje u toliko su uopste
trajnije kovrce, Profili valjaka treba, kao
to to sl | takode pokazuje, da se mogu
tako valjati, da pri prestajanju zahvata zu-
baca u tacci najvece dubine zahvata posto-
ie¢e minimalno rastojanje zubaca ni na
jednom mestu ne bude znatno prckoraég-
no. Grejanje valjaka moZze pojacati dej-
stvo.

Prednjj uslovi karakteriSu za ovaj cilj
podesne valjke, kao i njihovu ozupcenost,
kao i u vezi sa slede¢im i njihoy uzajamni
raspored. Valjci se podesno sinhronisu
prema sledecem: .

Prema sl. 2a i 2b, na primer, valjak
2 pogoni drugi valjak na taj nacin, 3to se
gumene trake 11 i 11" koje su vodene pre-
ko valjaka 13 i 13" na osovini 15 i valjaka
12 i 12' na osovini 14, provode kroz me-
duprostor izmedu valjaka koji iznosi samo
razlomljeni deo jednog milimetra i kroz
koji eventualno prolazi i konfana masa
kod 16. Valjci mogu pomoéu poluge ili te-
ga, pomocu zavrtnjeva, opruga ili t. sl
biti uzajamno pritiskivani.

Zuptanici se podesno upotrebljuju
kao na sl. 3a i 3b. Valjci 1 i 2 nose na
svojim krajevima ozupéenja 21 i 22 malo
manjeg precnika no valjci. Ova Krajnja o-
zupcenja se nalaze u zahvatu sa dva tako-
de medusobno u zahvatu nalazeéa se zup-

canika 17 i 18 sa obilazenjem. Pogonjeni
valjak 2 valja svoj krajnji zupcanik po o-
bilazenju zupcanika 17, a ovaj se valja po
obilaZenju zupCanika 18 i ovaj opet po
Kkrajnjem zupcaniku 21 valjka 1. Nesigur-
nije je da se umesto zupcanika sa obilaze-
njem upotrebe dva zuplanika postavljena
nag krajevima valjaka i Koji se nalaze di-
rektno u zahvatu.

Ako kovrce ne treba da se nalaze y is-
toj ravni, to mora pramenu vlakana da se
pre valjanja dodeli prividno uvijanje.

SI. 5 pokazuje jedan obrtni unutra-
snjom konusnom povrSinom snabdeveni
prsten 30 i jedan sa ovim koaksijalno po-
stavljeni konus 31 Koji se moZe obrtati u
suprotnom smeru. Masa 16 Kkonusa se

provodi kroz prstenasti prostor izmedu
oba konusa i time se dodeljuje wuvijanje
(upredanje).

Na sl. 6 su na nosacu 41 1 nosedem

kraku 42 postavljeni valjci 33, 34, 35, 36,
preko Kojih su nategnute gumene trake
30 odn. 40. Pogon se vrsj sa tocka 38 za
kajis pomocéu ukritenog KkajiSa 37, koji
krede valjke 33, 34, 35, 36 i gumene trake
39 i 40 y smeru strele, tako da izmedu tra-
ka 39 i 40 nalazeca se vlaknasta masa 16
biva valjana. Pokretno postavljeni krak 42
se nalazi pod dejstvom vucenja opruge 43
i pomocu obrtnog Kkotura 44 sa ispadom
45 se periodi¢no sa valjcima 33 i 34 i tra-
kom 39 podize suprotno vulenju opruge,
tako da svaki put uvojak mora odskociti
unazad, Kod ponovnog spuStanja 42 do-
bija konac ponovo lazan uvojak.

Pramen iz konaca, koji sa okruglim
presekom wutiCu u jedan takav valjak za
kovranje, napustaju ovaj kao kovriave
plioste trake, dakle se u ovome jako na-
prezu, i iznenaduju¢i je, da se vestacka
predivna vlakna mogu na svom putu iz-
rade izloziti tako jakom dejstvu.

Valjci se moraju sastojati iz materi-
jala koji je potpuno otporan reagensima
za Obaranje, n.pr, biti izvedeni iz Celika
otpornog u kiselinama, jer ma i malo na-
grizeni zupci ne omogucuju viSe tako ja-
ko dejstvo.

Kovrée postaju narocito postojane,
ako konac na kojem je prionuta tecnost
za Obaranje prepusti mirovanju; on se da-
kle po kovranju ne¢e odmah izlagati pra-
nju, naknadnom tretiranju i mehanicki na-
prezati, vec¢ Ce se Sta viSe uz Sto je moguce
vise izbegavanja zatezanja staviti na
mesto, na kojem won moZe ostati iz-
vesno vreme, prema okolnostima mi-
nutima dugo, obiéno 12 do 10 mi-
nuta, prepusten na miru dejstvu pri-
onulog sredstva za obaranje, da bi mi —



¢elije u novom, pomady naprave za Kovr-
Canje nasilno izvedenom poloZaju mogie
ponovo cvrsto srasti. U koliko je duze vre-
me mirovanja, u toliko su uopste otpor-
nije kovrce, Kvaka promena oblika postaje
uostalom trajna, kao $to je prijavilac na-
8a0, ako se sa sredstvom za obaranje ovla-
zeni konei ostave dovoljno dugo u miru.
Pri tome moZe koncentrisanje prionule
teénosti za obaranje biti potpomognuto
isparavanjem na vazduhu ili dodavanjem
novih u datom slu¢aju i jace obarajuci dej-
styujuéih sredstava, 1 povecanje tempera-
ture moZe ubrzati oCvrsnjavanje, takode
moZe odmah od pocetka biti upotrebljena
koncentrisana kiselina.

Za vreme obrazovanja Kkonca, dakle
izmedu dize i konacnog sraséivanja mi —
Celija postoji izvesno meduvreme koje je
povoljno za kovrcanje. Iscrpni ogledi su
sad pokazali, da u ovom meduvremenu po-
stoji jedna za kovréanje najpovoljnija tac-
ka, ¢iji vremenski i mestni polozaj izmedu
ostaloga ne zavisi samo od debljine kon-
ca, sadrzine kiseline i soli predivnog ku-
patila, predivne temperature, hemijskog i
fizickog sastava viskoze, veé i jo§ od toga,
koliko je jako bilo istezanje ispred valja-
ka i koliko je jako zatezanje, Kojem mora
da se konac neminovno izlozj iza valjka
u njegovom periodu mirovanja, pri temu
se najpovoljnija tacka uopste pomera bli-
ze Ka dizi, u koliko je manje naknadno
opterecenje na zatezanju i/ili u koliko je
manja dubina zahvatanja zubaca. Najpo-
voljnija tatka moZe prema nacinu sle-
de¢ih primera biti iznadena, Ona se kod
normalne viskoze, normalnih uslova za o-
baranje i valjaka, kao na sl, 1 nalazi uop-
Ste izmiedu 0,5 i 4 m udaljeno od dize. Ali
se izricito primecuje, da nikako nije ne-
ophodno potrebno, da se radi u najpovolj-
nijoj tacci; stoga se moZe i n.pr. postaviti
samo jedan jedini par valjaka za Kovrla-
nje na kraju dugacke predivne maSine i
da se ovome paru valjaka za Kkovrcanje
konci sa svih predivnih mesta zajednicki
dovode, pri ¢emu se ipak dobija dovoljno
dobro kovrcanje.

Da bi se kovrcalo pri najpovoljnijoj
tacci, dobijaju se slede¢i tehnicki putevi:

Jedan od ovih puteva se sastoji u to-
e, §to je po jedna naprava za kovréanje,
koja moZe posluziti i kao sviletina (Galet-
te), postavljena kod svakog predivnog me-
sta u najpovoljnijem rastojanju od dize.

Ako se sad najpovoljnija tacka nalazi
na mestu, gde je nezeljeno postavljanje na-
prave za kovréanje, to se ona pomocu po-
desnih mera pomera i moze pomoc¢u ovih
mera ili dodataka konaéni proizvod da se

i potpuno opSte poboljsa.

1.) Menjaju se kupatila za obaranje,
pri cemu n.pr. povecana sadrzina soli i/ili
smanjena sadrzina Kiseline i/ili sniZena
temperatura uopSte najpovoljniju tacku u-
daljuju od dize ili obratno,

2.) Najpovoljnija tacka se pomera da-
lje postupkom sa dva kupatila: Upotreb-
ijuje se najpre kupatilo koje ne regenerise
celulozu, n.pr. amonsulfat, i kasnije tek na
kratko vreme pred, za vreme ili iza valjka
za Kkovrlanje regeneriSuce kupatilo, n.pr.
kiseline,

3.) Upotrebljuje se ne sazrela (samo
kratko vreme zrela ili sazrela pri niskim
temperaturama) viskoza, pre svega nesa-
zrela viskoza iz nesazrele alkalne celuloze
(priblizno 10 do 20° Hotten-crvenila=na
primer 6 do 11° NaCl, vidi primere) ili me-
Savina iz sazrele i nesazrele viskoze, fime
se povrh toga poboljSava efekat Kovrla-
nja.

4.) Dodaju se materije koje obrazuju
vestacku smelu ili karbamid ili formalde-
hid, pojedinac¢no ili u meSavini, ili druge
materije, koje uti¢u na procese sazrevanja
i/ili usporavaju, i poboljSava se time isto
tako efekat kovranja.

Ako se kod masina sa dugim redovi-
ma predivnih mesta Zeli da radj samo sa
jednim  valjkom za kovrfanje na Kraju
masine u najpovoljnijem stanju, §to kao
$lo je gore pomenuto nikako nije apso-
futno potrebno, to se moze pri udaljenim
predivnim mestima upotrebiti slabije ku-
patilo za obaranje; na primer se na kraju
magine uvodi jedno predivno kupatilo ta-
kvog sastava i temperature, da iz najblizih
diza dolazeéi konci imaju postignuto naj-
povoljnije stanje, kad dospu kod para va-
ljaka. Ovo predivno kupatilo se sad od
mesta do mesta ili automatskom prome-
nom koncentrisanosti i/ili dodatcima soli
i t.d. i/ili promenom temperature tako me-
nja, da i duze krecuci se konci dostizu ka
valjku za kovrfanje u istom najpovoljni-
jem stanju.

Umesto da se samo predivno kupatilo
menja, mogu se i konci udaljenih prediy-_
nih mesta iza kupatila za obaranje vodit:
kroz medij koji smanjuje obaranje, even-
tualno kroz vodu ili kroz razblaZzena Kupa-
tila, i po potrebi kasnije opet n.pr. odmah
ispred valjaka za kovrcanje kroz kupatilo
koje jate dejstvuje. Podesno se moZze i ta-
ko raditi, da se najpre u kupatilu koje sa-
mo koagulie, n.pr. amoniumsulfat, na po-
snat nain uz istezanje izvede upredanje i
koagulisani ksanogenat-konac da se pre,
za vreme ili po regenerisanju kovrca, kao
{to je opisano. Kovrlana vlaknasta masa



moZze se zagrevati i Krade vreme i sad u
kakvom kupatilu sa kiselinom pretvoriti
u hidrat-celulozu. Narocito je vazan ovaj
nacin rada Kod prisustva materija koje o-
brazuju vestacku smolu. Pri tome se moze
upotrebiti naprava iz sl. 4, kod koje se u-
sled neokruglog kretanja elipti¢nih valja-
ka 26 i 27 vlaknasta masa 16 nagomilava
u kupatilu 29,

Na razli¢itim predivnim mestima se
mogu upredati i razli¢ito sazrele viskoze
i tako medusobno podesiti, da se na valj-
cima za kovrfanje ima optimalno stanje
konaca.

Kovrcani se konei seku uz dalekosez-
no izbegavanje vucenja ve¢ podesno nepo-
sredno po kovrcanju. Ako se pri tonie za-
tezanje ne moze dovoljno izbe(i, to se mo-
gu kovréanim koncima dodati nekovréani
konci kao potporni konci, SeCenje odmah
po kovréanju je povoljno, jer kratka vlak-
na mogu lako biti tako postavljena, da se
kovréanje ne utice Stetno vulenjem Kkoje
se javlja pri skupljanju duZine vlakna, Tek
po mirovanju na transportnoj traci, na ka-
kvom nosiocu sa hadzijskim hodom ili sli¢-
nim napravama se naknadno tretira, pri
Cemu je duze bavljenje u kiseloj vodi od
koristi.

Sto je receno za rad na dugim masi-
nama sa samo jednim parom valjaka, vazi
odgovarajudi i kad svako ili nekoliko pre-
divnih mesta imaju narociti par valjaka.

Ako, kao sto se CeSce desava, usled
zaptivanja dize ili t.sl. izostane Kakav pra-
men konaca ili se otkine, to se ovaj pra-
men konaca moZe ponovo prikljuciti na
ulkupnu masu konaca drugih predivnih me-
sta, Ali da nov kraj ne bi dao povoda, da
se masa konca obavije oko valjka za ko-
vréanje, to se pred valjcima za kovrcanje
predvida jedan par glatkih valjaka, Koji
pritiskom ukupnu masu konaca pretvaraju
u jednu glatku traku,

Obavijanje se sprefava takode ako se
kod valjaka za Kovréanje koji se nalaze
jedan pored drugog iza svakog valjka za
kovréanje tako postavi po jedan glatki va-
ljak koji se krete veéom obimnom brzi-
nom, da izmedu glatkih valjaka postoji to-
liko Sirok maduprostor, da masa vlakana
obitno slobodno prolazi. Ako sad pramen
konaca polne da prianja na jedan od va-
ljaka za kovrcanje, to on mora dodirivati
jedan od brzo obrtanih valjaka i time se
sprecava da se potpuno obavije oko valj-
ka za kovrlanje.

Da ipak eventualno namotavanje (o-
bavijanje) ne bi dovelo do smetnji u radu,
izmedu para glatkog valjka i valjka za ko-
vréanje se postavlja jo§ jedan rezervni par

valjaka za Kkovrcanje, ¢iji su valjci obi¢no-
toliko udaljeni jedan od drugoga, da masa
vlakana slobodno prolazi. Ako sad na dru-
gom paru valjaka nastane kakva smetnja,
to se pomoc¢ni par valjaka dotle pomera,
dok glavni par valjaka ne bude ponovo
ociscen,

Korisno se napred opisani postupak
moze primeniti na predivne rastvore, ko-
jima su dodate mase koje obrazuju vestac-
ku smoluy, | koje takode mogu biti veé pret-
hodno kondenzovane ili prethodno poli-
merizovane, i Koje za vreme ili po Kovrca-
nju mogu ili katalitickim dejstvom kiselina
kupatila za obaranje ili pomoc¢y naknad-
nog ili jednovremenog tretiranja drugim
katalizatorima ili toplotom da se gotovo
kondenzuju ili polimerizuju, $to moze biti
uvedeno j ve¢ kratko vreme pre kovrca-
nja. Za ovo su kao Sto je poznato podesni
prethodni kondenzati i prethodni polimeri-
zatj iz formaldehida i mokracne materije
ili njenih homologa, prethodni kondenzati
ili prethodni polimerizati iz formaldehida
i fenola ili njihovih homologa, dalje deri-
vati vinila i stirola i drugi.

Ali je prijavilac na%ao kao narocito
podesno, da se meSavine od ve¢ prethodno
kondenzovanih ili prethodno polimerizo-
vanih jos u predivnom rastvoru rastvorlji-
vih masa iz vestacke smole, koje moguy al--
kalno, kiselo ili neutralno biti prethodno
kondenzovane ili prethodno polimerizova-
ne i zatim za vreme kondenzovanja ili u
predivnom rastvoru biti meSane medusob-
no ili sa drugim materijama. Narociti uspeh
imaju i dvogube smole, koje se dobijaju
na taj nacin, Sto se u A-stanju nalazeci se
te¢ni ili rastvoreni formaldehid-fenol-kon-
denzati, u datom slucaju uz dalje dodavanje
rastvornih sredstava, sad jo¥ jednom mesa-
iu sa aldehidima i mokraé¢nom materijom
i izlazu se daljem kondenzovanju. Formal-
dehid-fenol-kondenzati mogu pri tome biti
prethodno kondenzovani kako sa amonija-
kom, tako i alkalno, kao i sa kiselinom.
Moze se upotrebiti paraformaldehid na
mesto formaldehida. MoZe se drugo kon-
denzovanje izvoditi u kakvom rastvornom
sredstvu sa visokom tackom Kkljuéanja, u
kojem je rastvorljiv kako u A-stanju na-
lazeéi se formaldehid-fenol-kondenzat, ta-
ko i produkat koji se obrazuje sa drugim
aldehidom i mokraénom materijom.

Takve materije i njihove komponente
pojedina¢no ili u me¥avini mogu pomerati
polozaj tatke optimalne (najpovolinije)
tatke i za kovréanje povoljan interval pro-
§iriti, pa biio to promenom vremena sazre-
vanja, ili promenom reakcione brzine iz-
medu teénosti za obaranje i predivnog ra-



stvora. Smole mogu povecavati i otpor-
nost vlakana na otiranje, Mogu se podesno
upotrebiti i takve smole i/ili njihovo izvo-
denje tako voditi, da one pri obaranju iz-
laze sluzavo i/ili plasticno i da postepeno
o¢vrinjavaju; zrnasto ispadajuci produkti
ine konac rapavim. Obcje povecavaju ot-
pornost vlakana ptoriv otiranja.

Po ovom pronalasku postignuto kovr-
¢anje mozZe jo§ biti poboljSano, ako se go-
tovo kovréana, potpuno ili delimi¢no nak-
nadno tretirana vlakna, u datom slucaju
jo§ vlazna, tretiraju pomocu kakvog ras-
tvora prethodno kondenzovanih ili pret-
hodno polimerizovanih smola, odnosno
meSavina smola, odnosno meSovitih kon-
denzata ili njihovih ishodnih materija, ako
se uklanja viSak i sad preduzme konden-
zovanje odnosno polimerizovanje ili 0&vrs-
njavanje,

Prednje se odgovarajuci moze prime-
niti i na druge vlaknaste oblike i na druge
naprave za preinatavanje oblika, u koliko
je pri tome menjanje oblika vezano sa ja-
kim pomeranjem mi-Celija i stvarnom i
stalnom promenom molekularne struktu-
re, Isto tako vazi za druge postupke za
vlazno i suvo upredanje za celulozu ili
njene derivate i — ma da sa manjim uspe-
hom — za veé¢ gotovo izvedena, ali opet
omek3ana vlakna i najzad i za druge obli-
ke kao tracice, filmove, dakle i t.sL

Primeri:

1.) Kovréani pramen vlakana koji na-
puSta valjke visio je 0,4 m po duzini ver-
tikalno u vazduhu do dostizanja podloge
na kojoj je lezao. Tamo su kovréana vlak-
na ostala ovlazena 3 minuta i zatim su se-
Cena u naslage, ostala su leZe¢i u kiseloj
vodi do Yz Gasa i zatim su bila naknadno
tretirana na poznat nacin.

Kako u ovom slutaju »dobrota kovr-
fanja« zavisi od prethodnog sazrevanja i
naknadnog sazrevanja, pokazuju tablice
Taer 222

Dobrota kovréanja se uvek prema na-
meravanom cilju ponovo dobija, n.pr. ti-
me, Sto se odreduje tezina, koja je obeSe-
na na kraju vlakna u stanju da Kovrcavost
izvije za izvestan odredeni iznos ili otpor-
noscu runa i iz ovoga izvodenih preda.

Pod otporno$¢u runa se razume teZina
preracunata na 1 gr, runa, koja je potreb;
na da raskine runo razmera 1050 cm.
Runo iz kojeg se uzimaju komadi koji tre-
ba da se ispituju, iznosi 35>X145 c¢m i tako
se izvodi, da se toliko ispitivanog materi-
jala pusta da prelazi preko grebena, da se
po drugom prelaZenju preko ovoga dobija
runo od 100 gr.

Tablica 1.
Runo prede

Edab 8at o B4
S S 3 Rz g
0 3,3 302 12,9 2 1

24 10,5 303 14,0 2 4

40 14,2 365 14,7 2 4

65 22,6 428 19,6 2 4

96 14,5 247 12,6 2 4
120 17,5 386 14,5 2 4

Naknadno sazrevanje viskoze je kod svih
ogleda tako podeseno, da se ima stepen
zrelosti od 4° NaCl. U toku sazrevanja al-
kalne celuloze se pri tome dobijaju pri gra-
fitkom iznalazenju brojne tablice za otpor-
nost, sposobnost za istezanje i sposobnost
runa za otpornost dve temene tacke izme-
du 48 i 72 Casova i izmedu 108 i 120 casova.

Ako se alkalno vreme sazrevanja uzme
izmedu 48 1 72 Casova i ako se menja nak-
nadno sazrevanje viskoze, to se dobija sle-
de¢a brojna tablica:

Tablica 2.
Runo prede
5:50, 28« - = %
(= 97‘% 83 ._‘" E = = R
e e R RO B 2 &
SR ESR . EY 3 Sl
Sl s el Bud R EoNuy
R (=} o 5 A =
8 22,9 420 6L 450 5
5 17,5 362 13 2 5
4,5 17,2 355 13 2 5
3,0 17,6 367 12 2 5
25 20,7 306 12 2 5
[ ovde se kod grafickog iznalaZenja

dobijaju dve temene tatke izmedu tataka
kuhinjske soli 101 7 i 4 i 2,5.

2.) Optimalni stepen o&vrSnjavanja
kod razlititog rastojanja izmedu dize i
raljaka za kovréanje.

Konci iz viskoze pomeSane sa materi-
jama koje obrazuju vedtatku smolu su bili
vuceni kroz 50 cm dugafko kupatilo i za-
tim su putem razli¢ite duZine Dili vodeni
do valjaka za kovr&anje. Pri tome se do-
bija sledeca brojna tablica 3.

Tablica 3.

Runo prede

B e B I R
(=) o = 4 =
164 610 124 205 6,1
11,0 554 123 189 6,8



3.) VeStacke smole.

a) 150 delova fenola se sa 115 delova
paraformaldehida i dodatkom amonijaka
pri 50° C ukuvava za vreme od 1 do 2 Casa
u vakuumu na hladniku sa povratnim to-
kom,

U ovaj prethodni kondenzat se u oO-
brocima unosi 240 delova paraformaldehi-
da, 20 delova sircetne kiseline i 175 delova
mokraéne materije (karbamida), Opet se
radi u vakuumu na hladniku sa povratnim
tokom 1 kondenzacioni se produkat uku-
vava u vakuumu pri 60" C za vreme od 1
do 2 casa.

b) Kao sto ze pod a) navedeno, na hla-
dniky sa povratnim tokom se ukuvava u
vakuumu 150 delova fenola, 115 delova pa-
raformaldehida uz dodavanje amonijaka.
Po prethodnom kondenzovanju se ponovo
mesa 200 delova paraformaldehida, 20 de-
lova amonijaka i 275 delova mokra¢ne ma-
terije, Kondenzovanje se vr$i u vakuumu
na povratnom toku pri priblizno 60° C.

¢) 15 gr. fenola, 25 gr. vode, 40 gr, pa-
raformaldehida i 10 gr. amonijaka se pri
00" C kondenzuje do A-stupnja. Trajanje
je !/s ¢asa. Tako dobiveni A-bakelit se ra-
stvara u 75 gr. alkohola i 50 gr. glicerina,
mesa sa 90 ¢r. ftalne kiseline | uz trajno
mesanje se dotle zagreva, dok skoro sav
alkohol ne bude isparen, pri ¢emu ftalna-
kiselina reaguje sa glicerinom. Kondenzo-
vanje se vrsi na taj nacin, $to se u rashla-
denu masu uvodi mesajuci 75 gr. parafor-
maldehida, zagreva na priblizno 60" C i
zatim se u malim koli¢inama dodaje ras-
tvor od 40 gr. mokra¢ne materije, 5 gr.
amonhlorida i 75 gr. vode, Uz stalno me-
Sanje se zatim mora vrSiti zagrevanje jos
daljih 20 minuta, posle Cega se dodavanjem
alkohola moZe rablaziti na Zeljenu meru.

Ovi se kondenzati dodaju predivhom
rastvoru. Pri upredanju oni olvrinjavaju
pod uticajem tecnosti za obaranje. Runa iz
vlakana sa kiselim kondenzacionim proiz-
vodom (4%) dala su otpornost od 21, 4
gr, na | gr. runa, runa sa baznim konden-
zacionim produktom (4%) otpornost od
16,2 gr. na 1 gr. runa.

d) gotovo kovrtana vlakna se dovode
u rastvor od 18 delova mokraéne materije,
21 delova paraformaldehida, 2 dela siréetne
kiseline i 800 delova vode, U vakuumy se
pri 35" C 2 do 3 tasa kondenzuje, Po kon-
denzovanju se izlaze centrifugalnom treti-
ranju i vlaknasti materijal se susj ili pri 90
de 100" C ilj se tretira sa 3%v-nom sumpor-
nom kiselinom i pere, posle Cega se vrSi
naknadneo o&vrsnjavanje,

Patenini zahtevi:

1.) Postupak za izradu poboljSanih \;el
Stackih predivnih vlakana, naznacen time,
Sto se vlaknima pri njihovoj izradi dode-
ljuje kovrcavost uz dalekosezni trajno o-
staju¢i novi raspored mi-celija,

2.) Postupak ‘po zahtevu 1, naznacen
time, Sto se vlakna pri kovréanju na takav
nac¢in dovode u kovrcavi oblik, da ona bu-
du napregnuta preko granice elasti¢nosti
i usled toga ostaju trajno izduZena.

3.) Postupak po zahtevu 1 i/ilj 2, na-
znacCen time, sto se kovrcaju koncei koji u-
sled nedovoljne reakcije sa tetnoséu za o-
baranje jo§ nisu konacno ocvrsnuti.

4)) Postupak po zahtevu 1 i/ili 2 i/ili
3, naznacen time, §to se kovréavi konci
pre naknadnog mehani¢kog naprezanja,
n.pr. zatezanjem, dalekosezno zasticuju,
dok do permanentnosti Kkovrcavosti ne
budu izloZeni uticaju sredstva za obaranje.

5.) Postupak po zahtevy 1 do 4, na-
znaten time, Sto se za svako predivno me-
sto ili za svaku grupu predivnih mesta po-
stavlja po jedna naprava za kovrcanje sva-
¢da na tadci, na kojoj pramen konaca do-
stize najpovoljnije (optimalno) stanje, pri
¢emu naprava za kovrtanje jednovremeno
moze vrsiti skidanje vlakana,

6.) Postupak po zahtevu 1 do 5, na-
znacen time, §to se kod upotrebe samo je-
dne naprave za Kovréanje za vise predivnih
mesta upotrebljuju predivne trake, koje su
podeljene u stupnje po temperaturi i/ili
lkoncentrisanosti, da bi se za svaki pramen
konaca postigla optimalna tacka kod na-
prave za kovrcanje.

7.) Postupak po zahtevu 1 do 6, nazna-
Cen time, Sto se za udaljeno nalazeca se
predivna mesta upotrebljuje manje sazrela
viskoza ili meSavine iz sazrele i nesazrele
viskoze,

8.) Postupak po zahtevu 1 do 7, na-
znacen time, $to se viskozi dodaju mate-
rije, koje smanjuju sazrevanje ili reakci-
onu brzinu, n.pr. mokraéna materija ili
formaldehid, prethodni kondenzati ili pret-
hodni polimerizati na bazi mokracne mate-
rije ili fenola, vinila ili stirola ili drugih
veStatkih smola, pojedinacno ili u meSa-
vini,

9.) Postupak po zahtevu | do 8, na-
znaten time, $to se predivnom rastvoru do-
daju dvogube soli, koje se dobijaju, ako se
u A-stanju nalaze¢im se Kondenzatima na
bazi fenol-formaldehida dodaju kondenzo-
vanjem druge materije ili veStacke smole,
n.pr. takve na bazi mokra¢ne materije, da-
lje se iz takvih meSovitih kondenzata, koji
se dobijaju iz dva ili viSe prethodnih kon-



denzata mesSanjem za vreme kondenzova-
nja ili u predivnom rastvoru, pri ¢emu kon-
denzati mogu biti kiselo, neutralno ili al-
kalno prethodno kondenzovani i pri emu
se daje prvensivo smolama Koje ispadaju
sluzavo i/ili plasti¢no.

10.) Postupak po zahtevu 1 do 9, na-
znacen time, $to se gotovo kovrcana vlak-
na naknadno tretiraju sa opisanim pret-
hodnim kondenzatima, odnosno rastvori-
ma, koji vode ka takvim kondenzatima,
posle ¢ega se moze izvoditi njihovo olvrs-
njavanje u i na vlaknu toplotom ili katali-
tickim dejstvom.

11.) Postupak po zahtevu 1 do 10, na-
znacen time, Sto se masa vlakana po napu-
ftanju naprave za Kovrcanje po potrebi
mesa sa potpornim koncima, sece u nasla-
ge i po potrebi se direktno, pre za vreme
ili po kovrcanju, odnosno secenju tretira
narocitom tecnoScéu za obaranje.

12.) Postupak po zahtevu 1 do 11, na-
znacen time, $to se vlaknima dodeljuje ko-
vréanje sa spiralnim tokom, na taj nacin,
ito se pramen iz konaca upreda (uvija) pre
kovrcanja.

13.) Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 12, naznacen time, §to se pramen
iz konaca provodi izmedu dve paralelno i
suprotno kretane trake ili u prstenastom
prostory izmedu dve zarubljene kupe, koje

se suprotno obréu, i pri tome se upreda
(uvija).

14.) Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 1 do 13, naznacen time, $to se ko-
vréanje vrSi pomoéu u datom slucaju gre-
janih brazdastih valjaka, ¢iji zupci dohva-
taju 1 ¢vrsto ukljesStavaju uvek jednovre-
meno Konce sa veé¢im brojem zubaca, tako,
da se konci zupcima koji duboko zahvataju
jedan u drugi utiskuju u praznine izmedu
zubaca uz znatno istezanje i izduzenje pre-
ko granice elasti¢nosti.

15) Uredaj po zahtevu 14, naznaclen
time, Sto se brojem i oblikom zubaca o-
mogucuje rastavljanje zubaca bez znatnog
prekoraCenja minimalnog rastojanja da-
tog u najdubljem zahvatu.

16.) Uredaj za sinhroniziranje napra-
va po zahtevu 14 i 15, naznalen time, Sto
se izmedu bokova zubaca krecu gumene
trake ili se upotrebljuju narociti zupcani
mehanizmi.

17.) Uredaj po zahtevy 1 do 16, na-
znacen time, sto se 1spred valjaka za kovr-
canje ukljuc¢uje par glatkih valjaka i/ili par
valjaka za pomoc¢no kovréanje,

18.) Postupak po zahtevu 1 do 17, na-
znacen time, $to se umesto valjaka za ko-
vrcanje upotrebljuju slicno dejstvujuce na-
prave za kovrCanje, n.pr. periodicno za-
hvatajuce ploce,
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