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Stroj za proizvadjanje staklenih predmeta.

Prijava od 11, juna 1927,

Pronalazak se odnosi na stroj za proizva-
dianje staklenih predmela, sa jednim ili
vise, ¢vrstih ili obitnih uredjaja za crpenje,
koji se pokre¢u u peéi za staklo, unutra i
napolje, radi uzimanja stakla. Od.poznatih
masina ove vrste — razlikuje se predlezeca
prednosno u iednom drugom ' naéinu izvo-
djenja, dejstvovanju i ulezajenju uredjaja za
crpenje. Prema pronalasku sastoji se svaki
uredjaj za crpenje iz jednog klatedi uleza-
jenog cilindera, c¢iji klip. koji je poganjan
presovanim vazduhom, sedi na jednoj sup-
ljoj- klipnjaci, koja je provedena kroz njega,
a koja usled sisajuéeg vazdusnog spoja na
gornjem kraju, sluzi kao crpeca poluga za
sisaju¢u formu, koja je na njenom doljnem
kraju obrtno zglobljena. Celokupno uredje-
nje za crpenje, moze se prema tome kla-
titi a poluga za crpenje sa sisaju¢om for-
mom jo§ pomicati gore i dole. Ovim se
omogucuje, da se celokupni uredjaj za crpe-
nje moze jednostavnim klaéenjem uvesti koso
u peé¢, a sisajuéa forma moze se sa sraz-
merno malim pokretom na dole, poluge za
crpenje, uroniti u staklo i obratno, kratkim
gibanjem poluge za crpenje prema gore i
povratnim klaéenjem celokupnog uredjenja
za crpenje moze se opet napunjena sisajuca
forma izvuéi iz peéi

Celishodno zauzima obrtno zglobljena si-
sajuéa forma poluge za crpenje, koja se pri
tome dejstvovanjem presovanog vazduha po-
mi¢e gore i dole, tako dugo, dok se god
crpeca poluga nalazi u peéi u kosom povrat-
nom polozaju, dejstvovanjem cepa opruge,
nagnuti poloZaj prema crpeéoj polugi, da

Vazi od 1. februara 1928.

olaksa primanje stakla. Cim se cilinder ure-
djaja za crpenje  sa polugom za crpenje
povule iz peéi i zauzme jedan vertikalni ili
priblizno vertikalni polozaj, okreée se sisa-
juéa forma, usled dejstvovanja opruge ¢éepa
na dno cilindra tako, da ona stoji aksialno
prema polugi za crpenje, a prema tome stoji
isto vertikalno. Koliéina stakla, koja je na-
pred formirana u sisaju¢oj formi moze se
time otklapanjem dna sisajué¢e forme uba-
citi sa najvecom sigurnos¢u u jedno ure-
djenje za dalje formiranje koli¢ine stakla,
kao &to je uredjenje za presovan]e ili cev
za duvanje.

Na nacrtu prikazan je u sl 1 do 18 je-
dan oblik izvodjenja, a u sl 19 do 20 drugi
oblik izvodjenja novoga stroja.

SL. 1 je delimic¢an vertikalan presek pre-
ma liniji 1-1 iz slike 4 jednoga prema pro-
nalasku izradjenog stroja, pri ¢emu je ure-
djenje za crpenje sa sisajuc¢om formom pre-
doéeno u poloZaju primanja, prema peéi za
topljenje stakla.

Sl 2 predoéava u veéem merilu pogled
sa strane, pri ¢emu je uredjenje za crpenije
u polozaju za predavanje.

Sl. 3 predo¢ava u veéem merilu prerez
kroz lezaj matrice, uredjenja za presovanje.

S, 4 predocava celu masinu u pogledu
od zgore.

S 5 predocava organ za razdeljavanje
pogonskih sredstava, u horizontalnom pre-
seku, koji je smesten na vrhu stroja.

Sl. 6 predocava isti organ za razdeliiva-
nje u preseku prema liniji 6 6 iz slike 5

Sl 7 predoéava uredjenje za crpenje sa

Din. 45 —



f&l\'DI’LﬂOm *almruénm formom u pogledu sa

strane. T o

SI. 8 predodava u veéem merllu, podu:rm
preqe]\ kroz regulisuéi ventil uredjenja za
crpenje.

SL. 9 je presek prema liniji 9-9 iz sl 7 S

SI. 10 predocava delimiéni poduzni pre-
sek kroz straznji, gornji deo uredjenja za

crpenje. i
Sl 11. predocava sisaju¢u formu uredje-
nja za crpenje u povecanom poduinom

preseku.

SL. 12 predoc¢ava sisajuéu formu u polo-
7zaju predavanja.

Sl 13 predoéava slog regulisuéih ventila
uredjenja za crpenje sa prislusnim uredje-
njem za presovanje.

Sl. 14 18 predocavaju na &vrstom ma-
sinskom  postolju predvidjene palceve za
regulisanje u pogledu od gore.

Sl 19 predocava jedno nesto drugojacije
ulezajeno uredjenje za crpenje u polozaju
primanja koliéine stakla a.

Sl. 20 predocava isto uredjenje za crpe-
nje u polozaju predavanja koli¢ine stakla.

Stroj je snabdeven na poznati. naéin, sa
jednim évrstim ‘bubnjem 1 i jednim naokolo
obréu¢im se postaljem 2: (sl. 2) na cijem
kraju je predvidjent naoluug, osim  vedeg
broja uredjenja za‘lcrpenje i prema ovom
nacinu smesten veéi broj uredjenia za pre-
sovanje, koja daju skoliéini stakla, koju je
uzelo  uredjenje =za.: crpenje, jednu privre-
menu formu. Obrtno poslolje 2, koje je vo-
djeno na bubnju 1, sastoji se iz jedne gor-
nje 1 jedne dolijnje platiorme 3 odnosno 4,
koje su medjusobno évrsto spojene stupo-
vima 5. 3

Stroj je snabdeven na svome vrhu jednim
cilindrickim razdelivajuéim organom za po-
gonsko srestvo, koji je -podelien u tri ko-
more 6, 7 1 8 [sl. 516} od kojih je komora
6 u vezi sa izvorom za snabdevanje gazom,
komora 7 sa izyvorom presovanog vazduha,
a komora 8 sa izvorom sisajuceg vazduha.
Ovaj cilindricki  razdeljujuci organ odklop-
lien je sa jednim plastom .9. koji je utvr-
djen na obrtnom postolju 2, sa kojim se
pomice naockolo. Plast 9 ima tri prstenasta
kanala smestena jedan nad drugim, od ko-
jih je svaki u stalnoj vezi sa jednom od
komora 6, 7 i 8 a s druge strane su spo-
jeni vodovima: 10 sa prstenastim komorama
ili sabirnim vodovima 11, 12, i 13, koje su
predvidjene u gornjoj platiormi .3 obrtnog
postolja, kako je to prikazano u sl. 1. Kod
predleZeéeg izvodjenja siroja stoji komora
i1 sa izvorom presovanog vazduha, komora
12 sa izvorom za snabdevanje gazom a ko-
mora 13 sa izvorom za sisaju¢i vazduh.

Svaki od u naokrug smestenih uredjenja
za crpenje, stroja, snabdeven je sa dve ven-

tilske kucice 14, 15 (sl. 11 2}, ¢iji unutras-
nji prostori -’ stoje ‘w vezi/ sa. kemorom 11
pomocu busenja 18. sl.” 8. Obe ‘ventilske
kuéice imaju cilindricki oblik i pokazuju u

_sv0joj unulraénioqti ventilski klip 16, cijt

levi kra] stréi iz ventilske kuéice a snabde-
ven je koturom 17 (sl 8, 13'i 15), ‘koiji sluzi
zato, da se pomice preko reguliuceg palca
96, bubnja 1, radi: radialnog premestania,
odnosno poduznog pomeranja ventilskog klipa
16. Svaka ventilska kuéica 14, 15 ima osim
rupe 18, koja dejstvuje kao ulazni otvor
jo§ tri rupe 19, 20, 21 na svome doljinem
delu. Ventilski klip 16 snabdeven je na svo-
jem obodu prstenastim kanalom 22, koji je
u stalnoj vezi sa ulaznim otvorom 18, a
sluzi zato, da pri poduznom pomeranju ven-
tilskoga klipa 16 dodje u vezu sa jednim
od dvaju otvora 19, 20, usled cega su na
ove otvore nastavljene cevi 88, 89, koje se
snabdevaju presovanim vazduhom iz ko-
more 11.

Ventilski klip 16 ima dalje poduzno buse-
nje 23 na koje se nastavljaju popreéna
busenja 24, 25, od kojih prvo sluzi za vas-
postavljanje veze sa oftvorom 19 kudice i
cevi 88, kada je klip 16 zauzeo svoj desni
krajni polozaj, dok drugo busenje 25 sluzi
za vaspostavljanje veze sa otvorom 20 ku-
¢ice 1 cevi 89, kada je klip 16 zauzeo svoj
levi krajni polozaj. Treéi otvor 21 kuéice
sluzi kao ‘izpuh i stoji u stalnoj vezi sa
otvorenim krajem kanala 23, Ventilski klip
16 pritiskivan je oprugom 26 stalno na levo,
u postrojenju, prema reguliSuéem bubnju 1,
stroja. Ventilski klip 16, ventilske kucice 14,
sluzi za regulisanje pokreta prema unutra
i napolje, priklju¢ene poluge za crpenje; to
¢e jos u sledecem: bili opisano, docim ven-
tilski klip susedne ventilske kuéice 15 sluzi
za regulisanje ziga 26 odgovarajuceg ure+
djenja za presovanje.

Svakem uredjenju za capen]t podredwno
uredjenje za presovanje sl ima maltricu
27 u obliku tave, %oja je prema regulisucem
bubnjir | smestena radialno pomerljivo. Ova
matrica 27 nalazi se u svome krajnjem po-
lozaju ta¢no verlikalno ispod prema unutra
klatecoj se polugi za crpanje, radi primanja
koli¢ine stakla, koju ova ispusta; u unutras-
njem polozaju nalazi se matrica 27, kao slto
je prikazano u sl. 1 ispod Ziga 26, uredje-
nja za presovanje, da zajedno sa ovim .na-
novo formira koli¢inu stakla. Radialno po-
meranje malrice 27 regulisano je paléastom
plocom 28, koja je predvidjena na regulisu-
¢em bubnju 1 stroja, a'u &ijem je zljebu 28
vodjen tocak 29 rucice 30 matri¢nog drska
31 (sl 1, 3, 17). Matriéni drzak i njegova
rucica 30 klizu u vodjenju 32 doljnje plal-
forma 4, noseceg postolja. Drzak matrice 31
moze se priklopiti oko ¢epa 30' rucice 30,



da se moZe u svome krajnjem polozaju po-
maknuti oko vanjske ivice platiorme 4, kao
5to je prikazano u sl. 3, Zig za presovanje
26, noSen je od klipnjace 33, &iji se klip 34
pomice sa dovoljno prostora u cilindern 35.
Izmedju buSenja 14 1 20, ventilske kucice
15, koja je dodeljena uredjenju za presova-
nje, a na doljnjem i gornjem kraju cilindra
35 vazpostavljena je veza pomocu cevi 36
fsl. 13) tako, da pomeranjem odgovara]uceg
venhlqkog klipa 16 dolazi presovani vazduh
‘naizmeniéno pod gornju ili dolinju stranu
klipa 34.

Svaki uredjaj za crpenje ima cilindar 40,
klip 41, koji je smesten u tom cilindru i
jednu klipnjacu, koja je obrazovana crpe¢om
polugom 42, Cilindar 40 uloZen je pomoéu
éepova 43 izmedju dva susedna stuba 5 obrt-
nog postolja 2, stroja, da uzmogne izvadjati
klate¢a kretanja u vertikalnoj ravni. Crpeca
poluga 42 prolazi celom duzinom cilindra
40 a zaptivena je u poklopcima cilindera
pomocu zaplivnih kutija. Ona je osim foga
provedena kroz klip 41 i pa svojoj celoj
duzini Suplja. Gornji kraj crpece poluge 42
stoji u vezi pomo¢u metalne cevi 44 1 po-
moc¢u kanala 45, koji je regulisan ventilom
46 sa komorom 13, za sisajuéi vazduh. Vre-
teno 47 ventila 46 proteZe se u pravcu pre-
ma reguliSu¢em bubnju 1 i nosi na svojem
‘unutrainjem kraju tocak 48, koji u jednoj
odredjenoj tacci svoga obrtanja sa obrtnim
pcstoliem 2 udara na palac 49 reguliSuceg
bubnja 1 ¢ime se ventilu 46 podeljuje za
kratko vreme otvarajuée pomeranje. Ventil
s¢ normalno drzi zatvoren pomocu opruge
50 sl 2.

Doljnji kraj crpece poluge 42 snabdeven
je prstenom 51 (sl. 1, 7), na koji je sisajuéa
forma 52 pomocu &epa 53 tako izglobljena,
‘da moze izvoditi ograniena klateéa pokre-
tanja i to u ravni kretec¢ih pokretanja poluge
'za crpenje. Sijaju¢a forma 52 drZi se obi¢no
prema polugi 42 u na dole visuéem polozaju
primanja i to pomoéu uzglobljenog ¢epa 54,
koiji je vodjen u cauri 55 prstena 51 i koji
je stavljen pod dejstvo opruge 56. Ovom
oprugom povilac¢i se ¢ep 54 obi¢no natrag i
time se sisajuc¢a forma u svome vertikalnom
prema dole viseéem polozaju za primanje
odrzava podajno, kao Sto pokazuie st 7.
Kod izvlagenja poluge za crpenje 42 naleze
glava ¢epa 54 iza stanovite duzine dizanja

"+ na doljnji poklopac cilindera 40, Kod daljeg

izvladenja poluge za crpenle nastaje  onda

rethodno pnﬁskivan]e ¢epa 54 a time i
Klaéen;e sisajuée forme 52 oko é&epa 53,
dok sisaju¢a forma, kao 3to je pokazano u
sl. 12, ne dodje u poIoia] sa osom crpajuée
poluge 42,

Sisajuéa forma 52 snabdevena je gupljinom
57 (sl. 11) za primanje koli¢ine stakla, koja

stoji na ve¢ poznali nadin u vezi pomocu
stanovitog broja zareza i otvora sa sisaju-
¢om komorom 58 sisajuce forme. Ova po-
slednja stoji u vezi posrestvom buSenja 60
obrtnog ¢epa i busenja 59 prstena, sa nut-
rinom $uplje crpecée poluge 42, Usée Supljine
57 prekriva se dnom 62, koje ima otvor 63,
koji sluZi za nasisavanje stakla. Dno 62 je
na poznali nacin prekloplovo ulezajeno na
sisaju¢oj formi 52; ono ima u tu svrhu ru-
cice 64 (sl. 7), koja je uzglobljena na po-
stranom ispupSenju 65 sisaju¢e forma 52.
Rucica 64 produzena je preko svoga zgloba
i vezana pomocu dclanka 66 sa cepom b7
(sl. 7, 12), koji je vodjen u maloj ¢auri 65
na sisajucoj formi 52. Jedna opruga €9, koja
je smestena u unutrasnjosti caure 68 dejstvuje
na cep 67 tako, da je dno 62 normalno u
polozaju zatvaranja, drzano prema sisajucoj
formi 52. Kada se crpeca poluga sa svojim
nosec¢im cilindrom 40 premesti u vertikalni
polozaj predavanja, kao Sto to pokazuje sl
2, to stréeéi kraj rucice 64 udara o nos 70
cilindera za presovane 35, ¢&me se. kao
§to je prikazano u slici 1, 2 i 12 dno 62
preklopi na dole, usled ¢ega koli¢ina stakla
71 pada na dole u vertikalnu podstavljenu
matricu 27 forme za presovanje,

Na ¢epu 53 smellena je ugaona poluga
72 (sl. 7, 11), koja je snahdevena na slo-
bodnom kraju sa jednim nozem 73, koji
klaéenjem ugaone poluge 72 prolazi ispod
dna 72 i odstranjuje suvisno staklo, koje
jos strci iz otvora 63. Na ugaonu polugu 72
nastavljena je ukljuéivanjem ¢&lanka 74 sipka
75. Sipka 75 vodjena je na donjem kraju
u cauri 75' prstena 51 a na gornjem kraju
u ¢auri 76 cilindera 40. Jedna opruga 77,
koja je ulezajena u cauri 75" potiskiva obicno

Sipku 75 prema napol}e i drzi za ugaonu

polugu 72 ucvrséeni noz 73 u pasivhom
gornjem polozaju (sl. 7). Na gornjem kraju
Sipke 75 smesten je nos 78, koji udara u
prvom delu pomeranja na gore, crpece po-
luge 42 na jedan obrtno uleZajeni prst 79,
pri ¢emu se obritnim pokretima ovoga prsta
suprostavlja opruga 80, koja je jaéa od Sip-
kine opruge 77. Time se postize da se kod
nastaje¢eg pokretanja prema gore, crpece
poluge, sipke 75 zadrzava prstom 79, Usled
ubrzanja prstena 51 zajedno sa caurom 75
i sisaju¢om formom 52 pritiskiva se opruga
77. a ugaona poluga 72 tako se pomera,
da se no7 73, koji je na njoj uévriée klati
ispod dna i odseca iz njega stréece suviSno
staklo. Opruga 80 dejstvuje pri tome na
jedan &ep 81, koji je vodjen na -cilinderu
40, a koji utite jednim tockom na prst 79.
Jedna zatezna opruga drzi prst 79 po-
dajno, u postrojenju, natocku &epa. Prst 79
noSen je jednom plocéom 83, koja je utvrdjena
na strani na cilinderu 40 pomocu Sarafa 84.



Klate¢i pokreti cilindera 40 i crpece: po-
luge 42 reguliSu se paléanom plocom 85 (sl.
1, 16), koja je ucvriéena na regulisuéem
bubnju 1 i sluzi zato, da zajedno radi sa
jednim tockom 86 cilindera 10, da crpecu
polugu 'povede kako kroz otver 87 u peé
95, tako i da ju izvede i na koncu premesti
u vertikalni polozaj predavanja. Opruga 86a
drzi pri tom cilinder 40 normalno u njego-
vom vertikalnom polozaju.

Pokreti na gore i na dole poluge za cr-
penje 42, u cilinderu 40, regulisu se venti-
lima 14, 16, diji su otvori 19 na kuéicama
vezani cevi 88 sa donjim krajem cilindera
40, a ¢iji otvori 20 pomocu cevi 89 stoje u
vezi sa gornjim krajem cilindera 40. Spojni
komadi 90 cevi 88, 89 vezani su pomocu
buSenja 92 preko kanala 91, kako sa unu-
trasnjoscu cilindera, tako i sa jednim spo-
rednim kanalom 93 koji je snabdeven sa
povratno udarnim ventilom 94 (slika 10}
Sporedni kanal 93 usli u krajni kraj cilin-
dera dok busSenje 92 usti na malom razmaku
od njegovog kraja. Ako ventilski klip 16
zauzme u kuéici 14; na slici 8 pokazani po-
lozaj, onda je otvor kucice 20 vezan preko
prstenastog - kanala 22 i buSenja 18 sa ko-
morom 11, za presovani vazduh. Presovani
vazduh - struji onda kroz cev 89 u gornji
kraj cilindera 40, sto ima za posledicu, da se
klip 41 i crpeca poluga 42 pomeraju prema
dole. Ispuh se iz donjega kraja cilindera
provadja kroz cev 88, otvor na kucici 19,
busenje 24, poduzni kanal 23 i ispusni
otvor 21, koji je pomocu cevi 95 ve-
zan sa atmosferom. Ako se naprotiv ventil-
ski klip 16 pomera u protivnom smeru tako,
.da s jedne strane stoji otvor 20 kuéice preko
busenja 251poduznog kannla 23, ventilskog
klipa 16, u vezi sa atmosferom, a s druge
strane otvor 19 preko prstenastog kanala
22 i otvora 18 sa komorom 11 za preso-
vani vazduh. onda prodire presovanl vazduh
u donji kraj cilindera 40. Klip i crpeé¢a po-
luga primorani su time, da se pomeraju na
gore, Ulaz presovanog vazduha u gornji ili
donii kraj cilindera provodi se upotreblju-
ju¢i oba dva kanala 92 i 93, jer je kugli¢ni
‘ventil 94 od ulazeéeg presovanog vazduha
“otvoren. Ispuh provodi se suprotno tome,
samo uporabom kanala 92, jer izlazeéi vaz-
‘duh pritiskuje kuglii¢ni ventil 94 na njegovo
sediste. 1z toga proizlazi, da ispudni vazduh,
koji se nalazi na kra evima cilindera iza ka-
nala 92 ne moze pobeéi, Ovo dejstvuje dakle
kao vazdudni odbojnik, ko i sprecava ostro
nasedan e klipa u krajnim poloZajima,

Nacin dejstvovanja stroja je sledeéi:

Ako se jedno od u okrug smestenih ure-
djenja za crpenje priblizava peéi 95, onda
se crpeéa poluga, kao Sto je pokazano u
slici 2 nalazi u vertikalnom polozaju. Toak

86 crpece poluge jo§ nije naiSao na paléa-
stu plocu 85, a malrica 27 uredjenja za . -
presovanje nalazi se jo§ u svojem unutras-
njem poloZaju, pokazanom u slici 1, sa vi-
soko podignutim Zzigom 26. "Ventilski klip
16 kuéice 14 nalazi se konacno ;05 pod
dejstvovanjem svoje opruge 26" u levom
polozaju, tako da crpeca poluga 42 usled
dejstvovanja presovanog vazduha na doljnju
plo¢éu klipa 41, zauzima najvidi polozaj. Pri
lome je crpeca poluga, posto je* venlil 46
njenog sisaced voda zatvoren, zatvoren i od
sisajuceg vazduha, Cim ali crpeca  poluga
dospije u blizinu olvora peéi 87, klati se ona
usled paléaste plo¢e 85 prema napolje. Ne-
kako istovremeno sa tim pomera se ventil-
ski klip 16, usled nailaZenja to¢ka 17 na
palac 96, na desno, a presovani vazduh vodi
se kroz cev 89 na gornju stranu klipa 41,
Sto ima za dejstvo, da se crpeca poluga 42
pomera na dole, a njena sisajuca forma 52
roni u rastopinu peéi 95. U momentu kada
se to dogodi, otvara se ventil 46 u crpecem
sisaju¢emn vodu usled nailazenja tocka 48
na kratki palac 49. Time se usisa stanovila
koli¢ina rastopljenog stakla u supljinu glave
57, forme 52. Ventil 46 ostaje ofvoren za
vreme neznalne vremenske periode, koja ali
dostaje za dovohno ohladjenje koli¢ine sta-
kla o stene sisajuce forme, tako da otica-
nje stakla iz forme ne moze uslediti iza pre-
stanka sisajuceg dejstva. Posto je palac 96,
koji prouzrokuje pomeranje crpeéeg klipa
41, isto vrlo kratak, to tocak 17 odmah iza
izdejstvovanog nasisavanja koliéine stakla
lezi od ovoga palca, oslobodjavajuéi regu-
lisuci klip 16. Poslednji se opet vraéa na-
trag u svoj krajni levi polozaj, pri cemu se
odmah na to privodi presovani vazduh opet
doljnoj strani crpeceg klipa 41, Prema
tome nastaje odmah iza izdeistvovanog na-
sisavanja stakla podizanje crpece poluge 42.
Pri pocetku pomeranja na gore crpece po-
luge i njene forme, koja sadrzi kolicinu sta-
kla, dolazi nos 78 Sipke 75 na prst 79, u
postrojenju i prouzrokuje klateée pomeranje
noza 73, radi ostranjenja suvisnog stakla,
koje visi iz udca sisajuce forme. Posto se je
crpeca poluga 42 podigla sasvim neznatno.
to odseéeni komad stakla pada natrag u peé.
Pri daljnjem podizanju crpeéeg klipa 41
savladava se opruga 80, prst 79 sili se na

-stranu, a noz 73 klati se natrag, u svoj

pocetni polozaj, Daljnim obrtanjem stroja
usledi silaZenje tocka 86, cilindera sa palca
85, a dejstvovanjem opruge 86a usledjuje
jedno ulaZenje odnosno izlaZenje cilindera
40 zajedno sa crpecom polugom 42 i sisaju-
¢om formom 52 u vertikalni izlazni polozaj.

Medjutim priblizila se je crpecéa poluga
kraju svojega pomeranja na gore i primak-
nuo se je Cep 54 sisajuée forme 52, na



donjem dnu cilindera 40. U zavrsnom delu
pomeranja, crpeée poluge obrée se sisajuca

forma 52 usled pomicanja depa 54 tako, da
ona viSe ne zauzima prema crpecoj polugi

ugaoni polozaj, vec stou prema ovoj tagno
- akstalnom polozaju i zauzima sa’ ovom u
slici- 2 prikazani vertikalni polozaj. Kada
dospe u-ovaj vertikalni polozaj izdejstvuje
se-odklapanje dna 62 proti dejstvu opruge

69 usled dodira rudice 64 na cvrsti nos 70!
<cilindera 35 za preqnvan;e Time se kolic¢ina
im]a je zatvorena u sisajucoj’

stakla 71,
formi, a ko;d vise ne stoji pod sisajuéim dej-
stvom, oslobadja za padanje, da ju primi
tacno vertikalno pod njom postavljena forma
za presovanje ili matrica 27, kako je prika-
zano u slici 2. Radi toga zauzela je malrica
27 odredjeni polozaj za primanje, jer je
medjutim njen tocak 29 uniSao u izboéeni
deo 28a, krivasto izzljebljene ploce 28 Ma-
trica 27 povlaéi se nato natrag, da dodje
opel u saglasnost sa zigom za presovanje
27: To se proizvodi sa naizbo¢enim delom
28 iste krivinsko izzljebljene ploce. Tocak
17 drugog reguliSuceg ventila 15, koji je
predvidjen za uredjenje za presovanije, klize
nato. sa regulisuc¢eg palca 97, sto ima za
posledicu, da premestanjem odgovarajuéeg
ventilskog klipa 16 sada presovani vazduh
dolazi preko klipa za presovanje 34 i po-
mera ovoga sa nastavilenim zigom za pre-
sovanje 20 na dole, proti matrici 27. Ovaj
postupak presovanja vrsi se usled duzinskih
srazmera reguliSuc¢eg palca 97 i dela 28
krivinko izzljebliene ploce (slika 15, 17, 18)
po prilici za vreme jedne polovine obrtanja
obrinog postolja 2. Zig 26 izdize se nato
ponovnim nailazenjem to¢ka 17 ventila 15
na reguliSuéi palac 97 i usled pokretanja
presovanog \'d?dlﬂld Odmah iza izdizanja
7iga 26 iz malrice 27 dospeva tocak 29 od
ove poslednje. u deo 28b krivinsko izzljeb-
liene ploce 28, Oblik ove poslednje dej-
stvuje, da se matrica 27 izgura preko kraja
svojeg vodeceg postolja 1 da se kako je
prikazano u slici 3, dovede do otklapanja
sa istovremenim izbacivanjem plosto preso-
vane kolicine stakla, \

Kod izvodjenja prema sl. 19 i 20 dobiva
.cilinder 40, koji nosi crpec¢u polugu ne samo
jedno klateée pokretanje, veé istovremeno
i aksialno pokretanje. Cilinder 40 uredjaja
za crpenje prikljuéen je pri tome na gornju
platiormu pomocéu dva upravljaca 100, &iji
gornji krajevi zabiru u é&ep 102 obrtnog
postolja, a doljnji krajevi u poprecni cep
101, cilindera 40. Ispod upravljaéa 100 pred-
vidjena je na obrtnom postolju 2 jedna
ozubljena sipka 103, koja se pomera pomoéu
jednog tocka 104, Loji je na njoj uévrséen.
vaj tocak 104 pomice se u jednom kri-
vinskom Zljebu 105, na reguliSucoj plodi

106, koja je uc¢vrscena na évrstom postolju
bubnla 1. Sa ozubljenom Sipkom 103 stoji
u zabjeru ozubljem segment 107, koji ' je
uzglobljen” pomoét ru¢ice 108 na cilinderu’
40. VeSanjem cilindera 40 pokraj crpece
poluge 42 za upravhdc 100 1 pomocu seg-
mentne rudice 108, postize se da se pri
pomeranju wubhene sipke 103, cilinder 40,
obrée i istovremeno dize odn. spusta, Ru-
kovanje crpece poluge 1 sisajuce forme je
u ostalom isto, kao kod oblika 1zv0d1en]..t
prema sk 1= 18

U obliku izvodjena prema st 19—20 po-
mera se cilinder'40 usled dvostruke moguc-
nosti pomeranja u vertikalni polozaj prima-
nja, delimiéno preko vrha strola. SISZJ.]UCcL
forma stoji pri tome viSe, cime se visina
17gradme stroja moze naravno, sniziti.

Namesto uredyema za presovanje mogly
bi se upotrebiti i druga uredjenja za ‘dogo-
tavljanje koli¢ine stakla, koja je prethodnd
formirana u sisajucoj formi, Primerice moze
se, kao §to je ved poznato na obrtnom po*
:-.tol]u prcdvxdlll veci hrO] cevi za duvanje!
kole preuzimaju iz smdjuce forme izpada-
juc¢e kolicine stakla 1 ?a]ednlt_kl sa gotovom
formom formiraju ih primerice u clmdcre
za elektricne lampe.

Klateéa uredjenja za crpenje, mogu se
namesto na obrtnom postolju stroja uloziti
i na ¢vrstim delovima istoga, u kom slucaju
se moze sa jednim jedinim vredjenjem’ 7a
crpenje, ili sa nekoliko uredjenja za crpe-
nje, posluzivati redom jedno za drugim,
ve¢i broj uredjena za presovanje, cevi za
duvanje i drugih uredjenja za formlran]c

Patentni zahtevi:

. Stroj za prou\‘td]an]L staklenih pred-
meh sa jednim’ ili vise cvrstih ili obréuéih
se urcd]enn za crpen]e, Im]c se radi va-
djenja stakla uvode i izvode iz pedi za sta-
klo, naznaéen time, da svako uredjenje za
crpenje ima jedan klatec¢i ulezajen cilinder
(40), ¢iji je klip (41], koji je poganjan pre-
sovanim vazduhom, probuSen sa jednom
Supljom k}ipnia(‘:om (42), lmid dejstvuje kao
poluga za crpenje, a koja je na gorniem
kraju prikljucena’ za sisajuéi vod (44), a na
donjem kraju nosi obrino izglobljenu sisa-
jucu formu (52).

2. Stroj prema zahtevu 1 sa veé¢im bro-
jem u okrug smestenih a sa obrtnim posto-
ljem obrcéucih se uredjenja za crpenje, na-
znacen time, da je klateée ulozeni cilinder
(40} uredjenja za crpenje snabdeven sa po
strani izbodenim toékom (86), koji se pri-
vlaci dejstvovanjem opruge na jedan palac
(85) é&vrstoga postolja bubnja (1), koji je
smesten prema otvoru peéi {87), a koji pro-
uzrokuje klacenje cilindera sa polugom za
crpenje i sisaju¢om formom.



3. Stroj prema zahtevu 1 naznacen time,
da je cilinder (40) svakog uredjenja za crpe-

nje na upravlja¢ima (100) obrtnog postolja

(2) obrtno ulezajen i osim toga zglobno pri-
kljuéen na ozubljeni segment (107), koji
stoji u zabjeru sa ozubljenom Sipkom (103),
koja se mozZe radialno premestati za vreme
obrtanja obrtnog postolja tako, da se pri
obrtanju obrinog postolja cilinder (40) Kklati
i istovremeno dize ili spusta.

4, Stroj prema zahtevu 1 do 3 naznacen
jednim na obrtnom postolju (2) ulezajenim
ventilom (14) za regulisanje presovanog vaz-
duha, ¢iji se pomerljivi klip (16) premesta
pomoc¢u jednog palca (96) cvrstog postolja
bubnja (1), a koji veé prema svom polozaju
usti u dve odvoine cevi (88, 89) ventilske
kuéice (14), od kojih jedna usti u gornji a
druga u doljni kraj cilindera (40) uredjenja
za crpenje i koje spajaju naizmenic¢no ko-
moru (11) za presovani vazduh i atmosferu radi
ispustanja u cilinderu potrosenog vazduha.

5. Stroj prema zahtevu 1 do 4, nazna-
cen time, da su na gornjem i doljnjem kraju
cilindera (49) uredjenja za crpenje predvi-
djena dva, jedan ispod drugog vezana ka-
nala (92, 93) za ulaz presovanog vazduha,
od kojih onaj, koji je dnu cilindera blizi
(43) ima jedan povratno udarni ventil (94)
tako, da se ispustanje iskoriiéenog presova-
nog vazduha mose vrsiti samo kroz kanal
(92). koji je nesto iznad dna cilindera, a
koli¢ina vazduha, koja se nalazi iza ovog
kanala, usled zatvorenih ventila, dejstvuje
koceci.

6. Stroj prema zahtevu 1 do 5, naznacen
fime, da je na prstenastom spojnom clanu
(51) izmedju klipljace (42), koja dejstvuje
kao poluga za crpenje i sisajuc¢e forme (52)
predvidjen jedan na poslednju prikljuéen
pruzni ¢ep (54), koji drzi sisajuéu formu
(52) naklonjenu pod jednim uglom prema
koso u pe¢ (95) uvuCenoj crpecoj polugi
(42) 1 koji kod podizanja crpeée poluge (42)
usled dejstvovanja presovanog vazduha udara
o dno cilindera i sisajuéu formu tako pre-
klapa da ona onda stoji aksialno prema

crpeéoi polugi (42), koja je medjutim izvan
peci zauzela verlikalni ili priblizno vertikalni -
polozaj,

7. Stroj prema zahtevu 1 do 6, naznacen
time, da }e na oprugom optereéenoj Sipki
(75), koja je pomerl]wn vod]ena na cilin-
deru (40) utvrdjen i za sisajuéu formu (52).
prikljuéen klateci noz (73) za. odvajanje
suvisnog stakla na uobiéajen nacin, a gor-
nji kraj mpke (78] zadrzavan je oprugom
opterec¢enim i na cilinderu smestenim prstom
(79) kod prethodnog klacenja noza (73), dok
pritisnuta opruga (77) Sipke (75), ne savlada
onu prsta (79) tako, da Sipka gurajuéi prst
u stranu, odskoci, usled cega nastaje po-
vratno kladenje noza u pocetni polozaj.

8. Stroj prema zahtevu 1 do 7 naznaéen.
time, da je ispod crpece poluge (42), koja
je izvudena iz peéi (95), a koja zauzima
vertikalni polozaj, predvidjena na obrtnom
postolju radialno premestljiva matrica 27,
koja prima koli¢inu stakla (71), koje ispada
preklapanjem sisajuceg dna (62) i koja ju
vodi iza uvladenja pod vertikalno pomerljivi
7ig za presovanije (26), koji je isto ulezajen
na obrtnom postolju stroja i sluzi za formi-
ranje kolicine stakla.

9. Stroj prema zahtevu 1 do 8, naznacen
time, da je matrica (27). koja prima koli¢inu
stakla, preklopno uleZajena na radialno vo-
djenom pomeracu (3). koji stoji pod dejstvom
reguliSuéeg palca (28) na c¢vrstom postolju
bubnja (1), a koji ju iz polozaja primanja
uvlaéi unutra u polozaj za presovanje i iza
svrSenog procesa presovanja, gura napolje
tako, da se ona izbacivajuéi formiranu ko-
licinu stakla preklapa na dole preko kraja
upravljackog vodeceg postojla (4). :

10. Stroj prema zahtevu 1 do 9, naznacen
time, da je na obrtnom postolju (2) stroja,
osim ventila (14] za privodjenje presovanog
vazduha u cilinder (4) za regulisanje ure-
djenja za crpenje, smesten jo$ jedan drugi
ventil (15) iste vrste, koji regulide presovani
vazduh za cilinder (35) na dijem je klipu
{34) zavesen Zig za presovanje (26).
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