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Ovaj se pronalazak odnosi na toplje-
nje stakla pomoéu peéi, narocito pomocu
peci sa basenom, u kojima se zagrevanje
stakla ostvaruje potpuno ili delimi¢no
propustanjem elektricne struje kroz stak-
lenu masu. '

Predmet ovog pronalaska jeste nacin
grejanja kKoji omogucuje dobijanje, pomo-
¢u tako razvijene energije u unutrasnjosti
samoga stakla, stakla veoma dobrog kva-
liteta, t. j. potpuno prediSéenog i homo-
genog, pri ¢emu se ovaj rezultat osim to-
ga dobija sa utroSkom energije manjim
od utrodka koji se imao kod ranijih poku-
Saja u cilju da se elektriénim topljenjem
dobije tdobro prediséeno staklo.

Kod ovih ranijih postupaka se gre-
lanje ostvarivalo dovodenjem ma visoku
temperaturu praktic¢no celokupne stakle-
ne mase koja se nalazila izmedu elektroda.

Prijavilac je naSao da su mneuspesi,
koji su se imali kod ovih postupaka, i-
mali svoj razlog u tome, Stosu vrlo tesko
omogucavali, s jedne strane, da se staklu
dodeli dowoljno visok stepen temperatu-
re, a s druge strane, da mu dodele ovaj
siepen temperature za trajanje koje ne
prelazi ono Koje je podesno. Izrada stakla
1zvrsnog kvaliteta zahteva, stvarno, da
masa stakla 1 izvesnom datom trenutku
fabrikacije prode kroz izvestan visoki ste-
pen temperature; s druge strane je po-
desno, kako za utroSak energije tako i za
sam kvalitet proizvodenog stakla, da sta-
klo bude odrzayvano na ovojvisokojtem-
peraturi samo za izvesno vreme Kkoje je u-
pravo dovoljno da se staklenma masa do-

jom, umesto da
prakticno jednolik nacin u celini staklene

vede na zeljeni stepen tecljivosti radi nje-
nog preciscavanja.

Ovaj se pronalazak sastoji u tome,
da se ostyari prolazenje struje kroz staklo
tako, da toplota proizvedena ovom stru-
bude proizvedena na

mase, maprotiv bude koncentrisana po iz-
visnim zonama ogranicenim u odnosu na
celinu ove mase; ove su zone, osim toga
vazne po tome, Sto im se moZe dati svaki
zeljeni oblik i Sto se moZze izvesti to, da
one u masi stakla zauzimaju svako Zelje-
no mesto. Pronalazak dakle omoguduje,
naro€ito, da se ove zone tako rasporede,
da staklo u toku svoga kretanja pomera-
njem, od unosenja u peé pocetne materije,
pa do odeljka za upotrebu, bude prinude-
no da prolazi kroz ove zone i da se u mnji-
ma bavi za Zeljeno vreme.

Postupak po ovom pronalasku se da-

kle odlikuje od poznatih postupaka u top-

ljenju stakla Joule-efektom time, $to sa
istom  kolicinom ukupne /energije dava-
ne strujom ovaj postupak omoguéuje da
se staklo u Zeljenom trenutku mjegove
prerade i za tafno odredenc potrebno
vreme dovede na mmnogo vedi stepen tem-
perature no kod poznatih postupaka. O-
sim toga, iz razloga sto staklo prolazi
kroz veoma visoku temperaturu sleduje
dobit ne samo u kvalitetu stakla, nego i
u brzini kojom se ovo kvalitetno staklo
radi, tako da je moguce da se ovo kyali-
tetno staklo dobije sa utroSkom energije
Lkoji je u svojoj celini manji od utroska
energije kod poznatih postupaka.

Din. 25.—



Da bi se gstvario . ovaj
predvideno je po pronalasku, da se Kupa-
tilo stakla greje pomocu elektroda po-
stavljenih u struji stakla koja kruzi izmedu
mesta, un'o\senla irodeljka za rad, pri Cemu
je povrsina jedne elektrode 1{01.:1 je odre-
dena za dodir sa staklom izabrana tako
mala u odnosu na presek struje staklaliz-
megu elekiroda, da bi gustina linija elék-
tricne struje m staklu bila jata u zoni ko-
ja je susedna ovoj elektrodi no u delu ko-
ji se malazi izmedu ove elektrode i dugih
elektroda, tako da energija oslobodena
po jedinici zapremine stakla, i prema to-
me temperatura ovoga, bude vecéa u zoni
koja ckruzuje elektlodu no u zonama ko-
je su dalje od owve.

Tako se za deo kupatila koii se na-
lazi u blizini elektrode obrazuje topla
zona Koja odgovara ovom pronalaski.
Ovaj je nacin izvodenja narocito Koristan,
jer omogucuje da se lako reguliSe stepen
koncentnisanja toplcte i prema tome ste-
pen temperature u toploj zomni dajuéi po-
vrsini kontakta elektrode sa staklom vred-
nost po Zzelji dovoline malu. Uostalom ka-
ko je topla zona vezana sa elektrodom,
lakio je dati ovoj zoni cbhik i mesto u ku-
patilu kako se Zeli; dovoljno je to da se
upotrebi elektroda ovog Zeljenog oblika
i da se ova elektroda postavi na mestu
Kupatila )jgde se Zzeli da preizvede topla
7ona.

Polozaj ove tople zone je tako prak-
ticno nezavisan od opSteg oblika ba-
sena.

Ovaj pronafazak ovmogucuje dakle

da se reguliSe raspodela temperature
stakla na razlicitim tadkama basena, po-
sto je dat lak nadin na Koji se moze me-
njati polozaj elektroda, koji je isto tako
lak ako me i lak$i od na&ina primene go-
riljki sa gasom ili uljem, pokretnih iznad
kupatila.

Ove razlicite odlike kac i ostale kori-
sti pronalaska su uwostalom jasnije izloZe-
ne u toku sledeceg opisa u odnosu na raz-

licite oblike izvodenja koji su dati radi
primera na priloZenom nacrtu.
SI. 1 pokazuje izgled odozgo jedne

peci sa basenom izvedenim po ovom pro-
nalasku.

Sl 2 pokazuje vertkalni poduzni pre-
sek po liniji II-1T iz sl 1.

Sl. 3 fpokazuje izgled odozgo jedne
pedi sa basenom koji ima vise elektroda
ragporedenih po pronalasku.

Sl. 4 pokazuje presek po liniji IV-IV
iz 8l 3.

Sl. 5 pokazuje delimiCan presek jed-
ne varijante kod koje je jedna elektroda

ﬁtﬁmupa‘l;, |

- obrazovana iz 'viSe elemenata  rasporede-

nih horizontaino.

Sl. 6 pokazuje slican izgled kod ko-
jeg su . razliciti elementi elektrode po-
&ta\i_lenl vertikalnos

Sko7 pcnhazule deinmu,am p:LSCk 1cd|ne
diuge varijante kod koje su razlicite elek-
trode rasporedene jedne dznad drugih.

SI. 8§ pokazuje slican delimican pre-
sek peci koja sadrzi tri elektrode vezane
svaka sa po: jednom fazom trofazre
struje.

Sl. 9 pokazuje presek jedne peci koja
ima dva odeljka odvojena samim elektro-
dama.

Sl. 10 pekazuje delimic¢an presek sli¢-
no sl. 11 jedne varijante.

Sk 11 pokazuje odgovarajudi
odozgo izvodenja iz sl. 10.

Na sl. 1 i 2 su zidovi basena obele-
zeni sa 1, staklo sa 2, elektrode sa 3. Ovih
ovde ima dve; cne imaju oblik cilindric-
nih poluga postavljenih popretno prema

izgled

peci i nalaze se izmedu otvora 4 za uno-

senje materijala i otvora 5 za mzimanje
gotavog stakla. /

Linije po kojima se krece elektricna
struja su obelezene sa 6.

Po pronalasku ove elektrode imaju
takve precnike da je njihova povrSina do-
dira sa staklom relativno mala u odnosu
sa presekom struje stakla u delu basena
obuhvacenom izmedu obe elektrode, t. j.
u slucaju pokazane slike, u odnosu na po-
precni presek basena kod 7.

Usled toga se u zonama,
elektrodama, koje su pokazane
linijjama 8, ima koncentrisanost linija
struje, usled cega se staklo devodi na wvi-
Su temperaturu no u delu obuhvacenom
izmedu ovih zoma. U samim zonama 8 je
temperatura u toliko visa u koliko je pos-
matrana tacka bliza povrsini elektrede iu
koliko je ova povrina viSe smanjena u
odnosu na poprecni presek kupatila izme-
du elektroda.

Narocita korist pronalaska lezi u
cinjenici da za izvestan dati napen, koji
je dodeljen elektrodama, intenzitet struje
nije viSe odreden jedino ili poglavito to-
talnim iotporom staklene mase malazecée
se izmedu zona koje okruzuju elektrede,
t j., stvarno, mastojanje koje rastavljd
clektrede. U uredaju po pronalasku ovaj
je intenzitet vezan, wvelikim delom, za
vrednost povr§ine elektreda, pri Cemu je
otpor koji se pruza prolasku elektridne
struje u blizini elektroda u toliko veéi u
koliko je ova povrSina manja.

Moze se dakle, ne menjajuéi rastoja-
nje koje rastavlja elektrode, regulisati
vrednoScu povrsine elektroda otfpor pru-

susednim
crtastin



Zan od strane pedi prolasky struje i tako
podesiti pe¢svakom  industri iskom mna-
ponu da;u‘m apriori, i proizvesti u peci,
e menjajuci ovaj mapon, energiju koja
se Zeli, 2p ‘

_ Diametar elektroda ¢e biti u toliko ma-
njiukolike zaizvesnu datu snagi napon
bude veci. Dajuéi obema elektrodama dia-
metre razli¢itih vrednosti, ima se moguc-
nost da se ova snaga raspodelj unciu-dlra.ko
1zmedu zona stakla koje su susedne Ovim
postavljene u oblastima pedi u Kojima su
elektrodama, $to, u izvesnim sI.LtEeiijevi.lna
moze biti korisno ako se elektrode nalazr_:
Ir'cr{::;_mja_ koja treba da se izvode na staklu
r;szlw‘rl;l I.J{Elhli.‘\-"a_iu razlicite temperature.,

_ SL 31 4 se odnose na peé koia poka-
zule veliki broj elektroda 3 'Imie'odgm!a-
raju ovom pronalasku. One su cilindrine
t horizentalne. Njihov je prednik dovol ino
mali da linije struje koje se kreéu od i\ed-
e ka drugoj budu vise zbijene blize elok-
trndamu-.l nego li u delovima stakla Koji se
nalaze izmedu ovih. Ove elektrode odre-
d“"”. u susednom staklu zone Kkoje su
toolije. Posto su elektrode rasporedene
celom duZinom putanje, koje prelazi stak-
lo duz poduZne ose, tako se uspostavl jaju
zone .kqje se pruzaju popredno DI‘OII'IEI‘IDQ'
¢i i _k0_|e Su naizmeniéne wveoma tople ili
manje tople.

Ova raspodela toplote podseca na o-
nu”]\'-u_ia se ostvartje pomocu goriliki n
pecima sa basenom uobitajenog tipa za
labrikaciju kvalitetnog stakla, U ovim pe-
cima, stvarno plamen koji se pruzaod jedne
goriljke ka drugoj odreduje u staklu, 'uapra.
Vo na pravac ovih plamenova, zone ko-
ie su v1:~';€ tople od susednih zona koje se
nalaze izvan putanje plamena. Ova slit-
nost izmedu izvedenja pokazanog na sl. 3
1 4 i pedi sa plamenom, koje su se prema
iskustvu pokazale Kkao najpodesnije za
proizvodenje kvalitetnog stakla, moze bar
delimicno objasniti dobre rezultate koji
se prakticno dobijaju u pogledu kvaliteta
stakla tipom pedi pokazanim na ovim sli-
kama,

Kod oblika izvodenja koiji je pokazan
na sl. 3 4 elektrode su postavijene blizu
povrsine. Ovaj je raspored koristan us-
led toga sto su tako tople zone postavlje-
ne ma putanji elemenata kupatila koji su
najlaksi, t. j. Ineprenadeno -staklo, i §to
tako mogu ma veoma uspefan nacin uticati
direktno na ove materije; ali je razum-
liivo da izvesne elektrode mogu biti po-
stavljene 1 dubini, $to ima korist da uve-
cava njihovn uspesnost u pogledy struja
sa konveksnim tokom. :

Stvarno se jedna od koristi prona-
laska sastoji u Cinjenici da prisustvo top-

lih zona u sredini mase manje toplog sta-
kia stvara struju sa konveksnim tokom
koje mogu biti korisno upctrebliene na
primer za mesanje stakla.

Ali se moZe takode sluziti ovim stru-
jama za proSirenje akcije tople zone. Na-
ro¢ito, ako se ima cilj da se pustaju tople
zone na staklo na povrsini, nije neophod-
no da se elektrode postavljaju ravno sa
povrSinom ogledala kupatfila, t. j. da se
otkloni svaka moguénost prelaska stakla iz-
nad elektroda. Dovoljno je da staklo koje je
dospelo u dodir sa samom elektrodom i
koje se najjace zagrejalo, mozZe da se
popne do povriine kupatila ne hladeci se
znatno, t. j. da moZe da se popne brzo.
Svojim dodirom sa staklom sapovisine
ono zagreva ovo. Ova je pojava potpo-
mognuta izvesnim cblicima datim preseku
clektrode kao Sto su  prisustve veoma
glatkih ventikalnih bokova kao i oéevid-
no relativno malom dubinom sloja stakla
Koje se nalazi ispod eiektrode.

U peéi koja je pokazana ma sl. 3 i 4,
clektrode su rasporedene popreéno pre-
ma peci. Ovaj raspored olaksava dobija-
nje toplih zona koje se i same pruzaju
poprecno prema peci i usled toga su po-
desne da deluju na celokupno staklo ko-
je tece po povrSini kupatila upucujuéi se
od ulaza u pe¢ prema odeljku za upotrebu.

Mogu se cstvariti tople zone koje i-
maju isti popreéni raspored, koji je po-
voljan, pomocu elektroda koje su, napro-
tiv, rasporedene pojedinatno u poduznom
smeru peci. Dovoljino je, u ovom slucaju
da se postavi jedna do druge izvestan
broj, dovoljan broj, ovih elektroda da bi
se tople zone svake od ovih sastale i obra-
zovale u celini jednu dovolino toplu zo-
nu koja se pruza od jednog kraja peci ma
drugi.

Sl. 5 i 6 se odnose ma jedan oblik iz-
vodenja elektrode koji se odlikuje time,
$to se ova umesto da se sastoii iz samo
jednog elementa, sastoji iz wviSe eleme-
nata, prvenstveno paralelnih, postavljenih
blizu jedni drugim, pri ¢emu su ovi ele-
ment sjedinjeni na istom potencijalu, ta-
ko, da u pravom smislu re¢i obrazuju sa-
mo jednu elektrodu. Korist ove elektro-
de slozeno izvedene je u tome, $to ona u
odnosu na jedinu elektrodu iste povrsine
chuhvata vedi deo staklenog kupatila,

Druga jedna korist ovog tipa elektro-
de je u Lome, $to se ona sastoji iz eleme-.
nata koji mogu biti zamenjivani pojedi-
na¢no, a da se pri tome mne obustavi pot-
puno napajanje strujou same elekirode,
pri ¢emu pe¢ nastavlja da se napaja ele-
mentima elektrode koji su ostali ma svo-
me mestu.



Razliciti elementi elektrode se mogu
pruzati u kakvoj horizontalnoj ravni, sl
5, ili u kakvoj vertikalnoj ravni, sl. 6.

U principu se moze zadovoljiti time,
da se ovi elementi vezu na isti pol elek-
tricnog izvora.

Ipak putanja izmedu svakog od ovih
elemenata 9 i druge ili drugih elektroda,
kao Sto je elektroda 10, moze biti raz-
licita od jednog elementa ka drugom, Sto
povlaci sobom fizvesnu neuravnotezenost
izmedu elemenata. Ovo se moze lako ot-
kloniti stvaranjem malog opadamja volta-
Ze u mapajanju jednog ili vise elemenata.

Moegu se isto tako raspodeliti u jed-
noj i istoj vertikalnoj ravni horizontalne
elektrode koje su, svaka, vezane sa raz-
liditim polom izvora struje, tako da struja
kruzi direktno u ovoj ravni od jedne elek-
trode ka drugoj. U ovom slucaju koji je
pokazan Sematidki na sl. 7 vidi se da je
presek Koji je dat prolasku struje izmedu
elektroda 11 veoma veliki posto je ogra-
ni¢en samo horizontalnim presekom sa-
moga basena, tako da je lako ostvariti
koncentrisanje toplete oko elektrode, fa
da ne bude potrebno da se pretnik ove
smanji za veci iznos.

Sl. 8 pokazuje jednu pec¢ koja je na-
pajana trofaznom strujom; u ovom cilju
ona ima tri elektrode 12 koje su postav-
ljene u jednoj i istoj horizontalnoj ravni,
naroc¢ito u ravni kKoja se nalazi blizu po-
- vr8ine kupatila. Usled nejednakosti duZi-
ne putanje izmedu elektroda koje se na-
laze na Kkrajevima i putanje izmedu sred-
nje elektrode i ovih poslednjih, postojala
bi neuravnoteZzenost, ako bi se zadovolji-
lo time, da se wpotrebe tri istovetne elek-
trode. Po pronalasku se wuspostavlja rav-
noteza izmedu faza dodeljivanjem sredis-
noj elektrodi 11 povrsine za dodir sa
staklom koja je manja no kod ostalih, ta-
ko da se uvecava otpor kola koje dopire
d ove sredisne elektrode. Ipak ce razlika
bid u toliko manja u koliko celokupni ot-
por mase stakla izmedu elektroda bude
manji u odnosu prema otporu celine mase
stakla u blizini elektroda. Ako ova elek-
troda, usled svoje male povrSine, ima za
posledicu postojanje kakvog velikog ot-
pora prelasku struje u 'masu stakla koja
je okruzuje, razlike izmedu rastojanja
koja rastavljaju elekirode imaju malo u-
ticaja na raspodelu opterecenja izmedu
tri faze. U uredaju koji je pokazan na sl
8 je pretpostavljeno, da su elektrode ima-
le istu duzinu i prema tome je bilo do-
volino, da se za srednju elektrodu upo-
trebi elektroda manjeg pretnika no kod
ostalih.

3i. 9 pokazuje jednu pe¢ kod koje su

elektrode tipa sa postavljanjem jedna iz-
nad druge, kao $to su pokazane na sl. 61
7, upotrebljene u narecitem cilju, naime,
da sprece uspostavljanje horizontalnih
tokova stakla izmedu jednog i drugog
odeljka basena.

Zna se, stvarno, da se usled razlika u
temperaturi, koje viadaju izmedu radnog
odeljka, ili cak odeljka za precisc¢avanje
i odeljka za topljenje, izmedu ovih razli-
¢itih odeljaka uspostavljaju struje ter-
mic¢kog porekla, Ove struje imaju nezgo-
du da meSaju staklo koje je vec¢ precisce-
no sa staklom koje te jos nije i obratno.
One osim toga nanose Stete ili grejanju
u Koliko se te odnosi na odeljak za top-
ljenje, ili hladenju stakla, u koliko se to
odnosi na radni odeljak.

Da bi se stalo nasuprot ovim struja-
ma, uobicajeno je, ked poznatih pedi, da
se izmedu razlicitih odeljaka rasporede
materijalne prepreke jz materijala posto-
ianog u toploti. (Ovaj na¢in ima nezgodu
da stvara dopunske zidove y samom ku-
patilu 1 da wusled toga stvara prilike za
konveksione struje koje su nepovoljne po
homogenost 1 Cistocu stakla).

Po ovom pronalasku se stvaraju pre-
preke Sirenju struja od jednog odeljka u
drugi postavljanjem popreéno prema pe-
¢i, i na granici koja rastavlja dva odeljka,
prepreke obrazovane pomodéu  elekiroda
12, prvenstveno horizentalnih, postavlje-
nih jedna iznad druge, tako da obrazuju
vertikalnu reSetku. Elektrode su upotreb-
liene za dovodenje struje u staklo: ili od
jednog elementa ka drugom, ili da bi iz-
vele prelaz struje od celine elektroda
postavljenih jedna iznad druge na kakvu
drugu elektrodu 14 ili 15 nazvanu pomo¢-
nom. U jednom ili drugom slugaju izvodi
se to, da energija razvijena strujom bude
po ovom pronalasku koncentrisana oko
elektrode. Tako se ostvaruje jedna vrsta
vertikalne tople reSetke koja stvara inte-
nzivne penjuce se struje. Horizontalne
struje Koje dakle teze da se uspostave od
jednog odeljka ka drugom se dakle skre-
¢u ventikalno ovim termidkim dejstvom i
ne mogu se uspostaviti, ili se bar jako
smanjuju.

U ovom je rasporedu dejstvo penju-
¢ih se struja, t. j. prekid horizontalnih
struja, clakSano &injenicom, da icelina
elektroda sama obrazuje matedijalnu
smetnju koja smanjuje preseke prolaza
kroz pe¢ u horizontalnom pravcu, ali pri-
sustvo ove smetnje mije nezgoda kao Sto
je to prepreka koja je obrazovana na -
obitajeni nacin pomocu elemenata posto-
janih u toploti i obi¢no hladenih.

U izvesnim slucajevima ¢e se Kkorismo



udruziti smetnje poznatog tipa sa ter-
mickim zidom obrazovanim po pronalas-
ku. SI. 10 i 11 pokazuju jedan primer jed-
nog takvog izvodenja. Termicki zid 16 je
postavljen u jednom suzenju Worita, iz-
medu dva odeljka koji treba da se odvoje.

MoZe se, u izvesnim sluéajevima, za-
dovoljiti time, da se izmedu dva odeljka
ima samo jedna horizontaina elektroda,
Koja je postavlijena poprecno prema ba-
Senu.

U ovom ce se sluCaju elektroda pos-
taviti prvenstveno u blizini dna Korita, ta-
ko da ona svojim prisustvom posreduje
kao materijalna smetnja za zaustavljanje
struje koja teZi da se uspostavi na dnu
suda, od. jedne zone ka drugoj, i da osim
toga bude postavljena u polozaj koji je u
sustini povoljan za obrazovanje penjuéih
se struja.

Uopste tako obrazovana smetnja po
pronalasku elektrodama potopljenim u
staklo, pruza Kkorist, da se njena uspes-
nost moze reguligati intenzitetom struje
koji se u njoj uspostavlja. Ima prilika kad
se zeli, da se da slobodan tok strujama
za izmenu izmedu odeljaka za topljenje i
odeljaka za mirovanje; takav se cilj pos-
tize, ine menjajuci raspored preprecava-
nja, ve¢ obustavljajuéi prolaz struje kroz
elektrode.

Kod razlicitih oblika izvodenja koji
su ovde [opisani pokazane su elektrode
horizontalnog tipa koje prolaze Kkroz zi-
dove. Receno je da se pronalazak moZe
primeniti pomoc¢u horizontalnih elektroda
rasporedenih po poduznoj osi. Treba isto
tako razumeti da elektrode mogu biti ver-
tikalne.

Uopste, elektrode se upotrebljavaju u
cilju obrazovanja tople zone razvijane u
staklu, koje ih okruzuje, i njihov je polo-
Zaj prema tome funkcija poloZaja Koji se
zeli dati ovoj toploj zoni u kupatilu. One
mogu dakle zauzimati svaki Zzeljeni po-
lozaj.

Pronalazak se u svojoj celini moZe
narocito primenjivati na peci sa basenom
kod Kojih se celokupno grejanje stakla
ostvaruje pomodéu elektriéne struje dovo-
dene u staklo pomoéu elektroda po pro-
nalasku; ali po sebi izlazi da se pronalazak
moZze primenjivati isto tako i kod peci
kod kojih su upotrebljena druga sredstva
za grejanje.

Tako se moZze, naporedo sa elektric-
nim grejanjem, upotrebiti grejanje ga-
som. MoZe se u drugim slucajevima, os-
tvariti grejanje pe¢i na obican nacin, po-
mocu plamena, 1 upotrebiti kakav uredaj
sa zagnjurenim elektrodama da bhi se os:
tvarila poboljSana prepreka Kretanju stak-

la iz jednog odeljka u drugi., Moze se isto
tako, ne izlazeéi iz okvira cvog prona-
laskia, ostvariti grejanje basena pomocu
elektroda po pronalasku ludruZzenih sa
elektrodama poznatog tipa, t. j. sa veli-
kom povrSincm, i sprecavajuci, u zoni ko-
ja okruZuje elektrodu, koncentrisanje to-
plote koje je odlika ovog pronalaska.

Jedan mnarocito koristan raspored se
sastoji u tome, da se sa toplim zonama iz-
vedenim u masi stakla naro&ito u blizini
njene povriine po ovom pronalasku pre-
laskom elektri¢ne struje u ovu masu,
kombinuju sredstva za grejanje koja su
rasporedena iznad kupatila i upravno na
gornje tople zone.

Ova dopunska sredstva mogu biti na

primer kakav plamen od goriljki sa ga-

som ili elektricni otpornici koji obrazuju
prekriva¢ iznad kupatila; mogu se tako
obrazovati lokalizovane zone y kojima se
staklo sa povriine zagreva na intenzivan
nacin. o

Takode je po pronalasku predvideno,
da se moZe povecati koncentrisanost top-
lote u susedstvu elektrode postavljajudi,
iznad struje koja prodire u ovu elektro-
du da bi preSla u staklo, struju koja pro-
lazi kroz elektrodu s Kraja na kraj i za-
greva ovu po macinu obicnog otpornika,
ili rezistora.

U ovom slucaju kad se obrazuje po-
mocu elektroda vertikalna reSetka sa po-
precnim Stapovima da bi protivstala pro-
menama horizontalnih struja, moguée je
da se postigne dovoljan rezultat u izves-
nim slucajevima, zadovoljavajuéi se da se
propusti struja kroz Stapove po naéinu ot-
pornika, a da struja ne prelazi od jedne
elektrode ka drugoj kroz masu stakla.

Pronalazak se u svojoj celini moze
ostvariti pomocu elektroda iz proizvoline

podesne materije (grafita, metala i t. d.)

Upotrebljena materija moZe uostalom 'ne
biti takva celom duZinom pedéi, ve¢ mnze
biti razlicita prema tome da li elektroda
prolazi kroz odeljak za topljenje, odeljak
za preciscavanje, ili odeljak za mirovanje.
Tzvrsni su rezultati dobivani od strane pri-
javioca upotrebom elekiroda iz grafita.

Patentni zahtevi:

1.) Pe¢ tipa sa basenom, za topljenje
stakla Joule-efektom kod koje se elektri-
¢na struja dovodi kupatilu stakla pomocu
elektroda, naznafena time, $to su pome-
nute elektrode postavljene u struji stakla
koja kruzi izmedu otvora za unoSenje u
peé materijala za topljenje i odeljka gde
se stoplijena materija uzima napolje i ti-



me, Sto je bar za jednu od ovih elektro-
da, povrsina za dodir-sa staklom izabrana
na dovoljno malu vrednost u odnosu na
presek struje stakla izmedu elektroda, da
bi gustina linija elektri¢ne struje bila jaca
u zoni koja je susedna ovoj elektrodi no
u delcvima koji se nalaze udaljeno od
ove, tako, da energija oslobadana (dava-
na) jedinicom zapremine stakla i prema
tome temperatura stakla bude vecéa y zoni
kupatila koje okruzuje elektrodu nego li
u delovima koji se nalaze viSe udaljeno od
ove,

2.) Pec za topljenje stakla po zahte-
vu |, naznacena time, §to su elektrode
koje raspodeljuju elektricnu struju kroz
masu stakla, njihovim delom koji se nala-
zi u peci, potpuno pctopljene u staklu i
postavljene u struji toka stakla.

3.) Pe¢ po zahtevu 1, naznacena time,
Sto je bar jedna od elektroda koje Kkon-
centrisu u svojoj blizini toplotu razvijanu
prolaskom struje kroz staklo, t. |. koje

proizvode tople zone u zoni Kupatila koja

ie pri njihovom dodiru uglavnom postav-
ljena horizentalno.

4.) Pec¢ po zahtevu 1 do 3, nmaznacena
time, Sto je bar jedna od elektroda koje
proizvode tople zone postavliena u blizi-
ni povrsine kupatila.

5.) Pe¢ po zahtevu | do 3, naznacena
time, Sto je bar jedna od elektroda koje
proizvode tople zone horizontalna i pos-
tavljena na dubini.

6.) Pe¢ po jednom od zahteva 1 do 5,
naznatena time, Sto je bar jedna elektro-
da od elektroda koje proizvode tople zone
postavljena poprecno prema basenu, t. |.
po Sirini ovoga.

7.) Pe¢ po jednom od zahteva 1 do 5,
naznacena time, sto je bar jedna od elek-
troda koje proizvode tople zone postav-
ljena u poduznom pravcu basena.

8.) Pe¢ po jednom od Zzahteva 1 do 5,
naznacena time, $to su elektrode koje
proizvode tcple zone ragporedene jedne
iznad drugih.

9.) Pe¢ po jednom od zahteva 1 do 7,
naznacena time, 5to je bar jedna od elek-
troda koje proizvode tople zone obrazo-

vana iz viSe elemenata susednih jedni dru-
gima, prvenstveno paralelnih i napajanih
istim polom izvora elektri¢ne struje ili iz
1zvora sa bliskim potencijalima.

10.) Pe¢ po jednom od zahteva 1 do
3, naznacena time, Sto su elektrode koje
proizvode tople zone u njihovom sused-
stvu rasporedene tako, da obrazuju u ku-
patilu jednu ili viSe toplih zona raspore-
denih duZ poduZne ose basena i Koje ob-
razuju na putanji stakla, polazec¢i od uno-
Senja u pec materijala, red veoma toplih
zona Koje se maizmeni¢no menjaju sa ma-
nje toplim zonama, koje se pruzaju mo-
prec¢no prema basenu i koje su postavlje-
ne u blizini povrSine kupatila.

I1.) Oblik izvodenja pec¢i po zahtevu
10, maznafen time, $to je bar jedna od
toplih zona obrazovanih poprecno prema
basenu obrazovana pomocu horizontalnih
elektroda rasporedenih pojedinatno u po-
duznom pravcu peci, ali postavljenih jed-
ne u odnosu na druge, ili u odnosu na zi-
dove, na dovoljno malom rastojanju da
bi celina elektroda proizvela toplu zonu
koja se jprakticno pruza bez prekida po
celoj Sirini pedi.

12.) Pe¢ po zahtevu 8, naznaCena ti-
me, Sto je vertikalna ravan y kojoj se na-
laze elektrode ili elementi koji sacinja-
vaju elektrodu, popretna prema basenu 1
rastavlja dva odeljka u kojima sy razlicite
termicke prilike i razli¢ito tretiranje stak-
la.

13.) Pe¢ po jednom od zahteva 1 do
12, kod koje se elektrode napajaju poli-
faznom strujom, naznacena time, Sto se
popravljaju razlike snage zahtevane kod
razlic¢itih faza dajuéi najmanje opterece-
nim elektrodama povrSinu kontakta sa
staklom 'manju no za druge.

14.) Pe¢ po jednom od zahteva 1 do
13, kod koje se lokalizovano i pojatano
dejstvo toplih zona, stvoreno elektrnodama
male povrsine zagnjurenim u kupatilo, u-
vecava dodavanjem sredstava za grejanje,
kao Sto su goriljke ili otpornici, postavlje-
na ‘gnad kupatila stakla, a priblizno u
vertikalnoj (ili upravnoj) ravni elektroda.
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