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nie tezine i tako dalje. Jedan te¢ni ugljo-
vodonik, koji je narofito pogodan, jeste

normaini krakirani petroleumski ostatak, _

¢ija je specificna tezina oko 0,98.

Postupak se moze izvoditi bilo nepre-
kidno bilo sa prekidima u ma'l(akvoj ko-
ksirajuc¢oj komori poznatih tipova. Sa ta-
tke glediSta dobijanja koksa jednoobraz-
nih osobina skroz i skroz pretpostavlja se
upotreba horizontalnih koksirajucih ko-
mora sa zagrevanjem odozdo, ali se tako-
de mogu upotrebiti i vertikalne koksira-
ce komore sa uskim  poprecnim prese-
kom i sa sprovodenjem toplote i kroz
botne zidove, mada ce u tome slucaju
karakteristika koksa varirati od dna ka
vrhu komorinog punjenja.

Proporcije u koiima se imaju upotre-
biti ugalj niskog koksirajuceg. indeksa i
te¢ni ugljovodonik, mogu varirati izmedu
vrlo girokih granica, od velikog suviSka
urljovodonika prema uglju do velikog
suviska uglja prema ugljovodoniku, mada
<e obitno upolrebljava mesavina jednakih
delova usitnjenog uglja niskog Kkoksiraju-
cer indeksa i tefnog ugljovodonika, na-
roctito ako se koksiranje vrSi po nepre-
kidnom postupku. U takvom sluCaju me-
favina jednakih delova po teZini usitnje-
nog uglja niskog koksirajuceg indeksa i,
na primer, nekog petroleumskog ostatka
specifi¢ne tezine od oko 0,98, propusta se
kroz prethodnu zagrevajucu zavojnicu, u
kojoj se zagreje, do recimo 95°C., pri Ce-
mu ie ovako zagrejana meSavina dovolj-
ne teéna da se moze pumpati do rasipnih
naprava postavljenih na vrhu horizontal-
nih koksirajuc¢ih komora koje se odozdo
zagrevaju. Dimovodne cevi ispod poda tih
komora, koje se zagrevaju gasom ili sago-
revanjem ulja, odrZavaju se na tempera-
turi od oko 1200°C do 1450°C., pri Cemu
se najradije odrZava prosetna zagrevajuca
temperatura od oko 1360°C.

Suspenzija sitno usitnjenog uglja u
tecnom ugljovodoniku pri dodiru sa za-
¢rejanim dnom koksirajuée komore kar-
Lbonizira se, obrazujuci tanalk sloj koksa
“ija se debljina postepeno i progresivno
povecava sa nastavlijanjem prskanja sus-
penzije sa vrha komore, koja nastavlja da
se karbonizira preko zagrejanog Koksa-
nog sloja.

Debljina koksanog sloja, koja se do-
pusta da naraste, iznosi od 10 do 37,5 cm.,
ali se najradije odrZzava u granicama od
i5 do 30 cm., i vreme potrebno da se
proizvede koksani sloj debljine u dornjim
granicama, varira izmedu 6 do 12 ¢asova,
pri ¢emu duZina trajanja koksirajuceg pe-
rioda zavisi od stepena do kojeg je pu-
njenje bilo prethodno zagrejano pre uno-

Senja u koksirajuéu komoru, “a takode i
od debljine nekoksiranog punjenja u ko-
mori.

Ako se postupak izvodi u partijama
nioguce je upotrebiti meSavinu usitnjenog
uglja niskog koksirajuceg indeksa ‘iznie-
fanog sa jedva 25% po teZini tefnog
uzljovodonika, samo ako je ovaj bogat u
asfaltnim ili katranastim. sastojcima. U
takvom se slufaju uzima dovoljna koliti-
na mesavine, poSto je ona manje pokret-
ljiva nego meSavina naznacena u pred-
njem slucaju, da moze da obrazuje koksa-
ni sloj Zeljene debljine na podu komore,
i unosi se u komoru za koksiranje.

U oba sluéaja, bilo da se postupak iz-
vedi neprekidno ili po partijama, tempe-
ratura, kako se izmeri u blizini vrha ko-

smorinog svoda, treba normalno da iznese

cko 480°C., pri pocetku koksiranja i oko
760"C., na kraju koksiranja.
Isparljivi ugljovodonici koji se proiz-

vedu za vreme koksiranja, odvode se i
mogu se podvrgavati frakcioniranju ili

digestiranju i mogu posluziti kao izvorni
materijal za krakiranje, hidrogenaciju ili
slicne postupke.
U jednom nacinu izvodenja ovog po-
stupka u delo, ugalj niskog koksirajuéeg
indeksa, kao na primer Aberdare-ski ugalj,
Koji je opste poznat kao polu-antracitni
ugalj i liji je procentualni sastav slededi:
Pepela 55 %
Sumpora 0,96%
Isparljivih sastojaka 13,9 9
Cvrsti ugljenik 80,6 %

usitni se tako da 80% meljave prode kroz

sito od 80 rupica na cm., posle Cega se
usitnjeni proizvod izmeSa sa jednakom
proporcijom po tezini petroleumskog

ostatka specificne tezine 0.98. Tako dobi-
jena suspenzija uglja u ulju propuita se
kroz prethodno zagrevajucu zavojnicu, u
kojoj se zagreje do 100°C., pa se zatim
pumpa u cevi koje meSavinu odvode do
viha horizontalnih koksirajué¢ih komora,
rajradije Knowles-ovog tipa, t.j. komore
koje se zagrevaju sagorevanjem gasa, Cije
su dno i strane obloZene sa netopljivim
ciglama. Pod komore zagreva se zagreva-
ju¢im cevovodima u - kojima se odrZava
stalna temperatura od oko 1360°C.; na
taj se natin omogucava stvaranje kosanog
sioja na podu komore, ¢ija debljina moze
da naraste izmedu 15 do 30 ¢cm. Tempera-
tura odmah ispod vrha svoda u svakoj
komori iznosi odmah na pocletku postup-
ke oko 480°C., a na zavrietku koksiranja
oko 760°C. Posle isteka od pribliZzno 12
tasova, za koje se vreme sloj koksa na-
slaze do 30 cm. debljine, zagrevanje se



prekine i komorz za koksiranje ostave da
se ohlade. Kada se dovoljno ohlade, upu-
sta se vodena para u.komore u cilju da se
iz njih isteraju svi isparljivi ugljovodoni-
ci koji su se zadrzali u atmosferi komore.
Kada se i poslednji trag isparljivih sasto-
jaka istera iz komora, svaka se komora
clvara na oba kraja i koks se iz njih ukla-
nja elektri¢iim ili hidraulickim Ceki¢ima
ili istiskivatima pogodne vrste, koji iste-
raju koks u vagone u kojima se poliva
vodom radi gasenja.

U slede¢em dajemo primer za proiz-
vodnju prvovrsnog koksa od ugljeva sa
visokim Kkoksirajué¢im indeksom i ugljeva
srednjeg ili niskog koksirajuceg indeksa.

Pedeset od sto Aberdare-skog uglja
izmesa se u vec usitnjenom stanju sa dva-
deset pet od sto nekog wuglja srednjeg
koksirajuceg indeksa ¢iji je procentualni
sastav slededi:

Pepela 3,3 %
Sumpora 0,556%
Isparljivih sastojaka 22,6 %
Cvrstog ugljenika 742 %

i dvadeset i pet od sto Llanharan-uglja,
£iji je koksirajuéi indeks vrlo veliki i Ciji
ie procentualni sastav sledeci:

Pepela 3.3 %
Sumpora 0,47 %
Isparhjivih sastojaka 28,9 9%
Cvrstog ugljenika 67,8%.

Ova meSavina izme3a se sa jednakom
tezinom petroleumskog ostatka ili teSkog
gorivog ulja, i ova suspenzija uglja u ulju
podvrgava se koksiranju kako je napred
bilo receno, te se tako dobije jedar, tvrd,
porozan i vrlo reaktivan koks.

Ako se napred naznatena meSavina
podvrgne koksiranju bez dodatka ugljo-
vodoni¢nih ulja, dobija se slab, trosan i
inkoherentan koks, koji se ne moze isko-
ristiti u metalurgijske svrhe.

Suspenzija uglja u ulju moZe se pro-
izvesti na ma koji poznati nacin koji bi
obuhvatao mlevenje uglja u prah ¢iji naj-
veéi deo ima zrnca manja od 0,0375 cm u
pretniku pa sve do najsitnije praSine; ova-
ko usitnjeni ugalj meSa se sa ugljovodo-
nicima na ma koji bilo poznati nadin za
mefanje. Kada se upotrebljavaju takvi
ugljevi, kao §to su ligniti i mrki ugljevi,
pozeljno je da se mlevenje vrii sve dok

80% uglja ne prode kroz sito od 80 ru-
pica na cm., pre nego Sto se ta praSina
izmeSa sa ulje, odnosno, tefnim ugljovo-
donicima. MeSanje uglja sa teénim ugljo-
vedonicima moZe se izvrSiti u obi¢nim ure-
dajima za meSanje, kao na primer, u ver-
tikalnim cilinderima sa centralnom osovi-
nom, na kojoj su nameStene lopatice i
mesSalice, ili u poznatim horizontalnim
valjkastim meSalicama.

Koks proizveden napred opisanim po-
stupkom jeste jedar i tvrd prvovrsni pro-
izvod, koji, narocito kada se proizvede
koksiranjem u komorama napred oznace-
nog Knowles-ovog tipa, ima narociti ka-
rakteristi¢ni izgled, zbog sitnih kanalica,
0,156 cm., u precniku, koji se proteZu
skoro neprekidno kroz Kkoksanu masu.
Ovi kanali¢i, koji lice na kanali¢e u crvo-
totnom drvetu, nesumnjivo doprinose Ze-
ljenom porozitetu i reaktivnim osobina-
ma ovog proizvoda.

Patentni zahtevi.

i. Postupak za proizvodenje koksa
visokog kvaliteta, porozne i crvotocne
strukture, od ugljeni¢nog materijala vrlo
niskog koksirajuceg indeksa, narotito od
onih, koji su sli¢ni antracitu, naznacen ti-
me, Sto se taj ugljenitni materijal usitni
i izme&a sa nekim tecnim ugljovodonikom
relativno bogatog u asfaltnim ili katra-
nastim sastojcima, i to na takav nacin, da
se stvori fluidna ili lako pokretljiva mesa-
vina, i §to se tako dobijena fluidna ili la-
ko pokretljiva meSavina podvrgava uslo-
vima za koksiranje najradije u vrlo tan-
kim slojevima.

2. Postupak prema zahtevu 1, nazna-
Cen time, $to se meSavina ugljenicnog ma-
terijala i tefnog ugljovodonika podvrga-
va koksiranju u komorama sa zagreva-
nim podom, odnosno, u horizontalnim
komorama.

3. Postupak prema zahtevima 1 i 2,
naznacen time, $to se koksiranje vrii kao
neprekidan postupak.

4. Postupak prema zahtevima 1 i 2,
naznacen time, Sto se koksiranje vr8i u
partijama.

5. Postupak prema makome od pred-
njih zahteva, naznacen time, $to debljina
dobijenog sloja koksa iznosi od 10 do 37,5
¢m., a najradije izmedu 15 i 30 cm.



] .‘515 et S (4 R AT St B
13:3 imﬂ?)wr‘ Jonzonbo JMN ig2 BB
‘“oflgn iSHY se sHow diniszstt . smizineh
BRS LA b “’rs‘qﬂ
‘-mwv “imomeins) (e smnabﬂdm i
ol & snosismnan v ‘tojoten: Wraan:
e initkisog st il Lesilekear
L s et o gpeilpBors | m;:mﬁﬂm
hog "ﬂfiﬂé’i!hi{i‘ b&‘t@sﬂ rabavriony slo
A T vmq*“in?w‘é}
et v i sz sl & Sl bovsi
: BEe '-‘55 mso-bargsa: smm sl o mfu.mutmﬂt
‘~s;~r”&1h_man g At e - mateond Seon
L3 Hpdifsnanl lindia Hody b S eEsIAst
: A oef e W o tieSa T o ind BE1.0
DEEETBaEEe A e i m”ﬂﬂﬁm‘m Hireale
Cagydial siitentd sy R Tk il iy O
-9\ G Fe O Ty Rl P 10 L F;H){a? il
"ﬁﬂ*j{:ﬁ:ﬂ*- el R PRI
P o A Sl e < A St,m,\m.q ﬁﬁ".?”f"?au

"smﬂ }n‘!mh‘q

05 b e iy 4
s szﬁ@’ﬂ fénrvshomtémfpm R A
: ’snﬁhmv*n i ‘"mﬂcﬂ : maﬂméﬁ* # m.ﬂa«i

3540 ﬂwmpﬂ
i};u’-#ﬁa ﬂﬁ‘M :n i
f

Bﬁfﬁﬁ‘

: *‘iirh&‘ frJ RE

: T"\ ﬂ\?\énf

~sm-sﬁ=atigws$@8

S5 mmﬁmti Wil e s’fniﬂghmfﬂm’;ﬁm" Tigyomoid drolaominin iiefvbax or 1z oo
Nqiat o8l isthslem ey rﬁﬁ?{ﬂhm 4ﬂ‘mhﬁwqhmhmmimmpalm 4 peiukiwal
Aie - B

VAR DATY & Tabat afhsi odduz |

'ﬁuﬂ’j! [

QW:”)

basrm}m sguﬁamx ins *fmtmpb rmm;
ravgi sbeido -onilovol: 9z sbei shsiiome
egrmb B{li> v 910(10H. U BI6G sishov. 92 81&
crinohévoiinubwiilanazt |ive #iars wi- i

‘promoe 'pisre Wegumosmicadn -
iy it s v ﬁlmi e 13 Ma,an Bl
Mlﬂﬁ i Silnmrrivintdll sio
ia9n o Stave arbiymon mmmm
Tavilog isan emmn.{ irotpan i, 20 aloalonies
va nede feSiving slnsay: b1 mebew
i-githg e mmmp o nnh bzl g8
g avslhw‘lm dgidod: 2onseng umi:m ¥3
pysitai ¢ moslebal inPmshistesbemidoniv
-sedsbal yshuispiedod doddndi gainire
sjf’g‘_!r i et b D ;.wvﬂuhﬂ&,,“.

sgbigz ujsier 'nﬁnwﬁbm'hﬂ# 'ﬂ&m
Aaslalienes Bty gedan alkdan
w!r:r.rwmlr] oG el oAt T iasded

T i Fishals -WEl#gR

ﬁf:w -

£ b ﬁ'mqmud_\. S 5
L »Hutnnn? :h*q;_hng?l i)
mIrnsum: 3{3@1}3




