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Neoksidojoči varnostni plin, ki je potre­
ben za zasigurane udredbe za vležavanje 
in podelovanje radi ognja nevarnih teko­
čin, se pogosto pridobiva iz zgorevnih pro­
duktov eksploziskih motorjev, ki so regu­
lirani za zgorenje brez zračnega preostanka. 
V ta namen služeči molorji morajo imeti 
neko gotovo minimalno velikost, da je mo­
goče v ne predolgem času postaviti pod 
tlak votle prostore večjih vležanj, posedno, 
ako vsebujejo malo tekočine. Ker pa je 
s tem pogojeni provod za proizvajanje 
plina prevelik za potrebščino plina pri to­
čenju tekočine iz polne vležajne posode, 
in zmajšanje zmožnosti z zmanjšanjem šte­
vila tur motorja ni mogoče vsled škodljive­
ga vpliva na kakovost proizvajanega plina 
kakor tudi iz vzrokov obratne varnosti, se 
mora, da se doseže daljše obratne perijode, 
nagromaditi proizvajani plin v visokotla- 
kovnih posodah (s tlakom 7—8 atm.). V 
to služi kompresor, ki je po največ direktno 
spojen s eksploziskim motorjem. Zgošče- 
valno delo opravlja zgorevni motor, tako 
da ni nikakega nedostatka v dalavno-gos- 
podarskem pogledu, pač pa z ozirom na 
kakovost plina v toliko, kolikor visoki tlaki 
in temperature eksplozijskega postopka po­
spešujejo postanek dušikovih oksidov, ki 
se morajo zbog njihovega nagnjenja za 
tvorenje kisline s pomočjo obširnega ispi­
ranja zopet odstraniti iz plina.

S pomočjo pričujoče iznajdbe se doseže 
bistveno poenostavljenje pripravo za pro­
izvodnjo plinov s tem, da se na eni strani

opusti naknadno visoko zgoščenje proiz- 
vajanih plinov ( na pr. 7—8 asm,), pač pa 
se plini izvržejo iz zgorevne izbe z majh­
nim, enako ostajajočim pretlakom in do­
vajajo v tem ilakovnem stanju uporab­
nemu mestu. Na drugi strani se v zgorevni 
izbi mešavina goriva in zraka užge brez 
poprednjega zgoščenja in s tem zvezanega 
poprednega segretja, temveč neposredno 
po prisesanju. Vsled lega postanejo pri 
zgorenju nastajajoči maksimalni tlaki in 
temperature bistveno nižji, tako da se ni- 
kaki dušikovi oksidi ne morejo več tvoriti; 
istočasno postana tudi vršitev dela napram 
navadnim eksploziskim motorjem toliko 
manjša, da se popolnoma potroši, da iz­
vrže proizajani zgorevni produkt s pretla­
kom, potrebnim za uporabni namen.

Po izumu se izvrši ta obratni nečin 
batovnim strojem, ki deluje v dvotaktu 
na ta način, da tvori cilinder zgorevno 
izbo, v koji se med enim batovim zama­
hom izvrši najprej prisesanje mešavine, 
zatem pa zgorenje s sledečo ekspanzija 
zgorevnih produktov, ki se pri drugem ba- 
tovem zamahu izvržejo s pretlakom, po­
trebnim za uporabni namen,

V slučaju potrebe potrebna izprememba 
proizvajalnega dela neodvisno od turnega 
števila stroja se po izumu izvrši s tem, 
da se izpremeni čas (tikajoč se lege bata), 
ob kojem se prisesanje mešavine konča in 
ista užge, s čimer se primerno izpremeni 
množina plinove mešavine, ki pride vsa­
kokrat do zgorenja.
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Še večja izprememba proizvajalnega dela 
se doseže po izumu s tem, da je pri stroju 
z dvema delovima cilindroma, kojih ven­
tili za prisesanje mešavine so izobličeni 
kot samodelujoči odbojni ventili, krmilna 
priprava izpustnega ventila pri enem od 
obeh cilindrov opremljena z zatvorno pri­
pravo, s koje se more izpustni ventil trajno 
držati odprt, tako da stoji ta cilinder trajno 
pod tlakom, vladajočim v izpušnem pro­
vodu in ne more prisesavati nikake me­
šane. torej tudi nikakega plina.

Da je v ispušnem provodu vladajoči 
tlak neodvisen od plinovega tlaka v pri­
pravi, koji se ima dobavljati varnostni plin 
je po izumu v izpušni provod vstavljen 
obtežni ventil, ki je zvezan z enim batom 
istega premera in z vzmetjo tako obtežen, 
da pusti ventil proizvajani plin le s potreb­
nim pretlakom skozi.

Na sl. 1 priložene risbe je prikazana 
ena po izumu narejena naprava za proiz­
vajanje plina z dvema cilindroma 1 in 2 
u kojih se premikata bata 3 in 4 z po­
močjo skupne ročice 5. Ročično vratilo 6 
je vležajeno v ležajih 7 in 8 ter nosi po­
gonsko kolo 9, kakor tudi grčovni kolut 
10 za krmiljenje ventilov 11 in 12 za is­
pust plina, katera se moreta poganjati s 
pomočjo udarnih drogov 13 in 14 preko 
vzvodov 15 in 16. Vstop mešavine goriva 
in zraka se zgodi po prevodih 17 in 18 
in po samotvorno delujočih prisesalnih 
ventilih 19 in 20, izstop proizvajanega 
plina pa skozi izpustne ventile 11, 12 in 
izpušni provod 21 preko obtežnega ventila 
22, ki je zvezan s batom 23 in optežen z 
vzmetjo 24, v provod 25 varnostnega plina. 
Na cilindru 1 je vreteno 26 izpustnega 
ventila 11 opremljeno z najprej molečo 
vezjo 27. Zapah 28 po navadi oprošča 
gibanja vezi 27, se pa v slučaju potrebe 
lahko tako vrine, da se ispušni ventil 11. 
kakor je prikazano na sliki, v odprti legi 
zapre.

Na sl. 2 je prikazan potek tlaka tekom 
dvotaktne perijode odvisno od gibanja 
bata.

Delovni način prikazane priprave je sle­
deči:

Pri prvem zamahu bat 3 iz prikazane 
lege se prisesava iz provoda 17 skozi od­
bojni ventil 19 mešavina goriva in zraka 
ki se po dovršitvi batovega pota a-b (gl. 
sl. 2), na pr. s pomočjo ne prikazane elek­
trične vžigalne priprave dovede do zgo- 
renja, s čimer se odbojni ventil 19 z na­
stopajočim povečanjem tlaka samotvorno 
zapre. Po dovršitvi nadaljnaga batovega 
pota b-c je zgorenje dovršeno, nakar se 
pri potu c-d bata izvrši ekspanzija na 
majhni pretlak, s kojim se na potu d-a

nazaj proizvajani plini iztisnejo iz cilindra 
skozi odprti izpušni ventil 11 v izpušni 
provod 21.

Ako se ima v cilindru 1 proizvajati manj 
plina, je samo treba, da se vžganje me­
šavine izvrši preje, to se pravi, na pr- že 
po dovršitvi batovoga pota a-e. Proizva- 
jana množina plina je potem v istem raz­
merju majnša kakor je batova pot a-e 
manjša od batovega pota a—b.

Ako se naredi stroj z dvema cilindroma 
se more nadaljno zmanjšanje proizvajal­
nega dela s tem doseči, da se pri enem 
od obeh cilindrov izpušni ventil 11 v od­
prti legi zapre s pomočjo vrinjenja zapaha 
28, tako da stoji bat 3 trajno pod pretla­
kom h v druR'em cilindru proizvajanega 
plina, ki drži potem prisesalni ventil 16 
trajno zaprt. Potemtakem se premika bat 
3 v cilindru 1 prazno, t. j. brez vršitve 
dela.

Pretlak h je neodvisen od tlaka, ki vlada 
v provodu 26 varnostnega plina, ker je v 
istega zgrajeni optežni ventil 22 zvezan 
z batom 23 enakega premera in tako op­
težen z vzmetjo 24, da se more odpreti 
samo s pomočjo zaželjenega pretlaka v 
izpušnem provodu 21, povsem neodvisno 
od tega, kakšen tlak vlada v provodu ,25 
varnostnega plina.

Opisana uredba za izvršitev postopka 
po pričajoče n izumu je batovni stroj, če- 
gar gibljivi deli so tekom časa podvrženi 
nekemu gotovemu obrabljenju. Da se iz­
loči tudi ta možnost obrabljenja že v na­
prej, se more po izumu postopek izvršiti 
tudi brez uporabljanja batovega stroja s 
tem, da se znatno povečanje tlaka, ki na­
stane pri zgorenju mešavine goriva in zraka 
v zaprti izbi, uporabi, da se zgorevni pro­
dukt izvrže iz ene izstopne odprtine, pri 
čemur zadostuje gibalna energija, da tvori 
v zgorevni izbi koncem iztekanja pretlak 
ki se po zatvoritvi v izstopni odprtini na­
meščenega odbojnega ventila potom na­
stopajoče ohladitve preostalega, vodno 
paro vsebujočega preostanka varnostnega 
plina tako ojači, da se more uporabljati za 
prisesanje sveže mešavine goriva in zraka.

Ena uredba za proizvodnjo tega obrat­
nega načina je prikazana na sl. 3, pri 
kateri je zgorevna izba 31 zvezana preko 
odbojnega ventila 32 z dovodnim provo­
dom 33 za mešavino goriva in zraka, do- 
čim je na drugem koncu priključen od­
bojni ventil 34 in zvezan s šobasto razšir­
jeno izpušno cevjo 35, ki drži v privzemno 
posodo 38 za oroizvajani plin, iz koje se 
dovaja oo provodu 37 varnostnega plina 
k poraboemu mestu.

Z zgo'evoo izbo 31 je zvezan majhen 
krmilni cilinder 41. v kojem se giblje bat



42 v vretenom 43, ki se drži z vezjo 44 med 
vzmetimo 45 in 46 tako viseče, da je pri 
atmosferičnem tlaku v zgorevni izbi 31 
kontakt 47 v provodu 48 za vžigalni tok 
zaprt, iz katereg (provoda) se krmi vžigal- 
na sveča 49. Da se uredba požene v ob­
rat, je h zgorevni izbi 31 preko zatvornega 
sredstva 52 in vežočega provoda 51 pri­
ključena še sesalka 50, s kojo se more v 
izbi 31 proizvajati podtlak v svrho prvo- 
kratnega prisesanja mešavine iz provoda
33. Zatvorno sredsvo 52 je tako zvezano 
s prekinjalom 54 loka po spojkinem drogu 
53, da se moreta obadva samo istočasno 
odoirati in zapirati.

Delovni način uredbe je naslednji:
V svrho upostavljenja v obrat se zat­

vorno sredstvo 52 in s tem tudi prekinjalo 
54 vžigalnega toka odpre in na polni po­
tem s pomočjo sesalke 50 zgorevna izba 
51 z mešavino goriva in zraka, katera se 
prisesava iz provoda 33 po odbojnem ven­
tilu 32. Ko je polnitev zgorevne izbe 31 
dovršena, se zapre zatvorno sredstvo 52 
in s lem tudi prekinjalo 54 toka. Ker se 
takoj prisesalni podtlak v zgorevni izbi 31 
izenači, se vrne po batu 41 krmiljeni to­
kovi kontakt 47 nazaj v zatvorno lego, s 
čimer nastane na vžigalni sveči 49 iskra 
in se vpelje zgorenje v izbi 31. S tem na­
stajajoča znatna porast tlaka zapre odbojni 
ventil 32 in odpre izpustni odbojni ventil
34, skozi katerega iztekajo zgorevni pro­
dukti preko šobaste cevi 35 v posodo 3t> 
ob razvijanju gibalne energije. Gibalna 
energija zadošča, da se vzlic tvoritvi preko 
tlaka v posodi 36 proizvaja v posodi 31 
podtlak, ki se takoj po zatvoritvi odbojega 
ventila 34 po nastopajoči ohladitvi v zgo­
revni izbi 31 preostalega plinovega ostanka 
še znatno ojači in povzroči prisesanje 
nove mešavine iz provoda 33. (Da se tvo­
ritev podtlaka podpira oziroma pospeši, 
se zgorevna izba 31 lahko opremi z zu­
nanjim hlajenjem ali sistemom notranjih 
hladilnih cevi). Ob početku izpuhanja se 
tokovi kontakt 47 po batu 42 vsled po­
rasta tlaka takoj odpre in s tem iskra 19 
prekine. Pri prisesanju se pomika kontakt 
preko zatvorne lege v prekinjalno lego 55 
ki jo je naredil podtlak, kjer ostane, dok­
ler ni zgorevna izba 31 z dokončanjem 
prisesanja naložena s novo mešavino in 
ne stoji pod atmosferičnim tlakom. Tedaj 
na novo nastopajočo zatvoritev kontakta

47 s sledečim izpuhanjem mešavine vpelje 
samotvorno naslednji delovni proces.

Patentne lastitve:
1. Postopek za izdelovanje neoksidujo- 

čih varnostnih plinov za naprave za vle- 
žanje radi ognja nevarnih tekočin z zgo- 
renjem mešavine goriva in zraka, označen 
s tem, da se mešavina dovede do zgo- 
renja brez poprejšnega zgoščenja, nakar 
se s tem proizvajani plini ekspandirajo na 
tlak, ki odgovarja uporabnemu namenu, 
in se dovajajo uporabnemu mestu.

2. Postopek po lastitvi 1. označen s tem, 
da se dovede u cilinder dvotaktnega mo­
torja prisesavana mešavina do vžiga jn 
se pri tem nastajajoči plini po ekspanziji 
do tlaka, ki ga določa obtežni ventil, vsta­
vljen v ispusni provod, pri drugem zamahu 
motorja ižvržejo.

3. Postopek po lastitvi 1 in 2. označen 
s tem, da se množina proizvajanih plinov 
izpreineni s preložitvijo časa vžiga prise- 
savane mešavine.

4. Uredba za izvedbo postopka po lastit- 
vah 1. do 3. označena z dvema cilindroma 
(1. 2) kojih eden ima zatvoro pripravo (27, 
28) za ustanovljenje svojega izpustnega 
ventila (11,) v odprti legi.

5. Uredba za izvedbo postupka po la­
stitvi 1.) označena brezbatovni zgorevni 
izbi (31), ki je opremljena z navznoter se 
odpirajočim odbojnim ventilom (33) za 
prisesavanje mešavine in z enim nazven 
se odpirajočim odbojnim ventilom (34 za 
izpust zgorevnih produktov.

6. Uredba po lastitvi 5.), označena s 
provodom (35), ki je priključen k izpustnem 
odbojnemu ventilu (34) in se šobasto raširja.

7. Uredba po lahtitvi 5.). označena s 
tem, da je z zgorevno izbo (31) zvezan 
krmilni cilinder (41). čegar bat (42) tako 
krmilni kontakt (47) za krog (48) vžigal­
nega toka, da je tokovi krog odprt, 
dokler vlada pretlak ali podtlak v zgo­
revni izbi (31).

8. Uredba po lastitvah 5.) in 7), ozna­
čena s tem, da je vezalni provod (51) med 
zgorevno izbo (31) in sesalko (50), ki služi 
za vpostavljenje v obrat, opremljen z zat- 
vornim sredstvom (52), ki je tako zvezan 
s tokovim prekinjalom (54) kroga (48) vži­
galnega Joka, da se moreta takvo pre­
kinjalo (54) in zatvorno sredstvo (52) le 
istočasno odpirati in zapirati.
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