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Neoksidojo¢i varnosini plin, ki je potre-
ben za zasigurane udredbe za vleZavanje
in podelovanje radi ognja nevarnih teko-
¢in, se pogosto pridobiva iz zgorevnih pro-
duktov eksploziskih motorjev, ki so regu-
lirani za zgorenje brez zraénega preostanka.
V ta namen sluzeéi moiorii morajo imeti
neko gotovo minimalno velikost, da je mo-
gote v ne predolgem ¢asu postavili pod
tlak votle prostore veéiih vlezanj, posedno,
ako vsebujejo malo tekoéine. Ker pa je
s tem pogojeni proved za proizvajanje
plina prevelik za potrebséino plina pri to-
¢enju tekocine iz polne vlezaine posode,
in zmajsanje zmoZnosti z zmanjsanjem Ste~
vila tur motorja ni mogoée vsled skodljive-
ga vpliva na kakovost proizvajanega plina
kakor tudi iz vzrokov obraine varnosli, se
mora, da se doseZe daljSe obraine perijode,
nagromaditi proizvajani plin v visokotla-
kovnih posodah (s tleakom 7—8 atm.). V
to sluzi kompresor, ki je po najve¢ direkino
spujan s eksploziskim motoriem. Zgo&de-
valno delo opravlja zgorevni motor, tako
da ni nikakega nedostatka v dalavno-gos-

podarskem pogledu, paé pa z ozirom na
kakovost plina v toliko, kolikor visoki tlaki
in temperature eksplozijskega postopka po-
spesujejo postanek dusikovih oksidov, ki
se morajo zbog njihovega nagnjenja za
tvorenje kisline s pomogijo obSirnega ispi-
ranja zopet odstraniti iz plina.

S pomoéjo pri¢ujocée iznajdbe se doseze
bistveno poenostavlienje pripravo za pro-
izvodnjo. plinov s tem, da se na eni strani

opusli naknadno visocko zgoiéenje proiz-
vajanih plinov ( na pr. 7—8 atm,), pa¢ pa
se plini izvrzejo iz zgorevne izbe z majh-
nim, enako ostajajoéim pretlakom in do-
vajsjo v tem tlakovnem sianju uporeb-
nemu meslu. Na drugi sirani se v zgorevni
izbi mesavina goriva in zraka uzge brez
popredniega zgoscenja ins lem zvezanega
poprednega segrelja, lemveé neposredno-
po prisesanju. Vsled lega postanejo pri
zgorenju nastajajoéi maksimalni tlaki in
temperalure bistveno nizji, tako' da se ni-
kaki dusikovi oksidi ne morejo veé tvoriti;
istoasno postana tudi vrsitev dela napram
navadnim eksploziskim motoriem toliko
manjda, da se popolnoma potrosi, da iz-
vize proizajani zgorevni produkt s pretla-
kom, poltrebnim za uporabni namen.

Po izumu se izvrsi ta obratni nedin
batovnim strojem, ki deluje v dvotakiu
na ta natin, da tvori cilinder zgorevno
izbo, v koji se med enim batovim zama-
hom izvrsi najprej prisesanje mesavine,
zatem pa zgorenje s sledeco ekspanzija
zgorevnih produktov, ki se pri drugem ba-
tovem zamahu izvizejo s prellakom, po-
{frebnim za uporabni namen,

V sluéaju polrebe potrebna izprememba
proizvajalnega dela neodvisno od turnega
stevila stroja se po izumu izvrsi s tem,
da se izpremeni éas (tikajc¢ se lege bata).
ob kojem se prisesanje mesavine konéa in
ista uzge, s ¢imer se primerno izpremeni
mnozina plinove mesavine, ki pride vsa-
kokrat do zgorenja.

Din. 25



Se vegja 1zprememba pro:zva}alneg& dela
se doseze po izumu s tem, da je pri stroju
z dvema delovima c11mdr0ma kojih ven-
tili za prisesanje me3avine so izoblieni
kot samodelujoéi odbojni ventili, krmilna
priprava izpustnega ventila pri enem od
obeh cilindrov opremljena z zatvorno pri-
pravo, s koje se more izpustni ventil trajno
drzati odprt, tako da stoji ta cilinder trajno
pod tlakom, vladajoéim v izpuSnem pro-
vodu in ne more prisesavati nikake me-
3ane. torej tudi nikakega plina.

Da je v ispudnem provodu vladajoéi
tlak neodvisen od plinovega tlaka v pri-
pravi, koji se ima dobavljati varnostni plin
je po izumu v izpusni provod vstavljen
obtezni ventil, ki je zvezan z enim batom
istega premera in z vzmetjo tako obteZen,
da pusti ventil proizvajani plin le s potreb-
nim pretlakom skozi.

Na sl. 1 prilozene risbe je prikazana
ena po iZzumu narejena naprava za proiz-
vajanje plina z dvema cilindroma 1 in 2
u kojih se premikata bata 3 in 4 z po-
moéjo skupne roéice 5. Roéiéno vratilo 6
je vlezajeno v lezajih 7 in 8 ter nosi po-
gonsko kolo 9, kakor tudi gréovni kolut
10 za krmiljenje wventilov 11 in 12 za is-
pust plina, katera se moreta poganjati s
- pomoé&jo udarnih drogov 13 in 14 preko
vzvodov 15 in 16. Vstop meSavine goriva
in zraka se zgodi po provodih 17 in 18
in po samotvorno delujodih prisesalnih
ventilih 19 in 20, izstop proizvajanega
plina pa skozi izpustne ventile 11, 12 in
izpusni provod 21 preko obteznega ventila
22, ki je zvezan s batom 23 in opteZen z
vzmetjo 24, v provod 25 varnostnega plina.
Na cilindru 1 je vreteno 26 izpustnega
ventila 11 opremlijeno z najprej moleéo
vezjo 27. Zapah 28 po navadi oproséa
gibanja vezi 27, se pa v sludaju potrebe
lahko tako vrine, da se ispudni ventil 11.
kakor je prikazano na sliki, v odprti legi
zapre.

Na sl. 2 je prikazan potek tlaka tekom
dvotaktne perijode odvisno od gibanja
bata.

Delovni naéin prlkazane priprave je sle-
deéi:

Pri prvem zamahu bat 3 iz prikazane
lege se prisesava iz provoda 17 skozi od-
bojni ventil 19 meSavina goriva in zraka
ki se po dovrsitvi batovega pota a-b (gl.
sl. 2), na pr. s pomodjo ne prikazane elek-
tricne vzigalne priprave dovede do zgzo-
renja, s éimer se odbojni ventil 19 z na-
stopajocéim povedanjem tlaka samotvorno
zapre. Po dovrsitvi nadalinaga batovega
pota b-c je zgorenje dovrieno, nakar se
pri potu c-d bata izvri ekspanziia na
majhni pretlak, s kojim se na potu d-a

nazaj proizvajani plini iztisnejo iz cilindra
skozi odprti izpusni ventil 11 v izpusni
provod 21.

Ako se ima v cilindru 1 proizvajati manj
plina, je samo treba, da se vZganje me-
Savine izvrSi preje, to se pravi, na pr. Ze
po dovrsitvi batovoga pota a-e. Proizva-
jana mnoZina plina je potem v istem raz-
merju majn3a kakor je batova pot a-e
manjsa od batovega pota a—b.

Ako se naredi stroj z dvema cilindroma
se more nadaljno zmanjsanje proizvajal-
nega dela s tem doseéi, da se pri enem
od obeh cilindrov izpusni ventil 11 v od-
prti legi zapre s pomoéjo vrinjenja zapaha
28, tako da stoji bat 3 trajno pod pretla-
kom h v drugem cilindru proizvajanega
plina, ki drzi potem prisesalni ventil 16
trajno zaprt. Potemtakem se premika bat
3 v cilindru 1 prazao, t. j. brez vrsitve
dela.

Pretlak h je neodvisen od tlaka, ki vlada
v provodu 26 varnostnega plina, ker je v
istega zgrajeni optezni ventil 22 zvezan
z batom 23 enakega premera in tako op-
tezen z vzmetio 24, da se more odpreti
samo s pomodjo zazeljenega pretlaka v
izpusnem provodu 21, povsem neodvisno
od tega, kaksen tlak vlada v provodu 25
varnostnega plina.

Opisana uredba za izvriitev postopka
po pridajoden izumu j2 batovni stroj, ée-
gar gibljivi deli so tekom &asa podvrzeni
nekemu gotovemu obrabljenju, Da se iz-
loéi tudi ta moZnost obrablienja ze v na-
prei, se more po izumu postopek izvrsiti
tudi brez uporabljanja batovega stroja s
tem, da se znatno povecdanje tlaka, ki na-
stane pri zgorenju me8avine goriva in zraka
v zaprti izbi, uporabi, da se zgorevni pro-
dukt izvrze iz ene izstopne odprtine, pri
éemur zadostuje gibalna energija, da tvori
v zgorevni izbi koncem iztekanja pretlak
ki se po zatvoritvi v izstopni odprtini na-
meé&3enega odbojnega ventila potom na-
stopajoée ohladitve preostalega, vodno
paro vsebujodega preostanka varnostnega
plina tako ojaéi, da se more uporabljati za
prisesanje sveze mesavine goriva in zraka.

Ena uredba za proizvodajo tega obrat-
nega nadina je prikazana na sl. 3, pri
kateri je zgorevna izba 31 zvezana preko
odbojnega ventila 32 z dovodnim provo-
dom 33 za me8avino goriva in zraka, do-
&éim je na drugem koncu prikljuéen od-
bojni veatil 34 in zvezan s Sobasto razsir-
jeno izpugao cevio 35, ki drzi v privzemno
posoda 36 za oroizvajani plin, iz koje se
dovaja po provodu 37 varnostnega plina
k parabaemu mestu.

7. zso-evio izbo 31 je zvezan majhen
krmilni cilinder 41, v kojem se giblje bat



42 v yretenom 43, ki se drzi z vezjo 44 med
vzmetima 45 in 46 tako viseée, da je pri
atmosferiénem tlaku v zgorevni izbi 31
kontakt 47 v provodu 48 za vzigalni tok
zaprt, iz katereg (provoda) se krmi vzigal-
na sveéa 49. Da se uredba poZene v ob-
rat, je h zgorevni izbi 31 preko zatvornega
sredstva 52 in veZocega provoda 51 pri-
kliuéena 3e sesalka 50, s kojo se more v
izbi 31 proizvajati podtlak v svrho prvo-
kratnega prisesanja mesavine iz provoda
33. Zatvorno sredsvo 52 je tako zvezano
s prekinjalom 54 toka po spojkinem drogu
53, da se moreta obadva samo istocasno
odvoirati in zapirati.

Dalovni naéin uredbe je naslednii:

V svrho upostavljenja v obrat se zat-
vorno sredstvo 52 in s tem tudi prekinjalo
54 vzigalnega toka odpre in na polni po-
tem s pomodcjo sesalke 50 zgorevna izba
51 z mesSavino goriva in zraka, katera se
prisesava iz provoda 33 po odbojnem ven-
tilu 32. Ko je polnitev zgorevne izbe 31
dovriena, se zapre zatvorno sredstvo 52
in s tem tudi prekinjalo 54 toka. Ker se
takoj prisesalni podtlak v zgorevni izbi 31
izenadi, se vrne po batu 41 krmilieni to-
kovi kontakt 47 nazaj v zatvorno lego, s
Simer nastane na vzigalni sveéi 49 iskra
in se vpelie zgorenje v izbi 31. S tem na-
stajajo¢a znatna porast tlaka zapre odbojni
ventil 32 in odpre izpustni odbojni ventil
34, skozi katerega iztekajo zgorevni pro-
dukti preko Sobaste cevi 35 v posodo 36
ob razvijanju gibalne energije. Gibalna
energija zadoséa, da se vzlic tvoritvi preko
tlaka v posodi 36 proizvaja v posodi 31
podtlak. ki se takoj po zatvoritvi odbojega
ventila 34 po nastopajoéi ohladitvi v zgo-
revni izbi 31 preostalega plinovega ostanka
de znalno ojacéi in povzroéi prisesanje
nove mesavine iz provoda 33. (Da se tvo-
ritev podtlaka podpira oziroma pospesi,
se zgorevna izba 31 lahko opremi z zu-
nanjim hlajeniem ali sistemom notranjih
hladilnih cevi). Ob poéetku izpuhanja se
tokovi kontakt 47 po batu 42 vsled po-
rasta tlaka takoj odpre in s tem iskra 19
prehine. Pri prisesanju se pomika kontakt
preko zatvorne lege v prekinjalno lego 55
ki jo je naredil podtlak, kjer ostane, dok-
ler ni zgorevna izba 31 z dokonéanjem
prisesanja naloZena s novo mesSavino in
ne stoji pod atmosfericnim tlakom. Tedaj
na novo nastopajo¢o zatvoritev kontakta

47 s slede¢im izpuhanjem mesavine vpelie
samotvorno naslednji delovni proces.

Patentne lastitve:

“‘1, Postopek za izdelovanje neoksidujo-
¢ih varnostnih plinov za naprave za vle-
zanje radi ognja nevarnih tekoéin z zgo-
renjem mesavine goriva in zraka, oznacéen
s tem, da se meSavina dovede do zgo-
renja brez poprejsnega zgoscenja, nakar
se s tem proizvajani plini ekspandirajo na
tlak, ki odgovarja uporabnemu namenu,
in se dovajajo uporabnemu mestu.

2. Postopek po lastitvi 1. oznaéen s tem,
da se dovede u cilinder dvotakinega mo-
torja prisesavana mesavina do vziga jn
se pri tem nastajajoéi plini po ekspanziji
do tlaka, ki ga doloda obtezni ventil, vsta-
vljen v ispusni provod, pri drugem zamahu
motorja izZvrzejo.

3. Postopek po lastitvi 1 in 2. oznaéen
s tem, da se mnozZina proizvajanih plinov
izpremeni s prelozitvijo ¢asa vZiga prise-
savane mesavine.

4. Uredba za izvedbo postopka po lastit-
vah 1. do 3. oznaéena z dvema cilindroma
(I. 2) kojih eden ima zatvoro pripravo (27,
28) za ustanovljenie svojega izpusinega
ventila (11,) v odprti legi.

5, Uredba za izvedbo postupka po la-
stitvi 1.) oznacena brezbatovni zgorevni
izbi (31), ki je opremljena z navznoter se
odpirajoéim odbojnim ventilom (33) za
prisesavanje mesavine in z enim nazven
se odpirajoé¢im odbojnim ventilom (34 za
izpust zgorevnih produktov.

6. Uredba po lastitvi 5.), oznaéena s
provodom (35), ki je prikljuéen k izpustnem
odbojnemu ventilu (34) in se Sobasto rasirja.

7. Uredba po lahtitvi 5.). oznacdena s
tem, da je z zgorevno izbo (31) zvezan
krmilni cilinder (41), éegar bat (42) tako
krmilni kontakt (47) za krog (48) vzigal-
nega toka, da je tokovi krog odprt,
dokler vlada pretlak ali podtlak v zgo-
revni izbi (31).

8. Uredba po lastitvah 5.) in 7), ozna-
éena s tem, da je vezalni provod (51) med
zgorevno izbo (31) in sesalko (50), ki sluzi
za vpostavljenje v obrat, opremljen z zat-
vornim sredstvom (52), ki je tako zvezan
s tokovim prekinjalom (54) kroga (48) vzi-
galnega toka, da se moreta takvo pre-
kinjalo (54) in zatvorno sredstvo (52) le
istodasno odpirati in zapirati.



35| . hats
;\\r.:‘,‘.- Fha f.#l‘- : S : . : %

Sé vegia rzpremembd gro:zva;alnega dela nam: projgvajani phm lzh elo i

se doseZe po izumu s tem, da 1e ffO} s siepiils sacak
oV 2 1?&5%*?"5[““!"““‘“ '{b h %’ghsﬁsew odsi 8k m -8

ey mbabm qwmu k dnpd ;

kot s-ﬁaﬁ%, 5jo¢l ogdbojni v Qflh krmilna ,ﬁfﬂmn = < Q*‘lrl? } qm
priprave M@‘&Pfﬁr eneny S .§a wjéaht.wm 5 SIS
‘590 S i o ¢ 5

oheh JII v slobsi: sx qpr

pr'Q‘Hg !i ,@ g%fwmuqzﬁmnm d g m;&:ﬁuwﬂmi st
L& g 3 Hinthven sﬂag:b%?%ﬂ “"“""’&. o it
o pABIS HI'B¥hoy Bmiv 1€ idsi
5Q. .} i

Eore Ty Ty ot et

tfal;{! ﬁbdﬁqm;aniwnﬁm% éisla “m? av 7“

Pravl ko ufhsrddoqu: 1 pt i50ieir omag, BYbe i)

w D 9‘]23 Rfé:':?}gm ng )é tako de - sloji-bat-2 tra}fy

obt Egmﬁﬁw ashailio ﬂeﬂhﬂ"ﬂ "“&uof")m h unibbmnﬂtlﬂd

ma b ﬁﬂ:mmmﬁﬁmsﬁ?;ﬁ? S driina g ‘g«
&citilajidoss g ,“45*‘ A

N; hS“’O ' BIIVﬂSl la mvmoss
binss mmm’ iz -%}a qufgwm e a”bovma

am PO IZMY - narejena na Ll N

vajapis g £ &wha’iﬁﬂﬁm ' ' BB . msl aprwyﬁmi’m@ﬂ
u kyghile dinstsdsiosg eison { egz;ﬁ z.gduﬁmnmt valiglgas
Mo iy ag.wmmumaﬁalaa i Eﬁﬁ‘{!ﬁ i
je viszajeno v lezajih 7 wﬁtﬂ} p"f“”ga?wﬂmﬂﬂﬁ
gons '6q Bildolaea ﬂﬁbﬂ’ gﬁ% DT et £ .dmwrnoniéi

S ihinitia nmavh s 60p usy ﬂdzlkll’ "é"né _
pus: % Mmﬂ’ﬁ,ﬂqﬁ?% E%P‘S by R

eog '1:) in 16 Vﬁmi (I'P)“Bl:in‘b"i”oﬁiﬁef!aeb!ibwa mi E Ty
n —

- " . 9g i
vzvodov £91088 Sile
in zeakp sdavtzoa § _ n mp
i Doy e vhnoiadm ef ?:E '
ventil ﬁ ARvER s iRERITNA0, JLIER LN
pline ga g8} amolinie . f'fff" Radbe
:zoui"ﬂe‘?mctn&bolew (Rt SRR

22, ki zirolil riavi 990 % Bt
wmefgﬁ' 24, v amvnd.ﬂ!m%%?t e ."f. ;
i_ '., ‘i {

e TRNEY . AIRHS imsia
o b%'f’% S& linsy

Na cilf ,ﬂanlo v:ha? !
= ;’&zm rotbediie - ;; f

i&hzz! ﬂln&?ﬂmdﬂi el Ll

kakor m,gnmdadnablﬁa L LM

zapre. 4 gv (8k) gonl ﬂs“}
L S

| Delov.gngge tu&t&#ﬂ@h@ﬁf
dedic: g (llg) bovoa mlm °' anl
P Aol e

i v e

1-8€ paig mm WG - 1 A
sl 2), .nag {- wistofiore® .22 .60, BIT
triéne - %Md R

renia, s cimer se od I ; ierm izoudvo eavin 35, ki degic vnnvrem
stopaiodim povedanjem !laka fnm posodo 36 za owizvajant phin, i koje se
zapre.  Po dovriitvi nadalinaga batovegs dovaja oo provedu 37 mnegn s;&ne
pota b-¢ ja zgorenje doviSenn, nakar s k Dorabaenin mashg, e i
pri potu c-d bata izvisi ehspanviia na 2 “zg6-evae izbo 31 je zvez&n mah
majhai prcunﬂ s kojim se na polu doa. kemIMT cilinder 41, v kojem se giblje bat



Ad patent 6;?7' J583.

I
* I N
gad i : fg. 7
S/ b dmmem (o ) 17 —L L
B !
}.ap
(T d :
S8 "‘é
=== B )
& i 4 7 4

27
) y 174

;
mm

4 T i




5 g ' : .
s : ‘
K
¢ : o
- ) g
s ;
~
: . |
) - : |
y i %
: . ~ 3 .
A ~ 2 Pogiad o +
: { N .
L4 5o - - Y r % . s
3 : ; ;
.. v
\
y : .
! f
: .
'
v : |
: v : y
l . ¥ - i g emaiatg e o
e 5 T . " A i : :
) i { e “ =24 ; ;
' . ‘ " : ‘ A J . . s :
R a2 YA LE e ' : \ . . o
3 - f | : :
. . A 3
. o E : - . |
Iy - i
38 . . 34 - - # ’
L ks o siidad o L b . ‘ : '
s \ - % Gadeatiy - i
Timw - ST, . 3 . ‘ ' .
’ y . . |
: % . ) “ 5 v %
: ; G i A - i AT S PRy PR AP . - T P 5
= P . . B iy " - - - 2 . l ~ :
| i - . v pops e a ok sl ke bt i Y -
5 4 E e ¥ ot — ‘ . |
7 a7 3 e . " : ; : . |
: l I > F " vy bty
e | — e |
: » R Rl i
y ; B : i
2 i e L " . ¢
: : \ ; ' ¢ b
y ; : |
R ! .‘ \ |
: 5 A i P £ .
¥ o s e S e A ; : A ‘ e e
A ; { ; j 3 g 4 (] * 3 _ ‘
: ¥ ¥ > _“r‘.-f * IR - : : i
A R e Wk TSk ST : ; % ; ol r
& P . : : ' b - “
| b 4
: 2 % ’ ! w
: K i
5 Y : I |




Ad patent broj J593.

R

371

E =/

o o o A e R T R T ST A AT Ao il S o ot AT

-

|



e
e
: 3 .
Sy
f 4 e y
o, T8 i
; N = v &
: wniis B i
! -
B i
g AP ot S AR b
i
3
.
%
. \
'
. 5
oTLAT ISR wrm
s
s _ '

ey W A AT LA e

T e 1]

g T S
R g vy AR g ™

S Sy TN =

e iy e i
e T O E




