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INDUSTRISKE SVO]JINE

Izdan 1. Juna 1930.

Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A. G., Elberfeld, Nem¢ija.

Priprava za vleCenje vlaken umetne svile.

Prijava z dne 1. junija 1929.

Velja od 1. januarja 1930.

Zahlevana prvenslvena pravica z dne 16. junija 1928. (Nemcija).

V posebnem pateniu je bila opisana pri-
prava za vleCenje vlaken umetne svile, pri
kateri se vlakno, posebno tudi pri njega
izdelovanju na predilnih strojih, na potu od
Sobe k navijalnemu organu izvlece s po-
mocjo prisiljeno poganjanega fakozvanega
stopnjicastega koluta, in pri Cemer se upo-
rabja za prevedenje vlakna od ene stopnje
na drugo posebna vodila za vlakna ki so
dovolj oddaljena od slopnjicaslega koluta,
ali pa od vlakna sogibane vodilne Skripce.
Nadaljna izvedba priprave pa je pokazala,
da je mogocle uporabili mesto stopnjica-
stega koluta tudi prisiljeno poganjano ko-
ni¢no vrelenico 10 glasom priloZener isbe.
Isto je mogoce smatrali kot stopnjicasti
kolul z neskontno mnogimi slopnjami, ki
vsled tega prehajajo kontinuirano druga v
drugo.

Vlakno, ki naj se izvlete se tedaj, ko
pride od 3obe 1 najprej ovije na mestu 2
okoli konusa 10, od tam se poloZi okoli
prosto gibljivega vodilnega Skripca 3 in se
nato na meslu 4 ponovno ovije okoli ko-
nicne vretenice 10, kjer ima ista vecji pre-
mer, in se vodi nato skozi kriziScno vodilo
za vlakno 5 do navijalnega organa 6. V tem
slucaju se vlakno izvlete po razmerju ra-
zlike premera vrelenice na obeh meslih 2

in 4. Tudi v tem slu¢aju je mogoce vlakno
na veC kol dveh meslih ovili okoli koni¢ne
vrelenice in vsled tega celotno izvleéenje
v veC etapah vrsili. Po konic¢nosli vrelenice
in po daljini za katero leze obe mesli 2 in
4 narazen, je izvleCenje vecje ali manjSe.
Da bi imele zanjke vlaken na mestih 2 in
4 gotovo vodstvo, se uporablja prednostno
vodila za vlakna 7, 8 in 9. Ta se smolreno
namesli tako, da se jih more premestiti, da
se more razdaljo obeh vleénih mest 2 in 4
poljubno spremeniti. Prednosli takega ko-
nusa obstoje posebno v lem, da je mogoce
na istem vrsiti poljubno mocno izvlecenje,
po legi obeh vleénih mest 2 in 4 na konusu.

Patentni zahtevi:

1. Priprava za vlecenje vlaken umelne
svile, posebno fudi pri izdelovanju istih,
oznacena s lem, da je slopnjicasti kolul
izdelan kol prisiljeno poganjana koni¢na
vretenica (10) okoli katere je vlakno na
dveh ali ve¢ meslih razlicnega premera
(2, 4) ovito.

2. Priprava po zahtevu 1., oznacCena s tem,
da je zajemceno varno vodslvo vlaken na
7eljenih mestih na konusu (10) od vodil za
vlakno (7, 8 in 9), ki se dajo preslaviti.

Din. 10..
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