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Predmet pronalaska je poslupak za pro-
izvodenje Supljih tela iz slepljenih materija
(aglomerata) na pr. iz betona, armiranih ili
ne i masina za izvodenje ovoga poslupka.

Proizvodenje Supljih tela iz aglomerata
dejstvom centrifugalne sile je poznato; me-
dulim ono pruzZa teskoce u tome, Sto Sup-
lja tela treba da ostanu nekoliko dana u
svojim kalupima dok se materija dovoljno
ne slegne, da se moze izvadili iz kalupa,
dakle potrebno je, da se ima veliki broj
kalupa na raspolozenju.

Ova nezgoda se otklanja ovim postup-
kom, dobivajuc¢i ipak Suplja tela dobrog
kvaliteta; radi ovog podvrgava se malerija,
koja freba de ih obrazuje, dejstvu centri-
fngalne sile kao i cedenju te¢nosti, koja se
prvobilno sadrzi u visku u ovoj materiji i
uslovi pod kojima se vr$i cedenje menja-
ju se u toku proizvodenja jednog i istog
tela.

Suplja tela se mogu za vreme izrade
korisno izloziti dejslvu vibriranja u isto vre-
me kad se izlazu i cenfrifugalnoj sili.

Masina za izvodenje postupka odlikuje
se: obrinim kalupom, sredstvima koja do-
pustaju da se ovom kalupu saop$ti obrta-
nje, Cija se brzina moZe menjali i sredstvi-
ma koja, dopusiaju te€nosti, koja se prvo-
bitno nalazi u viSku u materiji, od koje se
prave lela, da prode kroz kalup, ali koja
spredavaju prolazak drugim sastojcima ove
materije.

PriloZzeni nacrt predstavlja Sematicki je-
dan oblik izvodenja masine dat kao primer
i koji sluZi za proizvodenje cevi iz aglo-
merisane malerije, takve kao $to je obican
beton, zgura i 1. d.

Sl. 1 je izgled sa slrane. SI. 2 je popre-
¢an presek slike 1 po liniji [I-—I1 u uveéa-
noj razmeri.

Kalup 11 je podeljen poduzno u dva dela
izvedena iz izbuenog bleha i vezana na svo-
jim krajevima kruznim Sinama (prstenima) 10
za kotrljanje, koje se mogu skidati, On le-
Zi svojim Sinama na dva para tocki¢a 12
koji su noseni dva i dva zajednickom oso-
vinom (vratilom) 13; jedna od osovina 13
je pod dejstvom elekiricnog motora 14 ko-
ji teko proizvodi slavljanje u obrtanje ka-
lupa 11 trenjem izmedu dva locki¢a 12 i
i Sina 10. U unufrasnjosti kalupa nalazi se
jedna garnitura koja nije predstavljenja, a
koja obrazuje filtar, nacinjena na pr. iz tka-
nine od jute, pamuka, izvedena tako, da u
prisustvu cementa voda moZe primelno pro-
¢i kroz njega samo pri poviSenom broju
obrtanja pomenufog kalupa; garnifura je
vezana za kalup lako, da se moze odvaja-
ti od njega.

Osovine 13 i molor 14 su nosene okvi-
rom 19, koji ima dva vertikalna okvira 15,
duz kojih popreénice 16 mogu biti verti-
kalno pomerane i zalim zauslavljane u Ze-
ljenom poloZaju. Svaka od ovih poprecni-
ca 16 nosi lockice 17 koji dejstvuju na
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sine 10 radi odrzavanja kalupa 11 na toc-
ki¢cima 12. Horizontalna odstojanja osovina
12 i horizonlalna odslojanja locki¢a 17 mo-
gu bili pode3avana prema veli¢inama ka-
lupa, kao 5to pokazuje sl. 2 isprekidanim
linijama.

Okvir 19 je obeSen na &etiri tacke 20 i
nosi kuliju 21, koja sadrzi aparal ureden
da proizvodi poduZna i popreéna vibriranja
ovog okvira, na pr. pomocu zuba ili ekscen-
tri¢ne tezine koji se obrée velikom brzinom.
Aparat sadrzi organe koji dopustaju da se
odvojeno menjaju frekvenca i amplituda
proizvedenih vibracija.

U sledecem se vidi nacin izvodenja ovog
postupka pomocu opisane maSine,

Postavlja se kalup 11 sa svojom garni-
turom na tockice 12, dovode se tackici 17
u dodir sa Sinama za kotrljanje 10, oko
kalupa se poslavlja zaklon, koji nije pred-
stavljen, radi zaStite od prskanja vode, ko-
ja se cedi iz kalupa.

Tada se slavlja u kretanje motor 14 i
aparat za vibriranje 21 tako, da se kalup
obrée umerenom brzinom i da trpi vibrira-
nja date frekvence i amplitude na pr. od
2—3 mm. Beton relativnho tetan unosi se
tada u kalup bilo kroz jedan bilo kroz dru-
gi kraj kalupa.

Kao sto je ranije pomenuto, garnitura
kalupa je izvedena tako, da u prisusivu ce-
menta voda moze primetno proci kroz ka-
lup samo pri povisenom broju obrtaja. U
ovim uslovima belon prianja usled dejsiva
centrifugalne sile uz ovu garnituru i kalup,
zadrzavajuéi u poletku vodu u vldku, koju
sadrzi, olak$ava kretanje sljunka i delica
peska, cementa. zgure kao i njihovu dobru
raspodelu. Uvecavajuéi posiepeno broj obr-
taja kalupa, postize se, da cenirifugalna si-
la odvaja vodu u vidku od tezih deli¢a i
najveci deo vode, ne moguci da prode kroz
garnituru, biva polisnut prema unutra3njosti
cevi u stvaranju. Za vreme ove faze kom-
binovana dejslva centrifugalne sile i vibri-
ranja imaju sledeéi rezultat:

Vibriranja daju $ljunku i deliéima raznih
veli¢ina, mogucnost da zauzmu relativne
Zeljene polozaje za dobru raspodelu po ce-
lom preseku cevi, cak i u vremenu kad je
voda u visku ve¢ velikim delom odvojena od
betona i kad bi belon bez vibriranja veé
imao takav saslav, da bi bilo nemoguée ma
kakvo relativno pomeranje $ljunka i delica,
ma da betonjo$ nije dostigao svoju najve-
¢u kompakinost: ovde pak vibriranja odr-
Zavaju ;8ljunak i delice u kretanju loiiko,
da centrifugalna sila (€ak i slaba) moze
dovesti razne elemente belona u posve
intiman dodir tako, da se dobija maksi-
malna sabijenost. S druge strane ako bi
voda iza$la napolje za vreme prve faze,

bila bi losija raspodela belona, njegova
sabijanje a usled loga i loSija kompakinost
Cevl.

Aparat za vibriranje se reguliSe da bi
dao vibriranja mnogo veée frekvence i ma-
nje amplitude pri (kraju prvog dela proiz-
vodnje. Kad cev dostigne Zeljenu kompakt-
nosl, zaustavlja se aparat za vibriranje i
uvecava se u velikoj meri broj obrlaja ka-
lupa 11 u pogledu na drugi deo proizvod-
nje. U toku ovog drugog dela, voda,
koja se prethodno nakupila po unutra3njoj

povrdini cevi prolazi kroz pore od cevi
pod dejslvom vece cenlrifugalne sile,
prolazi kroz garnituru, koja pri tom

sprecava c¢vrste delice da izmaknu i kroz
rupice na kalupu 11 da se najzad prikupi
na §titu, Voda povlaci sobom u pore cevi
silne delice koje ona sadrzi i koji zatvara-
ju tako ove pore, da cev dobije izvanrednu
zaptivenost.

Kad je cev zavriena zausfavlja se molor
14, uklanjaju se tocki¢ci 17, skidaju se
Sine za kolrljanje 10, odnosi se kalup
11 sa masine sa garnilurom i sa cevi
na mesio gde ce se dovrSili slezanje,
ispravlja se i odvaja se od garniture, kao
i od cevi da bi se ponovo vratio u masi-
nu i da se nastavi proizvodnja druge cevi.

Zahvaljujuéi kombinovanom postupanju
sa cenlrifugalnom silom vibriranjima i ure-

denjem, prva cev ima lakav sastay da se
moze uklonili garnitura, a da se cev ne

raspadne, ¢im je doneta na meslo gde fre-
ba da se dovrii njeno stezanje; njena za-
plivenost je vecéa od =zaplivenosti sli¢nih
cevi proizvedenih na drugi nacin.

Iz dalog primera izlazi da cenlrifugalna
sila i vibriranja dejstvuju istovremeno na
materiju u datom razmaku vremena ali da
periode za vreme kojih one (i sila i vibri-
ranja) dejstvuju, ne smeju biti iste.

Ako se sluzi kalupom iz izbuSenog ble-
ha ili metalne mreze &ak i veoma Iine,
bez garniture, uvida se da je promocivost
kalupa suviSe nejednaka u prvom slucaju
i suviSe velika u drugom sluéaju; od loga
se oseca na kvalilelu cevi.

Garnitura sluzi ovde poglavito da se
postigne odredena promocivost fillra i even-
luaino da se odrzava telo posle skidanja
kalupa, a pored loga da se zaplije kalup
ili da spreéi prijanjanje malerije uz kalup.

Vibriranja kojima je kalup 11 izloZen
mogu bili popre¢na, poduzna, pod uglom,
poslednja vrsta umanjuje kvarenje masine;
mogu se takode upolrebili kombinovana
vibriranja.

Garnitura koja obrazuje filtar moZe bili
i iz druge malerije, osim tkanine, samo ako
dopusta vodi da prolazi, a da sprecava
prolaz najfinijim Cvrstim deli¢ima; ona mo-



7ze na pr. bili: iz harlije iz kakve druge
vlaknaste materije koja moze bili stavljena
na podlogu fakvu kao metalna tkanina pod
vidom kaSe koja sadrzi ovu materiju i ka-
kvu tecnosl, iz kakve po sebi nepromoclive
malerije, na pr, lankog bleha, koji pokazu-
je veoma fine pukoline iz kojih nije izva-
den malerijal. Malerija, iz koje je garnilura
nacinjena moze bili takva, da voda ne moze
kroz nju proc¢i dok je centrifugnlna sila
slaba i da moze proci tek kad je centri-
fugalna sila povecana.

Garnitlura moze bili izvedana tako, da
kad se ona odvoji sa cevi od kalupa, ona
zadrzava oblik cilindra koji se moze odvo-
jiti od cevi previjanjem malo po malo,
izvodeéi odvajanje po proizvodilji ili krivoj
liniji koja ide po ivici cevi u koliko odva-
janje bude napredovalo; na ovaj na¢in odva-
janje se vrsi bez kvarenja cevi, protivno
onome Slo bi se desilo, ako bi trebalo da
se odvoji garnitura cevi sveze kalupljenje
ne vise po jednoj liniji, nego po znalnoj
povrdini. Takav rezultat moZe biti dobiven
dajuci garnifuri poduzne i prstenasle arma-
ture buduéi da su prstenaste armature savit-
liive tako, da se moze garnitura previli upolje
kad se preslane odrzavatiu cevastom obliku.

Garnilura moze lakode bili izvedena la-
ko, da se, kad je postavljena uspravno sa
dobivenom cevi, opire deformisanju po-
precno preseka cevi, a da se ne opire po-
precnom odvijanju. Kad se vr3i cedenje su-
viSne vode koja se nalazi u betonu, moze
se uneli u kalup, kad je cev veé obrazovana,
jedna ili viSe teCnosli namenjenih bilo da
izazovu brzo ocvrsnjavanje betona, bilo da
povecaju zaplivenost cevi. Ovo unosenje
moze se vriili aulomatskim putem u datom
Arenuiku unapred odredenom proizvodnjom:
tako se dobiva znalna ekonomija u radu,
veca preciznosl u proizvodnji i cesto oselna
usteda u kolicini upotrebljene te¢nosti; uvo-
deéi teénost u unapred odredenom frenutku
na pr. posle izdvajanja Iri Celvrline vode u
visku, koja se sadrzi u betonu, dobiva se
bolje dejstvo sa manjom koli¢inom te€nosti
nego li uvodeéi te¢nost preko mere suvise
rano ili suvise kasno.

Uvecanje zaplivenosli cevi moze takode
biti dobiveno pomoéu malerija odrzavanih
u suspenziji u vodi ili u kakvoj drugoj
felnosti koja se propusta kroz zid cevi.

Umesto da se upotrebljuje Slit radi spre-
cavanja vode da prili daleko prilikom izdva-
janja iz kalupa, moZe se kalupu dali dvojni
zid tako, da prikupljena u prostoru izmedu
dva zida izlazi kroz podesno nameslen
olvor; u ovom slucaju mogu se regulisati
uslovi pod kojima se vr$i cedenje ne sa-
mo menjaju¢i brzinu kalupa, nego jo3 re-
gulidu¢i presek otvora za odvodenije.

Kalup 11 mozZe imali raspored razli¢it od
ovog koji je naveden.

Vibriranja mogu bili saopSlavana direkl-
no kalupu, a da ih okvir ne ftrpi.

Motor 14 noSen okvirom 19 moze biti
zamenjen molorom koji je nezavisan od
ovog okvira,

Sredslva koja sluze uvodenju materije u
kalup mogu bilti ili ne biti izloZzena vibri-
ranju.

Mogu se predvideli sredstva pomocu ko-
iih se promene brzine obrlanja kalupa,
promene amplilude i [rekvence vibriranja,
eventualno uvodenje le¢nosli koja proizvo-
di brzo ocvr$njavanje ili vecu zaplivenost
cevi, vrse na aulomatski nacin u datim vre-
menima proizvodenja.

Suplja lela, koja sa proizvode ne moraju
biti cevi, njihov poprec¢ni presek moze i
ne biti kruzan, moze na pr. biti poligonalan.
Ona se mogu saslojali i iz druge malerije
osim belona.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za proizvodenje Zupljih tela
iz aglomerisane malerije, naznacen lime,
Sto se materija, koja ih sacinjava podvrga-
va dejstvu cenfrifugalne sile kao i cedenju
teCnosti koja se prvobitno sadrzi u visku
u ovoj maleriji, i $lo se menjaju uslovi
pod kojima se vrsi cedenje u toku pro-
izvodenja jednog i istog tela, u cilju da
se mogu uklonili kalupi sa Supljih tela ¢im
su ona izradena, a da se pri tom dobiju
Suplja lela dobrog kvalilela.

2. Postupak po zahtevu 1 naznacen lime,
Sto se radi cedenja najpre izgoni veliki
deo viska tecnosti u unutrasnjost tela u
slvaranju, a zalim se ovajdeo le¢nosli pri-
nudava da prode kroz lelo u slvaranju u
praveu iznutra upolje i tada teénost ko-
nac¢no oslavlja lelo.

3. Postupak po zahtevu 1 naznacen time,
3lo se upolrebljava, s pogledom na cede-
nje, kalup ¢&ili jedan zid dozvoljava te¢nosti
dapromakne, kao i takva garnilura, raspore-
dena u kalupu, da tecnost moZe da kroz
nju prode, ali da ne mogu proéi drugi sa-
stojci aglomerisane materije.

4, Postupak po zahlevu 1 i 3 naznacen
time, §lo se garnitura rasporeduje tako, da
se moze odvajati od kalupa i da bude u-
potrebljena za uklanjanje kalupa sa Supljih
tela.

5. Poslupak po zahtevu 1 i 3 naznaten
time, 3lo se garnitura stavlja tako, da se
po sebi ne moZe poduZno previti kad ima
cevast oblik i da ima poprecnu savilljivost
da bi se mogla malo po malo odvojiti od
tela kad joj se (garnituri) oduzima njen
cevast oblik.



6. Postupak po zahtevu 1 i 3 naznacen
time, 5to se garnitura slavlja tako, da njen
poprecni presek ne moze da se oselno
menja kad se sa telom odvaja od kalupa.

7. Postupak po zahtevu 1 i 3 naznacen
time, Sto se garnilura obrazuje iz tkanine,

8. Postupak po zahtevu 1 i 3 naznacen
time, Sto se kalupu daje drugi nepromocivi
zid, koji obrazuje zatvoren prostor sa prvim
zidom, lako, da prima lecnost koja se ce-
di iz tela u stvaranju i $to se po volji re-
guliSe izlaz le¢nost iz zalvarenog proslora.

9. Postupak po zahtevu 1 naznacen time,
Sto se tela u stvaranju podvgravaju dejstvu
vibriranja.

10. Postupak po zahtevu 1i 9 naznaéen
time, Sto se frekvenca vibriranja menja za
vreme proizvodenja jednog islog tela.

11. Postupak po zahtevu 1 i 9 naznacen
fime, Slo se amplituda vibriranja menja za
vreme proizvodenja jednog i islog tela.

12. Postupak po zahtevu 1 naznacen li-
me, Sto se stezanje materije ubrzava pro-
zimajuci je pomocu centrifugalne sile naj-
manje sa jednom supstancom koja uveca-
va brzinu stezanja.

13. Postupak po zahtevu 1 naznacen ti-
me, 5to se malerija impregniSse pomocu
centrifugalne sile najmanje sa jednom sub-
stancom, koja proizvodi zapu3avanje pora
na telu.

14. Masina za izvodenje postupka po
zahtevu 1 naznacena time, $to ima: obrini
kalup, sredstava pomoéu kojih se ovom
kalupu saop3tava obrlanje, &ija se brzina
moZe menjali i sredstva koja dopustaju tec-
nosli, koja se prvobitno nalazi u visku u

materiji, iz koje se prave lela, da se isce-
di iz kalupa. ali koja sprecavaju prolazak
drugih sastojaka ove malerije.

15. Mas8ina po zahtevu 14 naznacena fi-
me, 5to ima kalup sa zidom koji propusta
tecnosl, i garnituru rasperedenu u kalupu
i to takvu, da teénost mozZe kroz nju proéi,
ali da ne mogu pro¢i drugi saslojci aglo-
merisane materije.

16. Masina po zahtevu 14 naznacena li-
me, Sto kalup ima i drugi zid, koji je ne-
promociv, i koji obrazuje sa prvim zidom
zalvoren prostor, koji prima iscedenu tec-
nost iz tela u sltvaranju, kao i sredstva ko-
ja sluze za regulisanje po volji izlaska
teCnosti iz zalvorenog prostora, a prema
tome i iz tela u slvaranju.

17. MaS$ina po zahtevu 14 naznalena li-
me, Sto sadrzi sredstva koja sluze tome,
da saopste vibriranja kalupu.

18. Madina po zahfevu 14 i 17 naznacte
na lime, sto ima uredaj za menjanje frek-
vence vibriranja saop$lenih kalupu.

19. Masina po zahlevu 14 i 17 naznace-
na time, §lo ima uredaj, koji dopusta me-
njanje amplilude vibriranja saops$tene ka-
lupu.

20. Masina po zahlevu 14 i 17 neznace-
na time, &to ima organe za upravljanje,
koji u odredenom vremenu aulomatski me-
njaju brzinu obrtanja kalupa i menjaju uslo-
ve pod kojima se vrSi vibriranje.

21. MaSina po zahtevu 14 i 17 naznace-
na time, sto njeni organi uvode automatski
u kalup supstance, koje su namenjene sa-
radnji sa melerijom iz koje se Suplja lela
proizvode.



Adpatent broy 7456.

l\

il

20




-4 ; q bt EN I g o) I (12RO ST R ST T~ T80 « s S [TV - B gieaiih pA - o
i o) B T L h Tohk 1A ol oS

in Ll ik Y A1 B T

-ﬂ.& Qe - oo LTS
-

‘<] ’1_.| . ‘.’?‘"




