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Direklna proizvodnja Zeljeza poslize se
mnogobrojnim poznalim postupcima. Prvu
grupu sacinjavaju postupci u visokim i
okretljivim pec¢ima. Te peéi rade veéinom
neprekidno a u medusobnom djelovanju
stojeCe sirovine, osobilo kona¢ni produkat
za kojim se tezi i olpadajuéa drozga,
giblju se za vrijeme reakcije zajedno i u
istom smislu.

Drugu grupu sacinjavaju ognjisni pro-
cesi, koji opet ne rade neprekidno, veé
prekidno, to jest u odsjecima pojedinih
separalnih faljenja ili postupaka pocev od
pocetnog stanja do konacnog produkta.
Ovamo spada lakoder ono djelomi¢no di-
rekino stvaranje Zeljeza, koje se zbiva pro-
cesom friSovanja, t. j. iskoriéuje se ogra-
nicena sposobnost redukcije sirovog ze-
ljeza za ucinak na rudace. Ali ovi poznali
ognjisni i friSovani procesi ne rade frajnom
neprekidnom reakcijom te tvari odredene
da izvrSe medusobne ulinke stoje samo
jedna kraj druge, bez frajnog toka pro-
tivnog gibanja. Na toj glavnoj oznaci ne
mijenja se nisla, ako se drozga ili rasla-
lina pojedinih punjenja dijelomi¢no otpusti.

Oznaka ovih postupaka, koji dolaze u
obzir za prispodobu sa predleze¢im po-
stupkom, jest pomanjkanje protustrujanja
ili kontinuilela, ili oba. Za te poznate po-
stupke uloZe se sve sirovine zajedno. Sve
reakcije i radne faze dogadjaju se zajed-
nicki i u tom smislu. Kod ognjisinih pro-

cesa puni se prije laljenja i izbija nakon
izvrSenja. Svi se dogadaji izvr3uju u od-
sjecima (po tovarima). Rudaca, metal i
drozga luce se u slojevima poradi razli-
citosti specificne teZine. Medusobni doticaj
tih materija zbiva se duZ plostina jednake
kakvoce. Tecaj reakcije odigrava se radi
toga duZ cijele dodirne plostine na jednaki
nacin le prouzroCuje za sve komponenine
jednako smisleno otuplienje. Time se zau-
stavljaju reakcije, jer ne djeluje vise u¢inak
pocelne tezine. Pomanjkanje postojanja ne-
prekidnog gibanja umanjuje polrebni tijesni
dolicaj. Nadalje slvara se medu pojedinim
u medusobnom djelovanju stoje¢im pro-
cesnim komponentama (dok stoji tecaj re-
akcije) neki sloj otupljenih (izreagiranih)
produkata, koji se uslijed pomanjkanja re-
gulisavog gibanja ne odvadaju te sivaraju
neki izolirajuéi sloj. Pa i gibanjem vrijenja
nastupljuje neko nezeljeno proredenje.

Te mane stojecih rastalina i istosmisleno
izvrSujucih se procesa, nasloji se dijelo-
micno izravnali viskom sirovina, koji je
svakako _gubitak i pomoéu povecéanog ugri-
janja nadlemperalurama, Time se doduse
postizu vrtlozi vrijenja i uslijed toga se
poboljSa dijelomi¢no doticanje, ali se ne
moze zaprijeciti proredenje otupljenim pro-
duktima reakcije, poSto ne posloji nika-
kovo regulisano odvadanje i otsranjenje
istih iz reakcionith zona.

Nadtemperatura opel, kako je lo poznato,
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djeluje vrlo neugodno na rad oko punje-
naja isto tako prouzrokuje sa prekidnim
procesima skopcena promjena lemperalure
vece lroSenje slijena pedéi.

Do sada nevedeni nedoslalci poznalih
jednakosltrujnih procesa ili prekidnih poslu-
paka, freba da se olstrane pomocu prona-
laska nekim neprekidnim postupkom, sa
istovreraenom upotrebom postupka po prin-
cipu prolisirujanja gibanju tvari, koje stoje
u medusobnom djelovanju. Reakcione kom-
ponente teku tankim slojevima le dolaze
uslijed prolistrujnog gibanja u neprestano
mijenjajuci se neposredni doticaj. Pri tome
olstranjuju se izolirajuce ili preredljive (otup-
liene) drozge bez Slete u praveu padanja.

Punjenje sirovina moze se izvrSili u le-
kuéem ili u évrstom stanju. U polonjem
slucaju ulije se ve¢ pocelkom u svrhu po-
stignuéa propisnog gibanja neka rastalina
saslava produkla, koji se zeli posli¢i, na
kojoj se rastalini odigraju uz primjerenu
temperaluru Zeljene pocelne reakcije.

Jedan primjer izvrSenja postupka neka
je objaSnjen na podlazi nacrta i to prika-
zuje Fig. 1 poduzni prosjek kroz neki ure-
daj peci za izvrSenje poslupka, Fig. 2 tome
pripadajuc¢ihorizontalni prosjek i Fig. 3 po-
precni prosjek.

Osnovna forma pec¢i u tom primjeru je
duguljasta, ona sacinjava jedan zalvoreni
ognjiSini prostor sa ognjistem h i svodom
g. Rudaca se puni kod a sa redukcionim
srestvima n. pr. ugljenom i onim dodat-
cima, koji se ne dodaju naknadno. (To se
moze uciniti od gornje sirane ili postrance).
Ustavlja¢ za drozgu m ili neki nastavak
svoda prisiljuje na olicanje na povrsini ra-
staline u pravcu napram b. U suprotnom
pravcu zgiblje se kod b ulivena melalna
rastalina, koja islice kod 1. Za vrijeme
protustrujnog gibanja na ognjistu reducira
se na metalnoj rastalini plivajuca rudaca
pomo¢u primjeSanog redukcionog srelslva.
Stvarajuc¢i se melal moze se odmah izci-
jediti iz tankih slojeva. Rudada prelazi u
pravcu njezinog gibanja po malo u drozgu,
koja postaje sve to siromaSnijom na sadr-
zaju metala, Da bi se poveéala njezina
reakciona sposobnosl, mogu joj se usputno
ponovno dodavati reakciona srestva. Ko-
naéno se moZe nakon otpusta drozge vo-
diti ista takode preko koncentrovanih re-
dukcionih srestava, n. pr. preko duvanjem
uzarenog uglja ili kroz neki redukcioni
plin. Potrebna toplina dovada se od neke
primjerene kolic¢ine Zizaka ¢, ¢, ¢; na
svoda ili na slijenama pedi.

Upotrebom od po vise zizaka u svrhu
dovoda gorivog sredstva pruza se prilika,
da se primjeri temperatura i kemicki sa-
stav upravo na tom mjeslu izvrSavajucem se

reakcionom postupku. Tako se moze n. pr.
blizu a lezeéem Zizku c, dati veéi visak
na ugljiku ili ugliikovom oksidu, ako se
tovare rudaée u obliku sirovog siderta.
Tada nastane CO prienjem FeCO,, bez
da bi se morao uzeli kisik iz zraka za iz-
garanje i uslijed toga raditi umanjenim
sprovodom dusika. Reakcije CO:--C—
=2C0i2CO -} 0O, =2CO, mogu se okre-
nuti t.j. CO, - C =2 CO. Prvo navedena

reakcija je visoko ekzotermicka te je vrlo
vazna oko omogucenja redukcije FeO preko
plinovite faze. Oksidacionim ucinkom ru-
dace kod a friSuje se energi¢no u tankom
sloju ispod nje tekuca zeljezna raslalina
fe se moZe tada dovrsiti nakon ispusia
zeljeza kod 1 probojem. U tu svrhu moze
da se n. pr. uredi primjereni ognjisni pro-
stor medu m i 1. Pri tome se moZe u
svrthu boljeg luéenja reakcija jedan dio
rudace takoder bez redukcionih sretstava
uloziii blize kod m (dakle u pravcu oli-
canja zeljeza), ¢im se uloZe redakciona
srelslva na suprolnom mjestu, dakle blize
redukcionoj zoni. Takovim lucenjem reak-
cija, moze da se promjeni lakode konacni
produkat. Visoko friSovanim ucinkom moze
se dobivali lijevani celik, ali se mogu do-
biti i tvrde vrste pomocu pougljivanja do
sirovog zZeljeza, za koje je polrebna tem-
peratura za friSovanje u visokoj peci i ve-
lika polro3nja gorivog sredstva, jer poznali
proces visoke pec¢i ne omogucuje nikakvo
protusirujanje punjenog materijala.

Od rastaline, provaljene kod 1 moZe se
n. pr. jedan dio bez pougljivanja ponovno
kod b ili u ognjidte uliti, da bi se pove-
cala brzina prolicanja i pospjesila reakcija
u gibanju na to slijedecih reakcionih kom-
ponenata. Mogu se takode upotrebiti po-
novno kod po vise ognjisla, jednog kraj
drugog, ili jednog iza drugog, ispustani
konacni ili produkii nuzgrednih faza zeljeza
ili drozge nakon promjene ognjista, da bi
se iskoristile s jedne strane jo§ djelujuce
kemicke tvari, s druge sirane, da se isko-
ristiti fopiina i time upliva na stanovilim
mjeslima na promjenu toka reakcije.

Da bi se doveo od b dolicajuci melal
u uZi doticaj sa proti b oticajucom droz-
gom u svrhu zamjene, moze se upotrebili
neko ognjiste, koje se suZava u pravcu
provale.

Posto je reakcija u bitnosti osnovana
na lijesni dolicaj, moze se posti¢i ubrzano
gibanje i prolicanje takode promjenom po-
loZaja ognjidta, n. pr. nagibom uzduine
osovine ognjista. Probitacno ¢e se dali u
svrhu izbjegnuéa prekomjernom nasrtaju u
skici sa w oznacenom kruznom kolosjeku



-

takav oblik, da se vodi privremena leZisl-
nica kroz dodirnicu temeline plote. =

Patenini zahtevi:

1. Postupak za direkino dobijanje me-
tala, osobito Zeljeza, iz njegovih rudaca,
naznacen time, Sto se rudace neprekidno
reduciraju uplivom redukcionih sredslava
na tekuéu rastalinu, i da za vrijeme reak-
cije teku komponenle rastaline u protivnom
smislu.

2. Neprekidni postupak za direkinu pro-
izvodnju metala iz njegovih rudaca po
zahljevu 1), naznacen time, Sto se taj tok
vrsi u lankim slojevima medusobno djelu-
jucih tvari.

3. Poslupak po zahljeva 1)., naznacen
fime, §to se utovari rudaca sama ili djelo-
micno lakode bez reakcionih srestava u
blizini provale melala, do¢im se pune re-
akciona sredstva na viSe udaljenom mjestu,
blize redukcionoj zoni.

4. Postupak po zahtjevu 1). i 2)., nazna-
Cen time, Sto se jedan dio ispustene Ze-
liezne rastaline sa ugljenom ili bez njega
ponovno primjeSa u ognjistu nalazecoj se
rastalini, u svrhu povecanja brzine proti-
canja i pospjeSenja reakcije.

5. Postupak po zahljevima 1), 2) i 4),
naznacen lime, $to se upoirebom razdije-
lenog ognjista ili po vide njih jednog kraj
drugog ili jednog iza drugog, mogu ispu-
Steni konacni produkti metala ili drozge

ponovno upofrebiti nakon promjene ognji-
Sta, da bi se s jedne strane jo3 djelujuce
kemicke tvari iskoristile a s druge strane,
da bi se iskorisiila toplina i lime uplivalo
na slanovilim mjestima na lok reakcije.

6. Postrojenje peéi za direkino dobijanje
melfala iz njegovih rudaca po prednjim
zahtjevima, nazna¢eno time, Sto je provi-
dena neka pe¢ duguljestog osnovnog ob-
lika na jednom kraju otvorom za provalu
metala, iza polonjeg jednim ustavlja¢em
ili nastavkom svoda i nadalje postrance ili
gore olvorima za punjenje rudaca i reduk-
cionog sredstva, na drugoj opet strani
otvorom za olpustanje drozge i upusianje
melalne rastaline.

7. Postrojenje peéi po zahljevu 6, na-
znaceno lime, $to je proslor peéi dijelen
stupovima plina od po vise dovodnih Zi-
zaka tako da se mogu izvrSiti razlicite
faze procesa.

8. Postrojenje 'peéi po zahljevu 6), na-
znaCeno time, da dozvoljava ognjisle u
svrhu vuzeg dolicaja postupku podvrzenih
tvari promjenu uzduznog polozaja, n. pr.
da se moze u pravcu uzduZine osovine
nagnuli.

9. Postrojenje peci po zahljevu 5)., na-
znaCeno time, §to je kruzni kolosjek, koji
omogucuje nagib, takovog oblika, da pro-
lazi stalno teZiStnica kroz dodirnu tacku
temeljne ploce.
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