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Ovaj se pronalazak odnosi na postupak
za izradu metala i metalnih legura, sa malo
ugljenika, upotrebljujuéi pri tom wugalj ili
ugljenicni materijal potpuno ili delimicno
kao redukciono srestvo.

Prema pronalasku, za Zeljenu strukturu
metala odnosno metalne legure, pre obrade
u peéi potrebno je da se sirovine sitno sa-
melju i tacno izmesaju i od istih prave bri-
keti ili im se daje kakav drugi podesan ob-
lik, pri ¢em se sva koli¢ina uglja i eventu-
alno drugih redukcionih srestava tako od-
merava, da se sva koli¢ina uglia pri reduk-
ciji stvarno utro$i. Sirovine mogu biti za
gvozdeno — hromne legure — hromna ruda,
gvozdena ruda, ugalj, pored drugih reduk-
cionih srestava i materijala, koji obrazuju
zguru, Mlevenje 1 davanje oblika vrsi se u
cilju, da se jedna na drugu dejstvujuée he-
miske materije po mogudéstvu §to vise me-
djusobno mesaju i da se istovremeno spreci
postojanje lokalnih suvisaka od jedne ili druge
materije, narodito ugljenika,

Da bi se moglo jo5 u vecéoj meri spreciti
postajanje lokalnih suviSaka, naroéito uglje-
nika, dodaje se ugljenik materijalu za pu-
njenje ili sasvim delimiéno u obliku teénih
materija na pr. melase, sulfitni upotrebljeni
cedj, katran ili tome sliéno, ¢ime se dobija
po mogucstvu ravnomernija raspodela uglje-
nika u briketu, kao i Sto se istovremeno
postize dobro vezivanje materijala u istome.
Da bi se dobila stvarno mala sadrzina uglje-
nika, u gotovom melalu, odnosno metalnoj
leguri, od najvedeg je znacdaja, da se tec¢na

ugljeni¢na supstancija nalazi u takvom sta-
nju, da ista ne tezi pri presovanju smese u
brikete, da se od ostalih materijala neravno-
merno izdvaja na pr. skupljanjem po povr-
S§ini briketa.

Za tu svrhu se ugljeni¢na supstanca po-
meSa sa ostalim materijalima za punjenje,
mesa u takvom obliku, da je na obi¢noj
temperaturi ¢vrsta, a na temperaturi, na
kojoj se vrdi presovanje, da je testasta ili
polutecna.

Korist od upotrebe ugljenika, u gore po-
menutom obliku oéevidna je, da dobijanje
po mogucsivu sto ravnomernije raspodele i
bliskog dodira (mesanja) sa ostalim sastoj-
cima briketa. Posto su svi sastojci na obic-
noj temperaturi ¢vrsti, vrlo je malo potreb-
nih sirovina da se stvori ta¢na smesa sitno
izmeljane ugljenicne supslance ove vrste sa
ostalim za zeljenu strukturu metala odnosno
metalne legure. Zagrevanjem smesSe bilo pre
ili za vreme presovanja u brikete ili u oba
ova stupnja postupka i presovanjem smese
u brikete moze se sad u testastom ili polu-
testastom stanju ugljenika supstanca dovesti
u Sto moguéi intimniji dodir sa ostalim si-
rovinama, buduc¢i da se ista postavlja kao
pokozica ili oko ili na ostalim zrncima ma-
terijala, a da se ona, u astalom, ne pomera
lokalno u odnosu na ove.

Kao primer za korisne uglijene, mogu se
pomenuti, sa gorerecenim osobinama, smola,
asfalt, eventualno te¢na do isusenja zgus-
nuta ugljeni¢na supstanca, kao sulfitni izra-
djeni cedj, melasa i t. d., koji se, ako je
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stepen suhoée povoljan, mogu vrlo lako mleti
na obi¢noj temperaturi.

Moguéno je da se ispocetka tecna uglje-
ni¢na supstanca, koja je teéna mozda samo
na izvesnoj temperaturi, mesa sa ostalim
isitnjenim sirovinama pa ipak se dobije Zeljena
supstanca izvanredno intimne smese, ako se
samo postupa na sledeéi nacin: Smesa tecne
ugljeniéne supstance sa ostalim sirovinama
izlaze se susSenju, koje traje dotle, da se
viskozitet ugljeniéne supstance toliko poveéa,
da se pomenutoj supstanci pri nastupajucem
briketiranju spre¢ava pomeranje u odnosu
na druga materijalna zrnca, nego da se
ista hvata kao pokozZica oko zrnaca ili na
istima.

Pri suSenju moZe se vrlo lako desiti, na-
ro¢ito ako i druge materije osim vode iz-
laze iz materijala, da se promeni koncen-
tracija ugljeni¢ne supstance u raznim delo-
vima smeSe. U takvom je sluéaju korisno
da bi se povecala jednostavnost podele uglje-
ni¢ne supstance u smesi — da se pre pu-
njenja peci izlozi smeSa ponavljanom procesu
mlevenja 1 tucanja u vezi sa taénim mesa-
njem, pre nego §to se pocne presovanje u
brikete. SusSenje se dotle mora vrsiti, da
ugljeni¢na supstanca postane &vrsta, da bi
bila sposobna za mlevenje na obic¢noj tem-
peraturi, Ali s druge strane ne sme se to-
liko susiti, da nastupi stvarno ferkokvanije
smese, jer usled toga raspodela ugljenléne
supstance u smesi postaje neravnomerna 3to
otezava 1 tucanje i mesanje sto pak povlaci
za sobom =znatne troskove, a s druge strane
mo¢ vezivanja materijala smanjuje toliko, da
se smes§a ne moze neposredno izloziti pre-
sovanju u brikete.

Prema tome suSenje treba dotle vrsiti, dok
ugljeni¢na supstanca ne predje na tempera-
turi presovanja u testasto ili polutecno stanje.

Pri topljenju briketa u peéi, vazno je, da
se isti ne raspadaju za vreme redukcije, jer
se time smanjuje inlimno mesanje Sarze (pu-
njenja). Briketi se lako raspadaju, ako isti
spadnu pri unoSenju u pe¢ neposredno is-
pod povrsine zgure, koja se obrazuje u peéi
pri topljenu. Uz to postalo brzo prenosenje
taplote sa zgure na brikete izaziva silno
razvijanje gasova, koje favorizira raspadanje
briketa. Ovo se pronalaskom sprecdava time,
§o se briketima daje takva struktura i takav
stepen presovanja, da njihova specifi¢na te-
zina bude manja od specifi¢ne tezine zgure,
koja se obrazuje pri topljenju, ¢ime ce se
redukcija vrditi na ili u blizini povrSine
zgure, gde se vrsi najblizi (slabiji) prenos
toplote povoljan za dobar tok procesa.

Da bi se jos vise osigurali, da briketi
ne padaju ispod povrdine zgure, daje im
se ftakav sastav, da za vreme toplienja
obrazovana zgura dobije potrebnu zila-

vost, da se oteza prolaz briketima kroz
zguru.

U priloZenom nacrtu prestavljena je jedna
elektricna peé¢ u preseku, koja odgovara
svrsi izvodjenja postupka po pronalasku.
Elektriéna struja dovodi se peéi preko jedne
ili vise elektroda 1 i prolazi kroz povriinu
zgure 2 ka kontaktu 3, kojise u ovom slu-
daju moze sastojati od gotovog metala od-
nosno gotove metalne legure. Ako se upo-
trebe vide elekiroda, onda se struja moze
korisno provoditi kroz zguru izmedju elek-
troda, ne upotrebljujuéi elektrodu vezanu
sa zemljom. U oba slucaja dobija se usled
velikog otpora u provodniku zgure, po-
trebna temperatura za proces.

Briketi se unose kroz olvore (okna) 4
postavljene sa strane peéi i prisiljavaju ru-
kom ili masinskom snagom, koja je postav-
liena na otvorima 5, da se kroz kanale 6,
dija je sirina jednaka sa Sirinom peéi, po
mogucstvu ravnomerno dele preko cele po-
vr§ ne zgure, tako da se toplota poslednje
ravnomerno deli na uvedeni brikel, ¢ime se
sprecava silno razvijanje gdasova i raspada-
nje briketa.

Za vreme toka topionog procesa moZe se
desiti da zgura rastvori jedan deo ugljenika,
koji biva upivan u melal pri dodirnoj po-
visini zgure sa redukovanim, ispod se na-
laze¢im metalom. Da bi se sprecilo ovo ra-
stvaranje ugljenika, podesava se visina zgure
u peéi tako, da neredukovana rudna zrnca
— koja su eventualno izvucena iz briketa —
imaju dovolino vremena za vreme svog pa-
danja kroz zguru da se redukuju kroz ra-
stvoreni ugljenik, ¢ime se dodirna povrsina
zgure sa redukovanim metalom stvarno oslo-
badja od ugljenika.

Za vreme postupka obrazovani gasovi (po-
glavito ugljen-oksid) celishodno se izvode
kroz upusna okna, ¢ime se briketi prethodo
zagrevaju i potom se iskori§éuju za reduk-
cione i toplotne svrhe ili tome sli¢no.

Pronalazak, razume se, nije vezan (ogra-
nicen) na konstrukciju peéi, koja je gore
opisana, ve¢ se mozZe upotrebiti proizvolina
pe¢ za izvodjenje postupka. Isti nije ogra-
nicen na materiale i materije, koji su gore
pomenuti kao primer, veé¢ se odnosi na sve
metale i metalne legure, koje imaju sklo-
nost (afinitet) za prijem ugljenika.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu metala i metalnih
legura, sa malom sadrZinom ugljenika, upo-
trebljujuéi ugalj i ugljicne materije, sasvim
ili delimi¢no, kao redukciono srestvo, na-
znacen iime, Sto se za zeljeni sklop metala
odnosno metalne zgure, potrebne sirovine —
na primer na Zeljezno hromnu leguru, hromna
ruda, gvozdena ruda, ugalj, pored kakvih



drugih redukcionih srestava i eventualno
materijal, koji obrazuju zguru pre obrade
u peéi sitno melju i taéno meSaju i od istih
prave briketi ili kekav drugi oblik, pri ¢em
se sva koli¢ina uglia i eventualno drugih re-
dukujuéih srestava tako odmerava, da se sva
koli¢ina ugljenika stvarno utrosi pri reduk-
ciji u cilju, da se hemiske materije, koje
medjusobno uticu, po mogaéstvu $to intim-
nije izme$aju, i da se istovremeno spreci lo-
kalno stvaranje suviska u jednoj ili drugoj
materiji, narocito u ugljeniku.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen time,
sto se ugljenik dovodi punjenju sasvim ili
delimi¢no u obliku te¢nih materija, na pr.
melasa, sulfitni izradjeni cedj ili tome sli¢éno,
da bi se dobilo po moguéstvu 3to ravnomer-
nija raspodela ugljenicne supstance u brike-
tima kao 1 dobro vezivanje materijala uistom.

3. Postupak po zahtevu 1, neznacen time,
sto se prilikom upotrebe ugljeniéne supstance
kao redukcionog srestva ista u smesi sa dru-
gim materijalom za punjenje dovodi u tak-
vom obliku, da je ista na obiénoj tempera-
tari Cvrsta, a na temperaturi na kojoj se
vr§i presovanje briketa testasta ili polu-
tecna.

4, Postupak po zahtevu 3, naznacen time,
Slo se ugljeni¢na supstanca dovodi u obliku
smole, asfalta, eventualno do suhoce zgus-
nute teéne ugljeni¢ne supstance, kao melasa
ili tome sli¢no.

5. Postupak po zahtevu 1, 2, 3 ili 4, na-
znacen time, S$to se pri upotrebi ugljenic-
nog materijala u teénom stanju kao primese
za punjenje, bududéi da je taj materijal samo
na izvesnoj lemperaturi tecan, smesa uglje-
ni¢ne supstance sa ostalim sirovinama iz-
laze takvom suSenju pre presovanja u bri-
kete, da se viskozitet uglieniénog materi-
jala tako poveca, da je u materijalu pri sle-
de¢em presovanju u brikete nemoguéno, da
se pomera u odnosu na ostala zrnca mate-
rijala, ve¢ da se kao pokozica hvata oko zr-
naca ili na ove.

6. Postupak po zahtevu 5, naznacen time,
$to se osusSena smeSa pre presovanja u bri-
kete izlaze uéestanom procesu mlevenja i
tucanja, da bi se povecala tac¢nost podele
ugljeni¢nog materijala u gotovim briketima.

7. Postupak po jednom od gornjih za-
hteva, naznacen time, §to se briketima daje
takav sklop i takav stepen pritiska, da nji-
hova specifi¢na tezina bude manja nego spe-
cifi¢na tezina zgure, obrazovana za vreme
topljenja, da bi se onemogucilo briketima,
da spadnu pre redukcije ispod povrsine
zgure gde bi se isti mogli lako raspasti us-
led jakog razvijanja gasova.

8. Postupak po jednom od gornjih za-
hteva, naznacen time, §to se briketima daje
takav sklop, da zgura, obrazovana za vreme
topljienja, dobija celishodnu Zzilavost, koja
doprinosi da se spreci padanje briketa ispod
povriina zgure.

9. Postupak po jednom od gornjih za-
hteva, pri ¢em se ugljeniéna supstanca pri
presovanju upotrebljava, kao spojno srestvo,
naznacen time, §to se celokupna koli¢ina uglje-
nika u briketima tako odmerava, da se ista
pri redukciji potpuno utrosi.

10. Postupak po jednom od gornjih za-
hteva, naznacen time, $to se briketi u jednoj
elektru.nc)] peci, kO]a je prvenstveno vrsta
peci sa otpornicima, uvode kroz okna raspo-
redjena sa strane peéi, odakle se briketi
ru¢nom ili masinskom snagom po moguéstvu
§to ravnomernije raspodelieni bacaju po celoj
povr§ini zgure, da bi se mogla toplota iz
zgure ravnomerno podeliti na unete brikete,
¢ime se uklanja silno razvijanje gasova ira-
spadanje briketa,

11. Postupak po jednom od gornjih za-
kteva, naznacen time, Slo se visina zgure
(debljina iste) u peéi tako dimenzionira, cda
eventualno tonuca, ne redukovana zrnca
rude pri svom prolazu kroz zguru, imaju
dovolijno vremena, da redukuju pomocu
uglienika eventualno rastvoronog u zguri,
¢ime se zgura po svojoj ogornjoj povrsini sa re-
dukovanim metalom ispod iste oslobadja od
ugljenika, tako da se ne moze vrsiti uglje-
nisanje.

12, Postupak po zahtevu 10 ili 11, na-
znacen time, Sto se pri procesu obrazovani
gas odvodi kroz uvodno okno, da bi se bri-
keti prethodno zagrevali, i potom eventu-
alno iskoristili za redukcione ili svrhe gre-
janja ili tome sli¢éno.
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