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Poznato je da se me3avine za presova-
nje iz veStacke smole, L j. prisne mesavi-
ne vestackih smola, narocito kondenzaci-
onih produkata iz fenola i [ormaldehida,
koji se daju olvrdnjavati, rastvarali i topiti,
i ispunjujuc¢ih materija, narocito drvenog pra-
ha, izvode na taj nacin, $to se rezoli ili u
tecnom ili fino pulverisanom sftanju ili u
obliku spiriluoznog rastvora, prisno mesaju
odn, umese sa ispunjuju¢im materijama.

Kod postupka sa rastvornim sretstvima
ova srelstva bivaju uklonjena zagrevanjem
i ¢vrsta masa u zrnasltom ili pulverisanom
obliku biva presovana na poznat nacin.
Rad pomocu rastvornih sreistava ima ne-
zgodu, da se ova rasltvorna srelslva van-
redno jako upijaju u meS8avinu, i tek po
duzem zagrevanju mogu bili izgonjena. Ali
duZe zagrevanje veoma smanjuje lecljivost
gotove me3avine za presovanje. Ako se
pak izbegne duZe zagrevanje, lo se male-
rijal, usled izostalka rastvornog sretsiva u
mesSavini za presovanje, veoma tesko daje
presovali, poslo nastupa obrazovanje pare
odn., mehurova i ne rezultuju presovani ko-
madi visoke vrednosti.

Postupak meSanja na valjcima ima pri
tome nezgodu, da se pri zajedni¢kom me-
3anju malerijala za meSanje jednovremeno
vr$i i daje kondenzovanje smole, usled cega
posiaje veoma lesko da se pogodi tacka,
u kojoj je produkat homogeno izme3an i
kondenzovanje dovoljno napredovalo. 1 ovde
je veoma tesko, da se postignu me3avine za
presovanje, koje bi imale Zeljenu tecljivost i
ravnomerno irajanje presovanja.

Sad je nadeno, da se bez leskoca daju
spravljati meSavine za presovanje, koje su
proizvoljno prethodno kondenzovane i koje
su osim toga potpuno homogeno izmeSane,
na laj nacin, $to lino pulverisana, odgova-
raju¢i prethodno kondenzovana smola biva
u kakvoj podesnoj napravi napr. kakvom
mlinu prisno sme$ana sa odgovarajucim ko-
licinama fino pulverisanog ispunjujuceg
materijala, u datom slu¢aju vz dodatak boja
i sretstava, koja sprecCavaju lepljenje za
matrice, i po tome meSavina biva kratko
vreme pri visokoj temperaturi izloZena vi-
sokom pritisku uz brzo opadanje priliska i
temperature. Ovo postupanje ima cilj i
dejstvo, da smolu pomoéu visoke fempe-
rature dovede u tecan oblik uz jednovre-
meno ufliskivanje smole u najfinije pore
ispunujuée materije, koje se prouzrokuje
visokim priliskom. Ovo postupanje mozZe
napr. biti sprovedeno na taj naéin, 5to na
izvesnu plocu biva posuta meSavina u tan-
kom sloju, i po tome pomocu druge ploce
mesavina biva izloZena visokom pritisku,
biva kratko vreme zagrevana i meSavina
biva brzo ohladena uz uklanjanje pritis-
ka. Postupak moze korisno konfinualno
i na taj nacin biti izveden, $to gore o-
pisana mesSavina biva proliskivana (proce-
dena) kroz dizne koje su zagrejane na vi-
soke temperature. U dizni se pri tome vrsi
ravnomerna mesavina i impregnisanje smole
i ispunjuée materije.

Uslovi, pri kojima se vr$i ovo poslupa-
nje, moraju biti tako izabrani, da se top-
lienje smole vr$i u celom sloju, no ipak
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spoljni slojevi pri upolrebi odgovarajucih
temperatura jo§ nisu presli u krajnje stanje,
da bi se malerijal, po impregniranju, jo$
na svaki naCin proizvoljno dao preso-
veti.

Kao ispunjuju¢e malerije daju se upolre-
biti vlaknaste malerije drvenog brasna svih
vrita, mineralne ispunjujuce materije kao
azbest, talkum, litopen, magnezium itd.

Primer.

45 tezinskih delova rezola (odgovarajuéi
prethodno kondenzovanihi fino pulverisanih).
50 tezinskih delova drvenog praha
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bivaju dobro izmesani u kakvom mlinu i
po tome meSavina biva brzo protisnuta kroz
uzane dizne koje su zagrejane na skoro
200°C, i koje su proizvolinog oblika i od-
govaraju¢e duZine L. j. odgovarajuceg gre-
juceg dejstva i po hladenju u datom slu-
caju biva pulverizovana.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za spravljanje me&avina ve§-
fackih smola za presovanje, naznacen time,
Sto fino pulverisana odgovarajuéi prethod-

no kondenzovana smola, biva dovedena u
vezu sa odgovaraju¢im koli¢inama fino pul-
verisaneg ispunjuju¢eg materijala, zalim na
poznal nacin dobro izmeSana i po tome
meSavina biva kratko vreme, pri visokoj
temperaturi, izlozena visokom presujecem
prilisku,

2 Postupak po zahtevu 1 naznaéen time,
Slo smoli bivaju dodate boje.

3. Postupak po zahtevu 1—2 naznacen
fime, Slo pritisak, temperatura, odn. i pri-
tisak i temeratura bivaju brzo uklonjeni.

4. Postupak po zahtevu 1—3 naznacen
time, $to meSavina smole i ispunjujuéeg
malerijala biva tako dugo izloZzena udruze-
nom uticaju visokog pritiska i visoke tem-
peralure, kad se smola jo$ poipuno ili glav-
nim delom nalszi u stanju rezols, pri &e-
mu uslovi bivaju tako birani, da spoljni
slojevi jos ne predu, ili u glavnem da jo$
nisu presli u konaéno stanje.

5. Izvodenje postupka po zahlevu 1—4 na-
znaceno lime, $to se upoirebljavaju zagre-
jane dizne, uzane cevi, kroz koje materijal
biva kontinualno pritiskivan.

6. Postupak po zahtevu 5 naznaélen time,
3to duZina diza biva tako birana, da dej-
stvo grejanja bude dovoljno, da bi se me-
Savini dodelio Zeljeni stepen loplote.



