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Postupak za izradu kaljenih staklenih ploca sa razdvojnim

linijama u cilju otkla-

njanja tragova od sredstava za veSanje upotrebljenih pri kalenju, kao i u cilju
podele kaljenih ploca uopSte.

Prijava od 23 septembra 1938.

Vazi od 1 jula 1939.

NaznacCeno pravo prvenstva od 25 septembra 1937 (Italija).

Poznato je da kod Kkaljenja staklenih
plota narocito kod tankih i velikih stakle-
nih ploca, ove po kaljenju pokazuju defor-
misanosti, n. pr. ureze ili ugibe, koji poti¢u
od sredstva za veSanje ploca za vreme ka-
ljenja. Osobito se ova nezgoda oseca kao
neugodna kod kaljenja vecih ploca, Kkoje
moraju biti veSane na viSe mesta,

Tragovi ovih sredstava za veSanje su ne
samo neesteticni, nego i predstavljaju
stvarna deformisanja ravni staklenih ploca,
jer se oko ugiba prouzrokovanih kljesti-
ma za vesSanje obrazuju mehuri i ispupce-
na mesta, i ploce se na mestima veSanja
lako ugibaju.

Ovi tragovi od veSanja (udubljenja, i
ispupcenja i ugibe) ivice kaljenih staklenih
plota ne samo da unakazuju ovu ivicu, ne-
¢o mogu prema prilikama ¢ak onemogudi-
ti umestanje staklenih plofa n. pr. u kakav
metalni okvir, gde je predvidena takva
upotreba staklene ploce. Povecanjem bro-
ia mesta za veSanje, da bi se izbegli ugibi,
opet se umnozavaju tragovi vrhova ovih
sredstava, koji se po kaljenju ne mogu vi-
se ukloniti, Kod ploca za ogledala, n. pr.
za zenske rucne torbe, ovi se tragovi amal-
gamisanjem jo$ udvostrucuju; kod ploca,
koje n. pr. treba da posluZe za stolove, i
stoga ne mogu biti uokvirene moraju ova
unakaZena mesta biti uklonjena brusenjem,
pri cemu postoji opasnost, da se na ovim
mestima poremeti kaljenjem postignuta
molekularna ravnoteza staklene ploce. Jos

su neugodniji ovi tragovi, ako se poremeti
providnost ploce, n. pr. kod upotrebe op-
tickih aparata, kod zastitnih okana za auto-
mobile, ili ako se poremeti refleksija kod
ogledala.

Ove se nezgode narocito neugodno o-
secaju kod ploca, koje se u cilju postizanja
potpunijeg kaljenja izlazu jatem zagreva-
nju. Potpunije kaljenje se kao Sto je po-
znato ispoljuje time, Sto se staklo pri lom-
ljenju, n. pr. kakvim jakim udarom raspada
u bezbroj malih neskodljivih delova, dok se
pri manjem zagrevanju ploc¢e za vreme ka-
ljenja lakse lome i po kaljenju imaju grub-
lju i stoga opasniju zrnatost.

Po ovom se pronalasku sad otklanjanje
napred navednih nezgoda postize time,
$to se ivicne trake kaljene ploe koje po-
kazuju pomenuta unakazena mesta, po
njenom Kkaljenju mogu odvojiti od same
ploce.

Dalja odlika pronalaska sastoji se¢ u to-
rae, $to se omogucuje da se i drugi delovi
osim pomenutih ivi¢nih traka odvajaju od
isaljene ploce, i uopste da se kakva kaljena
staklena ploca ili stakleni predmeti, po ka-
lienju podele u izvestan proizvoljan broj
lomada ili delova proizvoljnog oblika i ve-
licine.

Kao $to je poznato, do sada nije bilo
moguce, da se podeli kakva kaljena stakle-
na ploca ili i da se ma i samo jedan njen
deo odvoji, a da se time ne prouzrokuje lo-
mljenje cele ploce.
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Po pronalasku se na staklenu plocu, ili
pre kaljenja, ili za vreme procesa kaljenja,
kad je staklo u testastom stanju, obrazuju
brazde ili Zljebovi, koji obrazuju razdvojne
linije, prema kojima se razdvajanje ili po-
dela plote moze preduzimati po kaljenjiu.

U cilju otklanjanja gore pomenutih u-
nakaZavanja se takve razdvojne linije po
pronalasku rasporeduju (izvode) u mesti-
ma veSanja staklene ploce za vreme kalje-
nja, tako, da po kaljenju mogu biti odvoje-
ne od ploce jedna ili viSe ivi¢nih traka, ko-
je sadrze mesta za veSanje, C¢ime se dakle
ova unakazavanja ploce otklanjaju,

Nema je primeceno, da se pod sred-
stvom za veSanje podrazumeva svako sred-
stvo, koje sluzi tome, da se plota za vre-
me kaljenja odrzava u peéi vertikalno ili
uglavnom vertikalno; veSanje se moZe iz-
voditi pomocu kljesta u gornjoj ivici, ili
bo¢nim vulenjem, ili ¢vrstim drzanjem na
viSe ili na svima ivicama.

Dalje mogu po pronalasku razdvojne
linije biti tako rasporedene na kakvoj sta-
klenoj ploti, da se ova moZe podeliti u vi-
Se delova proizvoline velic¢ine i oblika.

Podela ili odvajanje razlicitih delova
moZe eventualno biti postizana ili olaksa-
na i time, sto se razlicite zone kakve ploce,
koje treba da se odvoje jedna od druge,
razlicito kale, t. j. izlazu se razli¢itim viSe
ili manje energi¢nim hladenjima, tako, da
postaju zone sa razli¢itom molekularnom
tezinom, koje se zatim mogu odvojiti je-
dna od druge.

Kod izrade razdvojnih linija po prona-
lasku mogu celishodno biti predvidene vo-
dilje, pomocu kojih se moze postici i izves-
no poboljsanje plofe u pogledu postizanja
ravine povrSine kod pomenute ploce.

Prilozeni nacrt pokazuje, ¢isto Semati-
¢ki, razli¢ite primere izvodenja postupka
po pronalasku.

Sl. 1 pokazuje, u preseku, gornji deo
obesene staklene ploce, na kojoj se meha-
nickim putem, hladnim ili toplim, izvode
zljebovi.

Sl. 2 pokazuje isto tako u preseku, gor-
nji deo jedne obesene ploce kod koje su
Zljebovi izvedeni mehanicki, no ipak uz
pripomo¢ kakvog mlaza zagrejane tecno-
sti ili t. sl

SI. 3 pokazuje jedan primer izvodenja,
kod kojeg su predvidene vodilje za oruda
koja proizvode Zljebove i za samu plocu.

SI. 4 pokazuje izgled jedne ploCe steg-
nute izmedu dvojih KkljeSta, pri Cemu se
Zljebovi proizvode pritiskom i jednovreme-
no se poboljSava ravnost ivica ploce.

SI. 5 pokazuje poprecni presek u odno-
su na sl 4.

Sl. 6 pokazuje presek

gornjeg dela

obeSene ploce, koji se steze pomocu kljesti
za veSanje, ali se ne odseca, pri Cemu se
rastavljanje stegnute ivice po tome moze
izvesti n. pr. pomocu kakve zapaljene tec-
nosti.

Sl. 7 pokazuje jedan deo sl. 6 u uveca-
noj razmeri.

Prema primeru izvodenja iz sl. 1 se
na staklerioj ploti a, pre njenog uvodenja
u pe¢ za kaljenje, dakle hladno, izvode dva
simetricna zljeba b, b na obema stranama
ploce, tako, da postaje linija slabljenja.
Ovi se Zljebovi mogu izvoditi n. pr. bru-
Senjem,

Staklena je plota na uobicajeni nacin
obesena pomocdu kljesta c; sa d, d su, Cisto
Sematicki oznacena oruda za izradu Zzlje-
bova. Ova oruda mogu biti Siljci, noZevi,
valjei, tockovi i t. sl. i izrada Zljebova se
moze vrSiti hladnim ili toplim putem; za
pritiskivanje oruda uz plotu moZe even-
tualno biti upotrebljena i tezina same
ploce.

Kao sto se vidi iz sl. 2, moZe prodira-
nje oruda d, d u staklenu plocu a biti olak-
Sano pomocu mlazeva zagrejane tecnosti
gasnih plamena ili t. sl. koji izlaze iz diza
e, i koji prouzrokuju zagrevanje stakla i
time i njegovo postajanje testastim na Ze-
lienim mestima,

Usled mehanickog dejstva oruda d, d
moZe biti celishodno, ma da ne i neopho-
dno, da se ploca i/ili oruda celom svojom
duzinom drze izmedu vodilja f, f, ove vo-
dilje mogu sluziti tome, da se razdvojne li-
nij2 (zljebovi) izvode pravolinijski, i da se
ovima vode oruda (d); ili/i ove vodilje I
mogu sluziti tome, da se ivice staklene
ploce odrzavaju ravnim za vreme izvodenja
zljebova.

Sl. 4 i 5 pokazuju, kako se ove vodilje
mogu izvoditi na sve Cetiri ivice kakve plo-
¢e; zljebovi mogu ovde takode biti izvo-
deni pritiskom samim vodiljama izvedenim
kao kljeste.

Iz sl. 61 7 izlazi, da je plota drzana dvo-
iim kljeStama g, g, koje pomocu odgovara-
juéi izvedenih glava g', g' preduzimaju ste-
zanje ploce, a da ovu ipak ne proseku pot-
puno, pri ¢emu se plota drZzi pomenutim
kljeStama na suzenom delu h. Kljeste se ce-
lishodno za vreme Kaljenja zagrevaju na
svagdas$nju temperaturu stakla, n. pr. po-
mocu elektri¢ne struje ili na kakav drugi
nacin.

I ovde mozZe prodiranje kljeSta u staklo
biti olakfano podesnim mlazevima.

Suzena ivitna traka h moze po kalje-
nju ploce biti uklonjena bruSenjem ili na
proizvoljan drugi podesan nacin.

Sl. 8 pokazuje jednu gotvu plocu, sa iz-
vesnim brojem pravolinijskih, medusobno



upravno nalazecih se, kao i kruznoga obli-
ka razdvojnih linija i, koje se obrazuju
Zljebovima ili linijama za slabljenje po o-
vom pronalasku, a po kojima se ploca mo-
ze deliti.

Ove razdvojne linije mogu biti dobive-

ne na proizvoljan podesan mehanicki na-.

¢in, kao Sto je gore pomenuto, ili i n, pr.
pomocu elektricno zagrejanih Zica.

Dalje mogu razdvojne linije takode bi-
ti izvedene na plo¢i pomocu razlika u tvr-
dini, pri ¢emu se pojedini delovi ili zone
kakve ploce koji treba da se odvoje jedan
od drugog izlazu razlicitim kaljenjima.

Razli¢no kaljenje moze biti predvideno
i dopunski prema razdvojnim Zljebovima.

Po sebi se razume, da mogu Zzljebovi
biti predvideni kako na jednoj tako i na
obema stranama kakve staklene ploce.

Samo odvajanje moZe po kaljenju da se
vrii u kakvom proizvoljnom trenutku na
proizvoljan podesan nacin, n. pr. pomocu
brusSenja, secenja, pomocu elektricne stru-
ie, pomo¢u plamenog mlaza i t. d.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu kaljenih staklenih
ploca ili predmeta iz kaljenog stakla, sa
razdvoinim linijama, koje omoguéuju od-
vajanje ili podelu stakla i po kaljenju, na-
znacen time, Sto se na staklenim plotama
ili predmetima na proizvoljan podesan na-
¢in i pomocu proizvolinih podesnih sred-
stava, pre ili za vreme njihovog kaljenja,
predvidaju linije za slabljenje sa malim ot-
porom, u vidu brazdi ili Zljebova, koje o-
mogucuju odvajanje ili podelu stakla po
ovim linijama i po kaljenju.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, Sto su zljebovi predvideni na jednoj
strani ili na obema stranama kakve stakle-
ne ploce u ovom slu¢aju uzajamno sime-
tricno.

3. Postupak po zahtevu 1 i 2, naznacen
time, Sto se Zljebovi proizvode pre kalje-

nja stakla, hladnim ili toplim mehani¢kim
putem, n. pr. pomocu brusSenja, secenja itd.

4. Postupak po zahtevu 1 i 2, naznacen
time, Sto se Zljebovi proizvode za vreme
kaljenja stakla, dakle u testastom stanju
stakla, utiskivanjem mehanic¢kim putem, n.
pr. pomocu Siljaka, noZeva, valjaka itd.

5. Postupak po prethodnim zahtevima,
naznacen time, Sto se proizvodenje Zljebo-
va olak3ava dejstvom zapaljenih teénosti
ili t. sL

6. Postupak po zahtevu 1 i 2 i 5, nazna-
Cen time, Sto se Zljebovi proizvode pomocu
stezanja izvodenja kljeStama za veSanje.

7. Postupak po zahtevu 1 do 6, nazna-
cen time, 5to su na plodi za vreme proiz-
vodenja Zljebova predvidene vodilje za o-
ruda koja proizvode Zljebove.

8. Postupak po zahtevu 8, naznalen
time, 3to vodilje oruda koja proizvode
zljebove jednovremeno nalezu na stakle-
nu ploc¢u 1 time preduzimaju poboljSanje
ravnosti ivica ploce.

9. Postupak po zahtevu 1 i 2, naznacen
time, Sto se Zljebovi proizvode odmah, ne-
posredno po izlasku stakla iz peéi, kod o-
brazovanja ploce.

10. Postupak po zahtevu | do 9, nazna-
cen time, Sto su oruda koja proizvode Zlje-
bove odgovarajuéi zagrejana.

11. Postupak po zahtevu 1 do 10, na-
znaCen time, Sto se na kakvoj staklenoj
plo¢i pre Kkaljenja, ili za vreme kaljenja
predvida izvestan proizvoljan broj zljebova
proizvoljnoga oblika, da bi se mogle od-
vojiti ivicne trake koje nose tragove od
veSanja koji postaju pri kaljenju, i da bi
se uopSte ploc¢a po kaljenju mogla deliti u
delove prethodno oznalene Zljebovima.

12. Postupak po zahtevu 1, 2 i 11, na-
znacen time, Sto se razdvojne linije proiz-
vode pomocu elektricno zagrejanih Zica.

13. Postupak po prethodnim zahtevi-
ma, naznacen time, Sto se na staklenoj plo-
¢i koja treba da se deli predvidaju zone sa
razlic¢itim kaljenjem.
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