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Sprava za izradu syeda.

Prijava od 3 januara 1924,

Poznati su aparati sa izradu sveca, kod
kojih se fitilj u stalnom praveu provodi kroz
jedno za drugim iduéim banjama od voska
kao i kalibre, dok isti ne dobije Zeljenu deb-
ljinu. Ove su sprave skupocene i traze mnogo
prostora, I'rema pronalasku dobija se znatno
uproSCenje i uSteda u prostoru time, Sto se
fitilj vuCe tako kroz jedan kalibar, koji se
moZe skidati i pomerati, da se pre pro-
laza celokupnog fitilja kroz jedan kalibar
stavlja prvi iduci kalibar na fitilj i kad se taj
prvi ukloni drugi primakne, tako da se rad
neprekidno moZe nastavljati upotrebljavajudi
samo jedan sud za otopljeni vosak

Sprava je po pronalasku predstavljena na
nacrtu u sl 1. u celokupnom izgledu a usl 2
u izgledu odozgo, sl. 3 do 5 pokazuju po-
jedinosti

Uredjenje se u sudtini sastoji iz tri valjka
A. B. C. koji su postavljeni na leZiStima sa
loptama tako da se mogu obrtati Na valjci-
ma Je namotan beskonacni fitilj, pri ¢em on
na paru valjaka B C gradi namotaje da bi
se u jednom radnom hodu mogla izraditi $to
veca sveta po duZini. Pri tom se deo fitilja,
koji spaja kra) poslednjeg namotaja sa po-
Cetkom prvog namotaja, vodi preko valjka A
tako da izmedju vallka A i B. nastaje veliki
namotaj, &iji se gornji deo u medjuprostoru
izmedju vallka A. B. vodi kroz malo korito
sa otopljenim voskom, parafinom st arinom
ili tome slino. PoSto je fitilj do 3.0. m. dug
i posto se pri prvom utapanju u otopljenom
materijalu jo§ vise produZava, to je valjaka C.,

VaZi od 1 maja 1924,

da bi sprelilo suviSe jako poviSenje, raspo-
redjen tako da se moZe pomoCu zavrtnja

-d— vertikalno pomeriti. Otuda je ta korist,
§to je dovoljno, malo vertikalno pomeranie
valjka C, da se svi namotaji idjednom odgo-
varajuCe zategnu. Osim toga valjak —C
moZe se i horizontalno pomerati i meZe se
pomo¢u zavrtnja —e — pribliZavati valjku B,
da bi se smanjilo zatezanje fitilja i da se fi-
tilj sa rastu¢im presekom ne pomera usled
zavezanja ve¢ da uvek stoji na sredini.

Sprava za Kalibriranje prestavljena je u sl
3. i 4 Ona se sastoji iz jednog organa —c¢
koji je u malom koritu —D— ucvrSfen pa-
ralelno prolazeCem fitilju, pri Cem je u or-
ganu — ¢ — odozgo uvulen otvoren okvir
—f— (sl 3). U ovom okvira ~—f - uvulen
je u Spicasto vodilo kalibar —gi—, —g2 —
koji se na dole stvara i koji se moZe me-
njati. On je tako rasporedjen da mu okvir
ne smeta pri otvaranju dela —g:—.

Da bi se fitilj docnije namestio na valjke
sprava je opremljena jednim omotafem —F —-
(sl. 2), koji je postavljen na valike B. C
Ovaj omota¢ ima na podesnim odstojanjima
redove koso nameStenih igli (sl 5) na ko-
jima se hvataju pojedini fitiljski namotaji.
Namotavanje fitilja se vrSi tako Sto se po-
Cetak fitilja zakaCi na iglu zakalenu na ivici.
Pri tom omotaé —F— leZi tako na strane
viljka B C. da su kose igle okrenute prema
slobodnim povrSinama ovih doboSa, Samo se
poslednji namotaj vodi koso preko valjka B.
C. (sl. 2.) a odozgo preko valjka A natrag



ka poletku fitilia, koji se onda skida i ve-
zuje sa krajem fitilja. Na taj se natin obra-
zuje beskrajni fitilj kosim vodjenjem Kosim
vodjenjem poslednjeg namotaja preko valjka C
dobija se pri laganom obrtanju valjakaB C. u
praveu strelice neprekidno klizanje sledeteg
namotaja sa opasafa —F— na valjke. Cim
se ovo izvr8i skida se oslobodjeni opasal i
fitilj je gotov za izradu sveCe. Sprava se
moZe ne samo rukom veC i maSinom terati,
pri ¢em se motor vezuje Sa vallkom B sa
koga je kretanje posredstvom fitilia —a—
prenosi na ceo sistem valjaka.

PATENTNI ZAHTEVI:

1.— Sprava za izradu sveCa naznacena ti-
me, Sto se fitilj u zatvorenoj zamci vule
kroz kalibar, koji se moZe skidati i pomerati,
tako da se pre prelaza celog fitilja kroz je
jan kalibar postavlja drugi idu¢i kalibar na

fitilj da kad se prvi skine drugi dodje na
njegovo mesto.

2 — Sprava po zahtevu 1 naznaena si-
stenom valjaka (A. B. C) u kome se nalazi
par valjaka B. C., preko koga se vodi fitil]
u nekoliko namotaja, dok se preko treceg
valjka (A) koji spaja kraj poslednjeg namo-
taja, sa poCetkom prvog vodi spojni deo fitilja.

3 — Sprava po zahtevu 2. naznalena time,
Sto se jedan deo valjaka B. C. moZe verti-
kalno i horizontalno pomerati.

4.— Sprava po zahtevu 2 i 3, naznalena
time, Sto par valjaka (B. C) ima opasal (F)
na kome se nalazi viSe redova kosih igli (H).

H.— Sprava po zahtevu 1., naznaena time,
8to se vodila g, g2 mogu staviti vertikalno
na osu kalibra u okvir oblika —f— koji se
vodi paralelno kalibrovoj osi po potrebnom
elementu (c).
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