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Priprava za bruSenje odnosno poliranje Sipnega stekla,

Pajjava z dne 26 januarija 1922.

Velja od 1. tebruarija 1924.

Prvenstvena pravica z dne 31. julija 1919, (Anglija)

Izum se tite priprave za bruSenje odnosno
poliranje Zipnega stekla in ima syrho, da ha-
snovi,tejie izkoristi kakor, desedaj, delovno
opravilo, obratno silo in brusni materijal.

"Prejinji gradbeni naéin brusnih in polirnih
strojev je imel eno pravokotno mizo, na ka-
fero je bilo trdno poloZeni steklo, in sem in
tja idode trenjske sanke, katero so leiale pri-
tisjene nn steklu in isto brusile, likale in
polirale, mej tem ko se jih je oskrbovalo z
brusnim sredstvom. Pri tem je dobival ali
sestav trenjskih sank ali miza gibanje pravo-
kotno k onemu porivanju sem in tja, tako da
j¢ bila cela ploskva stekla enakomerno obdelana.

Kasneje se je spoznalo, da bi se dalo upo-
rabiti viije uclinke sile in hitrosti, ako bi se
uvedlo namesto porivanja sem in tja, vrtete
gibanje. Temu primerno se sedaj brusi, gladi
in polira steklo navadno na naéin, da se pri-
trdi ploskve surevega stekla na ploskev velike
okrogle mize, katera se vrti pod dvema ali veg
koluti licnimiobroénimi tokadiza trenje, mejtem
%o 8¢ dovaja brusno sredstvo stekleni ploskvi.
Obloitev mize s &ipnim steklom prinaSa seboj,
da se mora pri trinth sipnih formatih pre-
ostaln zaklinska polja okrogle mize izpolniti
s steklenimi kosi podnormalne velikosti, ki je
bresz vrednosti, ker sluzijo edini svrhi, da
nudijo enakomerno ploskev za obdelovanje
potom obro&nih tekaCev za trenje.

Pri brufenju se potenja vedno z debelim
peskom in ko je konéano to stanje brudenja,
se mora 8 lem koncati in sprati pesek, da se
gs nadomesti s finejSim peskom, tako da

brusno delo potenja odnosno se ponavija
vedno & finejdo pedteno vrsto. Zadnja stanja
bru3enja, ki se v¢asi imenujejo glajenje, se
izvedejo na enaki natin in z istim aparatom,
samo da se uporablja namesio peska razne
vrste &mirkljn. Ako se poganja mizo potom
elettritnega motorja, tedaj se menja smotrenoc
njeno vrtilno hitrost in utinek sile primerno
vsaki stopn)i zrnja brusnega sredstva, tako da
se vrii brusenje in likanje vsakodobno 2 naj-
manjo porabo ¢asa. Ko je bila ena stran
stekla izbruSena, tedaj se odstrani mizo o
brusnega aparata in prenese k polirnemu
aparatu, in ko je dokontano poliranje, se
mizo zopet odstrani; steklene ploste se obrneje
in nanovo trdno poloZijo na mizo, potem se
to zopet prinese k brusnemu aparatu in brusne
delo pofenja nanovo.

Izum namerava zdrukiti koristi onega po-
stopka, pri kalerem je uporabljena pravo-
kotna mizna oblika, z onimi vrtelega se gi-
banja thodno novejdim oblikam aparata

Vse delo brudenja v postopnem napredo-
vanju k finejtemu bruSenju in k poliranju
ene strani stekla se vrdi nepretrgoma in ne
zahteva prenehljaja obratovanja v svrho pre-
membe hrusnega sredstve, ker dopudéa pri-
prava shodno izumu uginkovito odstranitev
vsakodobne vrste brusnega sredstva, ne da bi
se vstavilo preino dospe steklo v ono delovno
stopnjo, ko se obdeluje s sledeto finejdo vrsto
brusnega sredstva,

V risbi je predolen ved ali manj Sematicni
razkaz enega izvedbenega primera take pri-



prave v sl 1 v stranskem pogledu, pri cemur
Je en del iste izpusten; sl. 2 je k sliki 1
pudpadajoti od leve vidjeni prerez po &rti
A — A. SL 3 kaze v kosovnem podolinem
prerezu po i B — B sl 4 premenjano
pogonsko spreme za napredovalno gibanje
miz, in sl. 4 je prc&ai prerez po érti € —C
slike 3. :

Kakor razvidno iz slike 1 in 2, tvorijo mize

1, nu katere se trdno polozijo stekleno ploste,

v istem nivojn nehajajogn se prehodno progo.
Kot vodilna traénica v podolini smeri sluZi
mizam 1, 1 en par podolznib nosi‘cev 2, 2
ki tvorijo temeljno stojalo za priprave. Gornje
stojalo jo stvorjeno potom nekega $tevila no-
silnih  stevrov 8,

stezajoéih obeh podolzuih nosileev 6, 6-<in" po=
tom preénih &in 5, 5, katere ti nosijo. Na,
zadnjib so pritrjeni leZaji, kateri drZijo nay-
pitnie vrtljive osi obro€nih tekagev za treaje.

Vitenje tekacev 1 vrdi temu sluZece gonilo,
na pr. potom jermenic 9.

Potom dviganje in npiZanja tekadewih osij

se da urejati tlak na steklo na poznan natin,
24, pr. potom svitkastih obrocev 10, 10, v ka-
tere prijemajo uravnotezeni (ne predstavljeni)
azvodi
.+ ¥ Sirinski sredini- miz je trdno nameSten
na njihoyi spodnji strani zobati drog 11. Z
istim stoji v prijemu zobato gonilo 12 (sl. 2),
kuterega vrii neko gonilo, po risbi polzevo
kolo I3 s polzem 14 vred. Ta zobati gonilnd
nrhanizem se labko priredi v vetkratni po-
novi podolz polza pod mizo. _
. Mize 1,.1 so kakor ¢leni kake verige med-
&eboj lo¢ljivo, zvezane potom primerne pri-
prave, na pr. s tem, da se prekrijejo pari na-
stavkov 15 in da so sklopljeni potom skozi
iste utaknjene «line,

Mize tvorijo torej pod tekali zaporedno vrv
in se premikajo potom gonila na zobali drog
11, 12 potasi mimo pod tekagi; smer gibanja
je.v risbi namisljena od leve na desno

Tekati so sparjeni in prirejeni po vrsti,
thko, da sta po dva v eno skupino spadajoca
tekaGa prestavijena s svojimi osmi.na obeh
straneh podolzne sredinske &rte, da obvladu-
Jjejo, v skupnem uginkovanju celo Sirino mize.
Sicer pa bi lahko sluzila svrhiizuma tudi ena
edina vrsta velikih obrognih tekugev za trenje
ali kaka druga skupinska uredba, ker je po-
trebno osigurati samo enakomerno . brudenje
Loz celo Sirino mize. V pozneje rabljenem
1razu ,skupina tekadev® naj bodo zaeno za-
popadeni tudi possmezno prirejeni tekali.

Vsaka skupina tekadev se krmi z eno vrsto
hrusnega sredstya dologene zrnaste stopnje;
ako se hote pa izpostaviti steklo dlje trajajo:
gemu néinku primerno izbrane jednotne vrste

8 z gori lezedtimi preg‘,gknil .':
yredami 7, 7 dalje potom preko zadpjibese

brusnega sredstva, se lahko' oskrbi dve alk ve¢
skupin tekagev s to vrsto, Na tanadin se dajo
ohraniti v obratu vsi tekaci stalno s polnim
utinkom sile in hitrosti brez mirovanja, V
splonem je sicer zeleti, da se pogrezne prva
skupina tekatev s polagoma ojagujo¢im s tla-
kom na surovo steklo, ampak neglede na to
lahko delujejo vsi tekaci neprekinjeno z enako
obdrzetim se tlakom.

“Med vsako skupino fekalev je predviden
vmesni prostor 16 in ko prehaja steklo ta u-
mesni prostor,-se-€isto “splahos, Z-njeza ono
brusno sredstvd, ckatero. Je- bilo: tuporabljeno
pri nepesredno slededi -skupini - tekalev tam-
kaj, kjer se uporablja za predidoto skupino

meka druga wrstacrusnezd sredstva.,  Sprema

omogola torej; da se rabi raine zrnaste vr-
§lo ‘blrisnésa Sredstva istotasno na vseh de-

Jovnih mestih in izvede vendarle jednotno in

nepretrgano proces bruSenja in poliranja sle-
kla, v nasprotjn z dosedanjinvisitnin brosnim
postopkom. Umesni prostor med skupinami
tekatev, ki se imajo opremiti z ragli‘no vrsto
hrusnega sredstva wora biti odmerjen zado-
sti velik, da se prepreci, da ne dospe brusno
sredstvo morebiti potom bezne sile iz obmocja
enuga tekaga v delovno polje sosednega ali
slededi tekatev.
Zadnja skupina tekatev, ki je predstavljepa
v sl. 1 na desno lez:&em konen, naj ho sku-
pina polirnega orodja. Obigsjno kot polirne
sredstvo uporabljano takozvano polirno rudes
¢ilo, ki se ne smatra sicer kot pravo pelirno
sredstve, tu pa naj velja isto tako. kot .,po-
lirno sredstvo“, kakor vsako drugo gladilng
sredstvo za svrhe poliranja. o
Ako _ie v vrsti miz ena na desno naprcdu-
jota dospela do konea pripravo, tedaj ,se
porine na voz 17; potem se to mizo isloéf
in porine pre¢ potom voza, za kar se porine
semkaj en drugi voz, da sprejme takoj sle-
deto mizo. > ;
Steklo na mizi porinjeni pre¢ z voiom sg
sedaj obrne, da lezi prosto neobrusena stran;
nakar se dovede voz I8 na levo ali poteing
stran priprave, da se prikljuti km.]ec mize
proti konen prve v progi uvrstene mize, Nato,
se vspostavi zvezo § prvo mizo, tako da se
izvrdi uvricenje v zaporednost tekaZev 3 z
gibanjem od leve na desno, b
Zaizvedbo iznma ni ravno potrebna nporaba
voz predstavljene vrste : lahko se uporabijo tudi
droga prevozna in prenosna sredstva, da se
opravi prestavo od enega konca. miznih vrs|
na drugi, Namesto gonila na zobati drog
lahko sluzijo druga sredstva za pogon miznih
vrst, na pr. brezkoucna .veriga, katera prie
jemlje v. odrastke mize. :
Taka pogzouska priprava je predstavljena v
gl. 3 in 4. V tem slutaju niso mize 1, 1 mes



-xeboj zvezane, tako da tvorijo zaporedno
amizno progo, vendar si sledijo tako tesno
ena za drugo, da tvorijo skoro zdrino mizno
progo. YV sl. 3 in 4 ni narisano tudi zgornje
stojalo. Samo oba podolZna nosilea 2, 2, ki
tvorita vodilne tracoice za mizo, sta predstav-
ljena. Vsaka miza posednje na spodnji strani
par odrastkov 19, 19, s katorimi prihajajo v
frejem roglji 20, 20 na brizkonéni verigi 21,
katera je prirejena tekote pod mizo po celi
4lolzini aparata.

Veriga se poganja potom para veriznil ko-
les, katerih eno je oznateno v rishi z 22,
Pogonska sprema je sicer lahko poljubna: v
sl. 4 je navedeno pogonsko kolo 23 kot se-
stavni del take spreme.

Pri tej izvedbeni obliki wiznega pogona se
izloti miza vsakokrat, ko je presla pod vrsto
tekafev, samostojno iz prejema od strani
rogljev na verigi, ker vodi namre¢ slednja,
pri prebodu na verizno kolo navzdol in iz-
pusti odrastke, Ako se hote z druge strani
uyrstiti eno mizo na pocetni konee in uvesti
v spremni prijem, tedaj je treba dofitno mizo
fono na levem konen oznageno v sliki 22 1)
samo drzati pritisnjeno proti prvi mizi vrste
v Casu, ko se eden rogljev 20 na verigi dviga,
da zagrabi za odrastke 19 mize.

Opisana priorava omogota nepretrgani
obratni natin 3 polnim utinkom sile in hi-
tt'ﬂstjp in deluje vedno z najvidje uginkovito
stopnjo, doéim odpade potreba jo posluZevati
potom izucenega osobja, da izmenjuje stalno
tlak tekaCev. Nadalje nastaja Se korist, da se
z lahkoto zopet pridobi vsako poedino vrsto
brusnega sredstva in nanovo sortira, Razven-
tega je omogoteno, ker je treba jzmiti brusno
sredstvo le raz steklo, da se pripravno in te-
meljito odstrani debelejse drobee brusnega
sredstva, v primeri z dosedanjimi sitnimi de-
lovnimi metodami, Radi pravokotne oblike
miz se izognemo potrebi izpolnitve segmentu
Jieuih polj, kakor se nudijo pri okroglih mi-
zah in zahtevajo, da se jih zasede z malimi
steklenimi kosi, kateri nimajo nikake frine
‘vrednosti, in na katerih se torej zapravlja
silo za brudenje in trud za frdno poleganje.

Steklo tudi ri prr brusnem obratovanju iz-
postavljeno beZni sili, radi gesar je trdno po-
leganje na mizo laZje. i

Vsled uporabe izuma se razodevajo v ce-
loti koristi vrtecega gibanja ogroglih miz, v
tem, da nastopi zato vrtenje kolutastih teka-
cev. zdruzeno s koristmi vigjih udinkov sile in
hitrosti. Zdruzijo se torej koristi brusnih apa-
ratov, ki delujejo z ene stiani s pravokotnimi

delovnimi mizami z druge strani z vrtljivimi
mizami. Kolutni tekai so lahko kake primerne
gradbene vrste in veli¢ine in imajo lahko po-
ljubno delovno lego nasproti mizam in med-
seboj. Vsak tekac se lahko poganja potom
neodvisnega motorja, ali pa lahko dobivajo
tekacti pogon v serijsh, na pr. potom jermen-
skili gonil od motorja odnosno predlezja, pri
temur so hitrosti takosne, da se vsaka sku-
pina tekatev vrti s hitrostjo, ki je najsposob-
nejia za ulinkovanje brusnega sredstva.

PATENTNI ZAHTEVI :

1.) Priprava za brudenje odnosno poliranje
Sipnega stekla, oznatena s tem, da so nosilei
Sipnega stekla v obliki pravokotnih miz, sti-
kajoti se med sehoj s svojimi izravnanimi
konei, prirejen-i v eni vrsti in se pomikajo
naprej podolzno v svoji vrstni smeri pod vr-
te¢imi s¢ ohroénimi tekaéi za hrusenje, da
uginijo v obmodju vsake skupine tekacev za-
poredno brusno obdelavanje z razli¢nimi vr-
stami brusnega sdedstva, pri éemur je odre-
Jjena priprava, s katero se dajo izlotiti iz vr-
ste na koneu, odnosno onkraj tekatev s po-
lirnim orodjem, izstopajote mise z obruzeno
robo in zopet uvrstiti na drugem (pocetnem)
koneu z obrnjeno ali nove aoblozbo Sipnega
stekla.

2.) Priprava po zahtevu 1.), oznafena s
tem, da so pudéeni med skupinami texagev
umesni prostorni pasi, v ¢ijih obmoéju je o-
mogoleno, da se spere brusno sredstvo vsa-
kega predidocega delovneza pasu.

3.) Priprava po zahtevu 1.), oznadena s tem,
da sluzijo prestavljivi vozigsi kot pomoZno
sredstvo, da se izmenjuje med sebo-) loéljivo
zvezane mize od odnosnega konea na pocetni
kone¢ mizne vodilne proge.

4.) Priprava po zahtevu 1.), oznacena s tem
da je napredoval-ni pogon na vrsto miz po-
dolz mizne vodilne proge izveden potom go=-
nila na zobati drog, pri éemur so sprodnje
strani miz zvezane z zobatimi drogi. y

5.) Priprava po zahtevu 1.) in 4.), oznate-
na s tem, da je namesto gonila na zobati drog
za napredovalni pogon miz prirejena pod mizno
vrsto brezkonna veriga, pri Cemur delujejo
roglji verize kot sojemalei skupno z odrastki
miz, katere niso same med seboj zvezane.

6.) Priprava po zahtevu 1.), oznalena s tem,
da se dajo osi obrotnih teka&ev za bruSenje
nastaviti in njihova hitrost urejevati, da se
napravi tlak premenljiv primerno uporabljene-
mu brusnemu sredstvu in prilagodi hitrost
tlaku.
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