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Poznata je izrada vatrostalnog grade-
vinskog materijala pomocu peéenja mesa-
vina magnezijumovih silikata, narocito
proizvoda bogatih magnezijumovim orto-
silikatima, kao olivina i materija bogatih
magnezijumom, kao S$to je peCeni magne-
zit. Fri ovome mogu se materije kao mag-
neznumon hidrosilikati, ili slobodna sili-
cijeva kiselina, ili oslobadajuca se silicijeva
kiselina, prevesti u magnezijev ortosilikat,
a jedinjenja gvozda kao gvozdeni ortosi-
likat, u magnezijumov ferit. U tu svrhu
upotrebljavan je uglavnom Sto je mogucde
cistij materijal bogat magnezijumom, jer
ie postojala bojazan, da necistoce mogu
rdavo uticati na stepen vatrostalnosti
proizvoda.

Sada je pronadeno, da se pri upotrebi
tquug ¢istog materijala, bogatog magne-
zijumom, pojavljuju izvesne telkoce y iz-
radi vatrostalnih proizvoda i da narotito
thehanicka Cvrstoda proizvoda posle pro-
cesa pecenja moze da postatle nedovoljna,
tak i ako se pecenje vrsily pri relativno
visokim temperaturama.

Ovaj pronalazak ima za Svrhu izradu
takvih vatrostalnih proizvoda, kod kojih
se ovi nedostaci né pojavljuju, nego koji
imaju pojacany mehatiicku Cvrstocu.

Prema ovoimn pronalasku upotrebljuju
se materije bogate magiiezijumom sa rela-
tivno visokom sadrZzinom kreca, na pr. one
koje po odstranjivanju isparljivih delova
ithaju oko 3% do oko 30% kreta (CaO).
Ptema jednom preimudcstvenom obliky iz-
vodenja upotrebljuju sé produkti peenja
(kalcinisanja) magnezita, Koji sadrze kre¢,

da bi se proizvodu dodala koli¢ina kreca,
koja je veca od one ve¢ eventualho
prisutne prirodne koli¢ine CaO u oli-
vinskom materijalu. Mogu se upotre-
biti i magneziti, koji usled prisustva ma-
terija, kao Sto su dolomit ili Kkalcit ili oba,
imaju visoku sadrzinu kreca, na pr. 15 do
25%0. Magneziti se mogu upotrebljavati u

Kausticnho pecenom, ili bolje u prepetenom

kaustic¢m
volumena

(mrtvo-pecenom) stanju, jer
magnezit povecdava smanjenje
pri pecenju.

I druge materije bogate magneziju-
mom, koje sadrze dovolino kreca, kaop na
pr. izvesni bruciti, ili topljeni magnezijev
oksid koji ima kreca, mogu se preradivati
pfema ovom pronalasku,

Kao silikatni ishodni materijal dolaze
na prvom mestu u obzir prirodni proizvo-
di bogati magnezijumovim ortosilikatom,
kao olivini, peridotiti i duniti. Ali prema
pronalasku mogu se preradivati i sintetiéni
proizvodi, koji se sastoje od magneziju-
movog ortosilikata, ili koji sadrze isti.
Preimti¢stveno se preraduju takvi prirodni
proizvodi bogati magnezijumovim ortosi-
likatom, Cija sadrzina gvozda proraunata
ng FeO ne prekoratufe 16%, preimudstve-
fio 10%. Kao ishodni materijal dolazi u
cbzir na pr. jedan olivin, Koji sadrzi oko
49 MgO, 7% FeO, 42, SiOs, male koli-
¢ihe redovriih necistoca i eventualito neko-
liko delova od procenta kreca.

Olivini mogu sadrzati manje ili veée
koli¢ine magnezijumovih  lidrosilikata,
kao 8to su talk ili serpentin. Oni mogu sa-
drzati i izvesne koli¢ine manje vatrostal-
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nih jedinjenja, kao na pr. piroksen.

Primese kao $to su magnezijumovi hi-
drosilikati, pirokseni i sl., prevode se u
toku procesa pecenja u jako vatrostalne
proizvode, kao Sto su magnezijumov orto-
silikat i ferit.

Prema ovom pronalasku upotreba ma-
terija bogatih magnezijumom sa vecom
sadrzinom kreca, nego kod obitnih mag-
nezita, pruza to preimucstvo, $to se pro-
izvodi, dobiveni pefenjem meSavina odli-
kuju boljim mehanickim svojstvima, naro-
¢ito vecom otpornoscu na hladan pritisak,
i boljom sposobnos¢u za transportovanje.

Pri izvodenju pronalaska, moZe se na
pr. postupiti tako, da se ishodnom materi-
jalu, bogatom magnezijumovim ortosili-
katom, na pr. olivinu, doda tolika koli¢ina
materijala, bogatog magnezijumom koji
sadrzi kre¢, da se u gotovom proizvodu
nalazi oko 0.8/ CaO, a ne vise od oko
6% CaO. Preporucuje se, da se materijal,
bogat magnezijumom dodaje u fino ra-
spodeljenom obliku, na pr. prosejan kroz

sito za okcimi od 0.2 mm. Celokup-
na, ili delimicna koli¢ina ishodnog
materijala, moZe se podyvrgnuti Kkalci-

nisanju. Olivin kao i drugi sastojci Sarze
mogu se podvregnuti prethodnom precisca-
vanju, pripremi, na pr, pomocu magnetic-
nih, elektrostati¢nih postupaka, ili pomo-
¢u mehanic¢ke pripreme, ili drugih metoda
za preciscavanje.

MeSavina se mozZe upotrebiti kao ma-
sa za nabijanje, malter i sl., ili se moze
prevesti u uvoblicena tela, na pr. opeke, Pri
tome moZe da bude Korisna primena viso-
kih pritisaka za presovanje.

Primer 1

Jedan olivin, koji sadrzi 48.9%0 MgO,
40.9% SiOs, 7.79% FeO, 0.7% Al:0s, 0.5%0
Cr20s, 0.2% CaO i 0.6% vezane vode, usii-
njen je na pogodnu velic¢inu zrna, odnosno
velicine zrna. 80 teZenskih delova tog oli-
vina pomesano je sa 20% jednog finopra-
Skovitog prepelenog magnezita, Koji ima
sastay 80.8%0 MgQ), 5.8% CaO, 6.7 Si03,
6.5%0 Al2Os i Fe:0s i 0.2% gubitak pri za-
renju. Mesaving koja sadrzi oko 1.4% CaO,
uobli¢ena je na uobitajen nacin u opeke
posle navlazenja sa vodom, uz upotrebu
ledne hidraulitne prese sa oko 300 kgr pri-
tiska na cm? | opeke su posle ¢etvorodnev-
nog suSenja na temperaturi izmedy 50° C
i 1507 C, pecene pri oko 1480° C.

Ako opeke treba jo§ y nepetenom sta-
nju da se vgrade u pedi, leziste ili sl., pre-
porucuje se, da se Sarzi doda jedno tempo-
rerno sredstvo za vezivanje.

Prema gornjem primeru izradeni, na

1480* C peceni proizvod, pokazao je pri
obitnoj temperaturi otpornost na pritisak
od 260 kgr na cm2.

Primer 2

80 delova olivina ustinjenog na odgo-
varajuCu veli¢inu zrna, istog sastava pre-
ma primeru 1, pomeSa se sa 20 delova pre-
pecenog finopraskovilog magnezita, koji
ima sledeci sastav: 57.6%0 MgQO, 25% Ca0,
7.8%0 Si02, 9.1% Al:Os + Fe:0s i 0.5%
gubitak pri zarenju, Sarzi se, koja sadrzi
cko 5.2% CaO (5% iz magnezita i 0.2%
iz olivina), doda jedno temporerno sred-
stvo za vezivanje, na pr. 4% natrijevog bi-
sulfata i 2° kaolina. Sa opekama od toga
izradenim moZe se raditi, one se mogu
transportovati, jer imaju otpornost na pri-
tisak od oko 380 kg/cm?2.

Sledeca tablica pokazuje zavisnost tvr-
stoCe peCenih proizvoda od olivina i pre-
pecenog magnezita od njihove sadrZine
Kreca. Sastav upotrebljenog olivina nave-
den je u primeru 1. Vrsta magnezita »A«
odnosi se na magnezitsku vrsty navedenu

‘u primeru 1, a vrsta magnezita »B«. na

onu navedenu uy primeru 2.

Otpornost e pri-
tisuk pri of rere-
e na obicnnj
tenperaturt kg

Cdnos mesavine

olivina 1 magnezita

(alln |-
izverd o

e cm?
bez magnezita 0.2% 180 kg/cm?
10% magnezita »A« 0.8% 250
20%0 " >A¢ 1.4% 260 . ,;
300/p . »A«  2.0% 300 ,,
2000 4 »Be 50% 370

»”

MozZe se i tako postupiti, da se silici-
jeve Kkiseline ili serpentina, talka, zajfen-
Stajna, ili od znatno serpentiniziranog ili
steatitiziranih oliviaskih stena i od odgo-
varajuce kolitine magnezijumovog oksida,
na pr. kausti¢no orecenih magnezita, izra-
de meduproizvedi, koji se u bitnostj sa-
stoje od magnezijumovog ortosilikata i da
se ti meduproizvodi u pogodnom zrnu da-
lje preraduju. u smislu ovog pronalaska,
sa materijama, bogatim magnezijumom,
koje sadrze kre¢, narocito sa prepecenim
magnezitom,

Probita¢no se postupa tako, da se
magnezijumovi hidrosilikati, kao 3to su
serpentin i sl, preraduju neposredno sa
magnezijumovim oksidom bogatim kre-
com u vatrostalne proizvode.

Primer 3
Jedan serpentin koji ima sastay 37.4%
Mg, 40,2% SiOz, 1.4% . FeO + Fe:0s,
1.4%0 Al:Os i gubitak pri Zarenju 14.2%,



kalciniSe se pri temperaturi od 1450 C ili
vie i usitni se zatim na odgovarajucu ve-
licinu zrna. 70 delova usitnjenog i na od-
govarajucu veli¢inu zrna dovedenog ser-
pentina pomesa se sa 30 delova prepece-
nog magnezita (koji ima hemijski sastav
naveden y primeru 1) meSavina se uoblidi,
opeke se susSe na oko 125° C i peku na oko
1480 C, Mesto kalcinisanog serpentina,
moze se preradivati i jedna meSavina od
sirovog serpentina i magnezita.

Mesavinama, koje treba da se prera-
duju prema ovom pronalasku, mogu se
prema potrebi dodavati sredstva za veziva-
nje za plastificiranje, mineralizatora, Kata-
lizatori, a u datom slucaju vise takvih pro-
izvoda zajedno. Kao sredstva za dodavanje
izmedu ostalih, dolaze u obzir i sledeca: a-
luminijev fosfat, ili hloridi, fluoridi, nitrati,
fosfati, borati, silikati, ili alkalijevi metali.
Kolicina dodatih mineralizatora iznosi uop-
Ste uzevsi 0.1% do 5%. U datim slucajevima
pokazala se kao Kkorisna zajedni¢ka upo-
treba materija bogatih magnezijumom sa
razli¢itim sadrzinama kreca. MeSavinama
magnezijumovih silikata sa materijama bo-
gatim magnezijumom, koje sadrze krec,
mogu se dodavati i druge vatrostalne ma-
terije, na pr. hromiti (Cr:0sFeO i srodni
Ipineli). Ali glavni deo gotovog vatrostal-
nog proizvoda (najmanje 50%), treba da
se sastoji od magnezijumovog ortosilika-
ta. Dodatak hromita moZe da iznosi na pr.
od 10°% do oko 50 meSavine. Odli¢ni
proizvodi dobivaju se, ako se preraduje na
pr. jedna meSavina od 50°% olivina, 40%
hromne rude i 10% prepecenog magnezi-
ta, koji ima sastav naveden u primeru 2,
ili od 70% olivina, 10% hromne rude i
20% prepretnog magnezita, Koji ima sa-
stav naveden u primeru 1, ili 70%0 olivina,
206 hromne rude | 10% prepreénog mag-
nezita, koji ima sastav naveden u prime-
ru 1.

Pri preradi olivina, koji su marocito
siromasni u hidrosilikatima i1 u takvim
magnezijumovim silikatima, koji su boga-
tiji silicijumovom Kkiselinom od samog oli-
vina (primeri takvih minerala su pirokseni
cvih stena), moze se magnezit upotreblja-

vati i u grubljem obliku nego §to je napred
opisano.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za izradu vatrostalnih
produkata, gde se materijec bogate magne-
zijumovim ortosilikatima, na pr. olivinom,
ili materije sposobne za stvaranje magne-
zijumovih ortosilikata, na pr. serpentina,-
ili materije obe vrste sa sadrzinom magne-
zijuma, na pr. magnezita ili magnezijum-
oksida, u datom slu¢aju razmeSaju uz do-
datak druge materije, na pr. sa sadrZzinom
hroma, kao hromita, te se ovoj meSavini
dodaje materijal sa sadrzinom kalcijuma i
zatim pri¢vrscava pecenjem, naznaten ti-
me, Sto se Kre¢ uvodi y meSavinu upotre-
bom produkata peCenja (kalcinisanja) si-
rovog magnezita, sa sadrzinom kreca, pr-
venstveno mrtvog pefenog sirovog mag-
nezita sa sadrzinom kreca, koji se produkti
uglavnom sastoje od magnezijumovog ok-
sida i sadrze oko 4—25% CaO i §to se ce-
lokupna koli¢ina kreca odredi na taj nacin,
da gotov produkat sadrzi kreéa (Ca0O) oko
0,8—6%.

2,) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, Sto se magnezijumovi hidrosilikati ili
materije bogate u magnezijumovim hidro- -
silikatima preraduju u kalcinisanom stanju.

3.) Vatrostalni gradevinski materijal,
koji se sastoji od meSavine magnezijumo-
vih ortosilikata ili materijala bogatog ma-
gnezijumovim ortosilikatima, na pr. olivl-
na ili materijala sposobnog z1 stvaranje
magnezijumovih ortosilikata, na pr. ma-
gnezijumovih hidrosilikata. sa materijama
bogatim magnezijumovim, kao $to su ma-
gnezijev oksid, magnezit i sl. i u datom
slucaiu sa jof drugim vatrostalnim materi-
jama, na pr. hromitom, naznacen time, Sto
materije bogate magnezijumom, kao ma-
gnezit sadrZze 3—30%0, prvenstveno 5—250
kreta (CaO) i §to su komponenti meSavine
u takvom koli¢inskom odnosu, da peceni
materijal sadrzi najmanje 50°% magneziju-
movih ortosilikata, oko 0,8—6% Kkreca
(Ca0) i eventualno hromne rude u koli¢ini,
koja ne sme biti veéa od koli¢ine prisutnih
magnezijumoyih ortosilikata.



9 ) hy . “a R 3] I
o . R - » - b .
i u . .

i 1 [

i T

mkrbjml' Ttﬂﬂs?’ﬁ.&m ﬁ"ﬂ%mmv i el 39 ub Qs jotimittd -

el Kao M *-:{ u&.ﬂ[nmju‘rmi\‘?m‘m‘-'lﬂzm '(: M%IMEU e £
- dyowtiisgty, e M -Ii - g a ad liﬂll l%'«rol&h,ﬂ"' BIH1E ugﬂ;[

= r . k. b s -uniiflsy winiste
.-'b i Lﬁ}"ﬁ%‘h Wﬁf T -m-ﬁq nvai,?qﬂuupg L= T am!m
sl AL amt jo#) TR Y

smr‘ﬁ a2 shy ‘nmiu ‘u{ renduy Eleitine
RS

Mol e s
v Aueini s %

A - - i m"im4mﬁ.szi-;: .
i LTI, ¢ ; )
u.ﬂwo‘wxzam bl WAL SR0H {umm ik g
. Lﬂr] Mﬁ[ﬂ'ﬂ‘lm oy mlmn DR
t s RPUy quiuﬂt"!! R¥T edise nﬂm&;d::m*mé’ \‘

e 'p‘l-a'. il PR b mibt'ln.- ol 'mﬂﬁlﬂﬂm BinERitilenlg e of e
el e (U T e O L AHERS iz ol it v i Dl iyl
r HAMIEEID st fendeDie -

4R L%
| 2:: 4 '% - lﬁ%

B t L!T INI'%.““’P

| Mwﬂhrﬁwmmmﬂm m|Wan&-n? 2
,° m&l nxwmwrﬁn:mhwlmmhu.maﬁhm e
uh 7’1 ur..sammwxdm Sy

W Wiaroart, g ar

L] n e

. . c o) Fuef . . -
4 N 'M "‘-*"t- m L -
e Ltwlaunﬁ,& ‘r‘. “W;F“' T & " By R?Rﬂﬂiv ‘z'lun_lu,; ooy Ieremdsy LA ,ﬁriwq} et

: ' ..s’*'ixﬁifﬂn (s \Y0G ﬂlﬂﬂ"ttn"? RO BOf LE

T A A i g f
dr ntmdhﬂhﬁ‘ ;Wj’]:giyﬂ hﬁm?qymmu un;;?:it? ‘H'M_s#}.” g

Ay 4 ;) m ) ] Yone :

= *!-*"1::;:! h 50& njmuj Zsmabu] , SRR
;“1 JnP uEaniEs L -m‘ th A S

15““’ mﬂm um’k‘lbld \1“ ." 'sﬂ'nlﬁ'_‘ ‘I:-!b";l ::",] ‘,ill'l_ Y m

sl A
<ol ﬁ"ﬂlrnmmmm %

Evbn of Aflsbdtnn- i seoan; ﬂd:l-'i‘hﬂkn e
g (] : "‘ Rige = s :
& : ra gy 'I-'n: At -Utunmx O*N&H!m SN
ThE i : i 1 h 7 E
, 1 ivaed H-'_‘-“ | i
diia A

- A pﬂ‘p{u'u mn : !
il = 5. ey H i .(!

9‘. d-"I.i d,a' e - .
r‘hu b 200 B ) '_"_.:'é
Fﬂ' i pussgatedinn S8, foa e
F- isidon hﬂ{lﬂm Yres e

L‘;__ ‘ fﬁﬂlﬁ'lﬂ#lm I‘_ u sodedi ek 1 el j\IJJ! .'iud:']'mﬂ
s -.ﬂﬁﬂ&hh,!p%.-wb’!hfmn nadin u, epuhe - . MAgneri ogt..
S, L tm}mm S vodam. uy spal etV rakhi e -
e ,‘ W '.}H'ﬂ mﬂwmm pri- muu ;

g o dul i on® Copeie Wy dbodl BefVominey-  scquom
o . er Silenfe a Sdanpe “’W MO | o e
B L ST DR G  pelene priole TR o0 00 e

R T D e Ak cpeiee Cretee. R g ﬂp—_ DT (L :
) RNt 5 wgraile o pedt e ﬂli_‘m- , y ma. T - 3!
v i | YPPHIE A la o iy Jeie o *alwqwmmﬂu#-emms 3 ' e

u’--f fifes erah:.

TR0 SredEvo gh vene i -

Rate .-.r- Ptemnmmutur-pnmn-r i:.ra&mq-n. Mspl!ﬁﬁ:‘a?m" .
R e i o e o '*u;,ur--




