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Za izboljSanje kakovosti jekla je bil
opisan postopek, ki sestoji v tem, da se
skoraj hipno odslranijo iz jekla necistosli,
ki se v njem nahajajo, s tem da se mo¢-
no pomesa navedeno jeklo s pripravno,
prethodno raztaljeno, zelo tekoco Zlindro,
ki je v slanjuraztopili ali vezali necisloce
pri cemer se izvrdi premeSanje pod takimi
pogoji in s tako mocjo, da se Zlindra raz-
prsi v fine delce, da udira v jeklo pod
obliko neke vrsle emulzije in da se masa
jekla in razprSene zlindre mo&no prevriin-
¢i. Polem lakega postopka se necistoCe
jekla raztope ali veZejo z Zlindro tekom
zelo kratkega Casa (ki traja lahko najvec-
krat samo eno minulo) veaj do one me-
re, kakor se lo praklticno doseies pomoc-
jo prejsnjih postopkov potom dragih ope-
racij, ki frajajo od poldruge ure do vec
ur. Nalo se lo¢i zlindra od jekla na pri-
mer polem samega usedanja. Ako se u-
porablja poslopek za odslranjenje oksidov
iz jekla, ko so v njem razlopljeni, spada
k postupku tudi regeneracija uporabljene
ilindre, ki je obogalela na oksidih kol po-
sledica dejsiva, da je okside odsiranila,
Ta regeneracija Zlindre seizvodi z name
nom, da postane Zlindra zopet zmoZna
izvesli ponovno odslranjenje oksidov, Taka
regeneracija ima iz gospodarskega stali-
§ca veliko vainost, ker dovoljujeprihranek
na surovini in relativno velik prihranek na
energiji, ki je polrebna za taljenje Zlindre

in za dosego polrebne temperature Zlin-
dre. Prihranek, v kolikor se ti¢e surovine,
je zlasti velik, ako vsebuje zZlindra drage
snovi, kakor na primer magnezijo, litano-
ve okside ali pod.

Regeneracija Zlinder, ki so obogalele
na oksidih, kakor na FeO, MnO ali pod.
polom moénega premeSavanja z jeklom,
je razmeroma dolgolrajna in draga ope-
racija, ako se uporabljajo obicajni postop-
ki, ki obstoje v desoksidaciji Zlindre ali
polom oglja, kiizhaja iz elekirod elektri¢-
nih peci na lok, ali polom dodajanja re-
dukcijskega agensa po povrSini Zlindre
kakor na primer oglja, kalcija, karbida,
aluminija in tako dalje,

Pocasnost redukcije oksidov v #lindri
vpliva na poslopek na dva glavna nacina:

a) Ker je polrebno segrevali Zlindro
ves Cas Irajanja, redukcije, povzroé¢i po-
¢asnost porabo na energiji, ki jo ne sme-
mo nikakor zanemariti.

a) Ce je polrebno izvesli operacije, ki
razmeroma lesno slede desoksidaciji jekla
polom preme$avanja, ni dovolj Casa za
regeneracijo zlindre, ki je sluzila za prvo
operacijo, ko je treba pristopili Ze k dru-
gi operaciji. Radi tega naslopa polreba
imati v tem slutaju ve¢ peci za Zlindro in
rabiti zelo velike mnozine Zlindre, i t. d.

Iz teh razlogov sledi, da je za upora-
bo postopka odlocilne vainosti moZnost
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izvesli regeneracijo Zlinder zelo hitro brez
potrodnje velike koli¢ine energije,

Te pogoje izpolnjuje predlezeci izum.

Po predlezeéem izumu se vrdi regene-
racija Zlindre potom izvajan’a mocénega
premesavanja med oksidirano, zelo leko-
co, razltaljeno Zlindro in reducirajo¢im a-
gensom ftako, da naslopi kolikor mogoce
fina razdelitev Zlindre in da se tvori s
prevriinéenjem emulzija reducirajocega a-
gensa z zlindre, tako da pride praktiéno
vsako delce Zlindre v dotik z reducirajo-
¢im sredstvom. Da se doseZe v kratkem
¢asu ucinkovita redukcija, se pusli uéin-
kovali redukcijski agens v fino razdelje-
nem stanju, prednosino kol prah ali vraz-
laljenem stanju.

Uporabljajo se lahko razne vrste reduk-
cijskih agensov, kakor na primer oglje,
kalcijev karbid, aluminij, silicij, mangan,
ferotitan, kalcij i. t. d. ali pa kakr3nakoli
spojina ali zmes teh razli¢nih tvarin, Glavno
je, da se izvede kolikor mogoce moéno
premeSavanje in prevrlincenje med Zlindro
in rabljenimi desoksidacijskim sredstvom
ali rabljenimi desoksidacijskimi sredslvi,
tako da naslopi zelo tesen dotik med Zlin-
dro in desoksidacijskim sredstvom ali de-
soksidacijskimi sredstvi. Pod temi pogoji
dobimo izredno hitro desoksidacijo Zlindre,
ki v glavnem ne radi dovajanja toplote od
zunaj.

Zlasli enostavno sredslvo, toda nikakor
ne liminalivno, za izvedbo izuma sesloji v
fem, da namestimo redukcijski agens v kako
ponev ali poljubno posodo, potem ko smo
evenlualno, ako je zaZeljeno, nameslili na
dnu te ponve majhno koli¢ino %lindre, da bi
na ta nacin prepreéili, da bi =e sprimila
redukcijsko sredstvo ali redukcijska sred-
stva s stepami ponve, in da na to vlijemo
zlindro, ki jo hocemo reducirati, s silo na
ta redukcijska sredslva tako, da nastopiv
navedeni Zlindri prava emulzija. Lahko pa
postopamo tudi tako, da vlivamo v kako
posodo redukcijsko sredstvo in da vlivamo
istocasno s silo tudi Zlindro.

Drug zelo pripraven nacin obstoja Vv
tem, da uporabljamo za dosego tesnega
dotika med Zlindro in redukcijskim sred-
stvom kovino poljubne vrste posebno pa
jeklo, ki je bilo ravnokar potom Zlindre
desoksidirano. To metodo izpeljemo na
nacin kakor sledi:

a) Ako uporabljamo redukcijska sredstva,
ki niso v jeklu topljiva jih dodamo ali Zlindri
ali kovini in jih nalozimo v dveh plasteh
drugo vrh druge v poljubnih vrsti posode.
Nato se povzro¢i motno premesavanje
med zlindro in kovino na primer stem, da
se mocno prevrne cela masa v kako ponev
ali pa, e ima posoda pripravno konstrukcijo,

s lem, da se podeli s pomoéjo kakih me-
hani¢nih priprav posodi tako gibanje, ki je
v stanju povzro€ili mo¢no premesavanje
kovine in Zlindre. Pod takimi pogoji napravi
kovina radi fine razdelilve, ki nastopi pri
zlindri in pri desoksidacijskem sredstvu,
zazeljeni tesni dotik med obema snovema,
in dovede tako do skoraj hipne desoksi-
dacije Zlindre,

b) Kovini pridodamo lahko topljiva de-
soksidacijska sredstva kakor na primer
silicij in aluminij, mangan, titan, i. t. d., ki
jih pridodamo potem y vecji mnozini, kakor
odgovarja vsebini na siliciju, aluminiju, man-
ganu ali dr., ki jo ho¢emo dobili v konénem
jeklu. Presezek racunamo lako, da odgo-
varja prakli¢no koli¢ini oksida, ki jo ho¢emo
v Zzlindri reducirati, Dodajanje silicija, alu-
minija ali litana h kovini ne povzroé&i nika-
kih tezav, ker ne povzroé&i to dodajanje
nikakih okludacij vsaj nikakih znatnejsih
okludacij pri jeklu, ki je bilo v visoki meri
desoksidirano potom prvolnega moénega
preme$avanja z Zlindro. Na lo se jeklo
mocno premes$a z zlindro kakor je opisano
zgoraj in najdeno je, da se izvrsi reduk-
cija po zelo kratkem ¢asu, kakor je bilo
zazeljeno.

Lahko nameravamo reducirali okside. na
katerih je Zlindra obogatela, in istocasno
uvajali v jeklo dodatne vsebine na gotovih
snoveh, katerih oksidi ce nahajajo v Zlindri.
V takem slucaju je lreba reducijke agense,
ki jih dodamo jeklu, izbrati nala¢no odgo-
varjajoCe svrhi, dobimo lo uvajanje; ako na
primer Zelimo uvajali silicij in mangan v
jeklo isto¢asno ko regeneriramo Zlindro,
uporabljamo Zlindro, ki vsebuje silicij in,
:aleri dodamo ali ob zacetku ali po pryem
premeSavanju za desoksidacijo jekla man-
ganov oksid. Po moénem premeSavanju v
svrho desoksidacije jekla dodamo koli¢ino
aluminija, ki jo kalkuliramo tako, da se:

1. reducirajo oksidi, s kalerimi je obo-
galela zlindra pri prvem premeSavanju;

2. reducira mnoZina silicijevega diok-
sida odgovarjajoce koli¢ini silicija, ki jo
Zelimo uvesh v jeklo;

3. reducira koli¢ina manganovega oksida
odgovarjajo¢e koli¢ini mangana, ki jo ho-
¢emo uvesti v jeklo. Razume se, da se
morajo rabiti vsebine na silicijevem di-
oksidu in MnO previdno in natanéno, tako
da reducira aluminij isto¢asno oboje, si-
licijev dioksid in MnQO, v zaZeljenih izme-
rah in ne samo eno izmed obel snovi.

Pod temi okolnostmi dobimo po drugem
premeSavanju jekla, kateremu smo prido-
dali aluminij, in Zlindre oboje, kar smo
zahtevali, namre¢ regeneracijo Zlindre in
obogatenje (zlitino) koyine.

Jasno je, da je mogoce uvajali v jeklo



tudi poljubno drugo snov, kakor silicij in
mangan, ako se doda Zlindri oksidirana
<=0l one snovi, katero hotemo uvajali.

Nizje sledi primer, kako se naj izvede
poslopek, ako se rabi za regeneracijo
zlindre iz silicijevega dioksida, gline, mag-
nezije in apna, ki vsebuje po oksidaciji
9.6°/, MnO in 3.37°/, FeO. Na 1000 kg take
v kaki ponvi namescene Zzlindre viijemo s
silo, na primer v debelem curku in iz
znatne visine, 15 ton jekla, ki je priprav-
lieno za vlivanje in ki vsebuje 0430%,
oglja, 1.975%, silicija in 0500°, mangana,
pri cemer se je dodal jeklu presezek na
disoksidacijskem sredstva v obliki 0.100%,
aluminija. Po mo¢nem preme$avanju mase,
ki je nastopilo zaradi sile, s kalero je
bila kovina vlita na Zlindro, se je ugotovilo,
da je padla vsebina Zlindre na MnO na
7.6°/, in ysebina na FeO na 2%, ter da je
vzporedno s lem narastla vsebina kovine
na manganu na vrednost 0.590°,. Potom
tega enostavnega in izredno hirega ter
moc¢nega premeSavanja sta bila odstranjena
MnO in FeO in sicer v iznosu od vsega
skupaj 3.3°/,, kar odgovarja prakti¢no obo-
gatenju Zlindre na teh oksidih, katero na-
stopi pri mo¢nem premesSavanju iste mno-
zine Zlindre s 15 lonami malo oksidiranega
jekla, katero hoéemo na ta naéin desok-
sidirati.

Kakor bomo videli pelje ta metoda do
Stevilnih in raznovrsinih naéinov uporabe,
Ako se omejimo na enoslavno regeneracijo
zlindre, je natancno poznavanje poslopka
zelo vaizno.

Namesto, da damo na prvem mestu
oksidiranemu jeklu ono koli¢ino redukcij-
skih elementov, ki je polrebna za redukcijo
oksidov, ki jih vsebuje jeklo v raztopljenem
stanju, kar ima vaZen nedostatek, da na-
stanejo v notranjosti jekla 3tevilne oklu-
dacije in da povzrotijo te okludacije po-
slabSanje kakovosli jekla, zatnemo opera-
cijo tako, da odstranimo okside iz jekla
tako, da jih izlo¢imo potom mocnega pre-
meSavanja z zlindro. Redukcija teh oksidov
v nofranjosti te Zlindre se vrsi potom dru-
gega mocnega premeSavanja te Zlindre z
jeklom, ki je bilo predhodno desoksidirano
in kaleremu sc¢ se dodala ista redukcijska
sredstva, ne da bi povzrocila kake nepri-
jetnosti, ker je bilo jeklo predhodno opro-
§¢eno teh razstopljenih oksidov. Torej se
uporablja ista vrsta in prakti¢no tudi ista
kolitina redukcijskega agensa, toda Zlindre
se uporabljajo kot zaCasni nositelj oksidov,
ki se naj reducirajo, tako da se ta reduk-
cija vrSi v nolranjosti Zlindre in ne v no-
tranjosti kovine, tako da se popolnoma
prepre¢i ali vsaj reducira na zadostno
majhno mero nastanek okludacij gline,

silikatov, titanatov i td., ki bi nastale pri-
likom redukcije v kovini sami.

Kakrienkoli postopek se uporablja za
regeneracijo zlindre, vedno obogati Zlindra
na oksidu ali oksidih c¢porabljenoga re-
dukcijskega agensa ali uporabljenih re-
dukcijskih agensov, razven ¢&e je ta re-
dukcijski agens oglie. Zaradi tega je
priporocljivo uporabljati kot redukcijske
agense snovi, katerih oksidi nastopajo v
zaCetnem seslavu zlindre, da se na ta nacin
spremeni njena narava kolikor mogoce
malo.

Pri leh razli¢ni manipulacijah se 1zgubi
neizogibno vedno nekaj zlindre. V vedéini
slu¢ajev zadostuje, ako dodamo za kom-
penzacijo takih izgub gotovo koli¢ino sesta-
vin Zlindre razven oksidov uporabljenih
redukcijskih agensov.

Ako uporabljamo na primer Zlindro, ki
vsebuje silicijev dioksid, glino in apno, se
uporabljata kot redukcijska sredstva pred-
nostno aluminijev silikal v svrho kompen-
zacije izgub, ki so nastale radi manipula-
cije ali drugih razlogov, samo magnezijo,
da dobimo 3%e vedno prakticno konstanten
seslav Zlindre.

Ceprav je poslopek namenjen bolj spe-
cijalno regeneraciji zlinder za desoksida-
cijo jekel potom motnega meSanja slednjih
z zlindro, ki raztopi v jeklu razlopljeje
okside, se uporablja postopek ravno tako
lahko za regeneracijo, potom redukcije,
vseh vrsi Zlinder, ki vsebujejo okside.

Ako se namerava uporabljati poslo-
pek, kakor je zgoraj opisan, za oksidirano
zlindro, ki se ne uporablja poregeneraciji
za desoksidacijo oksidiranega jekla, izgleda
najbolj naravno in racionalno naziranje,
vzposlavili zopet do skrajnosti topilno moé
zlindre, kar se tice oksidoy, s tem da se
v zlindri reducirata MnO in FeO, dokler ne
zginejo vse sledi islih, ¢e§ da bo topilna
sila take Zlindre tem vecja, ¢im manj3a je
vsebina Zlindre na MnO in FeO.

Po predleZecem izumu je bilo ugotov-
lieno v nasprotju s tem naravnim nazira-
njem, da je iz gospodarskega stalisca
prednosino, ne izvajali redukcije nanga-
novih in (ali Zelezovih oksidov v Zlindri do
konca in da se ne bi smela manj3ali
vsebina na FeO pod 1.5%, in/ ali vsebina
na MnO pod 3%, ako imamo opravili s
kislimi Zlindrami, ki so zlaslti pripravne za
uporabo desoksidacijske metode z mocnim
premeSavanjem radi njih velike topilne
moéi glede FeO in MnO, to se pravi radi
nizkega disociacijskega koeficijenta FeO in
MnO v takih Zlindrah.

Faklicno se je naslo, da imajo takve
zlindre, ravno ako posedujejo relativno ve-
liko vsebino na FeO in MnO, Se zmoznost



raztopili znalne koli¢ine FeO in MnO, ako
se motno premedajo, kakor je bilo preje
povedano, z oksidiranim jeklom, ki vsebu-
je mangan ali ga ne vsebuje in da so
lorej pripravne za desoksidacijo jekla.

Taka zlindra, ki je imela pred preme-
Savanjem z jeklom vsebino na FeO od
priblizno 2°/,, je vsebovala po premes$a-
vanju 5.40°, FeO. Zlindra, ki je imela pred
premeSavanju vsebino na MnO do 6.96",,
ie pokazala po premeSavanju z oksidira-~
nim jeklom, ki je vsebovalo mangan, vse-
bino na MnO od 12.42°/,in dobljena jekla
so bila izborne kakovosli. Torej le mogo
ce uporabljati za desoksidacijsko melodo
s premeSavanjem s kislo zlindro tako Zlin-
dre, katerih vsebina na FeO je velja ka-
kor 1.5% in/ ali katerih vsebina na MnO
je vecja kakor 3Y,.

Nadalje se je tudi ugotovilo, da je re-
generacija zlinder polom redukcije oksi-
dov bila zelo olajSana in da je postala
bolj ekonomi¢na, ako se ni poskusalo spra-
vili vsebino na FeO in/ ali MnO pod zgoraj
omenjene odstotke. Na$lo se je fak-
ticno, da je nemogoce, ako pokuSamo pri
kisli Zlindri zmanj3ati vsebine pod te me-
je, to izvesti, ne da bi se isloCasno re-
ducirale znalne mnoZine kislih komponent
zlindre, n. pr. silicijevega dioksida ali ti-
tanove kisline- Reducirana koli¢ina lih ki-
slih  komponent je tem vedja, &m bolj
znizamo vsebine na FeO in MnO. Razven
tega povzroci redukcija silicijevega diok-
sida n. pr. dodatno potro3njo na redukcij
skih sredstev, znalno polro¥njo energije
in podaljSanje postopka, kar vse poveca
stroSke regeneracije Zlindre in potemta-
kem stroSke operacije desoksidacije po-
fom moénega premeSavanja z raslopljeno
zlindro.

Minimalne vsebine na FeO in/ ali
MnO, pri katerih je priporoéljivo pre
nehali z regeneracijo, so bistveno funkcije
oslalih sestavin  Zlindre. Ako je n. pr.
taka ilindra bogata na glini in ne
preve¢ bogala na silicijevem dioksi
du, je mogoce polom ekonomskega po
stopka reducirali omejene vsebine pod
navedene meje. Nasprolno je praklicno
priporo¢ljivo v sluéaju Zlindre z veliko
vsebino na siliciju, ako se doda mangan
jeklu pred mo¢nim preme$avanjem, dose-
¢i po regeneraciji vsebino na MnQO, ki ni
mnogo nizja kakor 10°, da bi se ostalo
y mejah gospodarnosli.

naslednjem je naveden primer, ki
naj podpre gornja izvajanja in ki naj i-
sloCasno pokaze prednost izuma in njego-
ve gospodarnosti.

Kisla zlindra je bila sastayliena pred
mocnim premesSavanjem z oksidiranim jek-

lom, ki je vsebovalo mangan, kakor sle-
di: FeO = 0,88%, MnO = 0,39°%; po mo-
¢nem premeSavanju z oksidiranim jeklom
je bilavsebina kakor sledi: SiO. = 52.3"/o,
FeOD = '1.51.“/'0_ MnO = 5.06%.

Napravil se je nato poskus regenerirali
to zlindro polom aluminija. Sledeca vse-
bina se ‘e dosegla: SiO, 46.7",
FeO = 1,01%; manganov oksid je ostal
nespremenjen, Torej se je ugolovilo, da
se ni dobilo praklicnega uspeha pri rege-
neraciji, ker je bil edini uspesni rezullal
padec vsebine na FeO za 0.5%; 5 6% si~
licijevega dioksida je bilo popolnoma
brezkorisino reduciranih. Iz tega je raz
vidno, da je polrebna znalna potro3nja na
redukcijskih snoveh, ako se hoce pridobi-
ti originalna vsebina na FeO in MnO Ta
okolnost bi zelo povecala stroska opera-
cije in dobili bi zlindro, ki bi bila razlo¢-
no razlicna od originalne zlindre, lo pa
zaradi izginotja slikalov, lako da je, ako
primerjamo oba poslopka, la operacija
drazja kakor enostavnanadomeslitev Zlindre

Po drugi strani se je naslo, da se je
dala Zlindra s podobno vsebino na silici-
jevem dioksidu in z vsebino na MnO od
18%/, lahko reducirati do 13%, MnO brez
vsake znalnejSe redukcije silicijevega di-
oksida in brez vsake znalnejSe polrosnje
redukcijskih snovi in moci.

Navedeni primer pokazuje, da z 52.3%,
siliciievega dioksida v Zlindri ni mogoca
nadalina gospodarska regeneracija zZlindre
z vsebino na MnO od 5.06%,, toda ¢e se
je uporabljala zacetkoma Zlindra, ki je
manj bogata na silicijevem dioksidu in
bogatejSa na glini in apnu, bo regenera-
cija do priblizno 5%/, MnO 3e gospodarsko

mogocta brez vsake prevelike redukcije
Sio,
Treba je upoSievali, da je, ce se re-

generacija ne izvede, $¢ vedno priporoc-
ljivo uporabljati Zlindro, pri kaleri $e ni
padla vsebina na MnO in/ali FeO pod mi-
nimum. Ako na primer pogledamo na slu-
caj MnO in moc¢no pre meSavanje oksidira-
nega jekla, vi vsebuje mangan, in ¢e na-
dalje predpostavimo, kakor je lo v praksi
obicajno, da poslane Zlindra pri vsaki o-
peraciji za 3%, bogalejSa na MnO in Ce
pricnemo pri premes$avanju oksidiranega
jekla z zlindro, kalera ne vsebuje nikake-
ga MnO in ¢e konéno, kakor je bilo rav-
nokar omenjeno, ne izvrsimo nikake rege-
neracije, je polrebno nadomesliti pri vsa-
ki operaciji celo Zlindro. Odlod izvira po-
tro&nja na svezih surovinah in toploti. Ce
pricnemo z zlindro z 12°, MnO, zna%a
niena vsebina na MnO po premeSavanju z
oksidiranim jeklom 15°/,. Da spravimo vse-
bino na 12°/, zadosluje odslranili eno pe-



lino zlindre in dodati druge sastavine Zlin-
dre v isti tezi, n, pr. silicijev dioksid, gli-
no, magnezijo in apno; seveda ne doda-
jamo MnO. Strodki porabe Zlindre na fono
desoksidiranega jekla padejo na priblizno
eno pelino onih stroskov, ki bi nastali, ako
bi za vsako preme3avanje uporabljali
zlindro, ki je popolnoma prosta MnO. Ne-
potrebno je povdariti znaten vpliv le me-
tode na ceno sitroskov.

Vaino je povdarili, da obsega izum, kakor
je to pokazano z gornjimi izvajanji, uporabo
— pri celi vrsli indusltrijskih operacij za
desoksidacijo jekla polom moé¢nega pre-
meSavanja s kislimi Zlindrami — Zlinder
ki imajo v sukcesivnih operacijah vsebine,
ki so v pogledu MnO vecje kakor 3 Y/, in,
ali v pogledu FeO ve¢je kakor 1.5%;; Toda
popolnoma je evidentno, da ni to tako pri
prvih operacijah ko pri¢nemo s sveZo Zlin-
dro. V resnici je celo priporoéljivo priceli
prvo operacijo z Zlindro, ki ysebuje mini-
mum na MnO ali FeO. Zlindra poslane lahko
bogateia na Mn Oin FeO pri tej prvi ope-
raciji in pri drugih, ne da bi se izvedla
regeneracija ali frakcija; te operacije se
izvedejo samo na koncu n-tega mocnega
premeSavanja, potem ko so prekoracile
vsebine na MnO in/ali FeO, ki so se usedle
v #lindri, meje, ki so za normalno delo
prikladne, pri Cemer znaSajo te meje y
vsakem slucaju znatno veé kakor 3 9/ in
1.5 ¢/, ter se doloCijo za vsak poseben
slucaj eksperimentalnim potom. Te nor-
malne zgornje meje odvise od slededih
treh pogojev:

1. Qd vsebine preostalega kisika, do
kalere Zelimo ili dol v slucaj jekla, kajti
¢e omenjena vsebina znalno pade, se
zmanj3ata tudi vsebini na MnO in FeO v
zlindri, medtem ko ostanejo vsebine na
ostalih elementih v Zlindri nespremenjene;

2. od vsebine ostalih sestavin Zlindre ;

3. od stro3kov, ki se jih Zeli imeti za
rgeneracijo Zlinder.

Na ta nacin se lahko dolocijo za vsak
poseben sluaj zgornje in spodnje meje
za vsebino Zlindre na MnO in FeO.

Zgoraj opisani postupak se uporablja
lahko tudi v smislu predleZecega izuma
pri izdelavi nekaterih zlitin Zeleza tako, da
se uporablja razlaljeno Zelezo samo kot
redukcijski agens za oksidne spojine
zlindre.

Postopek se nadalje uporablja lahko
popolnoma splodno za izdelavo #elezovih
zlitin z Zlindrami, drugih vrst kakor je
zgoraj opisan, in ne samo z Zlindrami,
ki potrebujejo regeneracijo. Tudi v tem
slucaju je mogoce potom moénega preme-
Zavanja razlopljenega jekla intekocée Zlin-
dre, ki vsebuje zlilinine sestavine v obliki

njihovih oksidnih spojin, izdelati Zelezove
zltine vseh vrst. V tem sluéaju ni nikakor
potrebno delali z jeklom, temvec se uporablja
lahko tudi raztopljeno Zelezo,

Pri izdelavi dolocenih Zelezovih zlitin,
na primer zlitine Zeleza in nikla, zlitine
zeleza in molibdena, zlitine Zeleza in bakra
ali v podobnih sluéajih je ravno mogoce
delali brez prisotnosti redukcijskih agen-
sov v razlopljenom Zelezu. V takih slucajih
se vrsi prakliéna operacija poslopka na
isti nacin, kakor je bilo preje opisano.
Moéno premesSavanje Zlindre in razlaljenega
zeleza dobimo na primer lahko tako, da
s silo vlijemo debel curek razlaljenega
jekla v ponev za livanje, na dnu katere
se nahaja zelo tekoéa zlindra. Zlitina se
tvori tekom zelo kratkeyga casa, n. pr. te-
kom ene minute za koli¢ino 15 ton, ker
doseze razdelitev Zlindre v Zelezu izredno
visoko stopnjo in ker ta razdelitev do go-
tove mere dovede do Ivorbe emulzije
raztaljenega Zeleza in raztaljene Zlindre.

Nacin, kako se izvede meS3anje ima
lahko vsako drugo zazeljeno obliko, n.pr.
mehani¢no premeSavanje. Polrebno je edi-
nole, da se doseie kolikor mogoce do
skrajnosti izvedena porazdelilev Zlindre
v kovini.

Za postopek uporabljive zZlindre so
lahko bazi¢ne, neviralne ali kisle. Predvsem
prihajajo v postev Zlindre, s silicijevo ki-
slino, ki vsebujejo lahko apno, glino,
titanovo kislino, magnezijo, alkalije in pod.
Zlindre vsebujejo lahko tudi Zelezov oksid
ali manganov oksid.

Oksidne spojine sestavin, ki se doda-
jejo zlindri z namenom doseci iz njih
odgovarjajoece zlitinine sestayine za Zelezo,
so pri postopku po izumu na primer niklov
silikat, kalcijev molibdat, bakrov oksid,
kromit ali pod. V slutaju prvih treh spojin
ni polrebna prisolnost redukcijskih agen-
sov v raztaljenom ZeleZu. Mogode pa je
seveda delati z razlaljenim Zelezom, ki
vsebuje redukcijske agense kakor na
primer silicij, aluminij, titan, kalcijev sili-
cid ali pod. Prisotnost takih redukcijskih
agensov v Zelezu je polrebna, pri prede-
lavanju kromita kot oksidne spojine v
Zlindri za izdelavo zliline Zeleza in kroma.
Kadar se dela z razltaljenim Zelezom ki
vsebuje redukcijske agense, je priporoc-
liivo uporabljati desoksidirano razlaljeno
7elezo, da se zmanjSa potroSnja redukcij-
skega agensa, Zlasti ugodna je uporaba
jekla, ki je bilo desoksidirano potom
mocnega premesavanja z ne reducirajoci-
mi tekoc¢imi Zlindrami,. ki so v slanju
razlopiti okside.

Namesto razlaljenega Zeleza ali jekla,
se uporabljajo lahko tudi Zelezove zlitine



za postopek po izumu. Te Zelezove zliline
morejo vsebovati kol zlitinine sestavine
ono sestavino, ki je prisotna v Zlindri v
obliki oksidne spojine, Lahko pa so tudi
drugacne zliline.

Zlindre vsebujejo lahko tudi zmesi
oksidnih spojin razliénih kovin, s katerimi
hoemo po izumu napravili Zelezovo zlilino.
Uporabljene Zelezove zliline morejo bili
producirane na vsak pripraven nacin.
Prednostno se uporabljajo Zelezove zliline,
ki so pridobljene potom postopka po pred-
leze¢em izumu in pri katerih Zelimo potom
nadaljne obdelave po predleZecem izumu
dodati Se daljne zlitinine sestavine,

Patentni zahtevi:

1. Poslopek za regeneracijo izCrpane

desoksidirajoce Zlindre z redukcijskim a-
gensom, oznacen s lem, da se povzroci
moc¢no premeSanje tekoce Zlindre in reduk-
cijskega agensa.
2. Postopek za regeneracijo iztrpane de-
soksidirajoc¢e #lindre z redukcijskim agen-
som, oznacen s tem, da se razlaljena in
zelo tekoca zlindra ulije na redukcijski
agens s tako silo, da se redukcijski agens
porazdeli v fine delce i porazsuje v Zlin-
dro in da se cela masa prevrlinéi.

3. Postopek za regeneracijo izérpane
desoksidirajocte Zlindre z redukcijskim a-
gensom, oznacen s lem da se vlijela is-
tocasno raztaljena in zelo lekoca Zlindra
in redukcijsko sredstvo v kako posodo s
tako silo, da se redukcijski agens poraz-
deli v fine delce in porazsuje v Zlindroin
da se cela masa prevrinici.

4, Postopek za regeneracijo izérpane
desoksidirajoc¢e Zlindre z redukcijskim a-
gensom, oznacen s lem, da se silo pome-
Sala raztaljena in zelo tekocCa Zlindra in
redukcijsko sredsivo s pomoc;0 mehanskih
priprav, pri ¢emer je sila taka, da se re
dukcijski agens porazdeli v fine delce in
porazsuje v zlindro in da se cela masa
prevrtinci.

5. Postopek za regeneracijo izcrpane
desoksidirajo¢e Zlindre z redukcijskim
agensom, oznacen s lem, da se s silo
premesala raztaljena in zelo tekoca zlin-
dra in redukcijsko sredstvo polom mehan-
skega pregibanja posode, pri Cemer je
sila taka, da se redukcijski agens poraz-
deli v fine delce in porazsuje v Zlindro
in da se cela masa prevrtinéi.

6. Postopek za regeneracijo izCrpane
desoksidirajoce zlindre z redukcijskim a-
gensom, oznacen s lem, dase s silo pre-
mesala raztaljena inzelo leko€a Zlindra in
redukcijsko sredstvo pod uCinkovanjem
razlaliene desoksidirane kovine, pri ¢emer
je sila taka, da se redukcijski agens po-

razdeli v fine delce in porazsuje v Zlindro
in da se cela masa prevrlinéi

7. Postopek za regeneracijo iztrpane
desoksidirajoc¢e zlindre z redukcijskim a-
gensom, oznaCen s tem, da se s silo vli-
je desoksidirana razlaljena kovina na zmes
iz raztaljene in zelo tekoce Zlindre in re-
dukcijskega agensa, pri ¢emer je sila ta-
ka, da se redukcijski agens porazdeli v
fine delce in porazsuje v Zlindro in da se
cela masa prevrlingi.

8. Postopek za regeneracijo izCrpane
desoksidirajoce zlindre z redukcijskim a-
gensom, oznaCen s lem, da se vlije deso-
ksidirana razlaljena kovina, ki vsebuje re
dukcijski agens, na razialjeno zelo teko-
¢o zlindro s lako silo, da se redukcijski
agens porazdeli v fine delce in porazsuje
v kovino in da se cela masa prevrlinCi.

9. Postopek za regeneracijo izérpane
desoksidirajoce zlindre z redukcijskim a-
gensom, oznacen s tem, da se pomeSajo
razlaljena desoksidirana kovina, razlalje-
na tekoc¢a Zlindra in redukcijski agens po-
lom mocnega pregibanja posode.

10. Posiopek za regeneracijo izCrpane
desoksidirajoce zlindre in istotasno uva-
janje zlilininih sncvi v kovino, oznaCen s
lem, da se premeSata raztaljena tekoca iz-
¢rpana zlindra, ki vsebuje okside navede-
nih zlitininih snovi, in desoksidirana kovi-
na, ki vsebuje redukcijske agense, s la-
ko silo, da se redukcijski agens porazdeli
v fine delce in porazsuje v kovino in da
se cela masa prevrtinci.

11. Poslopek za regeneracijo iz¢rpane
desoksidirajo¢e Zlindre in istocasno uva-
janje zlitininih snovi v kovino, oznacen s lem,
da se preme3ata razlaljena tekoca izcr-
pana zlindra, ki vsebuje okside navedenih
zlitininih snovi in ki vsebuje redukcijske
agense, ler desoksidirana kovina, pri
cemer se izvede preme3anje s lako silo,
da se porazdeli redukcijski agens v fine
delce in porazsuje v kovino in da se cela
masa prevrlinéi.

12. Postopek po zahtevu 10., oznacen
s tem, da se koyina s silo vlije na Zlindro.

13. Postopek po zahtevu 11., oznacen
s tem, da se kovina s silo vlije na Zlindro.

14, Postopek po zahtevu 10, oznacen
s tem, da se proizvaja preme$avanje po-
tom pregibanja posode.

15. Poslopek po zahtevu 11., oznacen
s tem, da se proizvaja premeSavanje polom
pregibanja posode. o

16. Postopek za regeneracijo izCrpane
desoksidirajoce Zlindre in istoasno uva-
janje zlitininih snovi v kovino, oznacen s
tem, da se dodajo oksidi zlilininih snovi in
redukcijski agensi izérpani Zlindri, ki se
nato premesa z desoksidirano kovino s



lako silo, da se porazdeli redukcijski agens
v fine delce in porazsuje v kovino in da
se cela masa prevrlinéi,

17. Postopek po zahtevu 16., oznaéen
s lem, da se redukcijski agens doda ko-
vini pred vlivanjem.

18. Postopek za desoksidacijo izérpane
desoksidirajo¢e Zlindre in istoasno uva-
janje zlitininih snovi v jeklo, oznaden s
tem, da se najprej desoksidira jeklo s
pomocjo sveie desoksidirajoée Zlindre da
se iz€rpani zlindri dodajo oksidi zlitinilnih
snovi,in da se doda redukcijski agens
desoksidi ranemu jeklu, ki se nalo pome%a
z izCrpano zlindro s tako silo, da se zlindra
porazdeli v fine delce in porazsuje v
kovino in da se cela masa prevrlinéi.

19. Postopek za regeneracijo izérpane
desoksidirajoce Zlindre z redukcijskim agen-
som, oznacen s tem, da se preme3ata s
silo raztaljena in zelo tekoca Zlindra in
redukcijsko sredstvo, pricemer je koli¢ina
redukcijkega sredstva taka, da prekoraci
jo vsebine na Zelezovem in/ ali manga-
novem oksidu spodnje meje od 1.5, odno-
sno 3°/,.

20. Postopek po zahtevu 19., oznaden
s lem, da se dodajo regeneriranim zlind-
ram seslavine take vrste in v takih koli-
Cinah, da vzposltavijo zopel pravilni sestav
ilindre za novo desoksidacijsko operacijo.

21. Postopek po zahlevu 19., oznacen
s tem, da se premeSa s silo razlaljena
kopel oksidiranega jeklaz desoksidirajo¢o
zlindro, na primer s kislo Zlindro, pri &e-
mer je sila taka, da se Zlindra porazdeli
v fine delce in porazsuje v jeklo inda se
cela masa prevrinici, da se izérpana Zlin-
dra loCi od jekla, da se kovini doda re-
dukcijski agens, da se izérpana Zlindra s
silo premeSa z redukcijskim agensom, ki
se nahaja v jeklu, da se regenerirana
zlindra lo¢i od jekla in porabi zopet za
novo desoksidirajoto operacijo

22, Postopek za redukcijo oksidov v
zlindri in istocasno izdelayo Zelezovih zlitin,
oznaCen s tem, da se s silo premes$a raz-
taljena Zelezo vsebujota kovinska snov s
tekoCo Zlindro, ki vsebuje oksidno spojino
zlitinine sestavine, ki se naj uvaja.

23. Poslopek po zahlevu 22., oznacen »
tem, da se premeSajo raztaljenazelezo vse-
bujo¢a kovinska snov iz skupine, ki vse-
buje jeklo, in raztaljeno Zelezo z razla-
ljeno tekoco ilindro, ki vsebuje oksidno
spojino zlitinine sestavine, ki se naj uvaja.

24. Poslopek po zahtavu 22, oznaden
s lem, da se s silo preme3a raztaljena zele-
zova zlilina, iz kalere se namerava produ-
cirali drugacna Zelezova zlitina, z raztaljeno
tekoCo zlindro, ki vsebuje oksidno spojino
zlitinine sestavine, ki se naj uvaja.

25, Postopek po zahtevu 22, oznalen
s lem, da se s silo preme3%a razlaljeno
zelezo vsebujo&e kovinska snov ob pri-
solnosti redukcijskega agensa z razlalje-
no tekofo Zlindro, ki vsebuje oksidno
spojino zlilinine sestavine, ki se naj uvaja.

26. Postopek po zahteyu 22., oznacen
s tem, da se s silo viije raztaljena Zele-
z0 vsebujocta kovinska snov v debelem
curku iz znatne viSine v razlaljeno teko&o
Zlindro, ki vsebuje oksidno spojino zlitini-
ne seslavine, ki se naj uvaja.

27. Postopek po zahtevu 22., oznaen
s tem, da se moc¢no razgiba v elektri¢ni
indukcijski peé¢i razlaljena Zelezo vsebu-
jota kovinska snov ob prisotnosti predho-
dno razlaljene tekoce Zlindre, ki vsebuje
oksidno spojino zlitinine sestavine, ki se
naj uvaja.

28. Postopak po zahtevu 22., oznacen
s tem da se s silo vlije raztaljeno Zelezo
v debelem curku iz znatne vidine v pred-
hodno raztaljeno tekoco Zlindro, ki vsebuje
silicijevo kislino in spojino iz skupine,
ki vsebuje niklov silikal, kalcijev molibdat
in bakroy oksid.

29. Poslopek po zahtevu 22., oznaéen s
tem, da se s silo vlije raztaljeno Zelezo
v debelem curku iz znatne vidine v pred-
hodno raztaljeno teko&o ilindro, ki vse-
buje silicijevo kislino in eno ali ve&je &te-
vilo spojin iz skupine, ki vsebuje apno,
glino, titanovo kislino, magnezijo in alka-
lije in ki vsebuje tudi oksidno €pojino zli-
tinine sestavine, ki se naj uvaja.

30. Postopek po zahtevu 22., oznacen
s tem, da se ssilo vlije raztaljeno deso-
ksidirano Zelezo, ki vsebuje redukcijski
agens iz skupine, ki vsebuje silicij, alu-
minij, titan in kalcijev silicid, v debelem
curku in iz znatne viSine v predhodno
raztaljeno Zlindro ki vsebuje silicijevo ki-
slino in kromil.

31. Postopek po zahtevu 1, oznaéen
s lem, da se tesno in s silo premeSajo
razlaljeno Zeljezo, jeklo, grodelj ali Zele-
zove zlitine ali raztaljene zmesi redukcij-
skih agensov in Zeleza ali Zelezove zliline
s predhodno raztaljenimi leko&imi neviral-
nimi, bazi¢nimi ali kislimi Zlindrami, ki vse-
bujejo oksidne spojine elementov, ki se
naj zlijejo z Zelezom, pri cemer se to
premeSavanje izvrSi na primer potom vli-
vanja kovine ali zmesi kovine in zlitin v
debelem curku na Zlindro s tako silo, da
se porazdeli Zlindra v fine delce in emul-
zira v kovini za kralek cas, ki zadostuje
za redukcijo navedenih oksidnih spojin,
nakar se lo¢i Zlindra od tako dobljene
zlitine.

32. Postopek po zahtevu 31, naznacen
s tem, da se dodajo Zlindri eden ali vecje



stevilo oksidov enega ali veéjega 3levila
elementov, ki se naj zlijejo z Zelezom, pri
¢emer je ta oksid razlicen od onega, nor-
malno v Zlindri se nahajajocega, in da se
dodajejo kovini eden ali vecje &tevilo re-
dukcijskih agensov, ki so v stanju reduci-
rati naveden oksid ali navedene okside.

33. Postopek po zahtevu 31, oznaéen
s tem, da se s silo in tesno pome3a zli-
tina vdrugi¢, potem ko se je locila Zlin-
dra in ko se je eventualno dodal kovini
kak redukcijski agens, z Zlindro, ki vse-
buje iste spojine ali druge spojine za u-

vajanje v Zelezo, kakor so bile one, ki so se
dodale Zlindri pred prvim preme$avanjem.

34. Postopek po zahlevu 31, oznacen
s tem, da se dodajo zlindri razven oksida
ali oksidov elemenla ali elementov, ki se
naj uvajajo v Zelezo, drugaéni Zlindrini e-
lementi kakor oksidi redukeijskih agensov.

35. Postopek po zahtevu 31., oznacen
s tem, da se ne doda nikak specijalni
redukcijski agens, ako se morejo oksidne
spojine reducirali polom Zeleza.



