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Pronalazak se odnosi na elastiénu podlogu
(platno odsad kratkoce radi; podloga) za stam-
parske prese sviju vrsta, a naroéito na pod-
loge, koje se upotrebljuju kod poznate ofset
prese, i predmet mu je, izmedju ostalog, po-
boljsanja kod Stampanja sa takvim podlogama
i presama i smanjivanje ili izostavljanje ha-
banja izmedju plo¢e za podlogu i harlije kod
danasnjih presa. Ovaj pronalazek ne obuh-
vata samo podloge i postupak za izradu istih
veé¢ sadrzi i sredstvo za utvrdjivanje tih pod-
loga ili postavljanje istih &ime se dobijaju
novi koristni rezultati. Uz to, ovaj se prona-
lazak sastoji u podlogama za S§tamparske
prese kao i u postupku za izradu tih podloga,
orudja za utvrdjivanje tih podloga na presu,
i u procesu za Stampanje.

U prilozenom nacriu:

Sl 1 je horizontalen izgled podloge, po
pronalasku, pri éem je jedan deo pom. pod-
loge skinut ili odsecen, da bi se pokazali
sloievi iz koga je nacinjena.

Sl. 2 je ugaoni izgled iz sl. 1.

Sl. 3 je izgled podloge, po pronalasku koja
ima zakacke na krajevima, kojima se mo-

7e utvrdili za presu.

" Sl 4 i 5 jesuizgledi u popreénom preseku,
koji pokazuju delove cilindra prese, pomodu
kojih se zakacke na kraju podloge u sl. 3
utvrdjuju za cilindar i podloga obavija oko
cilindra do Zeljenog zatezanja.

SI. 6 je vertikalan izgled, koji pokazuje
ploéu, podlogu i stamparski cilinder jedne ofset
prese kao i mehanizam za pogon iste, a

Sl. 7 je zadnji izgled iz sl 6.

Ovaj se pronalazak moZe izvodili na raz-
ne nadine i mada je izabran najbolji oblik
izvodjenja, prema licnom shvalanju, to isti
treba shvatati samo kao primer izvodjenja, odn.
pronalaska nije ogranifen na isti.

U danasnjoj praksi stampanja, elasticna se
podloga, koja se mozZe sastojati od gume, ili
kod drugog stigljivog materijala, zateze kruto
oko, cilindera ili preko ploce za koju se ut-
vrdjuje, pri ¢em ova podloga visi izjednace-
nje nejednakosti izmedju plo¢e za Stampanije
i hartije ili kakve druge neravnine u cilindru ili
ploée ili u samoj presi. Kod procesa direktnog
Stampanja gde se vrsi direkino Stampanje na pa-
piru sa slova, na polutanske ureze ili litograf-
skom kamenu, podloga se utvrdjuje za Stampar-
ski cilindar a hartija se dovodiizmedjuistog i
ploée ili organa koji nosi slova. Kod ofset prese,
pak sama podloga sedodiruje sa plocom ili orga-
nom sa slovima odakle dobija boju, koju prenosi
(razvlaci) ta podloga na hartiju dovodjenu iz-
medju iste i jednog narocitog Stamparskog
cilindra. U ovoj poslednjoj vrsti Stampanja
podloga pored izjednadenja neravnina vrsi i
prijem i razvladenje Stamparske boje.

Stamparske podloge gornje vrsle imaju stis-
ljivu povrdinu za prijem boje ili mastila, ali
kako takvu povrdinu uvek nosi osnova, koja
se isteze, to se sli§ljivost povriinskog mate-
rijala smanjuje usled rastegljive osnove, ako
se ista utvrdi oko cilindra ili preko plocde.
Ovo smanjuje moé podlozi da prima nerav-
nine, koje postoje izmedju prese i ploce i har-
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tije i trazi upotrebu takvog pritiska ili ,gnje-
éenja" da usled ovog nastupa habanje po
ploéi i ne dozvoljava primenu hartije, ¢ija je
struktura takva da se ,skupljia® ili podize
ako se na istu Stampa sa prevelikim pri-
tiskom,

V sluéaju da je elasticna podloga &vrsto
utvrdiena za presu, javlja se habanje sa sva-
kim S&lampanjem izmedju podloge i ploce,
podto se podloga, §to je proradunato da stis-
ljivo$éu prima (kompresibilno§éu) neravnine,
mora upotrebiti u stanju pritiska da bi funk-
cionisala. Kako takvo stanje pritiska mora
zbog toga postojati, to mora bili i frikciono
dejstvo pri svakom &tampanju ako su bilo
podloga ili ploca ili obe ulvrdjene za cilin-
der, jer se pritisek moZe jedino izvesti u tak-
vom slucaju poveéavanjem preénika jednog
ili oba cilindra iza tacke gde ée se, ako se

pritisnu, sresti povréina ploce ipodloge u te-

oriskoj taéci dodira. Dakle to poveéanje
preénika izaziva brzo habanje plocéa i kod
tako zvanih traka u danasnjem ofset Stam-
panju. Medjutim i kod podloga i za ofset
prese umanjen stepen stisljivosti, smanjuje
moé¢ primanja i delenje potpunog i lakog
Stamparskog mastila.

Ovaj pronalazak uklanja ove ozbiljne ne-
dostatke i on se sastoji iz stiSljive papirne
podloge ili povriine za prijem mastila ili boje
i cilj mu je, utvrdjujuéi istu za deco prese da
stigljivost bude slobodna i nesputavana. U
svom najboljem obliku narodito na  ofset
presi, ima tu osobinu slobodnog kretanja tako,
da se moze podesavati narocito prema povr-
3ini ili delu prese koja nosi mastilo, koju ili
hartiju, da se ne bi habale bilo povrsine bilo
podloge ili plode. Ove se zadaée mogu iz-
vesti na vrlo razlidite nadine pomocu raznih
konstrukcija.

Primer na nacrtu uzet je sa male ofset
stamparske prese.

Ovaj pak pronalazak nije ograni¢en samo
na ofsel Stamparske prese veé se moze upo-
trebiti kod svih presa, koje upotrebljuju pod-
logu.

Kao sredstvo za odrzavanje potpune kom-
presibilnosti podloge i ako je ista utvrdjena
za presu, upotrebljuje se gumena povrdina i
utvrdjuje za neraztegliivu pozadinu, koja se
utvrdjuje za presu. Podesan nacin za ovo je
ako se najpre naéini gumena podloga kakva
se danas upotrebljava. Takva se podloga sa-
stoji iz jednog ili vise sloieva tkiva, koje je
impregnisano gumom na c¢ijoj se drugoj strani
postavlja gumena prevlaka i vulkenizira. U
pokazanom primeru podloga se sastoji iz dva
sloja tkiva 1 i 2 koje ima redove od gume
3 i 4 koji su naneti na tkivo inpregnisanjem
ili kojim drugim podesnim nacinom. Pretpo.
stavimo da takva podloga ima debljinu od
oko 1.5 mm i da je za to upotrebljena presa

od kositera onda ée celokupna debljina
gotove podloge biti oko 2.2 mm a za ovo se
prvo spremi ovaj materijal;

1. List od celuloida ili piroksalina ili kod
drugog izvoda proizveda nitroceluloze, éija
je debljina oko 0°012 mm.

2. List od valjanog cinka, aluminiuma,
gvozja, bakra ili kod drugog elastiénog ma-
terijala, ¢ija je debljina priplizno: 0.48 mm.

Stavljejuéi podlogu na glatku povrinu sa
tkivom na gore, impregnira se prvo tkivni sloj
1 sa nitrocelulozom pomoéu rastvora:

Piroksalin 5 delova.

Alkohol 47 1/2 delova

etar 47 1/2 delova.

Ovaj se rastvor nanosi trljanjem kakve krpe,
pri éem se ovaj rad ponavlja dva ili tri puta
ili sve dotle, dok se dobro ne impregnira po-
menuta strana sa nitrocelulozom.

Kad rastvor ispari podloga se nakvasi
(strana sa tkivom je jo§ uvek gore) kakvim
brzo dejstvujuéim rastvorom za nitrocelulozu,
kao sto je drveni alkohol, potom se odmah
dovodi gore pomenuti list celuloida 5, u blizak
dodir sa stranom gde je tkivo, Sto se vrsi
valjanjem ili pritiskivenjem. Pomodéu toga sam
utvrdio, da rastvor za tkivo teZi da rastvori
list celuloida i sadrzinu nitroceluloze u tkivu
i da se osigurava cvrsto priljubljivanje valja-
njem ili pritiskivanjem, pri éem rastvor dej-
stvuje samo na donju stranu celuloidnog li-
sta a pritisak tera isti u blizak dodir sa
tkivom.

Zatim se na list 6 od valjanog metala pravi
fino zrno bacanjem peska (duvanjem) ili dr-
zanjem lista u kalupu od stakla i mramora.
Posto se tako nadini zrno po metalu i opere
od slobodnih zaostalih deliéa metala i dru-
gog, isti se metal kvasi rastvorom za nitro-
celulozu (drveni alkohol) pri éem se celuloidna
strana podloge brzo dovodi u blizak dodir sa
tim metalnim listom pomodu valjaka ili pri
tiskivanja. Cim upotreblieni rastvor ili rastvori
ispare, krajni proizvod se sastoji iz jednog
gornjeg sloja od gume 4, koji je &vrsto utvr-
djen za sloj tkiva 2, koji je opet utvrdjen
za gumeni sloj 3 a ovaj opet za tkivo 1. Ovo
tkivo je utvrdjeno za list od nitroceluloze 5,
koji je ¢&vrsto priljublien za metalnu osnouvu
6, pri ¢em je debljina svega ovog oko 2,2 mm.
lzdrzljivost veza je takva, da je iskljucena
moguénost da se ma koji sloj odvoji usled
upotrebe, na presi za stampanje. Ako se ova °
operacija pravilno izvede, nemoguée je od-
vojiti ma koji sloj jedan od drugog i da
se ti slojevi ne uniste pri odvajanju.

Cim se ovako naéini podloga, stavljaju se
zakacke ili krajni delovi odredjeni da drze
uz podlogu na Stamparskoj presi. Ove za-
kacéke, vidi sl. 3., mogu se sastojali iz jedne
gornje metalne trake 7 i Sire doljne metalne
trake 8, izmedju kojih se zateze podloga na



pr. zavrinjima 9. Qvako nadinjena podloga
sad je gotova za postavljanje na presu.

Ako se ovako nadinjena podloga zameni
kruto zategnutih podloga na cilindarskoj presi
danasjeg tipa, onda se ova utvrdjuje za presu
pomocu rastegljivih orudja predvidjenih na
toj presi. Ako se podloga upotrebi na taj na-
¢in, bez obzira koliko je zategnuta metalna
osnova, guma prilepljena bez iztezanja za
osnovu, zadrzava potpuno svoju elastiénost,
pri éem su iztezanja metalnog lista (od po-
brojenih metala) tako mala da utiéu malo ili
skoro ni malo na elastiénost gume.

Kako pak elasti¢nost ove podloge nije sma-
njena izlezanjem osnove na kojoj lezi, to je
ta podloga podesna za neravnine. koje po-
stoje izmedju prese, ploée i hartije sa mnogo
manje pritiska nego §to ga dosadanje pod-
loge traze i ¢ime se éuva ploéa od habanja,
koje se javlja ako se upotrebljuje preveliki
pritisak. Prema tome moZe se upotrebljavati
hartija, koja bi se inade sa prevelikim pri-
tiskom nabirala i skupljala,

Ako se pak Zeli potpuno iskoriséenje pod-
loge, po pronalasku, onda se to moze po-
stiéi labavim ili pokretnim utvrdjivanjem iste
za cilindar. Da bi se ovo izvelo potrebno je
ostaviti malo prostora pri utvrdjivanju prednjeg
kraja podloge i prilicnog prostora pri utvrdji-
vanju zadnjeg kraja. Prednjim se misli na
onaj deo cilindarske podloge, koji dolazi
prvo u dodir sa cilinderom. ,Zadnjim” se
misli na onaj deo cilindra, koji poslednji prima
pritisak (Stampu),

U pokazatom primeru izvodjenja pronalaska
pokazana je podloga sa obiénim prednjim i
zadnjim zakackama B i C, na krajevima te
podloge, pomoéu kojih se moze ista utvrditi
za presu. Ove se zakacke sastoje iz gorniih
i donjih fraka 7, koje su medjusobno utvr-
djene zavrinjima, koji prolaze kroz te trake
i umetnuti ugao podloge. Da bi pokazali pri-
menu podloge na ofset presu, naslikan je u

sl 6 i 7 cilinder 10 za takvu presu i za
takvu podlogu A pri ¢em se ovaj cilindar
upravlja na gornjem kraju do cilindra 11,
kome se dovodi mastilo 1 koji svoj prisak sa-
opstava podlozi. Na svojoj donjoj strani ci-
lindar se kreée prema svom cilindru 12 za
pritisak izmedju koga se kao i cilindra za
podlogu odvoji harlija, tako da pritisak pre-
lazi na hartiju. Cilindri se kreéu u pravcu
pokazanom sirelicama.

Da bi se utvrdila podloga za svoj cilindar,
redvidjeno je lezite za donju traku 8 za-
Packe, u kome pom. traka lezi na ramenu 14,

oje se opire vucenju podloge, pri éem je

loéa drZana na svom sedi$tu pomoéu zavrt-
pja 15. Da bi se utvrdio zadnji kraj podloze
nostavljen je valjak 16 u izdubljenie u cilin-
pru 10 i ovaj ima obiénu zapinjaéu — ustav-
dacéu (nije pokazana) za otvor protiv vuéenja

podloge. Valjak 16 ima resetke 17 za donju
traku 8 zadnje zekacke C kao i rame 18, na
koje lezi kraj trake 8, koju prema ramenu
drzi zavrtanj 19.

Metalna ploéa 6 podloge zavrinjava se na
dovoljnoj daljini odmah ispred zadnje zakaé-
ke C tako da ostaje slobodan deo podloge,
koji se mozZe prilagoditi krivini valjka 16 i
ovo ée dopustiti lako kretanje unazad pod-
loge dejstvom savijanja, i ako vrlo malo ali
dejstvo prese tezi da krene podlogu natrag.
Pcdloga je tako isto slobodna za kretanje
napred usled toga, Sto se buduéi di je deo
b podloge (sl. 4) radialno postavljen, moze
lako pomerati.

Cim se utvrdi podloga za svoj cilinder po-
stavljaju se ispod plo&e na cilindru (za plogu)
zaptivaéi. na pr. hartija, tako da preénik pos-
lednjeg cilindra bude nesto veéi od cilindra
za podlogu. Time se povrsina ploée pri stam-
panju, kreée sa nesto veéom brzinom nego
povriina podloge odakle izlazi da podloga
ide napred za vreme npritiskivanja, time se
uklanja trenje, koje postoji kod lako zateg-
nuntih podloga, koje pritiskuju jako priljub-
lijene ploge. Veliéina te putanje moze biti
mikroskopska. Dobro je ako se preénik ci-
lindra za ploce poveéa toliko da ta prednja
putanja podloge bude jedva veéa od 0.0025 mm.
Najmanje pomeranje, i ako se jedva primeéuje
dovoljiio je da da nestanje trenja i time us-
lovljeno habanje.

Dok se valjak 16 (za zatezanje podloge)
okrece tako, da vuée podlogu oko cilindra,
napon tako izazvan na podlogu, mali je u
sravnjenju sa naponom, na obiénu podlogu,
te je i deo za Stampanje podloge potpuno
zastiéen od istezanja pomoéu zadnjeg metal-
nog lista.

Jasno je iz gornjeg, da ée po zavrietku
periode pritiska prednji ugao podloge doéi
gore za sledede Stampanje i to ¢ée i¢i napred
za deo koliko je pomerana podloga. Utvr-
djeno je pak da impuls sledeéeg pritiska u
pocetku dodira izmedju ploée i podloge vraéa
podlogu nazad u njen prvobitni polozaj, odakle
opel podinje svoie gamiZenje napred kao iu
predhoanom pritisku i da se §tampani listovi
mogu ponovo 3tampati sa mikroskopskom fi-
noéom, Sto dolazi otuda Sto podloga polazi
od iste tacke pri svakom Stampanju i da
je njen put uvek isti za svaki pritisak.

Kod ranije vrste podloga za ofset prese tra-
Zeno je mnogo vremena, obiéno jedan ili
viSe ¢asova pa Ccesto otklanjanje iztezanja
koje se javlja u podlozi za vreme upotrebe
gde se ova uvek isteZe, duZina poveéava usled
stampe tako, da se iduéi pritisak na podlozi
neée poklopiti sa proslim, veé ée otuda izaédi
mrlje. Zbog toga se podloga mora éistiti od
prednjih tiskanja, te se istezanje, dugavanje
boje, Stampanje i ¢iSéenje mora neprekidno



ponavijati dok se nabiranje ne ukloni pot-
puno sa podloge. Kako stampajuéi deo pod-
loge po ovom pronalasku, nije istezan i u
stvari . se ne moze istezati to takvo podesa-
vanje i rad nisu polrebni, te je ustedjena i
danguba kako za radenika tako i za samu
presu.

Gore pomenuta presa za zatezanje podloge
ranijeg tipa u cilju ispravljanja, trazi upo-
trebu relativno debelog i jakog tkiva, $to pak
povleéi sa sobom neravnine i nepravilne po-
vriine podloge te otuda dclazi veéa teskaca
za ravno Stampanje. Time S&to je iskludena
svaka polreba za ispravljanjem podloge omo-
guéeno je mnogo manje i ravnije tkivo za
upotrebu kod podloga tako da se dobija gra-
dja povriina za Stampu.

Kod ofset presa veliki stepen elasti¢nosti,
koji ima podlogu po pronalasku, daje jos i
drugu korist, naime, ona ima potpuniju i leksu
moc prijema i razasiljanja mastila, nego pod-
loge jako zategnute i otuda manje elasti¢ne.
Zatim usled svoje potpune elastiénosti, naki-
ranje i podizanje hartije svedeno je ili pot-
puno iskljuéeno.

Ako se podloga po pronalasku upotrebljuje
kod presa sa plo¢ama, onda je gornja pri-
mena nemoguca, pcsto se ta podloga mora
utvrditi évrsto za ploée. Ovde koristnost od
pronalaska poglavito lezi u polpunoj elastic-
noj povrdini, pri ¢em je Slampanje ravnije i
tanje habanje ploccéa kao usteda u vremenu
jer se ne prave niske mrlje.

Gore je pomenuto da upotreba ove pod-
loge po pronalasku bila ona évrslo ili po-
kretno utvrdjena, éuva ploée od habanja.
Zatim se podvlaé¢i da iskljuéenje trenja sma-
njuje habanje podloge; zatim buduéi da je
podloga potpuno elasticna ona je manje pod-
lozna povredama od deliéa drveta, hartije i
materijala, koji slucajno dodje kroz presu i
da je njena istrajnost poveéana time §to se
guma ne nabira, jer je poznata &injenica, da
se mnogo podloga, danasnje vrste kvare i
habaju usled neprekidnog nabiranja.

Mogu se izvréiti razna preinacenja a da
se ne izadje iz granice pronalaska i zahteva,
i oval pronalazak nije ograniéen na naroéito
izvodjenje, koje je pokazano primera radi.

U zahtevima izraz ,neprobusen” (neperfo-
riran) znadi kontinuitet ili jednostavnost os-
nove, koja neée stalno uticali na lice pod-
loge.

Izraz ,sredstvo za vezivanje” gumeili dru-
god povriinskog materiala za metalnu poza-
dinu znaéi hemijsko kao i mehanic¢ko sresivo,
koje je nezavisno od veée adhezije gume ili
druge materije prema povrsini metalne ploce.

Patentni zahtevi:

1. Elasti¢na podloga za Stamparske prese,
naznacena time Sto se sastoji iz elasti¢nog

potpuno neistezanog lica metalne pozadine i
iz sredstva koje sigurno vezuje to lice za po-
zadinu kroz celu povrsinu dodira.

2. Elestiéna podloga po zahtevu 1, nazna-
cena time Sto se sestoji iz elaslicnog neizle-
zanog lica i neperforirane (izbusene) neisteg-
liive pozadine.

3. Elastiéna podloga po zahtevu 1 i 2 naz-
nacena time S§to je stopljivo lice naéinjeno
od elastiénog materijala.

4. Elasticna podloga po zahtevu 1 ili 2
naznacena time §to ima lelo za noSenje na
koje se postavlja polisnuto lice, pri ¢em je
to telo postavljeno na njemu siegljivu poza-
dinu,

5. Elastiéna podloga po zahtevu 4. nazna-
cena time, 3to jetelo za nosenje, od vlaknenog
materijala.

6. Elesticna podloga po zahtevu 1, naz-
nacena time Slo se sasloji iz neistezanog gu-

‘menog lica, iz metalne osnove i nitroceluloz-

nog vezacda koji speja lice za osnovu.

7. Elasticna podloga po zahtevu 1, naz-
nacena time, Sto se sasloji iz neistezanog
gumenog lica, iz metalne osnove i nitrocelu-
loznog vezacda. koji spaja lice kroz celu do-
dirnu povrsinu.

8. Elasti¢na podloga po zahtevu 1—7, naz-
nacdena lime Sto se neistegliiva osnova obra-
zuje na metalnu ploéu, koja ima zaravljenu
povrdinu koja pomaze vezivanju slojeva uz
istu.

9. Elastiéna podloga po zahtevu 1—8, naz-
nacena time Sto je ista kombinovana sa jed-
nim znakom prese za nosenje podloge tako
da se neistegljiva osnova labavo vezuje sa
plocom.

10. Elastiéna podloga po zahtevu 1, naz-
nadena time S§to se ova ostavlia na obitni
cilinder, koji ima neistegljivu osonovu koja
je utvrdjena za isli lako da se isti moze po-
merati u pravcu kretanja cilindra i $to po-
kretni cilinder ima neistezanu gumenu povr-
Sinu utvrdjenu za tu osnovu. ‘

11. Elestiéna podloga po zahtevu 3, naz-
nacena time, 8to se sasioji iz neistezanog
stisljivog lica i neistegljive osnove za koju je
lice utvrdjeno kroz celu duzinu dodirs iz
pritisnog cilindra i iz sredstva za ulvidjivanje
osnove za cilindar, tako da se podloga moze
podedavati paralelno prema povrini cilin-
dera.

12. Postlupak za Stampanje naznaden time
8to se gumeno lice podloge nosi na jedan
élan i ta podloga dovodi u dodir sa oboje-
nom povrdinom i omoguéava kretanje podlozi
prema ¢&lanu za vreme Stampanja.

13. Postupak za stampanje po zahtevu 12
naznacen time, §to se podloga posle dodira
sa obojenom povriinom dovodi u dodir sa
listom hartije, da bi se oba slampale.

14. Postupak za stampanje po zahtevu 12



i 13 naznacen time, Sto se podloga sa gu-
menim licem postavlja na cilindriGan nosaé
tako, da se moze kretati prema istom i do-
vodi u dodir sa odvojenom povr§inom i potom
sa hartijom radi Stampanja pri éem se pod-
loga malo pomera da bi se postavila u traj-
noj liniji za vreme bojenja i za vreme &tam-
panja. :

15. Postupak za Stampanje po zahtevu 14
naznacen time, $to se podloga dovodi u do-
dir sa obojenom cilindriénom povrsinom pri
Zem se ova povrSina pomera sa nesto veéom
brzinom nego $to je ona sa kojom bi se pod-

loga kretala ako bi se kretala sa cilindrom
na kome stoji.

16. Postupak za Stampanje naznaden time
sto se Stampanie vr3i odrzavajucdi Stamparsko
lice podloge u neistezanom, stvarno jedno-
stavnom stisnutom polozaju duz dodirne li-
nije stampanja.

17. Postupak za Stampanje po zahtevu 16
naznacen time, Sto se podloga odrzava u
zategnutom stanju oko svog cilindra sprecava-
juéi da njeno lice za Stampanje nabira time
Sto se odrzava u jednostavno sabijenom po-
lozaju duz dodirne linije Stampanija.
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