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Pronalazak se odnosi na poboljsanu
veSfacku masu od gume i drveta, a osniva
se na otkricu, da se postiZzu novi tehnicki
efekti, ako se mezterije za ispunu, koje se
normalno upotrebljavaju kod masa od gume
zamere delimi¢no ili u celini drvenim vlak-
nima, kao §to su zdrobljena odnosno na
vlakna rasceSljana drvena strugotina, ili dr-
vena vuna.

Najpre se postize smanjivanje istezanja
mase, u poredjenju sa obicnom d¢istom gu-
mom i masama od gume i materija za is
punu, a k tome pridolazi jo§ i to, da se
pri upotrebi strugotina, u vezi sa jako za-
sicenim smeSama gume postize pove€anje
vezivne moc¢i posle vulkaniziranja. Bez dr-
venih strugotina imala bi jako zasi¢ena smesa
tendenciju da se prilikom savijanja lomi ili
da dobija prskotine.

Smanjivanje istegljivosti postizava se
kao Sto je poznato primenom obig¢nih mi~
neralnih materija za ispunu; medjutim ako
se ove delimi¢no ili u celosti zamene drve-
nom strugotinom, postizava se dalji efekt,
da se masa, poSto je izvaljana u trake i
vulkanizirana, ne isteZe normalno na pravac
pritiska, Ovo na ovaj nadin postignuto svoj-
stva proizvoda prema ovom pronalasku, koji
se moZe zbijati a ne isteZe se, ima neobicno
vazne posledice, jer se tim svojstvom spre-
¢ava da se masa, preradjena u materijal u
vidu traka, koje se mogu namotavati ne iz-
mice u stranu (,ne puzi*) kao Sto je to
slucéaj kod gume ili kod veSteckih masa,
napravljenih od gume pomesSane sa materi-
jama za ispunu, u slucaju kada se ta guma

Vazi od 1 avgusta 1935.

ili vestacka masa opterete na pritisak. Pro-
izvod prema pronalasku upotrebljen na pr.
kao prevlaka za podove ili kao materijal
za djonove, ponasa se tako, da pritiska, no-
ge ne potiskuje gumu u pravcu normalnom
na pravac pritiska, pa da usled toga sloj,
kojim je pokriven pod, ne postoji grudvast
a materijal za djonove, koji se moze i Siti,
(5to nije moguée kod vestackih masa od
gume sa materijama za ispunu), ne poka-
zuje tendenciju, da se pokrece relativne
prema Savovima i da se na taj nacin kida
Osim toga, masa snabdevena ravnomerno ra
spodeljenim drvenim strugotima,sprecava kil -
zanje,poSto ima stalno rapavu povrsinu, 5t
je od vrlo velike koristi kod previaka z©
podove i kod materijala za donove. Prema to?
me pronalazak se osniva na tome, $to se dr-
vene strugotine umasi gume drugojagijepona-
Saju nego li mineralne mase 2za ispunn -
druge praskovite materije, kao drveno bras-i
no, posto se guma, kako sama, tako i u
vezi sa uobicajenim praskovitim materijama
za ispunu ponasa kao osobita faza, koja se
celishodno moZe nazvati ,faza koja se ne
moZze sabijati“, §to zna¢i da svaki pritisak
vrSen na takvu gumu, bilo da je ova Ccista
ili pomeSana sa materijama za ispunu, iza-
ziva istezanje ili potiskivanje gume u prav-
cu normalnom na pravac pritiska. Suprotno
tome, strugotine se ponaSaju kao razliCita
ill odvojena faza, koja se moZe nazvali,
»iaza koja se moze sabijati“. Strugotine za-
hvataju jedne u druge i obrazuju konstruk-
ciju, koja se mozZe zbijati, a na koju se
slaZe, faza koja se ne moze zbijati.

Din. 10.—



Koli¢ina drvenih .vlakana, koje se do-
daju sme$i gume, upravljaju se prema pri-
tisku, koji treba da izdrZi gotova veStacka
masa. Tako na pr. mora blok odreden za

kaldrmisanje ulica, izdrZati pritisak teskog

saobracaja, dok tanki sloj za prekrivanje
podova ili materijal za djonove mora da
izdrzi samo teZinu osoba, koje hodaju po
njemu. Nova materija predstavlja dakle
veStacku masu sastavljenn od gume, koja
se moZe vulkanizirati i drvenih vlakana,
kod koje je odnos kolic¢ine drvenih vlakana
prema koli€ini celokupne smeSe podeSen
prema opterecenju, kome ¢e se izloZiti gotov
proizvod, tako, da se materijala do duse
moze zbijati, ali da ona pri tome ne pre-
trpi znatnije potiskivanje u pravcu normal-
nom na pravac pritiska.

Postupak za proizvodjenje ove mate-
rije sastoji se u glavnom u tome, Sto se
odgovarajuéa koli¢ina drvene vune ili dr-
venih strugotina dodaje smesi gume, koja
se moze vulkanizirati, kao potpuna ili de-
limi¢na zamena za uobifajene materije za
ispunu. SmeSa gume i drvene vune prera-
duju se zajedno u jednom uredjaju za mle-
venje ili meSanje tako, da se u masi po-
stigne bitno ravnomerna raspodela drvene
vune. Stepen mlevenja ili meSanja odredjuje
se preimucstveno tako, da vlakna koja se
nalaze u vulkaniziranom predmetu budu od
prilike duga oko 1- 6 mm.

Koli¢ine drvene vune, koje se pri-
menjuju kod razlicite vrste robe krece se
izmedju 80 i1 2J% celokupne mase, pa iz-
nose na pr. kod mckanih ili polukrutih
proizvoda, kao Sto su prevlake za podove,
materijal za djonove i tome sl. 20—35%
od celokupne smeSe, dok kod tvrdje vrste
robe, kao Sto su na pr. parketni podovi i
blokovi za kaldrmisanje iznosi 50 i 80%
celokupne smeSe. Posle obrade u mesalici
za kaufuk, dovodi se obitno proizvod u
oblik bloka ili plo¢a i vulkanizira se pod
pritiskom, koji je dovoljan za dobru vulka-
nizaciju, a da se pri fome ne uniste Celije
drvenih strugotina tako, da proizvod posle
uulkamz:ranja sadrzi jo§ vlakna, koja se
sastoje iz ¢elija i koja se pri normalnom
opterecenju mogu zbijati, a. da ne prouzro-
kuju potiskivanje gume u pravcu popreénom
na optereCenje U slede¢im navedeno je
nekoliko tipi¢nih primera.

Primer 1. Pri upotrebi drvenih stru-
gotina u kolic¢inf, koja iznosi od prilike
50—20%, celokupne smese:

649, crep gume

17%/, hemikalija i materija za ispunu

19%, drvene vune

Ovaj proizvod pogodan je na pr. kao.

materijal za djonove sportske cipele, siguran
protiv klizanja,

Primer 2. Pri upotrebi drvenih stru-
gotina u kolicini od oko 30%, celokupne
smese:

28", crep gume

: ]5“,;,, hemikalija i materija za lspunu,

57°], drvenih strugotina.
Ovaj prmzmd pogodan je na pr, za izradu
blokeva za kaldrmisanje ulica i trotoara,
kao i za parketne podove.

Primer 3. Pri upotrebi drvenih stru-
gotina u koli¢ini koja iznosi 807/, celokup-

ne smese:
22°/, crep gume
6%/, hemikalija i materija za ispunu,
72°/, drvenih strugotina
Ovaj proizvod pogodan je ne pr. za pot-
petice oblikovane presovanjem, ukrasene
ploce za stolove i polukrute obloge za zi-
dove.

Kod svih napred navedenih primera
izvodi se mesanje obicno na uredaju sa
dva valjka uobicajene konstrukeije. - Al
meSanje se moze izvrSiti i tako, Sto se
prethodno iseckana i sortirana vlakna do-
daju obi¢oom ili zgusnutom gumenom mle-
ku (latex).

U cilju suvog meSanja na uredaju. za
mesanje snabdevenom valjcima, guma
se najpre mesi, pa joj se posle toga dodaju.
na uobicajeni nadin hemikalije (ukljucivo
sretstva za vulkaniziranje i nbrzavadi) i ma-
terije za ispunu. Posle meSanja dodaju se
masi drvena vuna ili drvene strugotine, pa.
se masa zalim dobro promesa, U tom sta-
nju masa ima usled mesanja i uticaja to-
plote u glavnom plasticnu konzistenciju, a
unutrasnje trenje, koje nastaje u samoj
masi nije dovoljno da usitni. drvene stru-
gotine na Zeljenu veliinu. Stoga seobigno-
ukljuénju jedna perieda mirovanja od 12.
do 24 ¢asa, pre nego S$to se postupak na-.
stavi. Nastavljanje posiupka mlevenja uz za-
grevanje izaziva posle periode mirovanja unut-
rasnje frenje, koje prouzrokuje usitnjavanje
vlakana. Konaé¢na veli¢ina viakana u gotovom
praizvadu odreduje se vremenom paodgre-
vanja u vezi sa temperaturom valjaka, pri
cemu se ovo vreme i ova temperatura up-
ravljaju prema prirodnom stepenu plastic-
nosti doti¢ne smese i prema koli¢ini pri-.
menjenih mineralnih materija za ispunu,
Ravnomerna raspodela vlakana u masi po-
stizava se sefenjem, valjanjem 1 premeta-
njem u uredaju za mesanje, na natin, koji
je uobiCajen za meSanje suve gumesa ma-
terijama za ispunu. Plasti€na masa se po-
sle toga podvrgava obradi na kalendaru, ili
se presuje. i vulkanizira pod pritiskom.

U danom sluCaju moZe se prethodno
preradena vestacka masa naneti pre vul-
kaniziranja na jedan savitljiv. podlozni stroj;



kao na pr. ssrgija, pri ¢emu drvena vlakna
mozu bili impregnirana tako da budu ine-
promociva.

Drvena vuna ili drvene strugotine
mogu se dodati i jednoj jako zasi¢enoj
smesi gume, pri cemu se misli na smc3u
takvog sastava, da se materijal moZe vrlo
malo ili nikako zbijati bez zamenjivanja
jednog dela celokupne zasi¢enosti drvenim
strugotinama, i sa pedovoljnom  kohezijom
tako, da bi se on prilikom savijanja lako
lomio. Kod jedne takve smeSe izazivaju
drvene strugotine pojatavajuce dejstvo. Do-
biveni materijal pogodan je narodito za do-
nove, posto je vrlo jeftin, a u upotrebi ne
postaje gladak. Za tu svrhu je pogodan
sledeCi sastav:

Crep-guma
Regenerirana guma
Usitnjeni otpatci raui-
jih proizvoda
Materijal za ispunu 38/,
Drvena vuna 129/,—15%/,

Napred pnmenuti otpatci sastoje se iz
strugotina i malih komada, koji se pretva-
raju u prah, pri cemu se koliina otpadaka
koja se dodaje, tako odmerava, da se ko-
licina otpadaka, koja normaino otpada pri
krojenju donova i 1secanju potpetica u ce-
lini potrosi. Ovi otpalci sluze u svakom
pogledu isto tako kao i dopunske materije
za ispunu. Iz napred navedenih primera vi-
di se, da se ¢isti kaucuk u odnosu prema
materijama za ispunu, nalazi samo u vrlo
maloj koli¢ini i da bi konaéni proizvod,
kada bi se materije za ispunu sastojale iz
uobi¢ajenih praskovitih materija bic krt i
skoro neupotrebljiv. Upotrebom drvenih
strugotina kao jedan deo materijala za is-
punu gotov proizvod postaje homogen i od-
govara Svojoj svrsi.

Napred opisani materijal u vidu traka
koje se mogu namotavati sposoban je {a-
kode i za prekrivanje podova, poSto isti
kao i kod donova za cipele ima uvek rapa-
vu povrSinu, tako da za sve vreme njego-
vog trajanja ima svojstva koja sprecavaju
klizanje.

lOuJIJD
2087,

20%/,—17%/,

Patentni zahtevi:

1. Vestacka masa od kauCuka i drve-
ta, koja se sastoji od Ccistog kaucuka ili
jedne mase od kauCuka i materijala za is-
punu, kao faza, koja se ne moze zbijati, i
od drvenih vlakana, kao drvene vune ili dr-
venih strugotina, kao faza, koja se moZe
zbijati i koja se uvaljuje u kauCuk i vul-
kanizuje, naznacena time, §to udeo drvenih
vlakana iznosi izmedu 10 i 80°, celokup-
nog proizvoda.

2. Vestacka masa prema zahtevu 1.
naznactena time, Sto drvena vlakna imaju
duzinu od 1—6 mm.

3. Vestacka masa prema zahtevu 1 il
2, naznacena time, Sto je udeo gume u od-
nosu prema mineralnim materijama za is-
punu i praskovitim otpatcima relativno vrio
mali, na pr. oko 10—30%, kao i time, $to
se materije za ispunu i ofpafci zamenjuju
drvenim strugotinama u koli¢ini od najma-
nje 10%.

4 Postupak za proizvodenje vestacke
mase od kaucuka i drveta, prema ma kome
od zahteva 1, 2 ili 3, pri kome se guma
(sa ili bez materija za ispunu) i drvene
strugotine zajedno mese, strugotine ravno-
merno raspodeljuju u kau€uku, masa do-
vodi u oblik trake i konacni proizvod vul-
kanizira, naznacen time, sto se jedan udeo
drvenih strugotina koji se kreCe izmedu 10
i 80"0 zamesi sa gumom, pre valjanja u
trake i pre vulkaniziranja.

5 Postupak prema zahtevu 4, nazna-
¢en time, Sto se posle meSanja drvenih
strugotina u jednu bitno plasticnu homoge-
nu masu ukljuCuje perioda mirovanja od
oko 12 do 24 c¢asa, pre daljeg mesanja
smese.

6. Postupak prema zahteva 4 ili 5,
naznacen time, Sto se strugotine pre mesa-
nja sa kau¢ukom obraduju sa jednim sred-
stvom koje ih ¢ini nepropusnim za vodu.
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