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Postupak 1 postrojenje za gladanje izvladenih staklenih ploca

Prijava od 16. oktobra 1923.

Ovaj se pronalazak odnosi na poboljsanja
u zanatu za proizvodjenje uglacanih staklenih
plota ravnomerne debljine, icilj mu je da se
dobije staklena plo€a podjednake i ravnomer-
ne debljine, da se poveca brzina proizvodnje,
da se smanji koStanje proizvodnje i da se
izhace ili uproste razne operacije prilikom
struganja ili glatanja staklenih ploga.

Do sada je bila skoro universalna praktika
pri proizvodnji staklenih plota da se izvesan
broj ovih plota zalepi na kakav veliki obrtni
sto, recimo pomocéu pariskog gipsa (alabaster
gips), 1 da se zatim na njih primene strugala
i jastutiéi za glatanje, kojise jedno za dru-
‘gim prevode preko izloZenih povriina utvr-
djenih staklenih plota. PoSto se jedna strana
ovih plota uglaéa na opisani nadin, one se
olsobadjaju, prevrnu i ponova zalepe za sto,
posle Cega se struganje i glatanje ponova od-
potne na izloZenim povrdinama staklenih plo-
¢a. Ne samo da je ovakvo lepljenje staklenih
plota za obrtni sto sporo, tesko i skupo, izi-
skujuéi mnogo truda i vedtine, ve¢ je takodje
i vrlo tefko da se ovim starim nacinom do-
bije staklena ploga ravnomerne i podjednake
debljine. Pomoéu pronalaska opisanog u ovoj
prijavi, staklene ploce razlititih veli¢ina mogu
se mnogo brie, ekonomnije, i mnogo ravno-
mernije strugati i gladati, cime se 1 slifniji
proizvodi mogu dobiti, Na ovaj se nalin izbe-
gava 1 zalepljivanjg” za sto staklenih plota,
plo¢e mnogo laksel stavjaju na svoje mesto i
mnogo se lakye ¥drzavaju na stolu ili se sa
njega skidaju,

A
Vazi od 1. avgusta 1924,

Kada se upotrebljava ovaj pronalazak, fa-
brika mora biti snabdevena sa veéim brojem
sliénih madina, od kojih ée jedan izvesan broj
sluziti kao strugacice a druge kao magine za
glatanje. Svaka od masina izradjuje samo jednu
jedinu plotu jednog datog trenutko. Plofe se
ne utvrdjuju sa osnovicu ili sto, veé se slo-
bodno polazu u plitko izdubljenje spremljeno
u pomenntoj osnoviei ili stolu. Podto se ploca
stavi u svoj polozaj alatka za struganje spu-
sti se na staklenu plotu, i odatle je rad ma-
Sine Cisto automatski. Alatka za glacanje spu-
sti se na plo¢u, koja lezi na jednoj obrtnoj
osnovici ili stolu, i otvor, kroz koji se dosti-
e do unutradnjosti malininog obmotaca i kroz
koji se plota i umece i vadi, zatvara se, 1
ostaje tako zatvoren za svo vreme struganja.
Abrezivni materijal se automatski dodaje stru-
galici, u sve finijem stanju. Poisteku vremena
postavljenog za glacanje staklene plote, alat-
ka za struganje podigne se, obrtni se sto
zaustavi i prilazni ofvor se otvori. Radenik
sada moze izvaditi ploéu, obrnuti je i odpo-
teti isti proces na drugoj strani ploge, koja
se sada nalazi obrnuta na gore. Na ovaj se
natin staklena ploga potpuno sastruze na obe-
ma stranama pre nego 5to se odnese do ma-
sina za glacanje.

Masine glatalice u mnogome su slitne ma-
Sinama za struganje, i glavna razlika izmedju
njih postoji u alatki za struganje i glatanje,
jer se jastui¢i za gladanje nameste tamo, gde
se nulazi elatka za struganje i u tome &to se

u mesto abrezivnog malterijala uvodi ,rouge“



— gvozdeni oksid. — Ostrugane staklene plo-
¢e prvo se ugladaju sa jedne strane, pa se
zatim glaganje izvréi i na drugoj strani.

Jedan od ciljeva ovog pronalaska jeste da
se dade jedan poboljsani proces za drzanje
staklenih plo¢a na jednom novom obliku obrt-
nog stola, pri Cemu se ne upotrebljava nika-
kav lepak, pa ni alabaster gips.

Drugi je cilj ovom pronalasku da dade ma-
Sine koje ¢e automatski jzvrdivati ciklus ope-
racija, koje su ocrtane u gornjem opisu.

Jo§ jedan drugi cilj ovom pronalasku jeste
da dade jednu kompaktnu masinu, koja cée
biti obuhvaéena obmotatem, koji &uva rad-
nike i okolne predmete od leteéih delica ob-
rezivanog materijala, rouge-a ili eventualno,
pardadi odlomljenog stakla ili metala, Ovaj
obmota¢ ima na sebi otvor, kroz koji se moze
dostiéi do staklene plofe, za vreme dok ma-
Sina stoji nepokretna, ali koji se automatski
zatvara, kad se madina stavi u rad.

Drugi ciljevi i preimuéstva ovog pronala-
ska videée se iz sledecih detaljnih opisa izve-
snih poboljéanja i primljenih oblika aparata.

U priloZzenim ertezima:

Figura 1 jeste vertikalni sredisni presek
kroz masinu za struganje ploca.

Figura 2 jeste izgled sa strane jedne od
madina za glatanje stakla-glatalnica, Ciji je
gornji deo izloZen u vertikalnom preseku.

Figura 3 jeste izgled sa strane madine stru-
galice, a tako isto izloZeni su i delovi siste-
ma za dovod obrezivanog materijala koji se
upotrebljava sa ovom masinom.

Iligura 4 jeste plan stola na kome se po-
laze staklena ploéa u masini sa struganje,
jednog izvesnog dela strugala i sistema za
dovod abrezivanog materijula.

Figura 5 jeste delimian vertikalan presek
po liniji 5—5 u figuri 4, samo na uvecanoj
skali.

. Figura 6 jeste plan stola u madini glata-
iei.

Figura 7 jeste delimifan presek po liniji
7—7 u figurl 6, samo na uvetanoj skali.

Figura & jeste vertikalan presek kroz me-
hanizam za regulacijv vremena rada, gde se
izlaZu izvesni delovi vremenskih prekids&a u
vertikalnom preseku, i pogonsku vezu za njih.

Figura 9 jeste opsti plan — diagram —
za sprovodnike i izlaZu se delovi vremenskih
prekidaéa u vertikalnom preseku,

Iigura 10 jeste horizontalan presek kroz
dobo8, koji nosi na sebi ekscentrike.

- Figura 11 jeste izgled s preda ovog istog
doboga, gde se pokazuju izvosni ekscenderi u
upotrebi kao regulatori za vreme rada,

Figura 12 jeste plan na unutrasnjoj skali
i sa delimitno odlomijenim delovima, gde se

izlazu kablovi — uZad za podizanje i nose-
nje zatvaraca.

Figura 13 jeste delimican presek kroz sta-
klenu plotu, radi ilustrovanja $lifovanih —
utanjenih — ivica.

Gilavni nosacki ram ima na sebi gornje i
donje sredidno leziste 1 i 2 za obrtnu verti-
kalnu osovinu 3 obrtnog stola ili podloge 4.
Oko stuba 3 i to blizu njegovog gornjeg kra=
ja nalazi se nepokretna putanja — kotrljaca
6, koja je utvrdjena za donje lice stola 4.
Izmedju kotrljata 5 i 6 nalazi se prstenasta
serija kotrljaga 7, koje nose na sebi tezinu
stola 4 i njegovih sastavnih delova. Central-
ni deo 8, koji je useen konidno u ramu na
kome se oslanja leziste 2, sluZi kao rezervoar
za ulje za podmazivanje, Ujle iz tog rezervo-
ara pumpa se do raznih delova i vrada se
natrag u isti rezervoar, kao &to je to uobi-
Cajeno u slitnim masinama. Da bi se izbeglo
komplikovanje ecrteza, sistem podmazivanja
nije pokazan.

Spoljni delovi nosatkog i obuhvatajuéeg
rama sadrze u sebi jedan unutradnji cilindri-
¢an zid 9, koji se Siri ka spoljadnjosti, kao u
10, ispod donje ivice stola 4. Odrtni sto snab-
deven je sa ispustom 11, koji se proteze na
dole i koji saradjuje sa rasirenjem 10 u ver=
tikalnom zidu na sprefavanju leteceg abre-
zivnog materijala ili kojih drugih stranih
predmeta te da udje n kotrljace ili lezista
ispod stola. U ramu se nalazi i jedan spo-
ljadnji zid 12, koji je veéeg pretnika nego
sto 4 i koji se proteZe dosta daleko iznad
stola, obrazujuéi na taj nacin zaklon oko obrt-
nih delova aparata. Ovaj spoljadnji zid se
suzava pri vrhn 13. Izvesni delovi ovog zida
12 iseteni su, kao 8to je to pokazano u 14,
da bi se natinili, na taj nacin, otvori kroz
kojo se moZe dosti¢i do gornje povriine stola
i ostalog mehanizma koji se vife njega nalazi.
Jedna vertikalno postavljena vrata 16 udeSena
su da mogu kliziti sa unutradnje strane zida
12. Kao &lo je to ovde prikazano, ova su vra-
ta nadinjena n obliku prstena koji potpuno
obuhvata zid 12 sa unutra$nje strane, posto
je nedto malo manji od njega, tako da se
mo%e slobodno kretati na gore i dole, za du-
#inu zida 12. Kad se ova vrata 15 podignu
do oznagene visine u figurama 1, 213, onda
se ceo prostor oko stola potpuno zatvori, sa-
radnjom zida 12, te su 1 orvoz_i 14 potpuno
zatvoreni, a takodje i sva ostali obrtni ili po-
kretni delovi madine, tako da teénost, abre-
zivni materijal ili odlomljeno staklo ili metal,
ne mogu biti izbateni izvan ovog zatvorenog
prostora. Ova vrata 15 automatski se podizu
kada se rad struganja odpotne, a takodje se
antomatski spusta, otvarajuéi otvore 14, kada
se struganje dovrdi. Ovo se vrdi pomoéu jed-



nog mehanizma, koji ¢e biti docnije detaljno
opisan. Jedno spojno rebro 16, vodi izmedju
razmaknutih zidova 9 i 12 na dole, podinju-
¢i sa najvide tacke 17 na zadnjem delu ma-
gine, pa se grana u dva dela, od kojih svaki
Jjednom stranom naginje i tezi ka Zljebu i
usnici 18, na prednjoj strani maline, Ovo re-
bro 16 sluzi kao dno, a dva zida 9 i 12 slu-
ze kao strane jednog kanala kojim se odvode
svi odpatei, upotrebljeni abrezivni materijal i
voda, koja ide sa usnice 18 do u cev 19 koja
ih sprovodi do zajednickog rezervoara. Izme-
dju cevi 19 i ovog zajednitkog rezervoara za
sve ma$ine nalazi se odvodna cev 20.

Jedan poveéi koni¢nizuptanik 21 ulvr$cen
je za sredisno vreteno 3 izmedju nosaca 1 i
2, Ovaj zupcanik 21 obrée se pomoéu Lup-
canika 22 utvrdjenog na osovini 23, koja je
smedtena u podesnom nosatkom ramu, i koja
se tera preko prenosnika 24, koji prima po-
gonsku snagu od motora 25. Kada se motor
25 stavi u pokret, sto 4 biée neprekidno te-
ran da se obrée u horizontalnoj ravni, osla-
njajuci se na lagere 7. Boéno kretanje stola
sprecava veliki sredidni stub 8.

Sto 4 kolutastog je oblika ali na svojoj
gornjoj strani nosi ravan nosaé za staklene
plote 26, ¢iji centar se stalno podudara sa
centrom obrtnog stola, Ovaj nosa® 26 ne mora
biti kvadratan, ali se mora bitno podudarati
sa obikom staklenih ploga u izradi, Ovaj je
nosa¢ nacinjen od teSkog metala, tako da je
apsolutno ¢évrst i nesavitljiv, i njegova je gor-
nja povrsina 8to je moguée ravnije udedena,
tako da sluZzi kao ,matri¢na povrdina, t. j.
kao kalup za izradu povidine na staklenoj
ploti. Oko ovoz Cetvrtastog nosafa nalazi se
obod od Cetiri zida 27, koji su takodje utvr-
djeni za sto 4, i ¢ije se gornje ivice 28 pro-
tezu nesto malo iznad povrdine noata 26, tako
da se obrazuje na gornjoj povrSini nosaca 26
kao jedno plitko izdubljenje, u koje se stav-
ljaju Cetvrtaste ploce od stakla. Preko nosada
26 postavljen je list kakvog popustliivog ma-
terijala 29. Najbolji materijul za izradu ove
posteljice jeste zapudadevima ili tome slitan

materijal. Musema natinjena od wvilo jedre -

kompozicije izmlevene zapulafevine i gume
lanenog ulja, nadjena je za najbolji materi-
jal. Ovaj materijul, i ako je popustljiv, t. j.
elastican, potpuno je neprobojan za vodu, ne
savija se ili nadima od vlage, i ne upija u
sebe ni abrezivni materijal ni ronge-oksid gvoz-
dja, kao &to je to slugaj sa platnom ili ma-
terijalom od hartije. Isto tako, ovaj materijal
nye osetljiv ni prema poveéoj toploti, koja se
radja u staklu za vreme stroganja, Isto tako,
ova) materijal ima vrlo veliki koeficienat trenja
sa staklom. Ova posteljica mora biti apsolutno
ravoa i jednake debljine svuda, kako bi se

matriéna povrsina nosaéa 26 ponovila i na
njenoj povrdini. Zidovi udubljenja oznaleni su
vertikalnim ispustima 30 takodje od popustlji-
vog materijala, kao §to je kautuk-guma. U-
dudljenje, na ¢&jem dnu leZi posteljica 29 i
bo€ni zidovi udubljenja, koje naznacuju ispu-
sti 30, podudaraju se u obliku sa oblikom sta-
klene ploge u izradi, samo su neSto malo veéi
od te ploce 31. Gornja povriina sektora 27,
i elasticni iviéni &lanovi — ispusti — 30 pro-
tezu se iznad posteljice 29 taman toliko, ko-
liko da se poravnjaju sa debljinom staklene
ploge u izradi, ali u stvari ne izlaze na istu
visinu, veé¢ neito su malo nizi od najgornje
povrdine staklene plo¢e. Na taj nalin toeilo-
strugalo — koje c¢e docnije biti opisano, nece
nikad doéi u dodir sa delovima 27 ili 30,
koji su utvrdjeni za sto.

Glava tocila strugala — 32 uobidajenog je
oblika, i njena donja strana ima gitavu seriju
mel'h zubiéa ili ispusta 33, koji, zajedno sa
abrezivnim materijalom, obavljajué struganje
staklene plofe. Za vreme dok se staklene plo-
Ce stavljajn ili vade iz udubljenja na stolu,
ova se glava podize iznad stola, ali kada se
sto stavi u rad, onda se ova glava oslanja
svojom teZinom na staklenu plotu 81. Ova
glava 82 spojena je preko spona 34 sa do-
njim krajem vertikalne osovine 35, koja se
slobsdno obrée u nepokretnom rukaveu 30.
Ovaj rukavac 36 moze da se pokreée samo
vertikalno, pomoéu mehanizma, koji ée doc-
nije biti opisan, preko nosa*a 371 38 u gor-
njem delu glavnog rama masine. lzmedju pa-
oca spone 34 i gornje strane glave 32 nalaze
se opruge ili gumeni kolutosi 39, usled Cega
se dobija malo vertikalno ili ljuljajuce kreta-
nje glave 32, kako bi se sama podesila pre-
ma privremenim nejednakostima na stakleno)
plogi, 81. Osa vretena 35 ne podudara se sa
osovinom stuba 3 i stola 4, kao §to se to
bolje vidi iz figure 1 i 4. Kada se sto stavi
u obrtanje u praven oznadenom strelicom, u
figuri 4, glava 32 takodje de se obrtati u
istom praven usled trenja sa povriinom sta-
klene ploge. Glava 82 mora imati doveljno
veliki pretnik da ¢e moéi da dohvati za vre.
me rada i sredidte i uglove staklene ploge, Za
svo vreme struganja celokupna se teZina gla~
ve 32 oslanja na staklenu plocu 31.

Abrezivni materijal izrutuje se na gornju
povréinu staklene plofe 31 i iz usnice 40, u
koju dolazi kroz cev 41 iz jednog poveceg
sanduka ili levka 42, koji moie biti smesten
jznad madine, Materijal potrebne finoée dodaje
ze jedno za drugim u levok 42 kroz narogiti
podesan sistem za razvodjenje abrezivnog ma-
terijala, kao &to je to opStim crtama oznageno
u 43 u fieuri 3 u priloZenim crteZima, Upo-
trebljeni abrezivni materijal, voda i ostragano



staklo, koji su zbacéni sa obrtnog stola 4 i
tocila 82 cenfrifugalnom silom, udaraju o zi-
dove 15 1 12, sa kojih se odvode kroz kanal
16 i usnicu 18 do odvodne cevi 20, koja je
ve¢ opisana ranije. Iz cevi 20 ova se meda-
vina odvodi do zajednilkog rezervoara, odakle
se saguvani abrezni materijal ponova vadi,
klasifikuje i odnosi n masine radi ponovne
upotrebe.

Mnogi delovi masina glacalica oznagenih u
tigurama 2, 6 i 7 u mnogome su sli¢ni sa
slitcnim delovima magsine strugalice, koja je
sada opisana, i sledeéi opis madina glacalica
ogranicie se samo na one odlike, koje su
osobne za ovu vrstu masina. Veéi broj toecila-
glava za gla¢anje 44 vise obeSeni sa nosata
45, i zamenjuju glavu 32 u ranije opisanoj
madini. Svaka od ovih glava za gladanje sa-
stoji se od jednog filcanog jastuteta 46 koje
je utvrdjeno za teg 47, koji je slobodno utvr-
djen za donji kraj poluge 49 preko univer-
zalnog spoja 48. Poluga 49 slobodno moZe da
klizi u vertikalnoj ravni kroz rugicu na no-
saéu 45. Kao 8to je to ovde oznaceno, Citava
serija od pet ovakvih jastufela za glatanje
simetri¢no je poredjana oko osovine nosada
45, Ovaj nosat 45 utvrdjen je za donji kraj
vertikalne poluge-osovine 50, koja slobodno
moze da se obrée u rukaveu 36, koji je isti
onakav, kao &to se upotrebljava n maginama
strugalicama.

Podto je jedna serija od pet glava za gla-
¢anje nadovoljna da se dovoljno uglaéaju i
uglovi staklene plote, dva ili vise pomocénih
Jastu€i¢a za glaganje moraju se dodati. Kao
§to je to ovde opisano i izloZzeno, svaki od
tih pomoénih jastutiéa, odnosno serija svih
jastuciéa, sastoji se od po fefiri jastuteta 51,
koji putuju po putanji, koja se neito malo
razlikuje od putanje petoro glavnih jastutiéa
za glacanje, koji su ranije opisani. Ovi po-
moéni jastu€iéi za gladanje utvrdjeni su na
manjim nosacima 52, utvrdjenim za donje
krajeve osovina 53, koje se slobodno obréu
u nosatkom rukaveu 54. Osovina 53 i nosaé-
ki rukavei 54 sasvim su slicni sa osovinom

50 i rukaveem 86, koji su veé ranije bili o- -

pisani.

Primetiée se iz figure 6 da manji jastuéiéi
za glatanje izlaze potpuno izvan staklene
plote u radu, prilikom obilaZenja njihovih
spojnih putanja. Prema tome, vrlo je potreb-
no da se ovi jastuc¢iéi nekako podriavaju za
vreme ovog njihovog putovanja izvan povrsi-
ne staklene plote, a tako isto i da se propi-
sno odvode sa, i navode na staklenu plogu,
du bi se na taj nalin izbeglo kvarenje bilo
ivica staklenib ploga, bilo samib jastucica.
Da bi se ovo postiglo, gornje povrdine boé-
nih sektora53 na stolu za glaganje naginjene

su od glatkih metalnih ploé¢a 56. Prvenstveno
se upotrebljava kakva legura ¢vrstih i tvrdih
metala, kao n. pr. niklhrom — nikbrom —
koja moze da se vrlo jako uglacaida tu po-
vrdinu satuva. Ove. su ploc¢e udedene tako, da
njihova gornja povr8ina lezi u istoj horizon-
talnoj ravni sa izloZenom povriinom ostruga=
ne staklane plote 31, kada se ista postavi u
udubljenje na stolu. :

Posto su, obi¢no, sve staklene plote, koje
ée se ngladati na ovoj madini, podjednake
debljine, ploge 56 mogu se nainiti u odre-
djenoj debljini i biti udeiene da se mogu za
uvek utvrditi za svoje mesto na boénim sek-
torima 55. Ali, da bi se ove madine mogle
upotrebiti za glaganje staklenih plota razliti-
tih debljina, moZe se namestiti ma kakvo po-
desno postrojenje za menjanje respektivne
visine plota 56. Kao &to je to pokazano u
figuri 7, svaka plota 56 snabdevena je sa se-
rijom klinova-ispusta 57, koji upadaju u rupe
58 na bo¢nim sektorima 55. Jedan ili vite
tankih i izbu$enih metalnih listove 59 mogu
se staviti na sektore 55 da budu izmedju
njih i uglatanih plota 56, posle ega se sve
to pri¢vrsti i stegne narolitim Srafovima 60.
Menjajuéi broj ovih tankih podmetacta, ra-
van gornje povrdine plo¢a 56, na kojo se
oslanjaju alatke, moZe se podesiti da dodje
na istu visinu sa gornjom povrSinom staklene
plote 31. Naravno, ovo podeSavanje visine
ovih plota vrdi se samo onda, kada se Zeli
da promeni debljina staklenih plota, keje se
obiéno izradjuju na toj magini.

Mesavina vode i ruza (rouge, erveni oksid
gvozda) dovodi se u madinu kroz cev 61, iz
jednog bazena ili levka 52 koji se nalazi iz-
nad madine. Twj crveni oksid gvozda moZe se
dovoditi u bazen ili levak 62 na ma koji po-
desan natin.

Naroéito je postrojenje udeSeno da auto-
matski podigne glacajuée alatke sa staklene
plode, kada se glatanje dovrdi, a isto tako i
pa il automatski pusti na plo¢e kada se hote
da ofpodne ponova.plota. Obracéajuéi se prvo
na madinu strugalicu, izlozenu u figuri 1,
videce se da se kotfrljata 63 nalazi na gor-
njem kraju rukavea G4, koji je pak udratljen
n gornji drugog rukavea 36 gde se odrzava
u ndedenom polozaju pomocu navrinja 56.
Drugi prsten 66 nalazi se utvrdjen na jed-
nom vertikalnom vretenu 35, i on, kada se
glatajuéa glava 32 nalazi u radnom polozaju

nalazi se nedto malo iznad kotrljae 63, tako

da se vreteno 35 obrée slobodno u rukaven
86 i prstenu 64 oslanjajuéi se svom svojom
tezinom i teZinom glatajuce alatke na stakle-
nu ploéu. Kada se pak rukavac 36 podigne,
pomoéu mehanizma koji ée doenije biti opi-
san, prsten 66 na vretenu 35 zahvatice se u



gornji nosa& kotrljate 063, i glatajuéa glava
i vreteno podiéi¢e se duz rukavea 36, buduéi
da kotrljaga 63 dozvoljava da se i vreteno i
glatajuéa glava i dalje obréu u nosatkom ru-
kaveu,

Sektorni zoptanik 67 zahvata n zuplastu
polugu 67. Sektor se nalazi utvrdjen na gor-
njem delu rama madine, a zupfasta je polu-
ga smi8tena duZz jedne strane rukavea B36.
Sektorni zuptanik 67 spojen jednom podela-
vaju¢om polugow 69 i drugom polugom 169
sa rug¢iecom 70 injerom drzaljom 70. Ovu se
rodica 70 nalazi na osovini 71, smestenoj na
zadnjem gornjem delu rama 72 madine, Za
ovn osovinu 72 utvrdjen je jedan beskrajan
zuptanik 73 koji zabvata u beskrajan zavrtanj
74 na pogonskoj osovini 75. Ova pogonska
osovina 75 moze se obrtaii bilo ruéno, po-
moc¢u skidajuée ru¢ice i tocka 76 na jednom
njenom kraju, bilo pomoéu motora 77, &to je
obitno slugaj, koji. je tera preko smanjujuceg
prenosnika 78 i frikeionog kvafila 79. Ovaj
poslednji sluzi radi toga da se dopusti nesto
malo popustljivosti pri prenosu, kako se ne
bi zubi na zuptaniku polomili. Kada su svi
delovi u poloZajima izlozenim u figuri , pr-
sten 66 se ne oslanja o kotrljaginu kutiju 63,
te svojom tezinom 1 teZinom glave za glaga-
nje lezi na staklenoj ploti. Kada se motor
77 stavi u pokret i prenosnik 73 1 osovina
71 obrnu za 180° rukavac 86 biée podignut
pomoéu zuplastog spoja u 67 i 69, a preko
prstena 66 i kotrljate 63 podiéite se i gla-
tajuca glava sa stola za glatanje do visine
koja je dovoljna da se moze lako izvaditi sta-
klena plo¢a 31, radi obrtanja ili radi umeta-
nja nove.

Namedteno je i postrojenje za podrZavanje
zaklona 15, kojim se taj zaklon moZe podiéi
do u radni polozaj, kada se glacajuée ili stru-
gajuée alatke spuste na staklenu plodu 31, i
kojim se isti zaklon spusti, ostavljajuci sloho-
dan put, kada se alatke za glaganja podignu
i kada se glalanje prekine. Kao 3to je poka-
zano u tigurama 1, 2 i 12, zaklon 15 je
obeden na zitanim uZetima 80, 81, 82 i 83,
Svojim gornjim krajem pologa 84, koja- se
obrée na styzeru 85 sme&tenom na gornjem
ramu waine, spojena je u 86 sa polugom
169. Jedna Worizontalna poprecna osovine 87,
na donjem kraju poluge 84, nosina sebi te-
tiri slitua i podjednako razmedtena izdublje-
na totka 88, oko kojih se namotavaju telitna
uzad, Celigna uzad 80 i 51 utyrdjena su na
suprotnim stranama zaklona 15 i to bliza
prednje strane masine, pa onda prelazi preko
vodecih totkova 89 i 90, pa natrag oko spolj-
njeg para tockova 8%, i drugi im je kraj u-
tvrdjen za ram 72 1 mesto ozna‘enom sa
91. Kablovi 82 i 83, koji ‘nose zadnji deo

zaklona 15, prelazi preko vodetih totkova 92
pa onda napred preko togka 93 i natrag pre-
ko unufragnjeg para totkova %8, i njihovi su
krajevi najzad utvrdjeni za ram 94. Mora se
primefiti da kad se poluga 169 pokreée na-
pred ili nazad ru¢icom 71 radi podizanja
odnosnog postrojenja pomocu zupéastog sek-
tora 67, poluge 84 bite jednovremeno poti=
snute i okrenute oko njihovih stoZera i izdub-
ljeni totkovi 88 dobite horizontalno oscilujuée
kretanje. Kada se poluga 109 pokrene na levo,
figura 1, radi spustanja glatajuée glave 32
na staklenn plo¢u, izdubljeni totkovi 88 biée
u isto vreme pokrenuti na desno. Na taj ée
nagin antomatski biti prodvZeni kablovi %0,
81, 82 i 83 koji ¢e podiéi zaxlon 15 u nje-
gov radni poloZaj, kao §to je izloZen u figuri
1. Istr take, kad se doluga 169 pokrene na
desno, figura 1, radi podizanja gla¢ajute alat-
ke sa staklene plete, izdubljeni tolkovi 88
bice pomereni na levo. Time se skracuje du-
zina zamki od Zi¢anog uZeta, koje opasvju
tockove 88, usled tega se kablovi 80, 81, 82
i 83 otpuste, a time se i zaklon 15 spusta
medju donje postrojenje madine, ostavljajuéi
slobodan pristup ka gornoj povrdini stola za
glatanje u staklenoj plo¢i. Ima se primetiti
da je nosatko postrojenje tako udegeno da
glacajuéa alatka sluZi i kao izjednjadavajuéi
teret za zaklon 15 i obrnuto, Istovetno se po-
strojenje upotrebljava i na malinama za gla-
¢anje stakla radi podizanja i spustanja za-
klona 15.

Vertikalna vretena 53 i rukavei 54 za po-
moéne glaéajuce alatke, snubdeveni su isto-
vetnim mehanizmom za podizanje, opisanim
u vezi sa strugalicom 32 i glavnom glaéali-
com 44, Zupcasti sektori 95 za podizanje po-
moénih glatajuéih alatki spojeni su polugama
96 97 i 98 sa osovinom 85 na poluzi 84,
Pveko tih veza obe grupe sekfora 67 i 95
biée jednovremeno pokretane.

Na nekom zzodnom mestu sa lica maSine
namestena je jedna kontrolna rutica 99 koja
se obrée oko jednog stozera i skale 100, vidi
figure 1, 3, 8 i 9. Kontrolna rucica 99 spo-
jena je frikeiono za spcljni kraj osovine 101,
i ova osovina, zajedno sa rulicom 99 vdedeni
su da se mogu polagano kretati u praveu o-
brtanja sata oko skale 100, i to pomotu jed-
nog malog elektricnog motora 102, koji je
vesan zupéanicima 103 za osovinm 101. U
sredini skale 100 oko osovine 101 nalazi se
jedan izolovan prsten 104. Koncentrigno sa
osovinom 101 ‘i samim sobom nalazi se na
toj isto) skali jelna serija od tri prstena 105,
106 i 107, Na samom licu skale 100 i u pro-
storu izmedju osovine 10l i prstena 105, od
kojih je izolovana, nalazi se jedna dodirna
igla 108 koja se pruZa izvan skale. Svaki od



dodirnih prstenova 105, 106 i 107, snahde-
ven je sa izvesnim brojem rupa u koje se
moze uglaviti dodirna igla 109, 110 i I111.
Dodirne igle 108, 109, 110 i 111, sve su je-
dne iste veli¢ine i njihove spoljne dodirne po-
vriine lezaée u istoj ravni 1 biée paralelne sa
skalom 108. Jedna dodirna poluga 112, koja
je utvrdjena za pozadinu kontrolne poluge 99,
ima na sebi jedan dodirni clan 113 koji za
gvo vreme klizi u elektritnom dodiru sa pr-
stenom 104, Drugi deo spoja 114 na poluzi
112 udeSen je tako da moze da ostvari spoj
bilo sa iglom 108 bilo sa 109. Sli¢ni spojevi
115 1 116 na poluzi 112 sluze da ostvare e-
lektriéni spoj sa iglama 110 i111, kada pre-
ko njih predje kontrolna rutica. Ako opera-
tor dohvati drsku 117 na %ontrolnoj ru&ici 99
i povute je napolje protiva opiranja opruge
118, smestene u samoj kontrelnoj poluzi, ru-
Cica 90 moze se pokretati rukom i doferati
do pocletnog polozaja, kada ta rutica pokazuje
u vertikalnom praveu, i kada jedan ispust na
zadnjem delu rucice 99 udari o iglu ustavlja-
¢u 120, koja se proteZe iz skale. Tada, kad
se drska 117 otpusti, i opruga 118 istegne,
dodirnik 114 na kontrolnoj rugici 99 bide ta-
man iznad pogetnog dodirnika 108, sa kojim
ée biti u elektricnom dodiru, U koliko se kon-~
trolna rudica 99 kreée polako oko skale, i to
u praveu obrtanja sata, t. j. s leva na desno
dodirnik 118 na ovoj rutici ostace u stalnom
dodiru sa centralnim prstenom 104, a dodir-
nici 115, 116 i 114 ostvariée, jedan za dru-
gim, elektritni dodir sa iglama 110, 111 i
109, koje su pre toga bile podesno razmeste-
ne po vremenskoj skali.

Sasvim blizu jednog kraja osovine 71, koja
ima na sebi izvesne zupéanike radi pogona
preko lenjog — beskrajnog — zavrtnja 73,
za ru¢no podizanje, nalazi se utvrdjen dobos
121 za nodenje ekseendera, kao §to se to bolje
da videti iz tigura 9, 10 i 11, Na periteriji
ovog dobosa nalaze se useci 122, u kojima
se nalaze utvrdjeni izvesni ekscender etlanovi,
kao 8to ¢e to ovde biti opisano. Nelto malo
ispod i blizu spoljnjeg kraja ovog doboga, na-
lazi se glavni prekidag 123, izloZenog tipa,
koji se sastoji od jednog Supljeg ¢lana 124,
i jednog vertikalno pokretnog ulaznog ¢lana
125. Jedan ispust 126, koji je utvrdjen za
zadnji deo ¢&lana 125 udelen je fako da se
mo%e potisnuti na dole pomocu ¢lana 127
koji se nalazi na dobo¥u 121, i to protivu
snage jedne opruge 128, koja normalno tezi
da drzi prekidag razdvojen, f. j. otvoren. Kao
to je to izloZeno u figurama 9 i 11, ulazni
lan potisnut je ispustom na dobhosu i protivu
sile opruge 128, te se prekidag nalazi u za-
tvorenom poloZaju. Elektri¢ni opticaj je ostva-
ren sa pozitivnog glavnog sprovodnika preko

sprovoduika 129, 130, prekidaca za nuzdu 131,
sprovodnika 132, mofora za pokretanje stola,
25. sprovodnika 138, do u 2uplji ¢lan 124
prekidaca 123, a ulazni ¢lan 125 ovog preki-
daca spojen je sprovodnikom 134 za glavni
negativni sprovodnik, Kada se prekida¢ 123
zatvori, ostvari se elektridni opticaj kroz mo-
tor, 1 proces glacanja odpoginje. Drugi jedan
elekiriéni opticaj ostvaren je sa glavnog po-
zitivnog sprovodnika preko sprovodniks 129
i 185, motore za pokretanje vremenske skale,
102, sprovodnika 1306, sprovodnika 133, pre-
kida¢a 123 i sprovodnika 134, Pomocu ove
paralelne linije motor 102 za pokretanje vre-
menske skale dobija svoju struju u isto vre-
me kada i motor za pokretanje obrinog sto-
la 25.

Jedan par slicnih prekidata 187 i 138 sme-
ten je sa obe strane dobosa 121, i izmedju
ovih prekidaga namedten je jedan horizonta-
lao reciprokuju¢i ¢lan 139 koji na svome
kraju nosi ulazni ¢lan 140 prekidat¢a 138.
Ovaj reciprokujuéi ¢lan 139 takve je duZine
da samo jedan od prekidaca 137 ili 139 moze
biti zatvoren ma koga datog trenutka, Jedna
opruga 142 spojena je jednim ‘krajem za is-
pust 143 na zadnoj sredini reciprokujuéeg
¢lana 139, a svojim drugim krajem utvrdje-
na je za ispust 144 na unutranjoj periferiji
doboga 121. Sa raznim delovima n poloZaji=
ma izlozenim u tigurama 9, 10 ili 11, ova
grupa 142 odrZavae reciprakujuéi &lan 139
na desno, tako da ¢e prekidat 138 biti za-
tvoren. Na spoljnjem kraju dobo%a 121 na-
lazi se jedan ispust 145, koji je udeen da
moze jedno za drugim da zahvata naslone
146 1 149, koji se nalaze u blizini krajeva
reciprokujuceg €lana 139. Ovaj ispust ili eks-
cendar 145 nesto je manji u duZini od 180°i
zavriava se uzadnjem kraju u tacei koja je dia-
metralno suprotna ispustu 144, za giji je jedan
kraj zakalena opruga 142. Kad se delovi na-
laze u polozajima izloZenim u figurama 9, 10
i 11, ako se dobod 121 ohrée s leva na de-
sno, kao Sto je fo osnaleno pomocu strelica,
spoljna zakacka 144 za oprugu 142 biée od-
neta do u sredisni poloZaj, tako da neée vise
teziti da odrzava ¢lan 159 u njegovom polo-
zaju na desno, ve¢ dée poceti da ga vuCe na
levu stranu. Ali i pre nego &to ée opruga
142 da predje svoj sredisni poloZaj, ekscender
145 doéi ¢e do ispod oslonca 146 na kliza-
juéem glanu 139, tako da ée prekidag 138
ostati jo§ uvek zatvoren i pored sveg napre-
zanja opruge 142 da otvori ovaj prekidad.
Kada se dobos 121 obrne kroz jednu polo-
vinu obrta ili 180°% iz poloZaja oznegenog u
crtezima, zadnji kraj 148 na ekscenderu 145
podiéiée pod oslonac 146 i pokto ga na ovoj
tatei predaje, opruga 142 bite u stanju da



trenutno razdvoji prekidad i da prebaci polu-
gu 139 na suprotnu stranu, prekidajuéi elek-
tricni spoj u prekidagu 138, ali u isto vreme
ostvarujuéi elektri¢ni optieaj v prekidadu 137.
Dalje kretanje dobo$a 121 za drugih 180°
stepena, potpuno ¢ée ponoviti istu proceduru,
ali samo u suprotnom praven, prekidajuéi e-
lektriéni opticaj u prekidatu 138, a ostvaru-
juéi opticaj kroz prekidaé 188. Suplji ¢lan
prekidaca 137 spojen je sa podetnom iglom
108 na skali pompéu sprovodnika 149, Sap-
lji ¢lan prekide€a 138 spojen je sa dodirnim
prstenom 105 pomocéu Zice — sprovodnika —
150, a preko prstena i sa ustavljatem 109.
Pokretni ulazni dodirniei prekidaga 1881 187
koji su namedteni na putujudem &Eanu 139,
spojeni su sprovodnicima 151 za motor 77,
dok je druga strana motora spojena sprovod-
nikom 152 sa negativnim sprovodnikom. Spro-
vodoik 129 sa pozitivnog glavnog sprovodni-
ka vodi do dodirnih prstenova 104 na vre-
menskoj skali.

Da bi se obrtni sto istaklena plofa mogle

stalno diZati pod vodom, kada to bude za-
trebalo, kako bi se time isprali ostatei abre-
zivnog materijala i sastruganog stakleta, na-
mestena je jedna cev 152 koja vodi od ne-
kog podesnog izvora vode do slavine i lule
154 iznad samog stola. Jedna slavina 155 u
cavi 153 sluzi za regulisanje priticanja vode
i pokrece se polugom 156. Jedan togak na
spoljnjem kraju ove poluge udesen je da mo-
Z6 da se osloni o eksecender sektora 158 i
159 namedtene na periferiji doboda 121.
_ Elektri¢ni spojevi vode sa potetne Iule 108,
1 to 160, 161, 162 i 163, pa preko dodirnih
prstenova 105, 106 i 107, respektivno, do
jednog lgontrolnog mehanizma za automatsko
ispudtanje razligitih fino¢a abrezivnog mate-
rijala u mehanizmu za struganje staklene ploge.
“Ovaj kontrolni mehanizam nije izloZen u er-
tezima.

Sa delovima u poloZajima izloZenim u fi-
guri 9, mafina je u radu i sasvim blizu do-
vrietka operacija. Kontrolna rucica 99 polako
ge krete s leva na desno pomoén motora 102.
Kada je ova rutica pokrenuta za bliza 30° od
podetne tacke, t. j. od tagke oznatene polo-
7ajem u ertezu, ispust 114 na kontrolnoj ru-
dici ostvaride dodir sa zaustavljajuéom iglom
109. Na taj se nalin ostvaruje elektritni op-
ticaj sa pozitivnog sprovodnika kroz sprovod-
nik 129, dodirni prste 104, dodirnik 113, po-
lugu 112, dodirnik 114, iglu 109, prsten 103,
sprovodnik 150, prekida¢ 138, sprovodnik 151,
0z motor 77 i sprovodnik 152 do u nega-
tivni glavni sprovodnik. Motor 77 obrtaée bes-
-krajt_u zavrtaj i lenji todak 73, dobo 121, i
-osovinu 71 u praven s desna na levo. Obrta-
‘mje osovine 71, podiéi ¢e alatke za struganje

32 sa stela 1 spustiée zaklon 15. Exscender
127 pomeriée se i udaljiti od &lana 126 do-
zvoljavajuéi da se opruga 128 pomeri i ofyori
glavni prekidaé 123, koji ¢e prekinuti elek-
triéni opticaj kroz glavnu mreZu i motor 25,
te ée obrtni sto tako pa prestane dase okrece.
Ekseenderov pratilac 159 zahvatie sa totki~
éem 157, na Sipei 156, otvarajuéi na taj na-
¢in slavinu 155, te cée se cela gornja povriina
obrtnog stola preplaviti sa vodom, radi toga
da se opere sto od abrezivnog materijala i
sastruganog stakla. Kada se lenji tolak 73
obrne, zajedno sa osovinom 71, za polukrug,
1809, ekscender 148 izaéi ée ispod ispusta
146 na reciprokujuéoj poluzi 139, dozvolja-
vajuéi da se opruga 142 skupi i prekine do-
dir u prekidaéu 138, a da zatvori prekidag
137. Na taj ¢e se nadin motor 77 zanstaviti
a takodje i osovina 71, prestate da se obrée.
Time se post'Ze da se strugajuca alatka zau-
stavi u svome izdignutom poloZaju, a zaklon
15 biée spudten, tako da se moZe priéi sta-
klenoj ploti na stolu, Ekseender 159 izaéi ée
ispod tocka 157 i pravljenje staklene ploge
prestace. Prekidaé 123 se sada otvori, i mo-
tor 25 i motor 102 prestanu da se kreéu,
time se zaustavlja svako dalje kretanje ma-
Sinskih delova.

Kada se hoée da odpoéne novo struganje,
kontrolna se rugica 99 pomeri rnkom, pomoéu
dréke 117, s desna na levo, sve dok se ne
ostvari dodir sa iglama 1141 108, kao &to je
to ilustrovano u figuri 8 u ertezima. Na taj
se natin nov opticaj elektriéni ostvaruje iz
glavnog pozitivnog sprovodnika pa kroz spro=
vodnik 129, prsten 104, plogu 112, igln 108,
sprovodnik 149, prekidaé 187, sprovodnika
151, motor 77 obrtaée se sada pokretajuci

lenji prenosnik 73 i osovinu 71, i odnosni se

delovi pomeraju za novih 180°. Alatka za stru-
ganje 32 spustice se na staklenu plogn, a za-
klon 15 biée podignut u njegov radni polo-
%aj. Istovremeno i ekscender 158 otvori¢e sla-
vinu 155 za vodu radi toga da sesa staklene
ploge spere novi abrezivni materijal pre nego
&to bi se struganje staklene plote odpotelo,
a ekscender 148 zahvatice u ¢lan 126 radi
zatvaranjan glavnog prekidaca 123, stavljanja
u pokrel motora 125, obrtanja stola 4 i sta-
klene plote, koja se na njemu nalazi i to
ispod alatke 32. Jednovremeno sa time i mo-
tor 102 staviée se u pokret, i kontrolna ru-
tica 99 potece da se kreée oko skale 100 i
to u praveu s desna na levo. Drugi elektriéni
optieaj ostvaruje se sa igle 108, kroz spro-
vodnike 160 do kontrolnog mehanizma za a-
brezivni materijal kada ée se izrutiti na plo=
¢u najgrublji abrezivni materijal dolazeéi jz
cevi 41 i kaSike 40. U koliko se kontrolna
rutica 99 kreée oko skale 100, izvrice se



jedno za drugim dodiri sa iglama 110 i 11,
i sprovodnicima 161 i 162, radi toga da se
iz kontrolnog mehanizma za abrezivni materi-
jal dobiju postepeno sve tiniji abrezivni ma-
terijal za dolazeéi postupak glacanja stakle-
ne plote. Kada se rutica 99 priblizi ustavlja-
¢n 109, celokupan rad biée zaustavljen, kao
&to je to veé bilo opisano. U isto vreme, o-
stvariée se jedan elektri¢ni opticaj kroz igln
109, pa kroz sprovodnik 153 do mehanizma
za ispudtanje ahrezivnog materijala, kako bi
se dalji priticaj istog prekinuno. DuZina luka
izmedju tacki 108 i 109 predstavlja eelokup-
nu duZinu trajanja postupka za struganje, i
duZina lukova izmedju igala 108 i 110, 110
i 111, i 111 i 109, predstavlja odnosna pro-
porcija yremena odredjenog za ispuitanje ra-
zli¢itih tinoéa abrezivnog materijala. Pokretne
igle 109, 110 i 111 mogu se postaviti u ma
kojem Zeljenom poloZaju u rupama na prste-
nu 105, 1u6 i 107, radi menjanja duzine fra-
janja tih operaeija,

Kvadratne staklene plote 31 mogu se na-
baviti ili na¢initi na ma koji podesan nagin,
ali se ivice ovih plota neito malo istanje, ili
oslituju, kao §to jeto pokazano na nedto malo
uveéanoj skali u tiguri 13 u erteZima. Razlog
za ovo sastrugavanje ivica staklene ploce jesto
taj, to se time hoce da izbegne ocepljivanje
ili odlomljavanje pri silazenju ili nastupanje
alatke za struganje.

Jedna od ovih plota za sastrugavanje, sta-
vi se da slobodno lezi na osnovi 29 n udub-
ljenju. Kada se maiina pokrene pomerajuéi
Xkoatrolnu rudicu 99, kao ¥to je to veé opisano
alatka za struganje 382 spudta se na plotu,
koja lezi na stolu 4. Vrlo malo pomeranje
staklene plo¢e, ako je udubljenje nesto malo
veée, pomocite da se plota postavi u Evrst
poloZaj, odupiru¢i se o popustljive bokove u-
dubljenja 30, kao Sto je to oznaleno tatka-
stim linijjama u figuri 4. Nesastrugana sta-
klena povriina, koja se prvo okrene stolu nije
savrSeno ravna, ve¢ ima izvesne nepravilnosti
(jer kad ih ne bi bilo, i operacija glatanja
ne di bila potrebna). Posteljiea od plute 29
~dovoljno je elastitna da se moZe povesti za
tim nepravilnostima, pa prema teme pruia
neprekidan, podjednak i ravnomeran oslonac
za staklenu plotu, ne iziskujuéi od iste da se
ona zateze, iziija ili previja. Sa udubljenjem,
koje je simetricno postavijeno u pogledn na
osovinu obrtnog stola, kao §to je to ovde po-
kazano, ima vrlo malo teinje u staklenoj plo-
¢i oa se skine sa obrtnog stola za vreme o-
kretanja istog, podto ¢e centar teze staklene
plo¢e lezati potpunce n samoj osovini obrta-
nja pokretnog stola. Irikcioni dodir staklene
plote 81 sa posteljicom 29, u vezi sa uglav=
ljujuéinm dejstvom staklene ploée u bokove 30,

dovoljan je da odriava staklenu plotu na
jednom mestu, spre¢avajuéi svako dalje bofno
kretanje plo¢e kada se operacija veé jednom
odpocne. Staklena se plo¢a pritiskuje na sto
tezinom strugajuéih alatki 32, a nesto i hog-
nim ispustima 30. ‘

Ustavljaju¢a lula 109 na vremenskoj skali
namestice se tako da ¢e se madina automat-
ski zaustaviti i strugajuée alatke automatski
podi¢i, kada se izravnavanje i glacanje jedne
strane potpuno dovrdi, t. j. kada ta povrSina
dobije trazenu ravninu i stepen glatkoce, da
se moZe pristupiti zavrinom glacanju ploce.

Staklena se pli&a sada podZe iz udublje-~
nja, u kome su cilju izvesni delovi udubljenja
i njegove botne obloge iseteni, recimo kao u
164, da bi radenik mogao u ta ububljenja
uvuéi svoju rukn i da uhvati za ivien. Sta-
klena se plota sada izvadi, obrne, i ponova
polozi u udubljenje ali sada sa nesastruganom
povrsinom okrenutom na gore, Posle ovog
kontrolna se ruéica ponova vraca na pocetnu
ta¢ku, da bi se odpocelo novo struganje, Za
vreme ovog drugog struganja sastrugana po-
vrdina oslanja se na povrdinu posteljice od
plute, koja u ovom sluc¢aju ne popusta nigde,
veé zedrZava svoju matri¢nu ravninu. Dakle,
kada se povrSina izloZena dejstvu strvgilica
dovrsi, obe sastrngane povriine potpuno su
paralelne medjusobno, i sa matriénom povr-
ginom, usled cega ¢e staklena plota imati sa-
vrdeno jednaku debljinu.

Posto se staklena ploda sastruZe sa obadve
strane, ona se prenese na jednu od madina
14 glaganje, gde se polozi da slobodno lezi
u udubljenju na obrtnom stolu za glatanje,
pa se onda madina stavi u rad, kao &to je
to ve¢ opisano u vezi sa masinom za struga-
ne. Alatke za glaanje 44 i 51 spudtiée se na
staklenu plotn i sluzide za to da odviavajn
staklenu plo¢u u udubljenju, obdrZavajuéi je-
tvrsto na jednom mesty, sasvim na isti na-
¢in kao §to je to opisano u vezi sa maSinom
za struganje. TeZina ovih alatki za gla¥anje
pada na samu staklenu ploéu, sem u slugaju.
kada iste izadju ven ivica staklene ploge, o-
slanjaju¢i se na hog¢ne plege 56, kuo &to je
to veé opisano, Kao Sto je to obiCna stvar
sa masinama ovog opsteg tipa, medavina cr-
venog gvozdenog oksida i vode dovodi se na
dodirnu povrdinu alatke za gladanje i stakle-
ne plo¢e za svo vreme trajanja operacije.

Posto manje alatke za glatanje 51 silaze
sasvim sa staklene plote kada se nalaze na
spoljnjem kraju svoga puta, to je hitno po-
trebno da se one za to vreme o neslo osla-
njaju, inae bi pale ispod ivica staklene plo-
te, usled Cega bi se ona izlomila ili bi na-
prsla, kada bi se alatke vracale na staklenu.
plou. Dalje, da bi se osiguralo potrebno-



glatanje iviea staklene. ploCe, bitno je potreb-
no da gornja povr§ina podupirada 56 skoro
sasvim bude na istoj visini kao i povriina
staklene ploge, kao &to je to veé bilo opisano
u ranijem opisu. Dalje, ako postoji na ma
kojem mestu kakay direktan dodir izmedju
krajeva plote 31 i fileanih glagajuéih jastu-
iléa, kada se ovi budu vraéali natrag na plo-
¢u, upeéeni erveni oksid gvoizdja, koji se na-
lazi na ovim jastuc¢iéima, bio bi odvaljen te
di se jastuic¢i vrlo brzo pocepali o ostre ivi-
ce staklene ploée. Sa podupirnim plocama
56, postavljenim kao 3to je to gore opisano,
ovakvo se zahivatanje mne moze dogoditi I a-
latka za glatanjo upravia se na plotu sa vrlo
laganim udarom, spregavaju¢i na taj nagin
svaki kvar, bilo pioce bilo alatke za glatanje.

Podto se jedna strana staklene ploce pot-
puno uglaéa, onda se izvadi, obrne, 1 druga
se strana podvrgne gladanju na isti natin kao
§to je to uradjeno prilikom struganja. Dovr-
Sene staklene ploCe odnose se, ispiraju i ise-
caju u Zeljene velitine,

Poveéi broj nezavisnih udubljenja, sli¢nih
onome gore opisanom, moZe se postaviti ili
natiniti na jednom jedinom obrtnom stolu,
radi jednovremenog sastrngavapja ili izravna-
vanja veéeg broja manjih staklenih ploéa n
mesto jedne jedine velike plote. Ipak, oblik
masine koji je ovde izloZen, predpostavlja se
ostalima. Posto instalacija jedne tabrike po-
trebuje veéi broj ovih masing, razlitite grupe
masina mogu se izdvojiti, koje ¢e izbacivati
razliZzite velicine staklenih ploca.

Ima se dobro razumeti da se ni jedan deo
masinerija, upotrebljenih u sastrugavanju plo-
te, ne prenosi na musinerije upotrebljene za
plaganje istih, U starijem natinu za izravnja-
vanje staklenih ploca, ista s€ zalepi za sto i
posto se izloZena povrsina sastruzZe, ceo se sto,
zajedno sa staklenom ploom prenosi do u
maginu za glacanje. Pesak, ili koji drugi grub
abrezivni materijal moZe se vrlo lako uhvatiti
u gipsani cement, kojim se staklena plota u-
tvrdjuje za sto, jo§ za vreme operacija izra-
djivanja te povrdine, i ako se takav grub ma-
terijal oslobodi za vreme procesa glatanja,
staklena plo¢a u radu bite zagrebana, i time
upropaséena. U ovom postupku sastrugavanje
obeju strana prvo se dovrdi, posle tega se
sastrugavanje povriine, odnosno cela staklena
ploca dobro opere, pa se ona sama prenese
do u maSinu za gla¢anje. Na taj se nacin
izbegava moguénost odnofenja grubog abre-
zivnog materijala u magini za gladanje.

Vidi se odmah da je ovakva madina pro-
sta 1 jednostavna, i da se delovi ovih magina
mogu lako zamenjivati jedno s drugim. Mnogi
su delovi u madinama za gladanje i struganje

potpune istovetni, te se mnogi od ovih delova
mogu upotrebiti na obema masinama,

Skoro potpuno automatski rad ovih masina
omoguéava da se veéi broj madina stavi u
rad jednovremeno, i da one rade sa malo
nadgledanja, usled tega ce dobija velika uste-
da u radnoj snazi. Jedan radenik moZe da
nadgleda veci kroj madina. Svaka mafina ne
iziskuje nikakvo nadgledanje, kada se pusiiu
rad, pre nego 8to isti zavr$i. Tada se madina
sama zaustavi i radenik moZe, ako hoce i kad
moze, da prevrne plo¢u ili umetne novu, pa
zatim da odpoéne postupak nanovo.

PATENTNI ZAHTEVI:

1. Postupak za izravnanje povriina stakle-
nih plo¢a, naznaten time Sto se neutvrdjena.
staklena plota odrZava na jednoj ravnoj ho-
rizontalno) povrsini, spregavajuéi joj bocno
kretanje pomocu podesnih bo¢nih odbijags, i
ito se zatim ta plota podvrgava procesu izrav-
njavanja, ‘

2. Postupak za izravnjavanje povrdina sta-
klenih plota, naznaCen time §to se staklena
ploca ostavi da leZi onako nentvrdjena u plit-
kom udubljenju natinjenom u nosatkom élanu,
za sve vreme dok se proces izravnjavanja iz-
vodi na izloZenoj povrdini,

3. Postupak za izravnjavanje povrdina sta-
klenih plota, naznaten time o se ivice, sta-
klene ploge u radu, sastruzut. j. oslajfuju
pa se, zatim, staklena ploéa postavi slobodno
da leZi u udubljenju na obrtnom stolu za sve
vreme procesa izravnjavanja.

4. Postupak za izravojavanje povrdina sta-
klenih plo¢a, naznafen time Sto se staklena
plo¢a postavi slobodno u udubljenje na no-
satkom ¢lanu, ¢ime se toj plo¢i daje prvo-
bitno izvesna sloboda, ali joj se spr.&ava pre-
komerno bo¢no kretanje, i 3to se ta ploca
ulezi u jednom mestu, i $to se ona na fome
mestu odriava tezinom alatke za izravnavanje,

5. Postupak za izravnavanje povriina sta-
klenih plo¢a, naznagen time 3to se staklena
plota slobodno odrzava u udubljenju nekog
naslona, tako da je njena izloZena povrsina
u bitno istoj ravni sa okolnim povriinama tog
osloneca, odnosno, podloge, i §to se tada pri-
menjuju alatke za izravnanje na ta izloZenu
povrdinu staklene plote, i njene podloge.

6. Postupak za pojedinacno izradjivanje
staklenih plo¢a, naznaden time &to se sasto)i
od naizmeniénom sastrugavanju strana stakle-
nih ploga, i n tome &to se posle toga obe
strane, jedna za drugom, podvrgavaju gla-
¢anju,

7. Postupak za izravnjavanje staklenih plo-
¢a, naznaten time Sto se proces sastrngavanja
i proces glacanja vrdi ‘u potpuno zasebnim
madinama, i Sto se jedino sastrugano i opra-



no staklo, t. j. staklena plo&a prenosi iz ma-
ine za sastrugavanje do u madinu za glata-
nje, ¢ime se izhegava svaka moguénost da se
na taj nadin prenese i grubi abrezivni mate-
rijal ili tome sliéne materije, koje mogu da
ogrebu uglatanu povrdinu, za vreme dok se
ova nalazi u aparatu za glalanje.

8. Masina za glacanje ili izravnjavanje sta-
klenih ploda, naznagena time Sto je snabde-
vena sa obrtnim stolom, koji se sistoji od
jedne gornje povriine, na kojoj cée staklena
ploa lezati, i postrojenja kojim se spretava
hotno kretanje staklene plode za vreme dok
ona slobodno lezi na toj povrsini.

9. Postrojenje za glatanje staklenih ploca,
nazna&eno time &to je snabdeveno sa obrtnim
stolom, na kome (e da lezi staklena plota,
koji se sastoji od jedne &vrste povriine, nesto
malo veée od velitine staklenih ploda, koje
te tu biti izradjivane, i botne odbijate na toj
povrdini, koji ¢e ogranititi botno kretanje sta-
klene plote, za vreme dok ona lezi slobodno
na toj povrfini.

10, Postrojenje za izravnjavanje povrina
staklenih ploga, nazhateno time Sto ima je-
dan obrtni sto za cdrZavanje staklene plode,
koji se obrée oko jedne vertikalne ose, i tija
je gornja povréina snabdevena sa udubljenjem
n koji ée staklena plota uéi, i Sto je to udub-
ljenje bitno simetritno postavljeno u pogledn
na osu obrtanja stola.

11. Postrojenje za izravnjanje povriina sta-
klenih ploa naznaleno time 8to ima jedan
sto, koji se obrée oko vertikalne osovine, i
tija je gornja povriina snabdevena sa ravnom
i &vrstom povrdinom za nofenje staklene plo-
¢e, buduéi da ta povrSina jeste dno jednog
plitkog udubljenja u koje upada ploga, i 3to
ima ravnu posteljicu od plute kao podmetaé
ispod plote, koja je bitno potpuno jednake
debljine.

12, Postrojenje za izravnjanje povriina sta-
klenih plo®a, naznsgenom time 3to ima jedan
sto, na ¢&ijoj se povrdini nalazi jecno udublje-~
nje za prijem staklene plote, a dno tog u-
dubljenja jeste potpuno ravno, a samo ndub-
ljenje neito je malo veée od staklene ploce,
koja ée u njega doéi, dajuéi joj time neito
malo prvobitne slobode, tako da se ona moZe
sama postaviti &vrsto na podlogu, u kom slu-
taju bokovi udubljenja spregavaju svako dalje
boéno kretanje staklene ploce,

13. Kombinacija izvesne serije raznih alat-
ki sa glatanje, naznalena time, to ima alat-
ke za gladanje i jegan sto za podlogu stakle-
noj plodi, buduéi da taj sto ima izvesno
udubljenje na svojoj gornjoj povr8ini, koja je
bitno istih dimenzija kao i staklena plota,
koja ée u njega doti, tako da ce izloZena

s —— e

povrdina staklene plote i povrdina stola biti
u istoj horizontalnoj ravni, tako da zajednic-
ki gornja povrtina staklene plo¢e i stola pru-
zaju dovoljnu podloznu povrdinu alatkama za
glataaje za sve vreme njibovog kretanja po
i van staklene ploce.

14. Postrojenje za glaganje staklenih ploéa,
naznaceno time, gto ima izvesnu seriju alatki
za glatanje, koje se oslanjaju za vreme rada
o staklenu ploén u radu, i jedan obrtni sto
za odrZzavanje staklene ploge, koja ima ravnu
povrdinu za prijem staklene ploce, i postro-
jenje za spretavanje botnog kretanja staklene
plote dok se isti nalazi na foj povrsini i sred-
stva za podupiranje alatki za glatanje za vre-
me dok se iste nalaze van staklene ploce.

15. Postrojenje za izradjivanje povriina
staklenih ploga, naznateno time, Ste se sastoji
od jednog obrtnog stola, postrojenja za iz
ravnavanje staklenih ploéa, i masinskog rama,
u koji vlazi i spoljni oklop, koji potpuno o-
kruZuje obrtni sto i mehanizam za glacanje,
a jedan je deo tog omofaa pokretan, tako
da se moZe priéi staklenoj ploci,

16. Postrojenje za izravnavanje povrdina
staklenih plog¢a, naznaceno time Sto ima je-
dan sto za nodlenje staklene plofe, koja se
obrée oko vertikalne ose, jedan Elan za gla-
tanje, koji slobodno leZi na gornjoj povrdini
plote, postrojenje za obrtanje stola, jedan
obmota¢, koji obuhvata gladajuéi mehanizam
i obrtni sto, ali koji ima otvor da se moZe
priéi ploti, jedna vratanca za zatvaranje tog
otvora, postrojenje za podizanje i spustanje
alatki za gladanje u dodir sa plofom, i za
jednovremeno pokretanje zatvaraca za otvor
u spoljnjem obmotacu, radi otvaranj's. i_li 20-
tvaranja istog, i automatsko postrojenje za
kontrolisanje spustanja alatki za glatanje na
staklenu plodu, za zatvaranje otvora na za-
klonu i za odpolinjanje obrtanja stola, da bi
se posle u napred odredjenog vremena, alat-
ke podigle, otvor na zatlonu opet otvorio, a
obrini sto zaustavio,

17. Postrojenje za izravnjavanje staklenih
ploda, naznadeno time, &to ima jedan obrtni
sto, koji se odrée oko svoje vertikalne ose,
alatke za glacanje koje se oslanjaju na gor-
nju povréinu staklene ploZe, postrojenje za
obrtanje stola, postrojenje za -pOdlZH-I)_]B i spu-
itanje alatki za glalanje, radi dodira ili pre-
kida tog dodira sa staklenom ploZom, postro-
jenje za ispiranje i polivanje stola sa vodom
i automatski kontrolni mehanizam za to po-
strojenje za ispiranje, kojim se staklena ploca
i gornja povrdina stola operu vodom pre nego
§to se plota izvadi, t. j. odmah po zavrietku
procesa sastrugavanja,
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