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Pronalazak se sastoji od jednog metoda
i jednog aparata za izvlacenje staklenih ploca,
pomocu stalnog izvlacenja jedne takve ploce
iz mase istopljenog stakla, a narocito se od-
likuje usayrSenjima, pomocu kojih se takva
plota moZe da izvlaéi Cista, pljosnata i bez
ikakvih grebotina ili linija, ¢ime se proizvodi
vrlo fina vrsta stakla, kao Sto je nadalje iz-
loZzeno i narocito istaknuto u zahtevima.

U crteZima;

Figura 1 jeste vertikalan, centralni i du-
Zzinski presek kroz jedan aparat za izvlacenje
stakla, koji u sebi ima ovaj pronalazak.

Figura 2 jeste izgled sa strane, pokazujuéi
mehanizam izvlacenja, &iji su neki delovi
odlomljeni a neki pokazani u preseku, izo-
stavljajuci cevi za snabdevanje vodom da bi
se crteZz mogao laksSe razumeti.

Figura 3 jeste jedan presek koji je slican
figuri 1, izlaZzuc¢i samo jedan deo mehanizma
za izvlaCenje 1 to sastav suda za staklo.

Figura 4 jeste jedan presek valjka za sa-
vijanje i potrebne spojnice, zajedno sa po-
strojenjem za rashladivanje ispod istog.

Figura 5 predstavlja izgled sa strane i de-
limi¢an presek spojnica za vazduh i vodu za
valjak za savijanje. ;

Figura 6 predstavlja presek pokretajuceg
mehanizma za sto za izvlacenje.

Figura 7 jeste presek po liniji x--x u fi-
guri 6.

Figura 8 izgled spreda poluge za prome-
menu pravca kretanja i potrebnih spojnica.

Figura 9 predstavlja njen izgled sa strane
sa delovima zaklopca u preseku.

Figura 10 jeste izgled strane mehanizma
za obratno kretanje i njegovog zaklopca.

Figura 11 jeste plan rapavih valjaka koji
se upotrebljuju na krajevima staklene ploce.

Figura 12 predstavlja izgled sa strane tih
valjaka, pokazujuéi odnos tih valjaka i stak-
lene plote za vreme procesa izvlacenja.

Figura 13 jeste jedan uvecani izgled sa
strane astala za izvlacenje radi jasnije ilu-
stracije, nego Sto je to u figuri 1 koja je
samo vrlo male razmere, nacina kako se
staklena ploca upljoS€ava na samom stolu,
pre nego Sto se primene S§tipaljke na nju.

Figura 14 je presek kroz astal za izvla-
¢enje i Stipaljke, pokazujuci staklenu plocu
izmedu njih, kao da je u postupku iz-
vlacenja.

Postupak 1 aparati koji se ovde izlaZu
predstavljaju jedno usavr$avanje metoda i
aparata koji su do sada bili upotrebljavani,
i daje sasvim sigurnu proizvodnju staklenih
plota bez ikakvih ogrebotina ili linija prouz-
rokovanih aparatom za izvlacenje, i pored
toga i savr¥eno ravne, to jest, bez ikakvih
nervvnina ili talasa.

1 Predstavlja jedan stalan sud u kome se
materijal topi i iz koga on tete u sud za
hladjenje 2, koji je neSto pli¢i nego Sto je
sud za topljenje. Na prednjem delu suda za
rashladivanje nalazi se sud za izvlaCenje 3,
koji najbolje je da je nacinjen od bitno u
preseku Supljih crepova. Ovi su svi sudovi
u vezi jedan s drugim tako da staklo moze
da teCe iz suda za topljenje kroz sud za
hladenje u sud za isvlacenje.
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Prostor za hladenje pokriven je sa krovom
4 koji je bitno iste visine kao i krov 5 iznad
suda za topljenje a jedan luk 6 odvaja ovaj
deo krova od dela 7 koji je nesto malo niZi.
Boc¢no od svoda 6 a kroz krov 7, pokazuje se
jedna pokretna vertikalna brana, koja se
daje podizati i spuStati radi pustanja vece
ili manje koli¢ine toplote iz suda za top-
lienje u sud za hladenje.

U krovu 7 izloZen je jedan otvor 9, koji
se moZe manje ili vise otvoriti ili zatvoriti
pomocu jednoz crepa ili cizle, radi uprav-
ljanja temperaturom u sudu za hladjenje.

12 predstavlja pogodne otvore u bocnim
zidovima, koji se mogu, za vreme dok je
naprava u upotrebi, i zazidati ali koji se
mo_.u otvoriti kada se ukaZe potreba da se
ude u unutrasSnjost sudova.

Na prednjem delt suda za hladenje, a iz-
nad povrsine stakleta, nalazi se jedan svod
14, koji treba da je snmabdeven sa jednim
prolazom za hladenje 15.

Sud za izvlacenje odrZava se na zidovi-
ma 15’ prostora za zagrevanje 16, u koju
se obitno upucuju plamenovi gasa, i koja
je snabdevena sa pogodnim odvodima za
ispustanje gasova koji su prodrli kroz otvore
za to pripremljenje. Ti su otvori 17, koji
sluzi kao veza izmedu dimnjaka i ove sobe.

Na spoljnjem kraju suda za izvlaCenje iz-
loZen je jedan crepani poklopac 18, koji se
proteze unutra i Ciji se jezik 19 spuSta sa-
svim blizu povrsine stakleta, Ovaj je po-
klopac odmaknut od krova guda za izvld-
Cenje da bi se ostavio prostor sa dimnjak
17. 20 pokazuje jedan brener, koji upravlja
plamenove gasa u prostor ispod ovor po-
klopca, ali iznad povrSine stakleta u sudu
za izvlacenje. Na drugom kraju suda za
izvlacenje ja postavijam jedan drugi crepani
zastor 21, koji visi preko Zljebaste spojnice
sa poluge 22. Oba ova crepa taman su toliko
odmaknut da se moZe izvlaciti staklo iz-
medu njih. Tu su izloZeni i vodom hladeni
zastori 22° na obema stranama tacke iz-
vlacenja.

Izvan suda za izvlacenje nalazi se prostor
poterivanja. 30 koji je sastavljen od zidova
31 i krova 32. Ovaj je prostor spojen na
svome Kraju sa prostorom 32 Ciji je krov
33 a zidovi su mu 34. Unutradnji kraj ovoga
prostora delimitno je zatvoren svodom 35,
koji sam ja izloZio bitno iznad spoljaSnjeg
kraja suda za izvlacenje. :

[zmedu sto ja zovem prostor poterivanja,
to jest, prostor u kome se vrsi istezanje il

primenjuje snaga za istezanje, i svoda 14
nalazi se jedna izloZena povrsina suda sa
stakletom, sa koje se uzima staklena ploca,
i posto je to prostor sa jedino krovom iznad
sebe i u kome se vertikalni deo ploce raz-
vija, ja nazivam taj deo — prostor 36, okno
izvlacenja ili bunar.

Krov 32 proteZe se iznad oveg bunara i
iznad prostora za zagrevanje 37, koji je time
obrazovan izmedu zidova 31, koji se pro-
tezu, kao Sto je izloZeno, da bi se susreli
sa svodom 14. Ovaj prostor za zagrevanje
ima kao svoj pod jednu poprecnu gredu 38,
i jedan crepani poklopac 39 za nju, i jedan
podni crepuljak 40. lzloZeno je dalje kako
se toplota dobija iz jednog brenera 41 u
prostoru 42, koji je prostor odvojen od pro-
stora 37 pomecu jednog Supljikavog zida 43.
Pod prostora 42 nacinjen je od jedne pre-
grade 44, ispod koje se nalazi jedna druga
soba za zagrevanje 45, koja je snabdevena
sa jednim prednjim izbuSenim zidom 46 i
jednog crepanog poda 47. ;

Mehanizam za primenu snage za istezanje
nalazi se u prostoru 30 i sastoji se od jednog
beskrajnog stola za izvlatenje 50, sastav-
ljenog od ¢lanaka, poveSanih pogodnim po-
pre¢nim polugama, i koji prelazi preko zup-
Castih tockova 51, utvrdenim na poprecnim
osovinama 52 i 53. Deo stola koji vrSi iste-
zanje, oslanja se na vodice 54, koje se pak
nose na popre¢nim polugama 55; vodice
imaju nesto malo nagnute krajeve 56. Iznad
ovog stola za izvlacenje nalaze se poprecne
osovine 57 i 58 na kojima su utvrdeni zup-
Canici 59, preko kojih prolaze suprotno uprav-
ljenih beskrajnih lanaca, 60, Cije su suprotne
beotuge spojene sa poprecnim polugama
61. Osovina, zupdanici, beskrajni lanac i
popre¢ne poluge naslanjaju se na opruzne
nosace 62 (fig. 2.) tako da bitno cela teZina
donjeg dela lanca leZzi na staklenoj plodi,
koja pak leZi na stolu za izvlaCenje osla-
njajuci se na vodice.

Ispred stola za izvlacenje a na osovini za
izvlacenje, utvidjen je jedan valjak za previ-
janje 65. Odmah iza tog valjka nalazi se
jedan drugi posredni valjak 66 koji je obitno
istog precnika, a izmedu ovog valjka 66 i
stola za izvlacenje nalazi se jedan drugi manji
valjak 7. Svi su ovi valjci Suplji i hladeni
su vodowm ili vazduhom, ili na oba nacina,
kao $to ¢e to veé biti docnije opisano.

Ispod valjka 65 za previjanje nalazi se
jedan poprecan prostor za hladjenje 68. koji
je snabdeven sa ulazima i izlazima za vodene



cevi 69. Iznad odelenja za hladjenje nalazi
se cev 70 za snabdevanje hladnim vazduhom
koja ima rupe na svojoj gornjoj strani tako
da moze da upravi mlazeve hladnog vaz-
duha na lice valjka 65 bas pre samog do-
dira toga lica sa plocom 71, prilikom prolaza
te staklene ploce iz suda u odelenje za
izvlacenje.

72 jesu rapavi-reckavi valjci koji se pri-
menjuju na krajeve staklene ploce radi celji,
koja je docnije izloZena.

Mi smo pokazali u ii_uri 2 pokretajuci
mehanizam za ove delove onoliko, koliko
je potrebno za ovu prijavu, da bi pokazao
iste. 73 predstavlja glavou prenosnu  0sc-
vinu koja, preko koni¢nih zupcanika 74, ok-
re¢e horizontalnu osovinu 75; jedni drugi
zupcanici, koji ¢e docnije biti opisani, teraju
drugu jednu horizontalnu cscvinu 7o. Ova
osovina 76 ima na sebi jedan beskrajan
zavrtanj 77, koji se zakacinje sa zupCanikom
78 na osovini 79, koja, pomocu prstastog
(rogljastog) toCka na osovini 79 i lanca 30,
koji prelazi preko tog zupcanika, 1 u isto
vreme prelazi preko zupCanika 81 na o0so-
vini 58, okrete beskrajni lanac 60, koji na
sebi nosi stopale — 61. Ova osovina 76
ima tlakode na sebi jedan beskrajan zavr-
tanj 82 koji radi sa zupcanikom 83 utvr-
denim na osovini 52, i koji pokrece sto za
izvlacenje. Ova ista osovina 76 ima dalje
jos jedan beskrajan zavrtanj 84 koji radi sa
jednim zuptanikom 85, utvrdenim. za 0S0-
vinu 86, koja na sebi nosi dva rogljasta
tocka (koji nisu izloZeni na slici.)

Jedan od tih rogljastih tockova nosi preko
sebe jedan lanac 87, koji u isto vreme pro-
lazi preko jednog drugog zuptastog tocka
na osovini utvrdenoj za valjak 67, a drugi
takav rogljasti toCak  (nije pokazan) preko
koga prelazi lanac 881 koji zakacinje u zup-
canike na osovinama valjkova 65 i 66, radi
pokretanja tih valjkova ravnomernom brzi-
nom i u istom pravcu, kao Sto je to jasno
izloZzeno u figuri 2.

Pri obi¢nom procesu izvlacenja beskrajni
zavrtanj 82 i zup€anik 83 jesu ti koji po-
kre¢u sto za izvlaCenje.

Pri odpocinjanju izvlacenja Zeleti je da se
sto za izvlaCenje pokrece u suprotnom pravcu
i radi toga ja upotrebljujem slede¢i meha-
nizam: beskrajni zavrtanj 84 zakacinje za
zuptanik 89, koji je pri obiénom procesu
izvlaCenja, sasvim slobodan na osovini 53.
Ka da sto za izvlaCenje promeni pravac kre-
tanja, zupcanik 89 pritvrdi se za osovinu 53

a zupcanik 83 oslobodi se sa svoje osovine,
¢ime se i pravac obrtanja osovine 76 pro-
meni. Stege 90 i 91 nacinjene su tako da
ride jednovremeno, i to pomocu poluge 92,
uglavijene u sediSta sa strane masine. Ova
poluga, odnosno osovina udeSena je da se
moze pokretati pomocu jedne rucice 93,
koja na svome donjem delu ima zupce 94
zakacenim u zupCanik 95, na osovini 92
(figura 9).

Da bi se promenio pravac pokretanja oso-
vine 76 ja upotrebljavam ram sa zupcani-
cima 96 (figura 10) sa svojim osovinama u
leziStu na osovini 97 i to sasvim blizu jed-
nov zupcanika 98 na osovini 75. Ovaj zup-
Canik 98 zakacinje u zupcanik 99 na osovini
97. Pri direktnom pokretanju ovaj supcanik
99 pokrece zupcanik 109, koji po svom redu
zakacCinje sa jednim prenosom 10! na oso-
vini 76.

Kada se Zeli da se pravac okretanja pro-
meni, ram 96 sa zupcanicima s¢ pokrene na
takav nacin, da se zupcanik 100 oslobodi
svog prenosa 101, a u isto se vreme spoji
prenos 102 sa prenosom i01 preko posred-
nog prenosa 103 i zupcanika 99.

Pokretanje rama 96 vrsi se pomodu ru-
Cice 93 (figura 9) preko jedne zupclaste po-
luge 104 zakacene za zupcanik 105 na oso-
vini 106 na kojoj se nalazi i jedan ekscen-
der 107 (firura 10) koji ¢ini da se ram 96
pokrece iz jednog poloZaja u drugi. Ma koji
drugi oblik mehanizima za promenu pravca
okretanja moZe se upotrebiti.

Ima dva para reckavih valjaka, jedan par
za svaki kraj staklene ploce. Mehanizam za
pokretanje tih reckavih valjaka izloZen je u
figuri 2, 1 to 110 je jedan prenos izmedu
osovine 75 i osovine 111. Izmedu osovine 111
i obrtne osovine 112 nalazi se jedna spoj-
nica za razli¢ite brzine, 113. Operator je u
stanju da, pomoc¢u mehanizma (koji nije ovde
izloZen) spoji ma koji od prenosa 114 sa
pokretaju¢im zupcanikom na osovini 111,
tako da da razlicite brzine reckavim valjcima.

Osovina 115 za over reckave valjke (vidi
figuru 11), spojene su medusobno preko
prenosa 115, a jedna od tib osovina nosi
na sebi i jedan koniCan zupCanik 117 za-
kacen za drugi zupCanik 118, na osovini
112. (figura 11.).

Samo se po sebi razume da su ucinjenje
vese za pokretanje sliCnog sistema valjaka
sa druge strane masine, izloZene u figuri 2,
i to na svakoj suprotnoj strani masine. Ovo
je ocevidno i ne treba da se ilustruje.



Osovina 75 (figura 2) moZe da se okrece
pomocu, i to naizmeni¢no, jednog lanca 120
i horizontalne osovine 121, preko jednog
zup&anika, (nije izloZeno), 1 moZe da se
upotrebi za pokretanje odmornika u odaju
za hladenje, na koga prelazi polako staklena
plota i gde se ona polako hladi.

Svi ovi spojevi za teranje i mehanizam u
detaljima me ¢ini deo pronalaska, i prema
tome ne nalazi se za potrebno da se dalje
ilustruje.

Stavljanje u rad ove naprave mozZe lako
razumeti i obi¢no se ovako postupa. Po-
Cetak 122 (figura 2) spusta se prvo na sto za
izvladenje 1 pravac krelanja toga stola pro-
menjen, Sto. ¢e da odnese ovaj pocetak ka
osovini za izvlacenje, padajuc¢i preko valjka
za previjanje 65 u rastopljeno staklo; posto
je se staklo zalepilo za ovaj pocetak, sto
(astal) promeni pravac kretanja, podiZuci po-
lako ovaj pocetak iz istopljenog stakleta za-
jedno sa jednom plotom od stakleta zalep-
ljenom za ovaj pocetak. ProduZujuci pokre-
tanje stola, pocetak ¢e biti izvuCen na gore
preko valjka za previjanje 65 — i nastupace
polako preko stola za izvlacenje. U koliko
ovaj pocetak nastupa preko stola za izvla-
Cenje, sama ploca od stakleta bice previjena
preko valjka 65 i izvuCena na sto za izvla-
¢enje. Pocetak se tada moZe odlomiti, pu-
Staju¢i da staklena ploc¢a sama prede preko
stola za izvlacenje na odmornik, i u prostor
za hladenje.

Tada c¢e se reckavi valjci da zakaCe za
ivice staklene ploc¢e, odnosno lista, gde oni
sluze ne samo kao sredstvo za odrZavanje
jednake Sirine staklene ploce, ve¢ i da pri-
mene i pomoc¢ni napon za izvlacenje na
ivicama ploce, (ako se udesi da je njihova
brzina manja od brzine stola za izvlaCenje),
i da daju jedan popustaju¢i otpor radnji iz-
vlacenja.

Pri izvlacenju stakleta sa aparatom slicnim
ovde opisanim mnogo je se imalo teSkoca
da se dobije staklena ploca ravna i bez ikak-
vih talasi¢a, i da se staklo sacuva od po-
vreda prilikom previjanja preko valjka ili kroz
aparat za izvlacenje, sa od.ovarajuc¢im kr-
njenjem trgovacke vrednosti proizvoda. Ot-
kriveno je da se moZe potpuno otkloniti
svaka takva teskoca pomocu metoda i apa-
rata, koje ¢emo mi sada da pristupimo da
opiSemo pojedinacno.

Ima se razumeti da je staklena ploca u
glavnom izvucena zatezajucom radnjom stola
za izvlacenje istopala izmedu kojih stopala i

stola nalazi se priteSnjena staklena ploca.
Ovo stavlja zatezanje u staklenom listu, od-
nosno plo¢i, (u celini) i to od stola za iz-
vliacenje i tacke gde se ta ploca formira,
blizu same povrsine istopljenog stakla. Mi
smo pronasli da je bolje da se primeni dru-
gojacije zatezanje na ivicama staklene ploce
nego $to je to izmedu ivica. Mi dodajemo
ovo drugojacije zatezanje na ivicama, tera-
juéi reckave valjke 72 manjom brzinom nego
Sto se staklo izvlaci iz suda; to jest mi snab-
devamo te valjke sa mehanizmom, koji ce
ih terati sa periferijalnom brzinom manjom
nego 3to je brzina stola za izviatenje. Mi
smo na8li da se dobri rezultati mogu dobiti,
kada je periferijalna brzina valjaka 72 za
10%, do 20/, manja od brzine stola za iz-
vlacenje.

SmesStajuci ove reckave valjke na takvom
odstojanju, koje premasa glavnu Sirinu sta-
klene ploce 71, jedna zadebljala ili izrec-
kana ivica 130 dobice se, kao Sto se to lepo
daje videti ispitivanjem figura 11 i 12.

Da bi se spre¢ilo markiranje stakleta od
strane valjka za previjanje, mi hladimo onu
povrsinu staklene ploce, koja neposredno
ima da dode u dodir sa valjkom za previ-
janje, i to ba$ pre nego §to ¢e se dodirnuti,
a tako isto 1 nameStajuci potrebna sredstva
da se rashladi ona povrsina na valjku za
previjanje, koja ¢e neposredno da dode u
dodir sa staklenom plo¢om. Jedno pogodno
i uspesno sredstvo za tu cilj izloZeno je u
rashladivacu 68, koji je tako smeSten da se
nalazi u neposrednoj blizini one povrsine
stakleta, koja ¢e da dode u dodir sa valj-
kom, a takode se nalazi u neposrednoj bli-
zini 1 samog valjka za previjanje i to ka
onoj povrsini, koja ¢e da dode u dodir sa
stakletom. — MoZe se, ali nije potrebno,
dodati tome i struja hladnog vazduha, koja
bi udarala na povrSinu valjka i povrSinu
plote bas pre nego $to ¢e da dodu u dodir
jedno s drugim. Ovo mi postiZemo duva-
juéi jednu struju hladnog vazduha kroz jednu
cev 70. koja je snabdevena . sa uzduZnim
pukotinama, radi upravljanja te struje za
hladenje na valjak i lice staklene ploce bas
pre nego Sto dode u dodir sa valjkom.

Pored povrsinskog hladenja valjka za pre-
vijanje, mi ga jo§ hladimo i iznutra, i to,
najbolje je, vodenim mlazevima ili kojim
drugim rashladuju¢im sredstvom. Ovo se
moze postici, kao Sto je izloZeno u figuri 4,
uvodeéi vazdusSne cevi 131 u svaki valjak
za previjanje, a i uvodeci cevi za vodu 132



i pustaju¢i vodu na cevi 131 iz kakvog po-
ogudnog vodenog izvora. Jedan pogodan vo-
domer 133 postavljen je da pokazuje koliko
vode ulazi u valjke. Cev 132 ima jedan
spoj sa strane, 134, u cev za vazduh, kao
$to je to izloZeno u figuri 5. Vazduh pri
duvanju kroz cev sakupice neSto malo vode
pri svome prolazu, i rasturice je po unu-
tragnjosti valjka za previjanje, i iza¢i ¢: na
jedan pogodan ispust (nije izloZeno) na jel-
nom kraju valjka.

Posto se ova staklena ploca izvlaci u slo-
bodan vazduh, a ne u kakvu zatvorenu odaju,
potrebno je da se spredi na-lo- hladenje i
otvricavanje do takvog stepena, kada se
viSe ploca lako previjala preko valjka, 1 stoga
mi primenjujemo toplotu na gornji njen deo
pomoc¢u plamenova gasa u sobi za zagre-
vanje 45, koji su upravljeni na spoljasnju
stranu staklene ploce, bitno na samom valjku
za previjanje kao Sto je to jasno izloZeno u
figuri 1.

Posto se staklena ploca previje preko
valjka, materujalno je spala u temperaturi,
i ako bi se odmah stavila na sto za izvla-
Cenje, imala bi talasastu povrSinu. Da bi se
sprecila ova moguénost, a i da bi se dobila
potpuno ravna ploca. t. j. da se ukloni ili
prepreci stvaranje tih pomenutih talasa, mi
provlacimo tu plecu preko pogodnih nosaca
i to izmedu valjka za previjanje i stola za
izvlacenje, ponova je zagrevajuci na toj tacki
da bi je dovoljno omeksali, kako bi se pot-
puno ispravila na stolu za izvlacenje. Obra-
Caju¢i se na figuru 1 moZe se videti da se
stopale nespustaju na staklenu plo¢u pre nego
$to je ova putovala podugacko preko stola
za izvlacenje, i to tek posto je i sto pre-
Sao preko svojih nagnutih vodica 56, i po-
stao potpuno vodoravan.

Ovo ponovno zagrevanje staklene ploce
vrsi se pomocu jednog plamena, koji pro-
lazi na dole iz jedne pukotine 125 na odaji
37, i udarajuéina gornju povrSinu staklene
ploe, posto je ova napustila valjak za pre-
vijanje.

Da bi se omogucilo staklenoj ploci da se
potpuno ispravi i postane savrSeno ravnot,
pre nego sto je dohvate stopale, mi smo ude-
sili sto u takvom odnosu sa stopalama, da
se ima jedan potpuno ravan deo 135 (figura
13,) na kome ce staklena ploca imati dovolj-
no vremena da se potpuno ispravi, pre nego
Sto je dohvate stopale 61.

Sa reckavim valjcima rasporedenim talko
da se ima dovoljno mesta da se dobije iz-

teckana ili zadebljana ivica 130 (figura 11
bice otevidno da ¢e strana, koja se nalazi
u neposrednoj blizini valjka za savijanje,
biti manje ili viSe izravnata, ostavljajuci onu
druzu stranu sa na pore okrenutim zadeblja-
lim delom na ivici staklene ploce, kao Sto
je izlozeno u figuri 14, i samo taj zadebljali
deo bice zakaten od stopala, ostavijajuci
sredinu same staklene plo¢e nedirnutu, ¢ime
se sprecava svako paranje i markiranje same
staklene plo¢e od ctrane aparata za izvla-
cenje.

Posredni nose¢i valjci 66 i 67 a i reckavi
valjei 72 mo u biti vodom hladeni na dobro
poznate nacine.

Sa ovakim aparatom mi smo u stanju da
proizvodimo stalno staklo vrlo dobrog kva-
liteta, Ccisto, slobodno od svakih mana i
potpuno ravno.

PATENTNI ZAHTEVI:

1. Nacin za izvlacenje neprekidnog stakle-
nog lista, odnosno staklene ploce, naznacen
time Sto se sastoji od spremanja jedne mase
istopljenog stakla iizvlacenja iz jedne takve
mase jednoy staklenog lista, prvo na gore za
dovolju duzZinu da se moZe da ohladi, kako
bi se mogao previti preko valjka za previ-
janje bez povrede njegove povrSine, dalje,
u savijanju tog lista iz vertikalnog u hori-
zontalan poloZaj, povisavajuéi temperaturu

- staklene ploce sve do stanja mekosti, kako

bi se ispravila za vreme hoda u horizontal-
nom pravcu; u ispravljanju ovako ponova
zagrejane staklene ploce preko jednog pu-
tujuceg stola za izravnanje, 1 zatim u po-
stepenom hladenju iste, za navedenu celj.

2. Nacin za izvlacenje staklenih ploca, kao
5to je izloZeno u zahtevu 1, naznacen time
Sto se povrSina staklene ploce, koja se do-
diruje sa valjkom za previjanje, i spoljna
povrsina samoga valjka, hlade pre nego Sto
¢e doé¢i u dodir jedno s drupim, radi nave-
dene celji.

3. Nacin za izvlacenje staklenih ploca
prema zahtevima 1 i 2, naznafen time Sto
se primenjuje jedan popustajuéi mehanicki
otpor, pored onoga Sto ga daje sam visko-
sitet stakla, sili izvlacenja i to u tacki, ili
blizu, formacije na ivici staklene ploce radi
celji koja je navedena.

4. Aparat navedene vrste, naznacen time
Sto ima postrojenja za hladenje unutraSnjo-
sti lica staklene ploce, pre nego Sto ce se
dodirnuti sa valjkom za previjanje a takode
i postrojenja za spoljasnje hladenje povrsi-
ne valjka, radi navene celji.



5. Aparat prema zahtevu 4, naznacen time
Sto ima posirojenje za davanje otpora sili
izvlacenja pored otpora, koji daje simo staklo
i njegov viskositet, 1 koja su postrojenja
hladena vodom, zbog navedene celji.

6. Aparat prema zahtevu 5, naznacen time
sto se ona postrojenja sastoje od valjaka
koji deluju na staklenu plo¢u na, ili blizu
tacke gde se plo¢a obrazuje, i to ma ivici
t> ploce, i koji se vaijci teraju sa manjom
periferijalnom brzinom nego S$to je brzina
putovanja celokupne ploce, i to zbog nave-
dene celji.

7. Aparat prema zahtevima 4, 5 ili 6, na-
znacen time 3t : ima nosace za staklenu plocu
izmedu stola za izvlaCenje i valjka za pre-
vijanje, i postrojenje za ponovno zagrevanje
staklene ploce jo$ dok je na tome naslonu
ili nosacu, a sve to radi pomenute celji.

8. Aparat prema zahtevima 4, 5, 6 ili 7,
naznacen time Sto je mehanizam za izvla-
cenje tako sklopljen, da stopala ne dodu u

dodir sa staklenom ploc¢om dok ova nije vec
daleko odmakla preko stola za izvlacenje,
i to radi celji napred navedene.

9. Aparat prema zahtevima 4,5, 6,7 ili 8
naznacen time Sto se podrazumeva tu i jedna
kombinacija sa kakvim sudom za primanje
istopljenog stakla i snabdevenim sa jednim
otvorom odakle se ono izvlaci, dalje sa jed-
nom zatvorenom odajom za izvlacenje sa
jedne strane tog otvora, i jedan vertikalan
zid sa druge strane tog otvora, jednim hori-
zontalnim zidom koji ide do tog vertikalnog
zida, preko otvora za izvlacenje do odaje za
izvlacenje, jednim prostorom za sagorevanje u
gornjem delu vertikalnog zida, kojl ima otvo-
re sa strane radi upravljanja plamenovima
na napolje i preko tog otvora za izvlacenje
i jednim drugim prostorom za sagorevanje,
koji se nalazi u horizontalnom zidu, koji
ima otvore uperene na dole, upravljajuci
plamenove na horizontalni deo staklene
ploce.
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